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Maszyna przedzalnicza do wytwarzania sztucznych nici z wiskozy
Patent trwa od dnia 7 czerwca 1960 r. '

Wynalazek dotyczy maszyny przedzalniczej do
wytwarzania sztucznych mnici z wiskozy, zwia-
sacza kordow wiskozowych w procesie cigglym.

Znane s3 maszyny przedzalnicze o dziataniu
cigglym do wytwarzantia sztucznych nici z wis-
kozy, ktére stosuje sie zaréwno jako maszyny
przedzalnicze jednokonygnacyjne jak tez dwu-

kondygnacyjne. Za pomocg tych maszyn wig- .

zke widkien utworzong w kgpieli przedzalni-
czej idacg z dyszy przedzalniczej wycigga sie
z kapieli przedzalniczej i nacigga za pomocag
urzgdzenia do naciggania. Nastepnie nie prowadzi
si¢ przez._ jedno lub wiele urzadzen ‘przemy-
wajgcych, skad idzie ona do suszenia. Po opu-

szczeniu urzgdzenia do suszenia, nitke nawija

sie za pomoca urzadzenia szpulowego na szpule.
Kazda z tych pojedynczych jednostek pracy
jest wprawiana w ruch za pomocg napedu
z gléwnego walu napedowego i zmajduje sig
przy podstawie nosnej lub podpierajgcej maszy-
ny przedzalniczej. .
Te znane maszyny przedzalnicze wykazujg te

wade, ze posiadajg zbyt wiele maodm]ac?dl ‘sie

- w ruchu czeSci, ktére z powodu dziatania ka-

pieli kwasnych i obrébkowych wymagaja bar-
dzo czestych napraw, przy czym w czasie napra-
wy pozostaja przy maszynje i tam sie je uru-
chamm Moze sie wiec =zdarzyé, ze juz przy
napmawie jednego uszkodzonego punktu prze-
dzalniczego, cze§é maszyny musi byé unieru-
chomiona. Takie naprawy przy maszynie w-hali
przedzalniczej nie zawsze mozna przeprowadzaé
z konieczng dokladnoécia, a poza tym przepro-
wadzaja one w ogflnej pracy maszyn znajduja-
cych sie w muchu. Poza tym przeprowadzenie
napraw jest powaimie wutrudnione na .skutek
niledostepniego ukiadu napedowego, wskutek
czego zwigzane jest ze stratq czasu.

Tego wszystkiego unika sie i opracz tego
osigga znacznie uprosaczone wykonanie maszy-
ny przedzalniczej do wytwarzania - sztucznych
nici z wiskozy, zwlaszaza maszyny prredzaini-
czej o dziataniu cigglym do wytwarzania kordu,
jezeli umiesai sie¢ ptey niej wedlug wynalazku



jedng lub wiecej jednostek do obrébki dodat-
kowej z wiasnym napedem w czesSci ksztattu-
jacej, korzystnie z tworzywa sztucznego fi jeze-
i te cze$é ksztaltujgcg umieSci sie ‘Zapogmniocy

trzymadla przy papedzie gléwnym w sposdb -

obrotowy i mnozlaczny. Wymianeg takiej czesei
kisztaltujgcej mozna przeprowadzi¢ przez per-
sonel obslugujacy bez specjalnego trudu i zre-

Nie jest przy tym kopnieczne wunieruchomie-
nie innej czeéci maszyny. Oprécz tego cze$é
ksztaltujgca w wmaleznosci od wymagan moze
obejmowa¢é¢ najréniejsze urzadzenia do obrébici
dodatkowel]j.

W maszynach przedzalniczych dwukondyg-
nacyjnych moima umie$ci¢é zaréwno w dolnej
jak tez w gomej czedci maszyny urzadzenie do
suszenia wyprzedzonej i dodatkowo obrobionej
wigzki wiokien, przy czym umieszczone jest ono
wahliwie i rozlgcznie w czesci ksztaltujacej, kto-
ra znajduje si¢ przy gérnym napedzie gtéwnym.
Jezeli w jednej czeSci ksztaltujacej umieszczo-
nych jest wiecej jednostek do obrobki dodat-
kowej, wowczas korzystne jest umieScic w czg-
§ci ksztaltujacej cze$é sprzegajgca, ktéra . jest
sprzezona za pomocg nagwintowanego trzpie-
nia z czeScig ksztaltujacq po przez zazebienie,
przesuwnie wzgledem osi, a czeS¢ stozkowa
sprzegta tak uksztaltowaé, ze trzyma ona czesé
ksztaitujaeq za posrednictwem trzymadia w ka-
zdej pozycjl

‘Na rysunkach przedstawiono przykilad wyko-
nania przedmiotu wynalazku za pomocy ‘dwu-
stronnej, dwukondygnakcyjnej maszyny proedzal-
niczej o0 dziataniu cigglym.

Fig 1 — przedstawia widok ogélny maszyny
przedzalniczej, fig. 2 i 3 — widok z boku
waglednie z przodu czeSci ksztattujgcej dolnej
kondygnacji z napedami dla urzadzenia nacig-
gajacego i motarki widkien, przy czym w wido-
ku z przodu przedstawiono obok siebie dwie
czedel ksztaltujace, fig. 4 — pojedynczg rczest
ksztaltujagcg w widoku z boku, w przekroju
Ze szczegblami, fig. 5 — 7 — czg$é ksztalujaca
z jednostkami do obrobki dodatkowej w gor-
nej kondygnacji, w widoku z boku wzglednie
z przodu, jak przekndj E — F, fig. 8 — przekro6j
przez skrzynie biegéw z mnapedem giéwnym
i z napedami hocznymi dolnej kondygnaciji.

Wyprzedzona wigzka wldkien przedstawiona
linig - prizerywang fidaca z kapieli- wytracajacej
w gamku przedzalniczym 1 zostaje napieta na
urzgdzeniu napinajgcym 15 i przemyta na mo-
tarce nici 16. Galata 17 urzadzenia napinajgce-

go 15 jest umieszczoma z walem napedowym 18
zaopatraonym w kolo zebate 19 w czedci ksztal-
tujgeej 5. Wat napedowy 20 motarki 16 zaopa-
trzony fjest w kolo zg¢bate 21 i umieszczony
w czesSci ksztaltujacej 5. Koto zebate 22, ktére
umieszczone jest oborotowo przy czgSci ksztal-
tujacej 5, przenosi oborty kolo zebatego 21 na
lwolo zgbate 19. Kola zgbate 21 i 19 sg polgczo-
ne na stale 1z watami 20 i 18 1 w ten sposéb
wprawiaja w ruch obrotowy galete 17 i motar-
ke 16. Motarka 16 przenosi wyprzedzone nici
w zwojach Srubowych wzdiuz motarki., Wyprze-
dzona ni¢ zostaje przy tym przemyta cieczg do-

" prowadzong przewodem 6. Woké! trzymadta 23

cze$ci ksztattujacej umocowanym do obudowy
napedu giéwnego 4 umieszezona jest w sposob
obrotowy i rozlgczny czesSé ksztattujgca 5. Na-
ped gléwny 4 umocowany jest na Kkonstrukecji
noénej 8 moze byé¢ jednak umieszczony na pod-
porze. W mnapedzie giéwnym 4 znajduje sie
gléwny wal napgdowy 24 na ktérym umocowa-
ne jest kolo talerzowe 25. Kolo zebate 27 polg-
czone jest z walem 28 umieszczonym w obudo-
wie 29. Jezeli giéwny wat mapedowy 24 wpra-
wi sig w obrot, wowczas kolo mebate 27 zostaje
napedzone poprzez kolo stozkowe 26. Kazde
z ko6t zebatych 27 stanowi naped dwoch czesci
ksztattujagcych 5 Ten naped boczny skladajacy
sie z czeSci 26, 27, 28, ktére umieszczone s

~w c2gsci obudowy 29, osadzony jest wymiennie

w obudowiie giéwnego napedu 4. Przez wychyle-
nia czesci ksztattujacej 5 ma trzymadle 23, koto
zebate 21 w zalemosci od kierunku wychylenia
zachodzi za koto zgbate 27 majdujgce sie w ru-
chu, albo zostaje zatrzymane, przez co jedno-
stki do obrébki dodatkowej 16 4 17, umieszczo-
ne ze swoimi napedami w czesci ksztattujacej 5
mogg zostaé uruchomione albo zatrzymane.

Nagwintowany trzpiefn 30 umieszozony jest
z gwintem w trzymadle 23. Czes¢ sprzegajgca 31
jest sprzezona za pomocy Zzazgbienia z czescig
ksztaltujaca 5 G przy obrocie nagwinpowanego
trzpienia 30 jest przesuwna w kierunku osio-
wym. Oprocz tego czeSé sprzegajaca 31 posia-
da stozek. Przy obrocie nagwintowanego trzpie-
nia 30 czesé sprzegajaca 31 zostaje wceisnigta
w odpowiednie wglebienie trzymadia 23, dzie-
ki czemu cze$éé ksztaltujgca 5 moze byé wigcza-
na, przy czym w kazdej pozycjl jest trwale
trzymana.

Przew6d natryskowy 32 doprowadza ciecz
stuzagcg do obrébki dodatkowej z gidwnego
przewodu 6 <do wurzgdzenia napinajgcego 15.
Przewody - odprowadzajace 33 i 34 prowadzg
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ciecz zbierajaca sie w miskach 35 i 36 do prze-
wiadu 'odplywowego 3. W bezposrednim sgsiedz-
twie miedzy obydwoma garnkami przedzalni-
czymi i nad jednostkami 15 i 16 do dodatko-
wej obrobki znajduja sie przewody Msgce 2.
UkZad ten zapewnia dobre odssanie szkodli-
wych dla zdrowia gazéw tworzgcych sie w cza-
sie procesu przedzenia i w czasie dodatkowej
Zaréwno przewody ssace, przewody doprowa-
dzajace checz do obmbbki jak tez czesé ksztattu-
jaca i umiiesacmone w niej kota zebate korzyst-
‘nie wykonane sq z tworzyw sztucznych, np.
z zywic fenclowo-formaldehydowych, zywicy
epoksy lub Zywic lanych wzmocnionych wiok-
nem szklanym i w zwigzku z tym sg w wyso-
kim stopniu zabezpieczone przed korozjg.

Wyprzedzong i obrobiong dodatkowo wigzke
wlbkien wzglednie nitke po opuszczeniu motar-
ki nici 16 prowadai sie miedzy walcami wyzy-
majacymi 7, skad dochodzi ona do komory su-
szarniczej 37 umieszczonej przy czesci ksztaltu-
jacej 14 i gdzie nitka mostaje wysuszona na mo-
tarce mici 38. W czesci ksztaltujacej 14 umiesz-
czony jest wat napedowy 39 motarki 38 zao-
patrzony w kolo zebate 40. Cze$é ksztalttujaca 14
umieszczena jest obrotowo i rozigezie przy
trzymadle 41, ktére umieszczone jest przy gor-
nym napedzie gléwnym 13 z walem napedowym
42. GI6wny naped 13 odpowiada we wszystkich
czeSciach i funkcjach opisanemu juz wyzej
gibwnemu napedowi 4. Przez wychylenie cze$-
ci ksztaltujacej 14 motarka nici 38 zostaje
wprawiona w ruch albo zatrzymana. Wysuszong
wigzke widkien prowadzi sie przez walec do
preparacji 12 i biegnie ona po przez wahacz 11

do urzgdzenia nawijajacego 10. Diwigar {réj-
katny 9 ma dwie podpory i dzwiga gléwny na-
ped 13 urzadzenie do preparowania 12, wahacz
11 i urzadzenie do nawijania 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna przedzalnicza do wytwarzania sztu-
cznych nici z wiskozy, zwaszcza korndow wi-
skozowych w procesie cigglym, znamienna

. tym, ze jedna lub wigksza liczba jednostek
do obrébki dodaticowej mp. urzadzenie do
napinania, przerywania i suszenia (15, 16,
37) umieszczona jest ze swoim napedem w je-
dnej czesci ksztaltujgcej (5, 14) i podporzad-
liowana jest iczgSci ksztaltujacej za pomocg
trzymadia (23, 41) przy napedzie gléwnym
(4, 13) w sposéb obrotowy 1 roztgczny.

2. Maszyna przedzalnicza wedbug zastrz. 1,
mmamienna tym, ze zawiera cze$é ksztaltujgcy
w ktoérej znajduje sie cze$¢ sprzegajaca (31),
Sprzezona za pomocg nagwintowanego trzpie-
nia (30) przesuwnie w kierunku osiowym po
przez zazgbienie z cmeScig ksztaltujgeg (5),
przy czym stozkowa cze$é sprzegla utrzymu-
je mocno w kazdej pozycji czes¢ ksztaltujaca
przy trzymadile (23).

3. Maszyna przedzalnicza wedlug zastrz 1 i 2,
znamienna tym, ze zawiera naped giéwny,
ktérego napedy boczne skladajace sie z kota
zgbatego (27), walu (28), kota stozkowego (26)
i czeSci obudowy (29) wmieszcmone sg wy-
miennie w jego obudowie,

VEB Filmfabrik Agfa Wolfen

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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