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一种分层包装装置及分层包装方法

(57)摘要

一种分层包装装置，包括：传动机构、连动机

构和传输机构；所述传动机构连接所述连动机构

和所述传输机构，以提供动力至所述连动机构和

所述传输机构；所述连动机构连接所述传输机

构，以带动所述传输机构进行上下移动从而将待

包装产品进行分层输送；其中，所述连动机构包

括主动件及从动件，所述主动件连接所述传动机

构以在所述传动机构的驱动下进行转动，且所述

主动件具有不规则的轮廓；所述从动件的一端抵

触所述主动件的表面，而其另一端连接所述传输

机构，当所述主动件进行转动时，所述从动件依

据所述主动件的不规则轮廓而进行上下往复移

动，并带动所述传输机构对应进行上下移动以将

所述待包装产品输送至不同层中。本发明还提供

一种分层包装方法。
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1.一种分层包装装置，其特征在于，包括：传动机构、连动机构和传输机构；

所述传动机构连接所述连动机构和所述传输机构，以提供动力至所述连动机构和所述

传输机构；

所述连动机构连接所述传输机构，以带动所述传输机构进行上下移动从而将待包装产

品进行分层输送；

其中，所述连动机构包括主动件及从动件，所述主动件连接所述传动机构以在所述传

动机构的驱动下进行转动，且所述主动件具有不规则的轮廓；所述从动件的一端抵触于所

述主动件的表面，而其另一端连接所述传输机构，当所述主动件进行转动时，所述从动件依

据所述主动件的不规则轮廓而进行上下往复移动，并带动所述传输机构对应进行上下移动

以将所述待包装产品输送至不同层中；

其中，所述连动机构的所述主动件的表面包括第一非圆弧段、第一圆弧段、第二非圆弧

段和第二圆弧段，所述第一非圆弧段、所述第一圆弧段、所述第二非圆弧段和所述第二圆弧

段依次连接在一起构成了所述主动件的不规则轮廓；

其中，所述主动件沿第一方向进行转动，当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所

述第一非圆弧段的起点滑动至所述第一非圆弧段的终点时，所述从动件向下摆动，以带动

所述传输机构向下移动；

当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所述第一圆弧段的起点滑动至所述第一圆

弧段的终点时，所述从动件保持不动，以使所述传输机构保持当前位置；

当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所述第二非圆弧段的起点滑动至所述第二

非圆弧段的终点时，所述从动件向上摆动，以带动所述传输机构向上移动；

当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所述第二圆弧段的起点滑动至所述第二圆

弧段的终点时，所述从动件保持不动，以使所述传输机构保持当前位置；

其中，所述传输机构包括：托板机构、环形传输带机构和推杆；

所述托板机构包括第一托板和第二托板，其中，所述第一托板固定在所述包装装置的

机架上，以接收上一工序所传输来的所述待包装产品；而所述第二托板与所述连动机构中

的所述从动件连接以在所述从动件的带动下进行上下移动；

所述环形传输带机构包括传输带和多个传动轮，而所述传输带设置在所述多个传动轮

之上从而组成了所述环形传输带机构；其中，所述多个传动轮中包括至少一个第一传动轮，

其连接至所述传动机构以在所述传动机构提供的动力下进行转动，从而驱动所述环形传输

带机构中的所述传输带进行移动；且所述多个传动轮中包括至少一个第二传动轮，其连接

至所述连动机构中的所述从动件，以在所述从动件的带动下进行上下移动，且所述第二传

动轮将所述传输带分成第一传输带和第二传输带，其中，所述第一传输带对应于所述第一

托板，而所述第二传输带对应于所述第二托板以在所述从动件的带动下随着所述第二托板

的上下移动而进行上下移动；

所述推杆设置在所述传输带上，以随着所述传输带的移动而进行移动，从而推动所述

托板机构上的所述待包装产品进行移动。

2.根据权利要求1所述的包装装置，其特征在于，所述推杆设置为至少2个。

3.根据权利要求1所述的包装装置，其特征在于，所述从动件包括第一从动件和第二从

动件，其中，所述第一从动件与所述第二托板连接以带动所述第二托板进行上下移动，而所
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述第二从动件与所述第二传动轮连接以带动所述第二传输带进行上下移动。

4.根据权利要求1所述的包装装置，其特征在于，进一步包括摆物机构，其至少包括位

于不同层的第一摆物架和第二摆物架，所述第二托板在所述连动机构的带动下在所述第一

摆物架和第二摆物架之间移动以将所述待包装产品输送至不同层中。

5.根据权利要求1所述的包装装置，其特征在于，进一步包括限高机构，其设置在所述

包装装置的机架上并对应于所述第一托板所在的位置，以保证所述待包装产品平躺传输。

6.根据权利要求1所述的包装装置，其特征在于，所述第一方向为逆时钟方向或者顺时

钟方向。

7.根据权利要求1所述的包装装置，其特征在于，所述主动件为凸轮，而所述从动件为

连杆。

8.一种分层包装方法，其特征在于，所述分层包装方法采用如权利要求1-7中任意一项

所述的分层包装装置而执行。
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一种分层包装装置及分层包装方法

技术领域

[0001] 本发明涉及分层包装技术领域，尤其涉及一种用于纤维制品的分层包装装置及包

装方法。

背景技术

[0002] 随着人们的生活水平的提高，卷筒式卫生纸等纤维制品的消耗量也越大，使得消

费者们偏向于购买多包包装的卷筒纸卫生纸。为满足消费者们的需求，市场上售卖的一般

是以“提”为单位对卷筒式卫生纸进行包装，一“提”卷筒式卫生纸则包括10至20包卷筒式卫

生纸。为便于消费者们携带，合理布局卷筒式卫生纸的包装方式，通常将多包卷筒式卫生纸

在水平方向上分排排列，即采用单层包装的形式。

[0003] 但是，将多包卷筒式卫生纸采用单层包装的形式进行包装时，其包装容量有限，难

以满足人们的日常需求；且包装的产品体积过大，不利用人们的采购和使用。

[0004] 此外，当前普遍采用的卷筒式卫生纸的单层包装形式的包装机台，其入料方式为

立式入料，因此，传输至下一个包膜包装工位时，容易出现卷筒式卫生纸倾倒异常现象，出

现包装不良，机台故障等问题。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供了一种分层包装装置及包装方法，其能够进行多层包装，

包装容量大，减少包装的体积，且在包装过程中避免卷筒式纤维制品出现倾倒异常的现象

发生。

[0006] 为了解决上述技术问题，本发明采用的一种技术方案是，提供一种分层包装装置，

包括：传动机构、连动机构和传输机构；

[0007] 所述传动机构连接所述连动机构和所述传输机构，以提供动力至所述连动机构和

所述传输机构；

[0008] 所述连动机构连接所述传输机构，以带动所述传输机构进行上下移动从而将待包

装产品进行分层输送；

[0009] 其中，所述连动机构包括主动件及从动件，所述主动件连接所述传动机构以在所

述传动机构的驱动下进行转动，且所述主动件具有不规则的轮廓；所述从动件的一端抵触

于所述主动件的表面，而其另一端连接所述传输机构，当所述主动件进行转动时，所述从动

件依据所述主动件的不规则轮廓而进行上下往复移动，并带动所述传输机构对应进行上下

移动以将所述待包装产品输送至不同层中。

[0010] 其中，所述连动机构的所述主动件的表面包括第一非圆弧段、第一圆弧段、第二非

圆弧段和第二圆弧段，所述第一非圆弧段、所述第一圆弧段、所述第二非圆弧段和所述第二

圆弧段依次连接在一起构成了所述主动件的不规则轮廓；

[0011] 其中，所述主动件沿第一方向进行转动，当所述从动件抵触于所述主动件的一端

从所述第一非圆弧段的起点滑动至所述第一非圆弧段的终点时，所述从动件向下摆动，以
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带动所述传输机构向下移动；

[0012] 当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所述第一圆弧段的起点滑动至所述第

一圆弧段的终点时，所述从动件保持不动，以使所述传输机构保持当前位置；

[0013] 当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所述第二非圆弧段的起点滑动至所述

第二非圆弧段的终点时，所述从动件向上摆动，以带动所述传输机构向上移动；

[0014] 当所述从动件抵触于所述主动件的一端从所述第二圆弧段的起点滑动至所述第

二圆弧段的终点时，所述从动件保持不动，以使所述传输机构保持当前位置。

[0015] 其中，所述传输机构包括：托板机构、环形传输带机构和推杆；

[0016] 所述托板机构包括第一托板和第二托板，其中，所述第一托板固定在所述包装装

置的机架上，以接收上一工序所传输来的所述待包装产品；而所述第二托板与所述连动机

构中的所述从动件连接以在所述从动件的带动下进行上下移动；

[0017] 所述环形传输带机构包括传输带和多个传动轮，而所述传输带设置在所述多个传

动轮之上从而组成了所述环形传输带机构；其中，所述多个传动轮中包括至少一个第一传

动轮，其连接至所述传动机构以在所述传动机构提供的动力下进行转动，从而驱动所述环

形输送带机构中的所述传输带进行移动；且所述多个传动轮中包括至少一个第二传动轮，

其连接至所述连动机构中的所述从动件，以在所述从动件的带动下进行上下移动，且所述

第二传动轮将所述传输带分成第一传输带和第二传输带，其中，所述第一传输带对应于所

述第一托板，而所述第二传输带对应于所述第二托板以在所述从动件的带动下随着所述第

二托板的上下移动而进行上下移动；

[0018] 所述推杆设置在所述传输带上，以随着所述传输带的移动而进行移动，从而推动

所述托板机构上的所述待包装产品进行移动。

[0019] 其中，所述推杆设置为至少2个。

[0020] 其中，所述从动件包括第一从动件和第二从动件，其中，所述第一从动件与所述第

二托板连接以带动所述第二托板进行上下移动，而所述第二从动件与所述第二传动轮连接

以带动所述第二传输带进行上下移动。

[0021] 其中，所述包装装置进一步包括摆物机构，其至少包括位于不同层的第一摆物架

和第二摆物架，所述第二托板在所述连动机构的带动下在所述第一摆物架和第二摆物架之

间移动以将所述待包装产品输送至不同层中。

[0022] 其中，所述包装装置进一步包括限高机构，其设置在所述包装装置的机架上并对

应于所述第一托板所在的位置，以保证所述待包装产品平躺传输。

[0023] 其中，所述第一方向为逆时钟方向或者顺时钟方向。

[0024] 其中，所述主动件为凸轮，而所述从动件为连杆。

[0025] 为了解决上述技术问题，本发明采用的另一种技术方案是，提供一种分层包装方

法，其采用如上所述的分层包装装置而执行。

[0026] 本发明的有益效果是：区别于现有技术的情况，本发明提供的包装装置通过主动

件的不规则轮廓，使得所述从动件依据所述主动件的不规则轮廓而进行上下往复移动，并

带动所述传输机构对应进行上下移动以将所述待包装产品输送至不同层中，且所述待包装

产品以平躺的方式输送至位于不同层，如此，本发明提供的包装装置可以将待包装产品有

效地输送至不同层中，从而实现分层包装，因此，其包装容量较大，能够满足人们的日常需
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求，且能够减小包装的体积，方便人们的采购和使用。此外，本发明的包装装置还可有效避

免在包装多层的所述待包装产品倾倒等现象，且大大提高所述待包装产品的包装效率。

附图说明

[0027] 图1是本发明包装装置的立体示意图；

[0028] 图2是图1所示的包装装置的主动件的立体示意图；

[0029] 图3(a)、图3(b)、图3(c)以及图3(d)是图1所示的包装装置的包装方法的原理示意

图；

[0030] 图4是图3(b)中所对应的包装装置的立体示意图；

[0031] 图5是图3(d)中所对应的包装装置的立体示意图。

具体实施方式

[0032] 请参阅图1，本发明提供一种分层包装装置100，用于将多个待包装产品进行分层

包装，所述待包装产品可为但不限于卷筒纤维制品。所述包装装置100包括：传动机构10、连

动机构30、传输机构50、摆物机构70及限高机构90。

[0033] 所述传动机构10连接所述连动机构30和所述传输机构50，以提供动力至所述连动

机构30和所述传输机构50。

[0034] 可以理解，所述传动机构10还可连接所述摆物机构70，以提供所述摆物机构70将

待包装产品输送至包装袋或包装盒的动力。

[0035] 所述传动机构10包括动力件11和传动件13，所述动力件11用于提供动力，所述传

动件13的一端连接所述动力件11，而其另一端连接所述连动机构30或所述传输机构50，以

将所述动力件11的动力提供至所述连动机构30或所述传输机构50。所述传动件13包括第一

传动件131及第二传动件132，所述第一传动件131连接所述连动机构30，以将所述动力件11

的动力提供至所述连动机构30；所述第二传动件132连接所述传输机构50，以将所述动力件

11的动力提供至所述传输机构50。本实施方式中，所述动力件11为电机，所述传动件13为传

动带。

[0036] 所述连动机构30连接所述传输机构50，以带动所述传输机构50进行上下移动从而

将所述待包装产品进行分层输送。

[0037] 所述连动机构30包括主动件31及从动件33，所述主动件31连接所述传动机构10以

在所述传动机构10的驱动下进行转动，且所述主动件31具有不规则的轮廓。请结合参阅图

2，所述主动件31的表面包括第一非圆弧段311、第一圆弧段312、第二非圆弧段313和第二圆

弧段，所述第一非圆弧段311、所述第一圆弧段312、所述第二非圆弧段313和所述第二圆弧

段314依次连接在一起构成了所述主动件31的不规则轮廓。

[0038] 本实施方式中，所述主动件31为凸轮，而所述从动件33为连杆。

[0039] 在其它实施方式中，所述主动件31为伺服电机。

[0040] 所述从动件33的一端抵触于所述主动件31的表面，而其另一端连接所述传输机构

50，当所述主动件31进行转动时，所述从动件33依据所述主动件31的不规则轮廓而进行上

下往复移动，并带动所述传输机构50对应进行上下移动以将所述待包装产品输送至不同层

中。
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[0041] 其中，所述主动件31沿第一方向A进行转动，当所述从动件33抵触于所述主动件31

的一端从所述第一非圆弧段311的起点滑动至所述第一非圆弧段311的终点时，所述从动件

33向下摆动，以带动所述传输机构50向下移动；

[0042] 当所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第一圆弧段312的起点滑动至

所述第一圆弧段312的终点时，所述从动件33保持不动，以使所述传输机构50保持当前位

置；

[0043] 当所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第二非圆弧段313的起点滑动

至所述第二非圆弧段313的终点时，所述从动件33向上摆动，以带动所述传输机构50向上移

动；

[0044] 当所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第二圆弧段314的起点滑动至

所述第二圆弧段314的终点时，所述从动件33保持不动，以使所述传输机构50保持当前位

置。

[0045] 所述第一方向A为逆时钟方向或者顺时钟方向。

[0046] 本实施方式中，所述第一方向A为逆时钟方向。

[0047] 本实施方式中，所述第一圆弧段312的半径小于所述第二圆弧段314的半径。

[0048] 所述传输机构50包括：托板机构51、环形传输带机构53和推杆55。

[0049] 所述托板机构51包括第一托板511和第二托板512，其中，所述第一托板511固定在

所述包装装置100的机架上，以接收上一工序所传输来的所述待包装产品；而所述第二托板

512与所述连动机构30中的所述从动件33连接以在所述从动件33的带动下进行上下移动。

[0050] 本实施方式中，所述托板机构51进一步包括支撑架513，所述支撑架513的一端固

定于所述包装装置100的机架上，所述第二托板512设置于所述支撑架513上。所述从动件33

包括第一从动件331，所述第一从动件331与所述支撑架513连接以带动所述第二托板512与

所述支撑架513进行上下移动。所述环形传输带机构53包括传输带531和多个传动轮533，而

所述传输带531设置在所述多个传动轮533之上从而组成了所述环形传输带机构53。

[0051] 所述多个传动轮533中包括至少一个第一传动轮5331，所述至少一个第一传动轮

5331连接至所述传动机构10以在所述传动机构10提供的动力下进行转动，从而驱动所述环

形输送带机构中的所述传输带531进行移动。

[0052] 所述多个传动轮533中进一步包括至少一个第二传动轮5332，所述从动件33进一

步包括第二从动件332，所述至少一个第二传动轮5332连接至所述第二从动件332，以在所

述第二从动件332的带动下进行上下移动，且所述第二传动轮5332将所述传输带531分成第

一传输带5311和第二传输带5312，其中，所述第一传输带5311对应于所述第一托板511，而

所述第二传输带5312对应于所述第二托板512以在所述第二从动件332的带动下随着所述

第二托板512的上下移动而进行上下移动。

[0053] 所述推杆55设置在所述传输带531上，以随着所述传输带531的移动而进行移动，

从而推动所述托板机构51上的所述待包装产品进行移动。

[0054] 可以理解，所述推杆55还可以用于阻挡所述待包装产品向前滑动，以保证同一批

输送的所述待包装产品排列整齐。

[0055] 可以理解，所述推杆55设置为至少2个。

[0056] 所述摆物机构70至少包括位于不同层的第一摆物架71和第二摆物架72，所述第二

说　明　书 4/5 页

7

CN 106809429 B

7



托板512在所述连动机构30的带动下在所述第一摆物架71和第二摆物架72之间移动以将所

述待包装产品输送至不同层中。

[0057] 本实施方式中，所述第一摆物架71位于所述第二摆物架72的正下方。

[0058] 所述限高机构90设置在所述包装装置100的机架上并对应于所述第一托板511所

在的位置，以保证所述待包装产品平躺传输。

[0059] 请参阅图3(a)-图3(d)，在使用上述所述包装装置100时，包装方法的步骤包括：

[0060] 所述待包装产品由上一工序进入至所述第一托板511上。

[0061] 可以理解，在限高机构90的作用下，所述待包装产品处于平躺状态。

[0062] 所述待包装产品在所述推杆55的推动作用下移动至所述第二托板512，所述主动

件31沿第一方向A进行转动，所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第一非圆弧

段311的起点滑动至所述第一非圆弧段311的终点，所述从动件33向下摆动并带动所述第二

托板512背离所述第一托板511的一端移动至第一摆物架71。

[0063] 本实施方式中，所述第一方向A为逆时钟方向。

[0064] 请结合参阅图4，所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第一圆弧段312

的起点滑动至所述第一圆弧段312的终点时，所述从动件33保持不动，所述第二托板512保

持当前位置，所述待包装产品在推杆55的推动下移动至所述第一摆物架71。

[0065] 所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第二非圆弧段313的起点滑动至

所述第二非圆弧段313的终点，所述从动件33向上摆动并带动所述第二托板512背离所述第

一托板511的一端移动至第二摆物架72。

[0066] 请结合参阅图5，所述从动件33抵触于所述主动件31的一端从所述第二圆弧段314

的起点滑动至所述第二非圆弧段313的终点时，所述从动件33保持不动，所述第二托板512

保持当前位置，所述待包装产品在推杆55的推动下移动至所述第二摆物架72。

[0067] 可以理解，所述包装装置100将所述待包装产品交替输送至所述第一摆物架71及

所述第二摆物架72，即所述待包装产品依次输送至所述第一摆物架71、所述第二摆物架72、

所述第一摆物架71……如此，所述第一摆物架71上的待包装产品下落至传输台(未图示)，

所述第二摆物架72上的待包装产品堆叠至所述第一摆物架71上的待包装产品上，以实现分

层输送。

[0068] 相较于现有技术，本发明提供的包装装置100通过主动件31的不规则轮廓，使得所

述从动件33依据所述主动件31的不规则轮廓而进行上下往复移动，并带动所述传输机构50

对应进行上下移动以将所述待包装产品输送至不同层中，且所述待包装产品以平躺的方式

输送至位于不同层的所述第一摆物架71及所述第二摆物架72，如此，本发明提供的包装装

置100可以将待包装产品有效地传输至不同层中，从而实现分层包装，因此，其包装容量较

大，能够满足人们的日常需求，且能够减小包装的体积，方便人们的采购和使用。此外，本发

明的包装装置100还可有效避免在包装多层的所述待包装产品倾倒等现象，且大大提高所

述待包装产品的包装效率。

[0069] 以上仅为本发明的实施方式，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发明

说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其他相关的技术

领域，均同理包括在本发明的专利保护范围内。
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图2

说　明　书　附　图 2/5 页

10

CN 106809429 B

10



图3(a)

图3(b)

图3(c)
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图3(d)

图4
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图5
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