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RESUMO

“SERINGA PRE-CHEIA OU CARPULA PARA FINS MEDICINAIS”

A seringa pré-cheia ou carpula estd prevista para fins
medicinais e apresenta um cilindro (1) de seringa em vidro e um
émbolo de seringa ali disposto, podendo ser deslocado por meio
de uma biela do émbolo. Na extremidade do cilindro (1) de
seringa, do lado da cénula estd colocada, axialmente, uma
carapuca (2) de canula apoiada na base de retencdo, carapuga
essa em que estd inserida uma cédnula (3) de forma inamovivel.
Além disso, esté previsto um disco (4) de fecho inserido na
carapuca (2) de cénula, disposto de forma coaxial em relacdo a
carapuca (2) de cénula o gual por um lado estéd aplicado em
frente do <cilindro (1) de seringa e ©por outro, sobre a
superficie frontal interior da carapuca (2) de cénula,
apresentando no centro um desbaste (5) em forma de um furo cego
cujo fundo forma uma membrana. A extremidade da cénula (3)
virada para o cilindro (1) de seringa projecta-se para além da
superficie frontal interior da carapuca (2) de cénula,
penetrando livremente no desbaste (5) do disco (4) de fecho.
Finalmente, a seringa apresenta uma peca (7) de fecho
consistindo numa tampa (8) de fecho e num anel (9) de aperto ali
associado por meio de uma zcna (10) de ruptura tedrica, sendo
que a peca de fecho pode ser passada de uma primeira posigéo
(11) de retencdo, configurada para o anel (9) de aperto na
superficie periférica exterior da carapuca (2) de cénula e na

qual o volume interior da peca de fecho pode ser esterilizado,



DESCRIGCAO

“SERINGA PRE-CHEIA OU CARPULA PARA FINS MEDICINAIS”

A invencdo refere-se a uma seringa pré-cheia ou carpula
para fins medicinais, com um cilindro de seringa em vidro e um
émbolo de seringa ali dispostc, podendo ser deslocado por meio
de uma biela do émbolo. A invencdo refere-se ainda a um processo

para a producdo de uma seringa deste tipo.

As seringas do tipo mencionado inicialmente s&o conhecidas
em variadissimas formas de realizacdo, sendo qgue a sua
configuracdo depende muitas vezes, em pormencr, da conducdo do
processo durante a limpeza, enchimento e producdo. Neste caso,
especialmente o0s processos de elevada temperatura representam
também um problema fundamental, em particular, quando a seringa
descartavel deva estar desde logo provida de uma canula montada

de forma fixa.

A partir do estado da técnica é conhecido, por exemplo o
documento de patente EP-A-0528120. Neste documento é divulgada
uma seringa descartédvel sem cdnula na qual, numa primeira
posicdo de retencdo de uma tampa de seguranga, Se processa a
liofilizacdo (secagem de congelacdo a vacuo) de uma substédncia
activa instilada, sob a forma de uma solucdo, no cilindro de
seringa, sendo que um solvente pode escapar-se através de uma
fenda anelar, de um zona anelar e de desbastes numa peca de
unido. Imediatamente a seguir a liofilizacdo, a seringa é entéo

fechada, em ambiente estéril, numa segunda posicdo de retencio



por meio da passagem da tampa de seguranca e mantida em
seguranca através de um anel de retencdo. O anel de retencado
estd associado & tampa de seguranca através de uma haste de

unido configurada como umea zona de ruptura tebdrica.

A invencdo tem como objectivo subjacente criar uma seringa
do tipo mencionado inicialmente que abra um leque de
possibilidades mais alargado na conducgdo do processo e gue possa
igualmente ser produzida de uma maneira simples e, por

conseguinte, de custos favoraveis.

Uma seringa ou carpula, que solucione este objectivo, esté
provida de uma carapuca de canula colocada axialmente na
extremidade do cilindro de seringa, do lado da canula, apoiada
na base de retencdo, carapuca essa em que estd 1inserida uma
canula de forma inamovivel e ainda com um disco de fecho
inserido na carapuca de cénula, disposto de forma coaxial em
relacdo a carapuca de canula o qual por um lado estd aplicado no
lado frontal do cilindro de seringa e por outro, sobre a
superficie frontal interior da carapuca de canula, apresentando
no centro um desbaste em forma de um furo cego cujo fundo forma
uma membrana, sendoc que a extremidade da cdnula virada para o
cilindro de seringa se projecta para além da superficie frontal
intericr da carapugca de céanula, penetrando livremente no
desbaste do disco de fecho e compreendendo uma peca de fecho
consistindo numa tampa de fecho e num anel de aperto ali
associado por meio de uma zona de ruptura tedrica, sendo que a
peca de fecho pode ser passada de uma primeira posicido de
retencdo, configurada para o anel de aperto na superficie
periférica exterior da carapuga de cé&nula e na qual o volume

interior da peca de fecho pode ser esterilizado, para uma



segunda posicdo de retencdo na qual ela envolve a carapuga de

canula de forma estanque e estéril.

A  vantagem obtida através da invengdo consiste, no
essencial, em poder submeter sem problemas o cilindro de
seringa, constituido por vidro, a processos de elevada
temperatura, em particular, portanto, a uma siliconizacdo em
estufa sem que por este meio ocorram problemas como no caso de
canulas inseridas por colagem no corpo de vidro. Além disso,
quando em estadc de armazenamento, a cédnula estd protegida
através do disco de fecho tanto contra influéncias exteriores,
como também contra o contacto com a solucdo da substéncia
medicamentosa. Existe ainda a possibilidade de encher o cilindro
de seringa ou a carpula sem bolhas o que facilita o manuseamento
antes da utilizacdo. Além disso, durante a utilizacido ocorre uma
activacdo automdtica uma vez que a membrana que se forma no
disco de fecho & perpassada pelo bico da cédnula virado para ela,

sob a pressido da biela do émbolo transferida através do liguido.

De modo a conseguir uma proteccdo adicional, em particular,
da canula estd previsto, num aperfeicoamento vantajoso da
invencdo, que no interior da peca de fecho esteja disposta uma
carapuca de protecgdo da agulha. Por conveniéncia, esta carapuca

de proteccido de agulha constitui-se por borracha.

No &ambito da invencdo é& ainda proposto que a carapuca de
cdnula apresente um ressalto cilindrico envolvendo a cédnula o
qual, na seqgunda posicdo de retencdo da peca de fecho, encosta
de forma estangue a superficie periférica interior da carapuca

de proteccdo de agulha.



Numa perspectiva em conformidade com © processo, O
objectivo subjacente & invencdo é solucionado pelo facto de,
apbds a limpeza do cilindro de seringa constituido por vidro, se
processar uma siliconizacdo em estufa, sendo que em seguida, se
processa o enchimento do cilindro de seringa e que, logo em
seguida, a carapuca de canula com o disco de fecho ali disposto
e com a peca de fecho, colocada na primeira posicdo de retencdo,
¢ premida sobre o cilindro de seringa e que depoils, a seringa ou
carpula é esterilizada, ao que, finalmente, a peca de fecho é

comprimida para a segunda posic¢do de retencéo.

Neste caso, a possibilidade vantajosa consiste, finalmente,
mo facto de o cilindro de seringa ser enchido sem bolhas, de
modo que apds a colocacdo da carapuca de canula através do disco
de fecho plano, aplicado na extremidade do lado frontal do
cilindro de seringa, ndo existem quaisquer inclusbées de ar no

cilindro de seringa.

Em seguida, a invencdo é explicada mais pormenorizadamente,

com base num exemplo de realizacdo representado no desenho;

mostram:

Fig. 1 a carapuca de canula com o disco de fecho, bem
como com a peca de fecho no género de uma
representacdo sob forma de exploséo,

Fig. 2 o objecto, de acordo com a figura 1, na situacéo
de producgdoc prévia a montagem da seringa,

Fig. 3 o cbjecto, de acordo com a figura 2, embora na

situacdo de montagem sobre a seringa,



Fig. 4 o objecto, de acordo com a figura 3, na situacéo

de produgdo concluida,

Fig. 5 0o objecto, de acordo com a figura 4, embora

preparado para a aplicacéo.

A seringa ou carpula representada apenas em parte no
desenho esta prevista para fins medicinais e constitui-se por um
cilindro 1 de seringa em vidro, bem como por um émbolo de
seringa, né&c reproduzido no desenho, disposto no cilindro 1 de
seringa, émbolo esse que pode deslocar-se por meio de uma biela
do émbolo que também ndc estd representada. Esta seringa esté
prevista para intervir no estado de prévio enchimento e em muito

preparada para uma aplicacdoc imediata.

Na extremidade do cilindro 1 de seringa, do lado da cénula,
estd montada, de forma axial, uma carapuca 2 de canula que ali é
mantida na posicdo de retencdoc. Na carapuca 2 de canula esté

inserida, de forma inamovivel, uma canula.

Esté ainda previsto um disco 4 de fecho, disposto de forma
coaxial na carapuca 2 de cdnula o qual por um lado estd aplicado
no lado frontal do cilindro 1 de seringa e por outro, na
superficie frontal interior da carapuga 2 de canula. Este disco
4 de fecho apresenta, ao centro, um desbaste 5 em forma de um
furo cego, sendo que o fundo deste desbaste 5 forma uma membrana

fina.

A extremidade da cé&nula 3, virada para o cilindro 1 de
seringa, projecta-se para além da superficie frontal interior da
carapuca 2 de céanula, penetrando livremente no desbaste 5 do

disco 4 de fecho, de modo que, sob a pressdo do émbolo de



seringa que ¢é transferida para a membrana através do liquido,
este se deforma em direccdo ao lado interior do bico 6 da cénula
3, sendo por isso perpassado, ou seja, destruido. Por este meio,
estd configurada a seringa para a utilizacdo de activacéo

automatica.

Estd ainda prevista uma peca 7 de fecho que protege a
canula 3 que se constitui por umea tampa 8 de fecho, bem como por
um anel 9 de aperto, sendo que a tampa 8 de fecho estd ligada ao
anel 9 de aperto por meio de uma zona 10 de ruptura tedbrica.
Esta zona 10 de ruptura tedrica permite afastar facilmente a

tampa 8 de fecho, antes da utilizacdo da seringa.

Nae superficie periférica exterior da carapuca 2 de cénula
esta prevista, para o anel 9 de aperto, uma primeira posicdo 11
de retencdo na qual se verifica uma ligacdo do espaco interior
da peca 7 de fecho ao ambiente envolvente, de modo que este
espaco interior pode ser esterilizado. Esta primeira posicdo 11
de retencdo resulta das figuras 2 e 3. Uma vez realizada a
esterilizacdo, a peca 7 de fecho - ainda sob condicdes estéreis
- pode ser deslocada, mediante simples compressdo, para a
segunda posicdo de retencdo representada na figura 4, posicdo
essa na qual se processa entdo uma vedacdo estéril relativamente

a carapuga 2 de canula.

Em suplemento, no interior da peca 7 de fecho estd disposta

uma carapuga 12 de proteccdo de agulha constituida por borracha.

A carapuca 2 de canula apresenta um ressalto 13 cilindrico
envolvendo a cénula 3 o qual, na segunda posicido de retencdo da
peca 7 de fecho, encosta de forma estanque a superficie

periférica interior da carapuca 12 de proteccdo de agulha.



Através desta disposicdo é possivel colocar facilmente a
disposicdo uma seringa para cuja aplicacido se tem simplesmente
de afastar a tampa 8 de fecho. A seringa estd desde 1logo
provida, em particular, da cénula 3 sem gue na prossecucdo do
processo tivessem de ter sido tomadas em consideracido quaisquer
restricdes. Por conseguinte, o c¢ilindro 1 de seringa pode ser
submetido, em particular, a processos de elevada temperatura
como, por exemplo, a uma siliconizac&o em estufa sem que por
este meic o apoio, ou seja, o suporte da canula seja
influenciado. Além disso, a disposicdo permite que o cilindro 1
de seringa seja enchido com a substdncia farmacéutica, sem

bolhas.

Lisboa, 24 de Agosto de 2007



REIVINDICACOES

Seringa pré-cheia ou carpula para fins medicinais, com um
cilindro (1) de seringa em vidro e um émbolo de seringa ali
disposto, podendo ser deslocado por meio de uma biela do
émbolo e ainda com uma carapuca (2) de canula colocada
axialmente na extremidade do cilindro (1) de seringa, do
lado da cénula, apoiada na base de retencdo, carapuca essa
em que estd inserida uma cdnula (3) de forma inamovivel e
ainda com um disco (4) de fecho inserido na carapuca (2) de
cdnula, disposto de forma coaxial em relacdo a carapuca (2)
de canula o qual por um ladc esta aplicado no lado frontal
do cilindro (1) de seringa e por outro, sobre a superficie
frontal interior da carapuca (2) de cédnula, apresentando no
centro um desbaste (5) em forma de um furo cego cujo fundo
forma uma membrana, sendo gue a extremidade da cénula (3)
virada para o cilindro (1) de seringa se projecta para além
da superficie frontal interior da carapuca (2) de cénula,
penetrando livremente no desbaste (5) do disco (4) de fecho
e compreendendo uma peca (7) de fecho consistindo numa
tampa (8) de fecho e num anel (9) de aperto ali associado
por meio de uma zona (10) de ruptura tedrica, sendo que a
peca de fecho pode ser passada de uma primeira posicdo (11)
de retencdo, configurada para o anel (9) de aperto na
superficie periférica exterior da carapuga (2) de céanula e
na qual o volume interior da peca de fecho pode ser
esterilizado, para uma segunda posicido de retencdo na qual
ela envolve a carapuca (2) de cénula de forma estanque e

estéril.



Seringa ou carpula, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada por uma carapuca (12) de protecgdo de agulha

estar disposta no interior da peca (7) de fecho.

Seringa ou carpula, de acordo com a reivindicacédo 2,
caracterizada por a carapuca (12) de proteccdo de agulha se

constituir por borracha.

Seringa ou carpula, de acordo com a reivindicacdo 2 ou 3,
caracterizada por a carapuca (2) de céanula apresentar um
ressalto (13) cilindrico envolvendo a cénula (3) o qual, na
segunda posicdo de retencédo da peca (7) de fecho, encosta
de forma estanque a superficie periférica interior da

carapuca (12) de proteccé&o de agulha.

Processo para a producdo de uma seringa ou de uma carpula,
de acordo com as reivindicacdes 1 a 4, caracterizado por,
apbs a limpeza do cilindro (1) de seringa constituido por
vidro, se processar uma siliconizacdo em estufa, seguida do
enchimento do «c¢ilindro (1) de seringa, sendo que em
seguida, a carapuca (2) de canula com o disco (4) de fecho
ali disposto e com a peca (7) de fecho, <colocada na
primeira posigdo (11) de retencdo, ¢ premida sobre o
cilindro (1) de seringa e sendo que subsequentemente, a
seringa ou carpula é esterilizada, ao que, finalmente, a
peca (7) de fecho é comprimida para a segunda posicdo de

retencdao.

Processo, de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizado

por o cilindro (1) de seringa ser enchido sem bolhas.

Lisboa, 24 de Agosto de 2007
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para uma segunda posicdo de retencdo na qual ela envolve a

carapuca (2) de canula de forma estangque e estéril.
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