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VEHICULE AUTOMOBILE MUNI D’UN ASSEMBLAGE METTANT EN JEU LA PLAQUE DE FERMETURE
INFERIEURE DE LAILE ARRIERE ET LA DOUBLURE DE PANNEAU ARRIERE, ET PROCEDE

D’ASSEMBLAGE ASSOCIE.

@ L’invention porte sur un véhicule automobile muni
d’'un assemblage mettant en jeu la doublure de panneau ar-
riére (3) et la plaque de fermeture latérale inférieure de 'aile
arriere (1), lequel véhicule est essentiellement caractérisé
en ce qu’il comporte une patte d’accrochage (5a) qui est fai-
te dans 'une ou l'autre de la plagque de fermeture latérale (1)
et de la doublure de panneau (3) et qui traverse une lumiére
(10a) réalisée dans l'autre piéce (1,3), et en ce qu’une pla-
que d'étanchéité (4a) est disposée contre cette lumiere
(10a) en formant surface d’appui du cordon d’étanchéité
(12) ultérieurement appliqué dans cette lumiére (10a).

L'invention porte également sur un procédé d’assembla-
ge étanche associé.
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"Véhicule automobile muni d'un assemblage mettant
en Jjeu la plaque de fermeture inférieure de 1’aile
arriére et la doublure de panneau arriere, et procédé

d’ assemblage associé".

L’ invention porte sur un assemblage impliquant la
plaque de fermeture inférieure latérale de 1’aile arriere
d'un véhicule et la doublure de panneau arriere.

L’ invention porte également sur le procédé
d’ assemblage de ces deux piéces.

En référence aux figqures 1 a 2 qui représentent
schématiquement 1’état de 1la technique, la plague de
fermeture inférieure de 1’aile arriere 1 est située sur
la partie latérale arriere de 1’habitacle du véhicule,
partie qui est destinée a étre amenée sur le soubassement
du véhicule.

Lors du montage du véhicule, 1les deux parties
latérales de 1’habitacle sont reliées au niveau des
traverses avant et arrieére du pavillon ainsi qu’au niveau
du panneau arriere 2 et de la doublure de panneau 3.

Une gouttiére inférieure 4 est également présente
dans cette zone. Cette gouttiere inférieure 4 remplie
plusieurs fonctions. Elle délimite 1’ouverture du coffre
en partie latérale inférieure, elle assure un rble de
fermeture du coffre en interface avec un logement de feu
arriere 9 et elle contribue a la rigidité de la structure
dans la zone arriére du véhicule.

En référence a la figure 2 qui est une vue selon la
fleche II de la figure 1, la gouttiere inférieure 4 est
assemblée par des points de soudure électrique non
représentés sur le logement du feu arriére 9 en
s’étendant jusqu’a la bordure supérieure 3' de la
doublure de panneau 3.

Et le logement du feu arriere 9 s’étend le long des
bords supérieurs regpectifs 3', 1' de 1la doublure de
panneau 3 et de la plaque de fermeture inférieure de

1l7aile arriere 1.
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Par ailleurs, une patte d’accrochage 5 permet de
solidariser la plagque de fermeture latérale intérieure de
17aile arrieére 1 a la doublure de panneau arriere 3.

Pour ce faire, la patte d’accrochage 5 est réalisée
sur la doublure de panneau 3. Cette patte 5 s’étend
verticalement en étant dirigée vers le bas.

I1 est prévu une lumiére 10 de passage de la patte
d’accrochage 5 1réalisée dans la plagque de fermeture
inférieure de 1’aile arriere 1.

Lors de 1’assemblage, la patte 5 traverse la
lumiere 10 d’arriére en avant relativement au sens du
véhicule, puis cette patte 5 est repliée au ferrage
contre la plaque de fermeture de 1’aile arrieére 1.

Pour boucher la lumiere 10 traversée par la patte
d’accrochage 5 afin de limiter les fuites d’eau dans le
coffre du véhicule, un cordon d’étanchéité ou cordon de
peinture non représenté sur les figures est appliqué dans
cette lumiére 10 de 1l’avant vers 1l’arriére depuis la face
avant 11 de la doublure de panneau 3.

Mais dans un tel assemblage, 1’étanchéité n’est pas
assurée car le cordon d’étanchéité a tendance a traverser
la lumieére 10 et a ainsi ne plus assurer sa fonction
d'étanchéiteé.

L’ invention se propose de pallier a cet
inconvénient en proposant un véhicule comportant un
assemblage permettant d’assurer 1’étanchéité du panneau
arrieére 2 apreés la pose du cordon d’étanchéité.

A cet effet, 1la véhicule automobile, muni d'un
assemblage mettant en jeu la doublure de panneau arriére
et la plaque de fermeture latérale inférieure de 1l’aile
arrieére est essentiellement caractérisé en ce qu’une
patte d’accrochage est formée dans 1’une ou 1l’autre de la
plaque de fermeture latérale et de la doublure de panneau
, et traverse une lumiere réalisée dans la pieéce ne
comportant pas la patte d’accrochage (5a), et en ce

qu’une plaque d’étanchéité obture cette lumiére en
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formant surface d'appui du cordon d’ étanchéité
ultérieurement appliqué dans cette lumiere.

La présence d’une plagque d’étanchéité obturant la
lumiere et formant surface d’appui du cordon d’étanchéité
permet a ce cordon de rester en place, 1’assemblage étant
alors rendu étanche.

Avantageusement, la patte d’accrochage traverse la
lumiere de 1’avant vers l’arriere relativement au sens du
véhicule et la plaque d’étanchéité est disposée contre la
lumiere du cb6té du coffre du véhicule.

Dans cette configuration, la plaque d’étanchéité est
directement en appui contre la lumiére ce qui permet
d’éviter tout jeu préjudiciable pour 1’étanchéité du
systéme.

De préférence, la patte d’accrochage est faite dans
la plaque de fermeture latérale et la lumiere est
réalisée dans la doublure de panneau.

On peut ©par ailleurs prévoir que la patte
d’ accrochage traversant la lumiere est solidarisée a la
doublure de panneau par un point de soudure électrique.

Selon une premiére variante de 1’invention, la
plaque d’'étanchéité est wune gouttiere inférieure de
17aile arriére du véhicule qui s’étend contre la lumiére
traversée par la patte d’accrochage.

Dans cette configuration, 1la gouttiere inférieure
comporte avantageusement un épaulement de réception du
bord périphérique de la plaque de fermeture latérale ou
de la doublure de ©panneau d’ou s’étend la patte
d’ accrochage.

Selon une autre variante, la plaque d’étanchéité est
une plaque rapportée.

L’ invention porte également sur un procédé
d’assemblage étanche de la doublure de panneau arriere
d’un véhicule automobile et de 1la plaque de fermeture
latérale inférieure de 1l’aile arriére (1).

Ce procédé comprend au moins dans 1’ordre les étapes

suivantes
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- le passage d’une patte d’accrochage faite dans
1’une ou 1l’autre de la plagque de fermeture latérale et de
la doublure de panneau, dans une lumiére réalisée sur
17autre pieéece,

- le repliement de la dite patte d’accrochage contre
cette derniere piece,

- la solidarisation de la doublure de panneau a la
plaque de fermeture latérale,

- la fixation d’une plague d’étanchéité en appui
contre la lumiére de passage de la patte d’accrochage, et

- la pose d’un cordon d’étanchéité dans la lumiére
traversée par la patte d’accrochage contre laquelle
lumiere est disposée la plaque d’étanchéité formant
surface d’appui du cordon d’étanchéité.

De préférence, la fixation de la doublure de panneau
arriere sur la plaque de fermeture latérale s’effectue
par passage de l'avant vers 1’arriére relativement au
sens du véhicule de la patte d’accrochage faite dans la
plaque de fermeture latérale dans la lumiere qui est
réalisée dans la doublure de panneau, par repliement de
la dite patte d’accrochage contre la doublure de panneau
et par solidarisation de la patte d’accrochage sur la
doublure de panneau par un point de soudure électrique,
et la plaque d’étanchéité s’étend contre la lumiére du
cobté du coffre du véhicule.

Enfin, on peut prévoir que la plagque d’étanchéité
soit une gouttiére inférieure de 1’aile arriere du
véhicule qui est montée en appui contre la face avant de
la doublure de panneau Jjusqu’a recouvrir la lumieére
traversée par la patte d’accrochage.

L'invention sera mieux comprise, et d'autres buts,
caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement au cours de la description
explicative qui va suivre faite en référence aux dessins
schématiques annexés donnés uniquement a titre d'exemple
illustrant un mode de réalisation de l'invention et dans

lesquels
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- la figure 1 est une vue en perspective arriére
du véhicule automobile de 1’art antérieur ;

- la figure 2 est une vue selon la fléche II de la
figure 1 depuis 1l’intérieur du coffre du véhicule ;

- la figure 3 est une vue en perspective arriére
de 1’assemblage entre la doublure de panneau et la plaque
de fermeture inférieure de 17aile arriere selon
1’invention;

- la figure 4 est une vue depuis 1’intérieur du
coffre de 1’assemblage entre la plaque de fermeture
inférieure latérale de 1l’aile arriére et la doublure de
panneau arriere selon 1’invention représentée sans la
plaque d’étanchéité ;

- la figure 5 est une vue depuis 1’intérieur du
coffre de 1’assemblage entre la doublure de panneau et la
plaque de fermeture inférieure de 1’aile arriere selon de
1’invention, et

- la figure 6 est une vue en coupe selon la ligne
VI-VI de la figure 5.

En référence aux figures 3 et 4, la doublure de
panneau arriére 3 et la plaque de fermeture latérale
arriére 1 sont assemblées et solidarisées de 1la facon
suivante.

Une patte d’accrochage 5a permet de solidariser la
plaque de fermeture latérale intérieure de 1l’aile arriere
1 a2 la doublure de panneau arriére 3.

Pour ce faire, la patte d’accrochage ba est
réalisée sur la plaque de fermeture inférieure de 1l’aile
arriere 1. Cette patte 5a s’étend depuis le fond 6a d’une
découpe en U 7T7a faite dans le plan de la plaque de
fermeture latérale 1 au niveau du bord 8a de cette plaque
1.

Par ailleurs, cette patte 5a s’ étend
horizontalement en étant dirigé vers la partie latérale

opposée non représentée du véhicule.
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Le bord 8a de la plaque de fermeture 1 est destiné
a venir contre la doublure de panneau 3 qui prévoit une
lumiére 10a de passage de la patte d’accrochage 5a.

Lors de 1’assemblage, la patte 5a passe a travers
la lumiere 10a d'avant en arriere relativement au sens du
véhicule, puis cette patte 5a est repliée au ferrage
contre la doublure de panneau 3.

La patte 5a permet ainsi de prémaintenir avant
soudure la doublure de panneau 3 a la plagque de fermeture
inférieure 1.

Puis, la patte 5a est solidarisée a la doublure de
panneau 3 par un point de soudure électrique PSE.

La plaque de fermeture inférieure de 1’aile arriere
1 et 1la doublure de panneau arriére 3 sont ainsi
rigidement fixés 1'un a 1l’autre ce gui permet de bloguer
la dilatation lors du passage en étuve.

En référence a la figure 5, la gouttiere inférieure
4a g’étend depuis la zone supérieure de la partie
latérale arriere du véhicule et descend le long des faces
avant respectives 11 et 13 de la doublure de panneau 3 et
de 1la plaque de fermeture latérale arriére 2 en
recouvrant la lumiere 10a de ©passage de la patte
d’accrochage 5.

Comme visible sur les figures 5 et 6, la gouttiere
4a est en appui contre la doublure de panneau 3 et donc
cette lumiére 10a. De cette facon, la gouttiére 4a obture
la lumiere 10a traversée par la patte d’accrochage 5a en
formant surface d’appui du cordon d’étanchéité 12 lorsque
ce dernier est appligqué dans cette lumiére 10a.

Ainsi, le ~cordon d’étanchéité 12 ne Dbouge pas
puisqu’il repose sur la gouttiere 4a, ce cordon recouvre
donc les arétes de découpe de la lumiére 10a. Les jeux
sont ainsi réduits par la présence de la gouttiére 4a et
par la solidarisation rigide de la plaque de fermeture 1
et de la doublure 3, ce qui permet d'assurer

1'étanchéité.
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Selon cet exemple particulier et en référence a la
figure 5, la gouttiére 4a présente un épaulement 15
correspondant a 1’épaisseur de la plaque de fermeture
arriere 1 de sorte que cette gouttiere 4a soit bien en
contact contre la lumiére 10a de la doublure de panneau
3.

On comprend qu’il est astucieux que la patte
d’accrochage 5a passe a travers la lumiere 10a d’avant en
arrieére et non 1’inverse, de facon que la gouttiere 4a
soit bien au contact de la lumiere 10a afin de former
support du cordon d’étanchéité 12 introduit dans la
lumieére 10a traversée par la patte b5a en rendant le
systéeme étanche.

Dans le cas contraire, 1la gouttiere 4a serait en
appui contre la patte d'accrochage 5a laissant un jeu
entre la gouttiére 4a et la lumiere 10a.

Par ailleurs, 1’assemblage étanche de la doublure de
panneau arriére d’un véhicule automobile 3 et de la
plaque de fermeture latérale inférieure de 1’aile arriere
1 s’effectue dans 1’ordre par les étapes suivantes:

- la fixation de la plaque de fermeture latérale 1
sur la doublure de panneau 3 par passage de la patte
d’accrochage ba dans la lumiere 10a, repliement de la
dite patte d’accrochage 5a contre la doublure de panneau
2 et solidarisation de la patte 5a sur la doublure 2 par
un point de soudure électrique PSE.

- la fixation de la gouttiere inférieure 4a en appui
contre la face avant 11 de 1la doublure de panneau 3
jusqu’a recouvrir la lumiéere de passage 10a de la patte
d’accrochage 5a, et

- la pose d’'un cordon d’étanchéité 12 dans la
lumiere 10a traversée par la patte d’accrochage 5a contre
la surface d’appui formée par la face arriére 17 de la
gouttiere inférieure 4a.

Dans cet exemple, la gouttiere inférieure 4a est
fixée sur la doublure de panneau 3 par des points de

soudures électriques non représentés.



10

2922182

Et le cordon d’étanchéité 12 est appliqué depuis
17arriére du véhicule.

Dans le cadre de 1l'invention, on peut par ailleurs
envisager qu’une autre piece que la gouttiére inférieure
4a soit utilisée  pour former  support du cordon
d’étanchéité.

On peut en effet prévoir 1'utilisation de toute
piéce située a proximité de la doublure de panneau 3 et
de la plagque de fermeture arriere, par exemple le
logement de feu arriere 9.

On peut en outre prévoir, toujours dans le cadre de
1’invention, d’utiliser une piece rapportée qgui sera
disposée contre la lumiere 10a en 1’obturant pour former

support du cordon d’étanchéité 12.
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REVENDICATIONS

1. Véhicule automobile muni d'un assemblage mettant
en jeu la doublure de panneau arriere (3) et la plaque de
fermeture latérale inférieure de 1’aile arriere (1),

caractérisé en ce qgu’une patte d’accrochage (5a) est

formée dans 1’une ou l’autre de la plaque de fermeture
latérale (1) et de la doublure de panneau (3), et
traverse une lumieére (10a) réalisée dans la piece (1,3)
ne comportant pas la patte d’accrochage (ba), et en ce
qu’une plaque d’étanchéité (4a) obture cette lumiere
(10a) en formant surface d'appui du cordon d’étanchéité
(12) ultérieurement appliqué dans cette lumiere (10a).

2. Véhicule automobile selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la patte d’accrochage (5a) traverse
la lumiere (10a) de 1’avant (10a) vers 1’arriere
relativement au sens du véhicule et en ce que la plaque
d’ étanchéité (4a) est en appuili contre la lumiere (10a) du
cobté du coffre du véhicule.

3. Véhicule selon 1"une quelconque des
revendications 1 et 2, caractérisé en ce que la patte
d’accrochage (5a) est faite dans la plaque de fermeture
latérale (1) et en ce que la lumiére (10a) est réalisée
dans la doublure de panneau (3).

4, Véhicule selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la patte d’accrochage (5a) traversant la
lumieére (10a) est solidarisée a la doublure de panneau
(3) par un point de soudure électrique (PSE).

5. Véhicule automobile selon 1l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la
plaque d’étanchéité (4a) est une gouttieére inférieure de
17aile arriere du véhicule (4a) qui s’'étend contre la
lumiere (10a) traversée par la patte d’accrochage (ba).

6. Véhicule automobile selon 1la revendication 5,
caractérisé en <ce que la gouttiére inférieure (4a)
comporte un épaulement (15) de réception du Dbord

périphérique (8a) de la plaque de fermeture latérale (1)
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ou de la doublure de panneau (3) d’ou s’étend la patte
d’accrochage (5).

7. Véhicule automobile selon 1’une qguelcongue des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la plaque
d’étanchéité (4a) est une plague rapportée.

8. Procédé d’assemblage étanche de la doublure de
panneau arriere d’un véhicule automobile (3) et de la
plaque de fermeture latérale inférieure de l’'aile arrieéere

(1), caractérisé en ce qu’il comprend au moins dans

1’ordre les étapes suivantes

- le passage d’une patte d’accrochage (5a) faite
dans 1l’une ou l’autre de la plaque de fermeture latérale
(1) et de la doublure de panneau (3), dans une lumiere
(10a) réalisée sur 1’autre piece (1,3),

- le repliement de la dite patte d’accrochage (5a)
contre cette derniére piece (1,3),

- la solidarisation de la doublure de panneau (3) a
la plagque de fermeture latérale (1),

- la fixation d’une plaque d’étanchéité (4a) en
appui contre la lumiere de passage (10a) de la patte
d’accrochage (5a), et

- la pose d’un cordon d’étanchéité (12) dans la
lumiere (10a) traversée par la patte d’accrochage (5a)
contre laquelle lumiere (10a) est disposée 1la plaque
d’ étanchéité (4a) formant surface d’appui du cordon
d’étanchéité (12).

9. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en
ce que la fixation de la doublure de panneau arriere (3)
sur la plaque de fermeture latérale (1) s’effectue par
passage de l’avant vers l’arriere relativement au sens du
véhicule de 1la patte d’accrochage (5a) faite dans la
plaque de fermeture latérale (1) dans la lumiere (10a)
qui est réalisée dans la doublure de panneau (3), par
repliement de la dite patte d’accrochage (5a) contre la
doublure de panneau (3) et par solidarisation de la patte
d’accrochage (ba) sur la doublure de panneau (3) par un

point de soudure électrique (PSE), et en ce que la plaque
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d’étanchéité (4a) s’étend contre la lumiere (10a) du coté
du coffre du véhicule.

10. Procédé selon 1’une la revendication 9,
caractérisé en ce que la plaque d’étanchéité (4a) est une
gouttieére inférieure de 1’aile arriére du véhicule (4a)
qui est montée en appui contre la face avant (11) de la
doublure de panneau (3) Jjusqu’a recouvrir la lumiére

(10a) traversée par la patte d’accrochage (5a).
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