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Vynélez se tykéa zpisobu vyroby
vpichované plsti s obsahem vldken Zivo-
&idného plivodu. Zpisob vyroby vychézi
ze zpevndni vlikenné vrstvy vpichovénim
ve 100 aZ 200 vaznych bodech na t:m2 a
nésledujiciho valchovéni v definovaném
prostfed{ na objemovou hmotnost 0,25 az

0,50 8/c|n30
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Vynalez se tyka zplsobu vyroby vpichovanych plsti uréenych
pro rtzné dekoraéni a technické Uéely. Jednd se napfiklad o plsti
latkové, velurové, merinové, svrskové.

Je znamy zplsob vyroby plsti, kdy se vlakennd vrstva s pfe-
vazujicim podilem vlaken Zivo&idného plvodu diskontinuelng vrst-
vi na st@l plsticiho stroje, kde dochazi k propatfeni a za soudas-
ného plsobeni tlaku a vibra&niho pohybu plstici desky k zaplsté-

ni vlakenné vrstvy az na objemovou hmotnost 0,25 g/cm3

. Po za-

plsténi nésleduje valchovéani plsti na poZadovanou objemovou hmot-
nost. Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby plsti je diskontinuelni ma-
lo produktivni operace plsténi, kterd je energeticky naroénd a je
¢asto i pfidinou sniZeni kvality plsti v disledku jeji nejstejno-

mérnosti a mezioperacnich odpadd.

Dale je znamo nékolik zplsobl vyroby plsti pfi pouZiti tech-

nologie vpichovéni,

Nap#iklad v USA patentovém spisu &. 2910 763 je popsdn plsti
podobny vyrobek sestadvajici z né&kolika vrstev syntetickych vlaken,
z nichZ alespon v&t$i &4st mad schopnost se smr$tovat, &i zkracovat
nap¥. teplem. Vrstvy vldken jsou spojeny vpichovénim a déle jsou
podrobeny procesu, ktery méd za néasledek smr$téni vlaken, Nevyho-
dou tohoto zpfisobu vyroby vpichované plsti je, Ze umoZnuje zpra-
covavat vyhradné synteticka vlakna, z nichZ alespon &&st musi mit
schopnost se smr3tovat nebo zkracovat.

Z francouzského patentového spisu &. 1,551 224 je znam zpQ-
sob vyroby netkaného plodného utvaru, ktery spolivéd v tom, Ze se
vytvofli vlakenné rouno, které se zpevni vpichovanim a oboustran-

nym slisovanim, impregnuje se ponotfenim do ladzn& a zpracuje se
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pak valchovédnim. Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby je, Ze se vla-
kenna vrstva musi po vpichovéni slisovat a impregnovat.

Z patentového spisu USA &. 3,364 543 je znam plosSny vlaken-
ny Gtvar o objemové hmotnosti 30 aZ 35 g/cms, majici zlepsené
vlastnosti pro vyrobu materidld nahraZujicich k&zi. Vyrobni pos-
tup obsahuje féze vytvofeni vlakenného plosného Utvaru, jeho vpi-
chovani jehlami o vysoké hustot&, jeho kalandrovéni, napousté&ni
tekutinou a mechanické tlakové srdZeni. V tomto pifipadd se jedna
o zplsob vyroby materialll, nahraZujicich k82i, nikoliv o plst,
Zplsob vyroby zahrnuje operace kalandrovéni, napousté&ni tekutinou
a sradzeni, které u plsti s obsahem vléken Zivo&iéného pévodu ne-
ptichazeji v Gvahu, '

Z britského patentového spisu &. 2,814 846 je znama tvarova
plst vyznadujici se dvéma vné&jsimi vrstvami, z nichz alespon jed-
na sestdvd z tavnych vlaken., Ob& vrstvy jsou odd&leny mezivrstvou
ze syntetickych vldken. Vrstvy jsou spojeny vpichovénim a plst
je za ulelem dosaZeni %4daného Utvaru podrobena plsobeni tepla
a tlaku., Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby je, Ze neumoZhuje zpra-
covavat vldkna Zivodidného plvodu, pésobeni tepla a tlaku je za-
fazeno za G&elem nataveni podilu tavnych vlaken,

Z popisu vynélezu k patentu SSSR &. 203 925 je zndm zplisob

vyroby plsti ze syntetickych vlaken cestou rozvolnovani vléken,
vyrobou rouna dané hmotnosti, jeho prlichod vpichovacim strojem
a nasledujicim tepelnym zpracovanim, které se provadi parou v u-
zam&ené komofe pii dané teploté& a &asu, v zadvislosti na stupni
srédzivosti vlakna a zadané hustot& hotové plsti,
Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby plsti je, Ze umoZnuje zpracovéni
pouze syntetickych vlaken a objemovad hmotnost je zavislé na sra-
fivosti syntetickych vldken, vystavenych plisobeni pary v uzamle-
né komofe,

Z popisu vynélezu k &eskoslovenskému AO &. 185 269 jé znam
zplsob vyroby metrové plsti z chemickych vléken, sestavajici -
z ptipravy vléakennych roun, vpichovéni s hustotou vpichd 200 aZ
600 na cm2. Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby plsti je, Ze umoiﬁu-
jé Zpracovani chemickych vlaken a objemova hmotnostvvyrobku je

zavislda pouze na hustot& vpichl na szo
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Na zékladé provedeného rozboru zndmého stavu zplsobd vyroby
plsti lze konstatovat, Ze plsti s podilem vldken Zivo&idného pl-
vodu o objemové hmotnosti 0,25 aZ 0,50 g/cmz, lze vyréabét plsté-
nim a. valchovéanim, s dfive uvedenymi nevyhodami. Ostatni zndmé
zplsoby vyroby vychézeji ze zpracovavani vléken chemického pavo-
~du a z nasledujicich tepelnych a mechanickych zpl@sobl zpracovéni,
_vyplyvajicich z vlastnosti chemickych vléken.

Tyto nedostatky zpdsobu vyroby vpichovanych plsti jsou od-
stran&ny podle vynilezu tim, Ze na vstupni dopravniki vpichova-
ciho stroje se kontinueln& pfivédi vlakennd vrstva, obsahujici
20 a% 100 % vléken Zivo&idného plvodu, kterd je vpichovénim zpev-
néna ve 100 aZ 200 vaznych bodech na cn? a vpichovanim zpevnény
vlakenny uUtvar je podroben sti*idavému trojosému mechanickému na-
méhani v kyselém prostfedi o pH 3 aZ 5 nebo v alkalickém prostie-
di o pH 8 aZ 10 pfi teplotéch 40 a2 70 °c na objemovou hmotnost
0,25 az 0,50 g/cm3 v zavislpsti na podilu vldken Zivo&isného pl-
vodu, | : o ‘
Vladkna ve vrstvé kontinuelné& privadéné na vstupni dopravnik vpi-
chovaciho stroje mohou byt orientovéna p#i&n& nebo podélnd nebo.
podélné i pFi&né.

ZpGsob vyroby plsti podle vyndlezu umoZhuje vyrobu plsti
o objemové hmotnosti 0,25 az 0,50 g‘cm3 s podilem vlaken Z2ivo&is-
ného plvodu u vyrobkd, kde je tento podil nezastupitelny.
Technologicky postup zahrnuje vpichovani vlakenné vrstvy s hustotou
vpich# 100 aZ 200 na cn® a ndsleduje stiridavé trojosé mechanické
naméhaniyv kyselém prostfedi o pH 3 aZ 5 nebo zdsaditém prostiedi
o pH 8 aZz 10 pri teplotach 40 aZ 70 °c. Vv uvedeném prostiedi do-
chazi ke zm&nam vlaken Z2ivolisného plvodu a tim je dosahovéno po-
sadované objemové hmotnosti vyrobku. Vyrobky jsou kvalitndjsi,
stejnom&rndjsi, vyroba je méné pracna a méné energeticky niro&na.

Priklady provedeni:
Priklad 1.

Zpasob vyroby svrikové plsti ur&ené pro obuvnicky primysl.

vlakenna smé&s obsahuje 80 ¢ vln&nych vlaken a 20 % vléken
syntetickych. Vlakenna smés je rozpracovéna a kontinuelné vrstve-
na tak, Ze 50 % vléken je podélné orientovano a 50 § vldken je
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podélnd orientovano a 50 % vldken je p#i&nd orientovédno.
Vladkennéd vrstva je vpichovéna s hustotou vpichd 150 na cmz. Po
vpichovéani nasleduje valchovdni na dtroji Koval pf¥i teploté 50 °c

a v alkalickém prdstifedi o pH 9 na objemovou hmotnost 0,33 g/cma.

Pi#iklad 2.

Zptsob vyroby velurové plsti urgené pro technické Ggely.

Vlidkennd smds obsahuje 70 % vln&nych vléken, 30 % viskozo-
vych vléken, Vldkennd smé&s je rozpracovadna a kontinuelnd vrstve-
na tak, Ze 50 % vlédken je podéln& orientovéno a 50 § vlaken je
pti&n& orientovéno. Vldkenna vrstva je vpichovéna s hustotou vpi-
ché 150 na cm®. Po vpichovéni néasleduje valchovani na stroji Ko-
val pfi teploté& 50 °C a alkalickén prostifedi o pH 9 na objemovou
hmotnost 0,25 g/cms.

PFiklad 3.

Zplsob vyroby léatkové plsti uréené pro dekoracni Gcely.

Vvlédkenni smds obsahuje 35 § vlny a 65 ¢ viskozové stfiZe.
vVldkenna smés je fozpracovéna a kontinuelné vrstvena tak, Ze 50 §
vlédken je podéln& orientovéno a 50 § vlédken je pFfi&n& orientovano.
vldkenna vrstva je vpichovéana s hustotou vpichd 100 na cm?. Po
vpichovani ndsleduje valchovani na stroji Koval pfi teploté& 50 °c

a alkalickém prostifedi o pH 8 na objemovou hmotnost 0,25 g/cms.

Priklad 4.

Zplisob vyroby merinové plsti urlené pro technické ucely =~
tloustka 10 mm.-

~ Vlékenné smé&s obsahuje 80 § vlny a 20 § vlnénych odpadd.
V1ldkenné sm&s je rozpracovéna a vrstvena tak, Ze 100} vlaken je
p*iéné orientovéano., Vldkenna vrstva je vpichovéna s hustotou vpi-
chdé 200 na cm?. Po vpichovéni nésleduje valchovéni v kladivové
valde pfi teplotd 40 °C a kyselém prost¥edi o pH 4 na objemovou
hmotnost 0,45 g/cm3.
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby vrichované plsti sestdvajici ze vpichovani
vlékenné vrstvy s pFi&n& nebo podéln& nebo podélné a pri&né
orientovanymi vlakny a jejiho nasledujiciho valchovani, vyzna&u-
jici se tim, 2e se kontinu@lng pfivadéna vlakenns vrstva, obsa-
hujici 20 a% 100 % vlaken 2ivo&isného pdvodu, se vpichovénim
zpevni ve 100 aZ 200 vaznych bodech na cn? a vpichovanim zpevné-
ny vlakenny dtvar se podrobi stiidavému trojosému mechanickému
naméhéni v kyselém prostfedi o pH 3 a2 5 nebo alkalickém prostie-
di o pH 8 a% 10 pfi teplotach 40 a% 70 °C na objemovou hmotnost
0,25 a% 0,50 g/cm® v z4vislosti na podilu vlaken 2ivo&i3ného poi-
vodu.,
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