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Topnéd vloifka sddek pro urychlené tvrdnuti betonu

Vyndlez re&{ problém proteplovdn{ staveb- _
nich dfled v s&dkéch, odstrenuje nutnost o
budovédni stabilnich proteplovacich komor l
nebo pouZit{ investi’né a provozné& né-
kladnych proteplovacfch vyrobnich podlo~- e

Zek. PPedmé&t vynédlezun spolivd v tom, Ze
v obvodoi}ém, tepeln& izolovaném plasti
jsou plojn¥ rozmistény topné elementy.
P143% nemé dno ani strop, mi%e mit v &e-

lech umistdny nosné prvky pro podloZky. SR ST

Tim je umoZndno stiffdav& uklddet jerdbem
do aédky topné vloZky a podloZky, prilem%
obvodovy plésf vloZek wytvor{ tepelnd
izolovanou proteplovaci komoru.

Predm&tu vyndlezu lze vyuZit mimo sta-
vebnictvi i v té&ch oborech, které si vy-
rdbé& ji stavebni dflce & urychlenym tvrd-
nutim betonu.
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Vyndlez se tyké topné vloZky sddek pro urychlené tvrdnu-
ti betonu.

Dosud zndmé proteplovdni betonovych vyrobki za idelem
urychleného dosaZeni odformovaci pevnosti a tim uvolnéni in-
vestidné a materidlov@ ndrodné vyrobni podloZky pro dalsi vy-
robni cyklus se provddi v&t3iuou dvojim zpisobem. Bud je pou-
Yita stabilni proteplovaci komora s odnimacim stropem, do
které se vyrobni podloZky s vyrobky zavdZeji jerdbem a protep-
luje se primou parocu nebo jsou vyrobni podloZky konsgtruovény
tak, Ze tvo¥i dvojity plds¥, do kterého je vpoultina péra.
Kladenim podloZek je¥dbem na sebe vznikd proteplovaci sddka.

V prvém p¥ipadé je nutno vybudovat stabilni komoru. Hlavni ne-
vyhodou je pouZiti p¥imé pédry, takZe kondensdt se nevraci do
kotelny, prctoZe je zneliStén. Vyplavuje z betonovych vyrobkid
a ze zneliSténych podloZek cementovy tmel a poSkozuje povrch
vyrobkd. V druhém p#ipadd je vyrobni podloZka investiénd a
provozn& velmi ndroénd, protoZe prochdzi ve vyrobnim cyklu vi-
bradnim pracovistém, takZe p¥i vibraci dvojity proteplovaci
p143% zpisocbuje J;jmi velkymi volnymi plochami nadmérnou hlud-
nost, pripojovaci svary se trhaji, takZe vznikaji opakované
netésnosti, kterymi pak v proteplovaci sddce unikd pira i
kondensdt a znehodnocuji pracovisté a povrech vyrobkii., Provoz~
né se pak musi vyrobni podloZky opakovand ndkladné opravovat,
to znamend vidy objedndvat o ndkolik podloZek navic, aby nebyl
ruSen vyrobni cyklus. Obvodovou plochu podloZky z divodd vibrﬁ-

ce nelze vhodné tepelné izolovat, Sim¥ dochdzi k dniku tepla
do okoli,
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Podstata topné vloZky sddek pro urychlené tvrdnuti beto-
nu podle vyndlezu spolivd v tom, Ze v tepelné& izolovaném ob-
vodovém pldSti /bez dna a stropu/ topné vloZky jsou plodné
rozmistény topné elementy, prendSejici teplo na vyrobni nebo
nosné podloZky a na vyrobky nebo materidly na nich nebo v nich
uloZené. Nosnymi elementy vné obvodového pldSté topnych vloZek
se tyto st¥idavé s podloZkami sadkuji nad sebe, pridem%Z obvo-
dovy pldsY topné vloZky zcela kryje boky podloZek. Tak vznikd
sddka, posledni horni topnd vloZka mé tepelnd izolovany strop.
Podle pot¥eby se vypary z ohFivanych vyrobkl nebo materidld
mohou odsdvati.

Hlavni vyhody topné vloZky sddek spolivaji v tom, Ze neni
nutné budovat stabilni komory, sniZuje se podstatné investidni,
materidlovéd a energetickd ndrodnost a provozni ndklady na vy-
robni podloZky, které mohou byt lehké a jednoduché, konstruova-
né jen na statické a dynamické zati%eni. Podet topnych vloZek
je podstatné nizZsi neZ podloZek, protofe z celého vyrobniho
cyklu se pouZivaji pouze na pracovis$ti proteplovdni a neobiha-
Ji celou linkou. Teply vzduch v sddce stoupd kolem podloZek na-
horu, takZe horni podloZka, kterd byla do sddky uloZena jako
posledni dostdvd nejvySs8i zvolenou teplotu oproti spodni pod-
loZce, kterd md ele Zusovy predstih, dany vyrobnim cyklem a
potem podlo%ek v sddce. To je vyhodné pro rovnomérné dosaZeni
odformovaci pevnosti betonu na vSech podloZkdich sddky. VSechen
kondensdt nebo topnd kapalina se beze ztrdt vraci zpé&t k ohte-
vu, Ztraty tepla do okoli jsou minimdlni, protoZe celd vn&jsi
plocha sddky za provozu je tepelnd izolovdna.

Na vykrese je na obr. 1 naznafen p¥iklaed Yezu sddkou a
na obr, 2 je priklad uspordddni vyndlezu topné vlo¥ky sddek
pro urychlené tvrdnuti betonu a to pidorys a Fez v podélné ose.

Topnou vloZku tvo¥i nosny obvodovy pldz¥ 1l s tepelnou
izolaci 2. V mistech zdv&snych Sepi pro vahadlo je¥dbu jsou
umistény nosné elementy 6 pro moZnost stiidavého sidkovéni
vloZekx a podloZek 4, které jsou opatieny stejnymi zdvésnymi
Zepy pro vahadlo. V prostoru vloZky jsou ploZnd rozmistény top-
né elementy 3 s Fizenym tepelnym reZimem. Vlojka nems dno ani
~ strop. Sddkovéni se provddi je¥ibem tak, Ze se uloZi na tepel-
né izolovany nosny zdklad opatreny topnymi elementy prvni pod-
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loZka s vyrobkem nebo materidlem 5, na ni topnd vloika a tak
gse pokraluje a% do pldnované vysky sddky. Posledni vloika je
opat¥ena tepelné izolovanym stropem, mezery mezi topnymi vloZ-
kami jsou vyplnény poddajnym téshénim.l, Vyvody topnych ele-
mentd 3 se napoji n= zdroj tepla. Rozebirdni sddky se provede
opa&nym postupem. ’

Konstrukce topné_vloZky umo¥nuje dosdhnout urychleného
ohfevu vyrobxl nebo materidld v sddce zé soudasného sniZeni
materiélovjch, energetickych a hlavné provoznich ndkladl.
PouZiti topné vloZky je mimo¥ddné vhodné p¥i vyrotd betonovyich
prefabrikati ve stavebnictvi,
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Topnd vloZka sadek pro urychlené tvrdnuti betonu vyzna-
dend tim, Ze sestdvd z obvodového pldstd /1/ s tepelnou izo-
laci /2/, na jehoZ bocich jsou umistény nosné elementy /6/
pro vahadlo je¥dbu a uloZeni vyrobni podlofky v sddce a
uvnit¥ pldstd /1/ jsou rozmistény topné elementy /3/ s Fize-
nym tepelnym reZimem a obvod pldst& /1/ je v mistech styku
vloZek sddky opat¥en poddajnym tésndnim /7/.

1 vykres
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