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Wynalazek dotyczy urzgdzenia do réwnomier-
nego i bezpiecznego zasypywania ognioodpornego
tworzywa (na przyklad dolomitu), przeznaczonego
do ubijania wyprawy roboczej $cian piecéw tuko-
wych.

Wiadomym jest, ze trzon pieca lukowego sklada
sie z plaszcza stalowego oraz z wyprawy otrzy-
mywanej najcze$ciej przez ubijanie ognioodpor-
nego tworzywa. W tym celu umieszcza sie kon-
centrycznie do plaszcza piecowego odpowiedni
szablon, a nastepnie przestrzen zawartg pomiedzy
szablonem i plaszczem wypelnia sie tworzywem
ognioodpornym, ktéry stopniowo ubija sie. Prace
zwigzane z przygotowaniem wyprawy roboczej
piecé6w lukowych, sg bardzo pracochlonne, gdyz
nalezy rownomiernie wprowadza¢ nieduze war-
stwy tworzywa, a przy tym jest niebezpieczna dla
obstugi wykonujgcej te czynno$é, podczas oproédz-
niania pojemnikéw transporfujgcych to tworzywec.
Ponadto, przy wypelnianiu przestrzeni pomiedzy
plaszczem i szablonem, cze§é tworzywa ogniood-
pornego wpada do wewnetrznej czeSci szablonu,
powodujac dodatkowe czynnoSci zwigzane z
oczyszczaniem tej przestrzeni.

Urzadzenie wedlug wynalazku, eliminuje wszyst-
kie niedogodno$ci wystepujace w dotychczasowym
procesie wykonywania wyprawy ognioodpornej
piec6w tukowych, przy uzyciu prostych i tanich
Srodk6w. Przez zastosowanie tego urzgdzenia
zmniejsza sie¢ wydatnie pracochlonno$é, przy za-
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gwarantowaniu pelnego bezpieczenstwa zasypy-
wania tworzywem ognioodpornym przestrzeni po-
miedzy plaszczem pieca i szablonem.

Wynalazek zostanie szczegbélowo objasniony na

podstawie rysunku, na ktéorym przedstawiono
przyklad wykonania urzadzenia cze§ciowo w
przekroju.

Urzadzenie sklada sie z czeSci stozkowej 1 wy-
posazonej na krawedzi podstawy, w trzy sworz-
nie prowadzgce 2, przy czym S$rednica dolnej pod-
stawy stozkowej 11 dobrana jest odpowiednio do
$rednicy szablonu 5. Sworznie prowadzgce 2, roz-
mieszczone poobwodowo co 120°, sg zaopatrzone
u doitu w podluzne ofwory wspolpracujgce z kli-
nami 4, natomiast gérna cze§¢ gwintowana wypo-
sazona jest w nakretki 6. Nastepnym elementem
urzadzenia jest plaszcz cylindryczny 7 zaopatrzo-
ny u dolu w trzy przyspawane tulejki 3, ktérych
otwory wspoélpracuja suwliwie ze sworzniami pro-
wadzgcymi 2. Goérna czeS¢ plaszcza cylindryczne-
go 7 zawiera uchwyty 8 przeznaczone do prze-
mieszczania calego urzadzenia oraz do podnosze-
nia cze$ci cylindrycznej.

Wysoko§¢é otworéw podiuznych w sworzniach
prowadzacych 2 jest tak dobrana, Ze przy naloze-
niu cze$§ci cylindrycznej 7 na cze§¢ stozkowag 2
urzadzenia i po wbiciu kliné6w 4 obie ich dolne
krawedzie, $ci§le przylegajg do siebie. Przesuwa-
nie sie obu czeSci wzgledem siebie po wyjeciu kli-
néw 4, jest ograniczone dlugo$cig sworzni prowa-
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dzacych 2 za pomoca ‘nakretek 6, ktore.zapobie-
gajag przed ich catkowitym rozlgczeniem sie.

Po polgczeniu klinowym obu czeSci urzadzenia
nasypuje sié tworzywo ognioodporne 9 do prze-
strzeni 10, a nastepnie calo$§¢ zawieszong na
uchwytach 8 do urzgdzen diwigowych, przenosi
sie nad trzon pieca i opuszczajgc opiera o sza-
blon 5. Po wyjeciu klinbw 4 i nieznacznym unie-
sieniu czefci cylindrycznej do géry, tworzywo
ognioodporne 9.- réwnomiernie wsypuje sie do
pi’zestrzeni pomiedzy szablonem 5 i plaszczem
pieca 11. Ilo§¢ zasypywanego rownomiernie two-
rzywa, uzalezniona jest od wysoko$ci podniesienia
czesSci cylindrycznej urzadzenia.

Ponadto, przy koncowej fazie ubijania wypra-
wy ognioodpornej nad oknem wsadowym pieca,
do urzadzenia wklada sie specjalne grodzie (nie-
uwidocznione na rysunku) celem wyodrebnienia
zasypywanej przestrzeni, przy czym maja one po-
staé klina zwréconego wierzchotkiem do dolnych
krawedzi czeSci stozkowej 1 i cze$ci cylindrycz-
nej 7.
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. Urzgdzenie do zasypywania ubijanej

4
Zastrzezenia patentowe

wypra-
wy z ognioodpornego tworzywa w piecach
lukowych, znamienne tym, ze sklada sie z cze-
Sci stozkowej (1), zaopatrzonej na "krawedzi
podstawy o $§rednicy dobranej do S$rednicy sza-
blonu (5) w trzy sworznie prowadzace (2), oraz
z plaszcza cylindrycznego (7) z przyspawanymi
w dolnej czeSci tulejkami (3), wspélpracujacymi
suwliwie ze sworzniami prowadzacymi (2) w
taki spos6b, 7e maksymalne przemieszczanie
si¢ wzgledem siebie obu tych czesci, jest ogra-
niczane nakretkami (6), natomiast ich sztywne
polgczenie umocnione jest klinami (4) wsuwa-
nymi w podluzne otwory sworzni prowadza-
cych (2).

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest wyposazone w grodzie o postaci klina
zwroconego wierzchotkiem do dolnych krawe-
dzi czeSci stozkowej (1) oraz plaszeza cylin-
drycznego (7).
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