
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201911075337.8

(22)申请日 2019.11.06

(71)申请人 西安西矿环保科技有限公司

地址 710065 陕西省西安市高新区沣惠南

路20号华晶广场B座7层

(72)发明人 祝文　樊彦玲　陈贵福　郑鹏辉　

沈建涛　谭光之　许荣胜　

(74)专利代理机构 广州三环专利商标代理有限

公司 44202

代理人 颜希文

(51)Int.Cl.

B01D 53/75(2006.01)

B01D 53/80(2006.01)

B01D 53/81(2006.01)

B01D 46/02(2006.01)

B01D 53/50(2006.01)

B01D 53/56(2006.01)

B01D 53/60(2006.01)

B01D 53/68(2006.01)

 

(54)发明名称

一种烟气脱酸除尘系统

(57)摘要

本发明提供了一种烟气脱酸除尘系统，包括

脱酸塔、浆液罐、干粉喷射装置、袋式除尘器和循

环加热器；浆液罐、脱酸塔和袋式除尘器依次连

通，干粉喷射口连接在脱硫塔的烟气出口与袋式

除尘器的气体进口之间的管路上，袋式除尘器的

气体出口与循环加热器的气体进口管路连通，循

环加热器的气体出口与袋式除尘器的气体进口

管路连通。本发明的烟气脱酸除尘系统实现了在

焚烧炉非正常工作时来处理焚烧炉排出的烟气，

避免了袋式除尘器的布袋表面结露、糊袋以及布

袋被酸腐蚀，排出气体不含粉尘，经过循环加热

处理后的烟气中酸性污染物的去除效率更高。
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1.一种烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述烟气脱酸除尘系统包括脱酸塔、浆液罐、

干粉喷射装置、袋式除尘器和循环加热器；

所述脱酸塔设置有烟气进口、浆液进口和烟气出口，所述脱酸塔的浆液进口和所述浆

液罐连通，所述袋式除尘器设置有气体进口和气体出口，所述脱酸塔的烟气出口与所述袋

式除尘器的气体进口管路连通，所述干粉喷射装置设置有干粉喷射口，所述干粉喷射口连

接在所述脱硫塔的烟气出口与所述袋式除尘器的气体进口之间的管路上，所述循环加热器

设置有气体进口和气体出口，所述袋式除尘器的气体出口与所述循环加热器的气体进口管

路连通，所述循环加热器的气体出口与所述袋式除尘器的气体进口管路连通。

2.根据权利要求1所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述循环加热器的气体进口

与所述袋式除尘器的气体出口之间的管路上通过三通管连接有尾气排放管路。

3.根据权利要求2所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述三通管与所述循环加热

器的气体进口之间的管路上连通有风机。

4.根据权利要求2所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述三通管与所述循环加热

器的气体进口之间的管路上连通有电动阀门。

5.根据权利要求1所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述浆液罐和所述脱酸塔的

浆液进口之间设置有旋转雾化器，所述旋转雾化器具有浆液进口和浆液出口，所述旋转雾

化器的浆液进口和所述浆液罐管路连通，所述旋转雾化器的浆液出口和所述脱酸塔的浆液

进口管路连通。

6.根据权利要求5所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述脱酸塔的烟气进口为蜗

型烟气进口，所述蜗型烟气进口处设置有导流板，所述导流板的导流方向与所述旋转雾化

器的喷射切线方向相反。

7.根据权利要求1所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述循环加热器为风道电加

热器。

8.根据权利要求1所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述袋式除尘器设置有并联

的8个仓室。

9.根据权利要求1所述的烟气脱酸除尘系统，其特征在于，所述干粉喷射装置包括储存

氢氧化钙粉末的储料斗。
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一种烟气脱酸除尘系统

技术领域

[0001] 本发明涉及烟气处理设备技术领域，具体涉及一种烟气脱酸除尘系统。

背景技术

[0002] 垃圾焚烧烟气中含有多种污染物：酸性污染物、粉尘、NOx、二噁英类和重金属污染

物，针对酸性污染物(主要是HCl、HF、SO2)和粉尘(粒径小、粘度高)，绝大多数工程项目采用

半干法(Ca(OH)2)脱酸+袋式除尘工艺来处理烟气，但是在焚烧炉启停炉期间、出现异常情

况或者锅炉调试期间，由于锅炉排烟温度低，不宜喷射石灰浆液，半干法脱酸系统无法正常

投运，会导致袋式除尘器的布袋表面结露、糊袋问题严重。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服现有技术存在的不足之处而提供一种烟气脱酸除尘系统

应用于垃圾焚烧烟气解决焚烧炉非正常工作时烟气温度较低导致的袋式除尘器的布袋表

面结露、糊袋的问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明采取的技术方案为：一种烟气脱酸除尘系统，所述烟气脱

酸除尘系统包括脱酸塔、浆液罐、干粉喷射装置、袋式除尘器和循环加热器；

[0005] 所述脱酸塔设置有烟气进口、浆液进口和烟气出口，所述脱酸塔的浆液进口和所

述浆液罐连通，所述袋式除尘器设置有气体进口和气体出口，所述脱酸塔的烟气出口与所

述袋式除尘器的气体进口管路连通，所述干粉喷射装置设置有干粉喷射口，所述干粉喷射

口连接在所述脱硫塔的烟气出口与所述袋式除尘器的气体进口之间的管路上，所述循环加

热器设置有气体进口和气体出口，所述袋式除尘器的气体出口与所述循环加热器的气体进

口管路连通，所述循环加热器的气体出口与所述袋式除尘器的气体进口管路连通。

[0006] 上述的烟气脱酸除尘系统通过设置循环加热器，将袋式除尘器的气体出口与循环

加热器的气体进口管路连通，循环加热器的气体出口与袋式除尘器的气体进口管路连通使

得进入袋式除尘器的烟气能够实现烟气的循环加热和处理，并且在袋式除尘器进口管路上

设置干粉喷射装置，通过循环加热和喷洒氢氧化钙粉末，实现了烟气脱酸除尘系统在焚烧

炉非正常工作时来处理焚烧炉排出的烟气，避免了袋式除尘器的布袋表面结露、糊袋以及

布袋被酸腐蚀；上述的烟气脱酸除尘系统使得烟气经脱酸塔处理后进入布袋除尘器，烟气

中的粉尘会吸附在滤袋表层形成粉尘层，粉尘层中含有大量未反应的氢氧化钙，可以与烟

气中的有害酸性气体继续进行反应，提高去除效率，而且经过袋式除尘器处理的气体不含

粉尘，经过循环加热处理后，烟气中的酸性污染物的去除效率更高。

[0007] 优选地，所述循环加热器的气体进口与所述袋式除尘器的气体出口之间的管路上

通过三通管连接有尾气排放管路。

[0008] 优选地，所述三通管与所述循环加热器的气体进口之间的管路上连通有风机。

[0009] 上述的烟气脱酸除尘系统通过设置风机提高了烟气在袋式除尘器和循环加热器

之间流动的动力。
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[0010] 优选地，所述三通管与所述循环加热器的气体进口之间的管路上连通有电动阀

门。

[0011] 上述的烟气脱酸除尘系统通过设置电动阀门，可以根据从袋式除尘器处理后的气

体洁净度控制尾气的排放量和循环处理量的比例。

[0012] 优选地，所述浆液罐和所述脱酸塔的浆液进口之间设置有旋转雾化器，所述旋转

雾化器具有浆液进口和浆液出口，所述旋转雾化器的浆液进口和所述浆液罐管路连通，所

述旋转雾化器的浆液出口和所述脱酸塔的浆液进口管路连通。

[0013] 上述的烟气脱酸除尘系统脱硫塔设置有旋转雾化器，氢氧化钙浆液经过旋转雾化

器高度均匀雾化后有利于和烟气充分接触，提高了去除酸性污染物的效率。

[0014] 优选地，所述脱酸塔的烟气进口为蜗型烟气进口，所述蜗型烟气进口处设置有导

流板，所述导流板的导流方向与所述旋转雾化器的喷射切线方向相反。

[0015] 上述的烟气脱酸除尘系统的脱硫塔设置有蜗型入口和导流板，使得烟气在整个脱

酸塔内得到均匀的分配，与经过旋转雾化器高度均匀雾化的石灰浆液进行充分混合，而且

导流板的方向设置使得烟气进入的方向和浆液旋转喷射的方向相对，提高了浆液和烟气的

接触效率，提高了去除酸性污染物的效率。

[0016] 优选地，所述循环加热器为风道电加热器。

[0017] 优选地，所述袋式除尘器设置有并联的8个仓室。

[0018] 上述的烟气脱酸除尘系统的袋式除尘器设置有并联的8个仓室，能够提高烟气处

理量和处理效率

[0019] 优选地，所述干粉喷射装置包括储存氢氧化钙粉末的储料斗。

[0020] 本发明的有益效果在于：本发明提供了一种烟气脱酸除尘系统，本发明的烟气脱

酸除尘系统通过设置循环加热器，将袋式除尘器的气体出口与循环加热器的气体进口管路

连通，循环加热器的气体出口与袋式除尘器的气体进口管路连通使得进入袋式除尘器的烟

气能够实现循环加热，并且在袋式除尘器进口管路上设置干粉喷射装置，通过循环加热和

喷洒氢氧化钙，实现了烟气脱酸除尘系统在焚烧炉非正常工作时处理焚烧炉排出的烟气，

避免了袋式除尘器的布袋表面结露、糊袋以及布袋被酸腐蚀；本发明的烟气脱酸除尘系统

使得烟气经脱酸塔处理后进入布袋除尘器，烟气中的粉尘会吸附在滤袋表层形成粉尘层，

粉尘层中含有大量未反应的氢氧化钙，可以与烟气中的有害酸性气体继续进行反应，提高

去除效率，而且经过袋式除尘器处理的气体不含有粉尘，经过循环加热处理后烟气中的酸

性污染物的去除效率更高。

附图说明

[0021] 图1为本发明实施例的烟气脱酸除尘系统的结构示意图。

[0022] 其中，1、脱酸塔，2、袋式除尘器，3、风道电加热器，4、干粉喷射装置，5、旋转雾化

器，6、浆液罐，7、风机，8、三通管，9、电动阀门，10、尾气排放管路，11、蜗型烟气进口。

具体实施方式

[0023] 为更好的说明本发明的目的、技术方案和优点，下面将结合具体实施例对本发明

作进一步说明。
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[0024] 实施例1

[0025] 作为本发明实施例的一种烟气脱酸除尘系统，如图1所示，烟气脱酸除尘系统包括

脱酸塔1、浆液罐6、干粉喷射装置4、袋式除尘器2、风道电加热器3、旋转雾化器5和风机7；

[0026] 脱酸塔1设置有烟气进口、浆液进口和烟气出口，脱酸塔1的烟气进口为蜗型烟气

进口11，蜗型烟气进口11处设置有导流板，导流板的导流方向与旋转雾化器5的喷射切线方

向相反，旋转雾化器5具有浆液进口和浆液出口，旋转雾化器5的浆液进口和浆液罐6管路连

通，旋转雾化器5的浆液出口和脱酸塔1的浆液进口管路连通；

[0027] 袋式除尘器2设置有气体进口和气体出口，袋式除尘器2设置有并联的8个仓室，脱

酸塔1的烟气出口与袋式除尘器2的气体进口管路连通，干粉喷射装置4包括储存氢氧化钙

粉末的储料斗，干粉喷射装置4设置有干粉喷射口，干粉喷射口连接在脱硫塔1的烟气出口

与袋式除尘器2的气体进口之间的管路上，风道电加热器3设置有气体进口和气体出口，袋

式除尘器2的气体出口与风道电加热器3的气体进口管路连通，风道电加热器3的气体出口

与袋式除尘器2的气体进口管路连通，风道电加热器3的气体进口与袋式除尘器2的气体出

口之间的管路上通过三通管8连接有尾气排放管路10，三通管8与风道电加热器3的气体进

口之间的管路上连通有风机7，三通管8与风机7之间的管路上连通有电动阀门9。

[0028] 本实施例的烟气脱酸除尘系统处理烟气时，烟气经脱酸塔处理后进入袋式除尘

器，烟气中的粉尘会吸附在滤袋表层，并形成粉尘层，粉尘层中含有大量未反应的氢氧化

钙，可以与烟气中的有害酸性气体继续进行反应，提高去除效率，而且通过袋式除尘器将烟

气中的粉尘和固体颗粒分离出来，排放的烟气不含有粉尘；本实施例的烟气脱酸除尘系统

设置有干粉喷射装置和风道电加热器，风道电加热器通过对袋式除尘器中的烟气进行循环

加热，并且在袋式除尘器前设置干粉喷射装置，在焚烧炉非正常运行烟气温度较低时，对袋

式除尘器的滤袋进行保护，防止低温烟气在布袋表面结露、糊袋以及酸腐蚀；本实施例的烟

气脱酸除尘系统的脱硫塔设置有蜗型入口和导流板，使得烟气在整个脱酸塔内得到均匀的

分配，与经过旋转雾化器高度均匀雾化的石灰浆液进行充分混合，而且导流板的方向设置

使得烟气进入的方向和浆液旋转喷射的方向相对，提高了去除酸性污染物的效率。

[0029] 最后所应当说明的是，以上实施例仅用以说明本发明的技术方案而非对本发明保

护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本发明作了详细说明，本领域的普通技术人员应当

理解，可以对本发明的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本发明技术方案的实质

和范围。
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图1
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