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(57) Anotace :

" Zatizeni pro horkovzdusny ohtev plonych pé-

sovych poréznich materidlt, zejména textil-

nich materidla, sestdvd z cirkulaéniho ven-
tildtoru (3), umist&ného do tepelné komory
(14). Saci potrubi (2) cirkula&éniho venti-
latoru (3) je vydsténo do odsdvaci vany (1),
umisténé pod nosnym sitem (7) se zpracova-
vanym poréznim materidlem (8). Vytlainé po-

napojeno na pievaddéci potrubi (4) s ohfi-
vacem (6), které je vystupem vydsié€no pro-
tilehle proti vstupu saciho potrubi (2) do
odsdvaci vany (1). Ke konci pfevéddéciho po-
trubi (4) mdZou byt smérem k nosnému situ
(7) umistény usmérnovaci stény (11). Na pfi-
viddéci potrubi (4) mdZe byt napojeno od-
padni potrubi (9), opatfené regulaénim or-
gdnem (10). Zatizeni pro horkovzdudny ohiev
plodnych pédsovych poréznich materidld, ze-
jména textilnich materidla, je vyuzitelné
zejména v textilnim pramyslu.
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Vyndlez se tykd zatizeni pro horkovzdusny ohfev plodnych pdsovych poréznich materidld,

zejména textilnich materidld.

Soutasné vyrabéné cirkulatni okruhy pro tepelné zpracovdni textilii jsou uspoiddédny
tak, ?e sani cirkulaéniho ventildtoru je na stejné strané jako vystup ohfdtého vzduchu z
ohtivate, to jJe na jedné strané& zpracovdvaného pdsového materidlu, ktery je tepelnou komo-
rou veden na perforovanych nebo sifovych pfipadné perforovanych pasech. Naroky na rovnomér-
nost tohoto ohfevu jsou vysoké, napfiklad pfi tepelné rozmérové stabilizaci pletenin ze syn-
tetickych vldken musi byt textilie ohfdta na poZadovanou teplotu s toleranci nejvyse ty O,
K dosaZeni potfebné rovnomérnosti prosdvaného mnoZstvi vzduchu po celé 8ifi zpracovdvaného
_pdsu je nutno mit nad materidlem dostate&n& velky prostor, aby vzduch proudici k okraji pdsu,
ktery je ddl od vystupu ohfdtého vzduchu, m&l malou rychlost a tim minimdlni tlakové ztria-
ty. U jiného provedeni se pouzivéd k rovnomérnému rozvedeni vzduchu po celé 5ifi pdsu zvl4st-
niho rozvéadéciho systému. Nevyhodou provedeni s velkym prostorem nad pdsem jsou vét3i roz-
méry tepelné komory g tim v&tdi ztraty tepla izolaci, rozvéddéci systém je ndkladnéjs$i a md
dodatecné tlakové ztrdty.

Uvedené nedostatky odstranuje zafizeni pro horkovzdu3ny ohfev plo3nych pdsovych poréz-
nich materidld, zejména textilnich materidld, obsahujici cirkulatni ventildtor, umistény
do tepelné komory, podle vyndlezu. Jeho podstata spofivéd v tom, 7e sac{ potrubi{ cirkulag-
niho ventildtoru je vylsténo do odsdvaci vany, umisténé pod nosnym sitem se zpracovdvanym
poréznim materiélem, a vytlaéné potrubi cirkulaéniho ventildtoru je napojeno na pfevédéci
potrubi s ohtfivagem, které je svym vystupem vydsiéno protilehle proti vstupu saciho potrubi
do odsdvac{ vany. Ke konci pfevddéciho potrubi mdZou byt s vyhodou smérem k nosnému situ
umistdny usmérnovaci stdny. Na prevaddéci potrubi miZe byt napojeno odpadni potrubi, opatie-

_né regulaédnim orgénem.

Zarizeni podle vyndlezu slouzi k vyrovndni tlakovych ztrdt po Sifce materidlu, takize
prosdvaci rychlost po §ifce materidlu je v podstaté konstantni. Tim je zajistén rovnomérny
ohfev porézniho materidlu, coZ méd znaény vyznam napifiklad pfi rozmérové stabilizaci texti-
1ii nebo pri tepelném pojeni netkanych textilii. Také rozméry tepelné komory jsou ve srov-
ndni s provedenim cirkulac¢niho okruhu -bez rozvddéciho - systému mensSi a komora nevyZaduje
dalsi systém k rozdéleni vzduchu nad zpracovdvany pdsovy materidl. Rovnomérnost mnoZstvi
prosédvaného vzduchu po Sifce zpracovévanéﬁo pdsového materidlu je vSak dokonalej$i, pro
velmi porézni pésovy materidl se vystati pouze s usmdrnovacimi plochami. Disledkem rovnom&r-
néjsi prosdvaci rychlosti po Sifce materidlu je zvySend rovnomérnost jeho ohfevu, coZ je
podminkou kvaliini rozmérové stabilizace klasickych textilii, respektive vyroby tepelngé
pojenych netkanych textilif s rdvndmérnymi mechanickymi vlastnostmi.

' Vyndlez a jeho G&inky jsou bliZe vysv&tleny v popise pfikladu jeho provedeni podle
vykresu, kde obr. 1 zndzornuje schematicky v nigryse a obr. 2 v piidoryse zafizeni pro horko-
vzdudny ohfev ploZnych pdsovych poréznich materidld, zejména textilnich materidll, podle
vyndlezu.

Zatizeni pro horkovzdudny ohfev ploSnych pdsovych poréznich materidld, zejména tex-
tilnich materidlt, podle vyndlezu sestdvd z cirkulaéniho ventildtoru 3, umisténého do tepel-
né komory l4. Saci potrubfi 2 c;fkulaéniho ventildtoru 3 je vydsténo v celé 8ifi 13 sekce
tepelné komory 14 do odsévaci vany 1, umisténé pod nosnym sitem 7 se zpracovdvanym poréz-
nim materidlem 8. Vytlatné potrubi 15 cirkula&éniho ventildtoru 3 je napojeno na pfevddéci
potrubi 4 s ohfivatem 6, které je vystupem vydsté&no protilehle proti vstupu saciho potru-
bi 2 do odsdvaci vany 1. Na konci pfevddéciho potrubi 4 jsou smérem k nosnému situ 7 u-
mistény usmérnovaci stény 11. Pfevadéci potrubf 4 je opatfeno na konci smérem k usmérno-
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vacim sténdm 11 vyjimatelnym sitem 3 a nad nim je$td ohfivatem £. Na pfevddéci potrubi 4
je napojeno odpadni potrubi 9, opatfené regulacnim orgénem 10, tvofenym napfiklad regulal-
ni ¥aluzii nebo klapkou. Pod odsdvaci vanou 1 a tim pfevddécim potrubim 4 je uloZena vrat-
nd vétev 12 nosného sité 7.

Zafizeni pro horkovzdu$ny ohiev plosnych pdsovych poréznich materidllG, zejména textil-
nich materidld, podie vyndlezu, pracuje tak, e zpracovdvany porézni materidl 8 je tepelnou
komorou 14 veden na nosném sité 7, respektive sitovém nebo perforovaném pédsu. Proudéni vzdu-
chu v cirkula&nim orkuhu je vyzna&eno Sipkami, takZe to misto odsdvaci vany 1, které je nej-
dédle od saciho potrubi 2 cirkula&niho ventildtoru 3, je nejbliZe vystupu vzduchu z ohfiva-
‘te 6. Tim je dosaZeno vyrovndni tlakovych ztrét, vznikajicich proudénim vzduchu nad zpra-
covdvanym poréznim materidlem 8 a v odsdvaci vané 1, pod nosnym sitem 7. V ptipadé, Ze jsou
zpracovdvany pésoveé materiéiy s malym prato&nym odporem pro cirkulujici vzduch, tedy mate-
ridly tenké, s malou plognou hmotnosti, kdy vyrovndni tlakdl meni tak dokonalé, zasouvaji se
do tepelné komory lﬁ_usmérﬁovaci stény 11, vyuzivajici dynamického tlaku vzduchu vystupu-
jiciho z ohfivate 6 do tepelné komory 14 k rovnom€rnému rozd&leni{ vzduchu nad zpracovdva-
nym poréznim materidlem 8. Pfevadéci potrubi. 4, prochdzejici po celé délce tepelné komory
1} rovnéz umoiﬁuje vyrovndni rychlostniho profilu vzduchového proudu vstupujiciho do ohii-
vate 6, k temuZ piispivd i predfazené vyjimatelné sito 5, ddle umoznuje snizeni nadmdrného
ochlazeni vratné vétve 12 nosného sita J, nebol pfevddéci hotrubi 4 vratnou vétev 12 nosné-
ho sita 7 tepelné odsfiﬁuje od chladngjsi izolace tepelné komory 14. Pfevddéci potrubi 4
déle umoznuje odvedeni odpadniho vzduchu odpadnim potrubim 9 s reguladnim &lenem 10 napfi-
klad regula&ni Zaluzif, nebo klapkou bez pouZiti zvld5tniho odsdvaciho ventildtoru, nebot
odpadni potrubi 9 je napojeno na vytlak cirkulagniho ventilétoru 3.

Uspotfddéni cirkula&éniho okruhu s odsdvaci vanou 1, sacim potrubim 2, cirkulacnim venti-

ldtorem 3 a pfevddécim potrubim 4 s vyjimatelnym sitem 5 a ohfivacem § podle obr. 1 a 2
zajistuje tedy vyrovnani tlakovych ztrét cirkulujiciho vzduchu v okoli zpracovdvaného poréz-
niho materidlu 8, respektive textilie, i pfi malych rozmérech tepelné komory 14 a bez zv-
lastniho rozdélovaciho systému. V pfipadé zpracovévdni velmi porézniho materidlu 8 postaci

k zajisténi rovhomérnosti prosdvdni vzduchu usmérnovaci stény 11. Prevddéci potrubi 4 tvo-
Fi soutasné tepelnou izolaci vratné vétve 12 nosného sita 7 a lze na né napojit odpadni
potrubi 9 pro odvod odpadniho vzduchu bez pouZiti zvléstniho odsdvaciho ventildtoru.

Zatizeni pro horkovzdusny ohiev plosnych pdsovych poréznich materidll, zejména tex-
tilnich materidlt podle vyndlezu je vyuZitelné zejména v textilnim pramyslu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zatizeni pro horkovzdu3ny ohfev ploSnych pdsovych poréznich materidld, zejména tex-
tilnich materidld, obsahujici cirkulaéni ventildtor, umistény do tepelné komory, vy-
znacdujici se tim, %e saci potrubi (2) cirkulagniho ventildtoru (3) je vyisténo do od-
sdvaci vany (1), umist&né pod nosnym sitem (7) se zpracovédvanym poréznim materidlem
(8) a vytlatné potrubi (15) cirkula&niho ventildtoru (3) je napojenc na pfevddéci
potrubi (4) s ohfivagem (6), které je vystupem vylsténo protilehle proti vstupu sa-
ciho potrubi (2) do dosdvaci vany (1).
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Zatizeni pro horkovzdudny ohfev ple3nych pdsovych poréznich materidla, zejména tex-
tilnich materidld, podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze ke konci pfevddéciho potrubi
(4) jsou smé&rem k nosnému situ (7) umistény usmérnovaci stény (11).

Zatizeni pro horkovzduiny ohfev plo3nych pédsovych poréznich materidld, zejména textil-
nich materidld, podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze na pfevdddci potrubi (4) je

napojeno odpadni potrubi (9), opatfené regula&nim orgénem (10).

1 vykres
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