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€9 Verschiuss.

@ Fur die Druckprifung von Rohrieitungssystemen, wel-

che Pressfittinge (13) als Verbindungselemente zwei-
er Rohre 101 verwenden, kann ein Verschluss (15), beste-
hend aus einem Dichtungskolbentréger (25), dessen Dich-
tungskolben (45) in den Pressfitting (13) hineinzuragen
bestimmt ist, eingesetzt werden. Der Dichtungskoibentra-
ger (25) wird von einer Befestigungshulse (27) getragen,
die radial auf den Pressfitting (13) aufschiebbar ist. Ein
Entliftungszapfen (29) dient dazu, das Rohrleitungssystem
vor der Druckpriifung zu entliften.
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Beschreibung

Gegenstand der Erfindung ist ein Verschluss ge-
mass Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Die Verrohrungen fir Warmwasser, Heizungs-
wasser und Trinkwasser in Hausinstallationen wur-
den seit jeher aus gezogenen Stahlrohren herge-
stellt, die insbesondere bei der Trinkwasserleitung
mit Schraubfittingen miteinander verbunden wurden.
Bei den Heizwasserleitungen wurden die einzelnen
Rohre in vielen Féllen miteinander verschweisst.
Verbindungsstellen zu den Radiatoren wurden
ebenfalls verschraubt und die Verschraubungen mit
entsprechenden Dichtungsmaterialien abgedichtet.

Fir die Prifung der Druckbestandigkeit bzw.
Dichtigkeit solcher Installationen ist es Ublich, an ei-
nem offenen Rohrende eine Verschlusskappe auf
das dort angebrachte Rohrgewinde aufzuschrauben
und damit einen absolut dichten Verschluss zu er-
zeugen. Bei sektionsweiser Dichtungsprifung wird
der Verschluss vom Leitungssystem wieder entfernt
und mit der Verrohrung von der Verschlusstelle aus
weitergefahren.

Seit einiger Zeit werden die obengenannten Ver-
rohrungen nicht mehr aus verzinkten Stahirohren,
sondern aus nahtlosen Chromstahlrohren herge-
stellt. Diese wesentlich dinnwandigeren Chrom-
stahlrohre werden auch nicht mittels Schraubfittin-
gen, sondern durch Pressfittinge, wie sie beispiels-
weise von der Firma Mannesmann hergestelit
werden, verbunden. Die Dichtung zwischen dem
Pressfitting und dem Rohr wird durch einen Gum-
mi- oder O-Ring erzeugt, welcher in einer Sicke am
Ende des Pressfittings eingelegt ist. Der O-Ring
weist einen Innendurchmesser auf, der gleich oder
unbedeutend kieiner ist als der Innendurchmesser
des Pressfittings. Durch die Verpressung des
Pressfittings neben dem O-Ring wird dieser auf die
Oberflache des zu verbindenden, in den Pressfitting
hineingeschobenen Rohrendes gepresst.

Auf Rohrleistungssysteme, welche mit diesen
neuen Pressfittingen miteinander verbunden sind,
kénnen die herkdmmlichen Verschlusszapfen nicht
mehr aufgeschraubt werden. Es ist daher Gblich,
dass auf das zu verschliessende Rohrende ein
Pressfitting aufgebracht wird, der an seinem einen
Ende einen Gewindeabschnitt aufweist, auf welchen
ein herkdmmlicher Verschlusszapfen aufgeschraubt
werden kann. Dies ist sehr nachteilig, weil zum ei-
nen Pressfittinge mit einem daran angeschweissten
Gewindeabschnitt sehr teuer sind und zum anderen
der auf das Rohrende aufgepresste teure Pressfit-
ting mit dem Gewindeabschnitt nach der Druckprd-
fung vom Rohr abgesagt werden muss und kein
zweites Mal verwendet werden kann. Nebst den
entstehenden Kosten flir den «verlorenen» teuren
Pressfitting entsteht zusatzliche Arbeit fiir dessen
Aufbringen und das Abschneiden des letzteren
nach der Druckprifung.

Es ist zwar aus der DE-A 4 107 048 schon be-
kannt geworden, eine Verbindung eines mit einem
Aussenprofil  versehenen rohrférmigen  Pressfit-
tingstutzens mit einem darin eingesetzten Ab-
presszapfen herzustellen, indem eine Befestigungs-
hilse als Zwischenstiick verwendet wird. Dabei
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Ubergreift das Zwischenstiick mittels einer innen
eingeschnittenen Nut den in den zylindrischen Man-
tel des Pressfittings vor dessen Ende eingebrachten
Aussenringwulst (Bérdel), so dass sich ein an-
schliessender kurzer, zylindrischer Mantelstummel
bildet. Mittels eines in den Stummel hineingescho-
benen Dichtungskolben eines in das Zwischenstiick
eingeschraubten  Anschlussstiickes oder Ver-
schlusszapfens wird eine fluiddichte Verbindung da-
durch hergestellt, dass ein in eine Ringnut des Kol-
bens eingesetzter, gegen die Innenwand des Stum-
mels drtickender Dichtungsring eingesetzt ist.

Eine derartige Bauweise ist mit dem erheblichen
Nachteil behaftet, dass der Dichtungsring bei den
wiederholt zum Abpressen von Rohrleitungen ver-
wendeten Verschlusszapfen einer raschen Abnut-
zung unterworfen ist, so dass dieser zur Aufrechter-
haltung der Dichtheit des oftern ausgewechselt wer-
den muss, was Kosten verursacht. Ferner erfordert
die Herstellung der Nut im Kolben einen zusétzli-
chen Arbeitsaufwand, der den Kolben verteuent.
Ausserdem lasst sich eine derartige Fluiddichtung
nur bei Pressfittingen mit Stummelfortsatz anwen-
den.

Die Fluiddichtigkeit der bekannten Verbindung
lasst Uberdies zu wiinschen Ubrig, weil der als halb-
kreisformiges Zylindersegment ausgebildete Vor-
sprung des Zwischensticks nur hochstens den hal-
ben Umfang das Aussenprofil des Anschlusszap-
fens umgreift und zur Auflage kommt und somit nur
eine mangelhafte Zentrierung zu bewerkstelligen
vermag.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
nun darin, einen abnutzungsfreien, einfach aufge-
bauten Verschluss fur die Durchfihrung einer
Druckpriifung zu schaffen, der beim Aufsetzen auf
das Rohrende einfach in der Handhabung ist und
Fluiddichtigkeit gewéhrleistet.

Gelést wird diese Aufgabe durch einen Ver-
schluss geméass den Merkmalen des Patentanspru-
ches 1.

Uberraschenderweise gelingt es mit dem erfin-
dungsgemassen Verschluss, das Rohrende werk-
zeugfrei zu verschliessen. Der auf das Rohrende
zuvor aufgepresste Pressfitting kann nach der
Druckprifung fiir die weitere Verbindung des Rohr-
leitungssystems verwendet werden. Es entsteht da-
durch kein Abfall, und die fiir das Aufbringen des
Verschlusses notwendige Zeit ist geringer wie eine
Minute, d.h. deren Kosten sind vernachlassigbar.
Die Druckpriifung kann an jeder Stelle des Rohrlei-
tungssystems erfolgen, wo ein Pressfitting auf ein
Rohrende aufgesetzt ist, von welchem aus eine
weitere Verrohrung vorgesehen ist. Die Anschaf-
fungskosten fur den Verschiuss sind einmalig, da
dieser beliebig oft benutzt werden kann. Der Ver-
schluss kann in einfacher Art und Weise radial auf
den Pressfitting aufgeschoben werden und liegt
nach dem Aufschieben iiber einem Umfangsbe-
reich, der wesentlich grosser ist als 180°, am Bor-
delrand des Pressfittings grossflachig auf. Zusam-
men mit dem konischen Verlauf des Bordels be-
wirkt die erreichte grossflachige Auflage eine
einwandfreie und gesicherte Zentrierung des Ver-
schlusszapfens auf dem Pressfitting, wodurch der
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ins Innere des Pressfittings ragende Verschlusskol-
ben exakt konzentrisch zum O-Ring des Pressfit-
tingstutzens zu liegen kommt. Beim Aufbau des
Druckes im Leitungssystem kann sich dadurch der
O-Ring gleichmassig am Dichtungskolben anlegen
und gewahrleistet dadurch eine absolut sichere und
dauerhafte Dichtung. Dies ergibt eine vorteilhafte
Ausniitzung der Dichtungswirkung der im Pressfit-
ting vorhandenen Dichtung, so dass auf eine zu-
satzliche Dichtung auf dem Dichtungskolben ver-
zichtet werden kann. Der Dichtungskolben kann
durch ein in der Hillse des Verschluss angeordne-
tes Gewinde in den Pressfitting einschiebbar sein;
er kann auch gemass einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung als separates eigenstandiges Teil
ausgebildet und vor dem Aufbringen der Hulse in
das offene Ende des Pressfittings einschiebbar
sein. Beim Aufbau des Druckes im Rohrleitungssy-
stem wird in der zweiten Ausgestaltung der Erfin-
dung der Dichtungskolben an den Boden der Hulse
gedrickt. Der Boden der Hiilse liegt stets exakt lot-
recht zur Achse des Pressfittings, da die Hilse des
Verschiusses auf den konischen Rand des Pressfit-
tings exakt zentriert gehalten wird.

Durch die im Verschluss eingesetzte werkzeug-
frei, d.h. von Hand eingesetzte Entliftungsschraube
kann die im Rohrleitungssystem befindliche Luft
wahrend oder nach dem Druckaufbau im Leitungs-
system abgelassen werden.

Anhand zweier illustrierter Ausflihrungsbeispiele
wird die Erfindung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht des Endes eines Rohrlei-
tungssystems mit einem herkdmmlichen Schraub-
verschluss,

Fig. 2 einen Teil-Querschnitt durch einen Press-
fitting der Firma Mannesmann, linke Seite auf das
Rohrleitungsende aufgepresst, rechte Seite offen,

Fig. 3 einen Teil-Querschnitt durch einen Ver-
schiuss einer ersten Ausgestaltung der Erfindung
als Explosivdarstellung,

Fig. 4 der in Fig. 3 dargestelite Verschluss zu-
sammengefiigt, jedoch noch nicht voll verschraubt,

Fig. 5 eine Ansicht der Befestigungshiise aus
Richtung Pfeil A,

Fig. 6 einen Querschnitt durch einen Verschluss
einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung in Ex-
plosivdarstellung und

Fig. 7 der Verschluss in Fig. 6 zusammengefugt
auf einem Rohrende mit einem Pressfitting.

in Fig. 1, welche den Stand der Technik darstellt,
ist das Ende eines diinnwandigen Rohres 1 sicht-
bar, auf welchem ein Pressfittingstutzen 3 aufge-
presst ist. Der Pressfittingstutzen 3 weist einen In-
nengewindeabschnitt 5 auf, der durch eine
Schweissnaht 7 mit dem Pressfittingstutzen 3 ver-
bunden ist. Auf das Gewinde 9 ist ein Gewindedek-
kel 11 aufgesetzt, welcher das Rohr 1 abdichtet.

Die Fig. 2 stellt ein Ende eines Rohres 1 dar, auf
dem ein doppelseitiger Pressfitting 13 an der Stelle
23 auf das Rohrende aufgepresst ist. Der Pressfit-
ting 13 weist zwei gleich ausgebildete Enden 17
auf, die durch je einen Bordel oder eine Sicke 19
abgeschlossen sind. In den beiden nach aussen
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gerichteten Sicken 19 ist je ein Gummi- oder O-
Ring 21 eingelegt. Der Innendurchmesser D1 des
O-Ringes 21 ist gleich oder geringfligig kleiner als
der Aussendurchmesser D2 des Rohres 1. Die Ver-
bindung des Pressfittings 13, der durch die Firma
Mannesmann seit Jahren vertrieben wird, mit dem
Ende des Rohres 1 erfolgt durch eine spezielle
Zange, mit welcher an der Stelle 23 der Pressfitting
13 radial zusammengedrickt wird. Nach der Verbin-
dung des Pressfittings 13 mit dem Rohr 1 ist der
O-Ring 21 in der Sicke 19 teilweise zusammenge-
quetscht und liegt dicht auf der Rohroberflache auf.

Zum Verschliessen eines Endes eines Rohres 1,
auf das ein Pressfitting 13 gemass Fig. 2 aufge-
setzt ist, schlagt die Erfindung einen Verschluss 15
gemass den Fig. 3 bis 5 oder 6 und 7 vor.

Der Verschluss 15 der ersten Ausfihrungsform
gemass den Fig. 3 bis 5 besteht im wesentlichen
aus folgenden drei Teilen: einem Dichtungskolben-
trager 25, einer Befestigungshilse 27 und einem
Entluftungszapfen 29. Der Entliftungszapfen 29
weist einen randrierten oder geriffelten ersten Griff-
teil 31 auf, an den sich ein Gewindeteil 33 an-
schiiesst und auf dessen vorderen Stinseite 35 ein
zylindrischer Dichtungszapfen 37 angeformt ist. Aut
dem Dichtungszapfen 37 kann ein Dicht- oder
O-Ring 39 in einer entsprechenden Nut 41 eingelas-
sen sein. Vom Griffteil 31 fihrt eine im wesentlichen
axial verlaufende Bohrung 43 zur Stimseite 35.

Der Dichtungskolbentrager 25 tragt an seinem
vorderen Ende einen Dichtungskolben 45, an den
sich ein Gewindeabschnitt anschliesst, dessen
Durchmesser grosser ist als der Durchmesser des
Dichtungskolbens 45. Aut dem hinteren Ende des
Gewindeabschnittes sitzt ein zweiter Griffteil 49,
dessen Mantelflache geriffelt oder aufgerauht ist. Im
zweiten Griffteil 49 ist eine Sackbohrung 51 mit ei-
nem Gewinde 53 eingelassen, in welches das Ge-
windeteil 33 des Entldftungszapfens 29 einschraub-
bar ist. Koaxial zur Sackbohrung 51 schliesst eine
zweite Bohrung 55 an, welche den Dichtungszapfen
37 aufnehmen kann, wenn der Entliftungszapfen
29 in den Dichtungskolbentrager 25 eingeschraubt
ist. An die zweite Bohrung 55 schliesst eine Entluf-
tungsbohrung 67 an, die an der Stirnfliche 68 des
Dichtungskolbens 45 endet.

Die Befestigungshilse 27 weist einen hohlzylin-
drischen Korper 57 mit einem Innengewinde 59 auf,
welches auf das Gewinde 61 auf dem Gewindeab-
schnitt 47 des Dichtungskolbentragers 25 abge-
stimmt ist. Der in Fig. 3 rechts liegende Abschnitt
des Korpers 57 besitzt eine verengte Austrittsoff-
nung 63, die Uber einen Teil ihres Umfanges seit-
lich zur Stirnflaiche 64 hin aufgeschnitten ist. Der
Einschnitt 65 weist eine Breite a und eine Hoéhe h
auf, die dem Aussendurchmesser der Sicke 19 ent-
spricht und das radiale Einschieben des Endes des
Rohres 1 mit einem darauf aufgesetzten Pressfitting
13 iiber eine seitliche Offnung 70 erlaubt. Dessen
Breite betragt h und erstreckt sich tangential zum
Einschnitt 65. Die Breite ¢ der von der verengten
Austrittsoffnung  ausgehenden seitlichen  Spaltoff-
nung 63 ist etwas grosser als der Aussendurch-
messer D3 des Pressfittings 13, jedoch kieiner als
h des Einschnittes 65.
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In Fig. 4 sind die drei Teile Dichtungskolbentra-
ger 25, Befestigungshilse 27 und Entluftungszap-
fen 29 zusammengesetzt dargestellt und tragen das
Ende eines Rohres bzw. den Pressfitting 13. Der
Entliftungszapfen 29 ist vollstindig in den Dich-
tungskolbentrager 25 eingeschraubt, derart, dass
durch den zweiten Dichtungszapfen 37 bzw. den
darauf aufgesetzten Dichtungsring 39 die koaxiale
Bohrung 55 durch den Dichtungskolbentrager 25
fest verschlossen ist. Der Dichtungskolben 45 ragt
ins Innere des Pressfittings 13 und liegt am Dich-
tungsgummi 21 an. Die Flanke der Sicke 19 des
Pressfittings 13 liegt an einem konischen Abschnitt
69 im Ubergang vom Einschnitt 65 zur Austrittséff-
nung 63 in der Befestigungshiilse 27 umfanglich mit
einem Winkel alpha > 180° (Fig. 5) an und wird
durch diese exakt konzentrisch gehalten.

Im folgenden wird die Funktionsweise des Ver-
schlusses 15 erlautert. Das Aufsetzen des Ver-
schlusses 15 geschieht folgendermassen: Der Dich-
tungskolbentrager 25 wird so weit aus der Befesti-
gungshulse 27  herausgeschraubt, bis die
Stirnflache 68 des Dichtungskolbens 45 hinter dem
Bereich des Einschnittes 65 zu liegen kommt. Da-
nach kann das Rohr 1 mit dem darauf aufgesetzten
Pressfitting 13 radial durch den Einschnitt 65 in die
Befestigungshillse 27 eingeschoben werden. Wenn
der Pressfitting 13 koaxial zum Dichtungskolben 45
liegt, wird dieser durch Drehen am zweiten Griffteil
49 in das vordere Ende des Pressfittings 13 einge-
fahrt bis der O-Ring oder Dichtungsgummi 21 auf
dem Kolben 45 eine ringférmige Auflage bildet.
Durch die Stirnflache 46 des Gewindeabschnittes
47 wird der Pressfitting 13 der Sicke 19 (Bérdel) an
deren konischen Abschnitt umfanglich Gber mehr
als 180° angedriickt und exakt und sicher zentriert.
Nun kann Wasser in das durch den Verschluss 15
verschlossene Leistungssystem eingelassen wer-
den. Allféllig im Leitungssystem vorhandene Luft
wird durch Offnen des Entliftungszapfens 29 aus
dem System abgefihrt. Durch teilweises Heraus-
schrauben des Gewindeteiles 33 aus dem zweiten
Griffteil 49 wird der zweite Dichtungszapfen 37 so
weit aus der zweiten Bohrung 55 herausgezogen,
dass die im Leistungssystem befindliche Luft durch
die Entliftungsbohrung 67 in die zweite Bohrung 55
und von dort durch die Bohrung 43 im Entluftungs-
zaplen 29 entweichen kann. Durch Eindrehen des
Entliftungszapfens 29 wird das Leitungssystem
wieder hermetisch verschlossen. Durch den Aufbau
des Wasserdruckes im Rohrleitungssystem wird der
Dichtungsgummi 21 satt an die Mantelfliche des
Dichtungskolbens 45 angepresst. Je hoher der
Druck, um so grosser ist die Anpresskraft, so dass
die Dichtigkeit jeder Zeit gewahrleistet ist. Nach
dem Ende der Dichtigkeitsprufung wird das Wasser
aus dem Leitungssystem abgelassen, dadurch wird
der Druck auf den Dichtungsgummi 21 kleiner, und
der Verschluss 15 kann in entgegengesetzter Rei-
henfolge wie beim Aufsetzen vom Pressfitting 13
geldst werden. Auf das nun freie Ende des Pressfit-
tings 13 kann anschliessend das Rohrleitungssy-
stem weitergeflihrt werden.

In der Ausgestaltung der Erfindung gemiass den
Fig. 6 und 7 weist der Verschluss 115 ebentfalls ei-
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nen Dichtungskolbentrager 125, eine Befestigungs-
hilse 127, sowie einen Entliftungszapfen 129 auf.
Im Gegensatz zum erstgenannten Ausfiihrungsbei-
spiel besteht der Dichtungskolbentrager 125 nur
aus dem Dichtungskolben 145 und einem hinteren
Bund 147 mit einer kreisringférmigen Stirnfliche
146. Der Entliftungszapfen 129 kann in eine kon-
zentrisch liegende Bohrung 155 am Dichtungskol-
bentrager 125 eingeschraubt werden, an die sich
eine Entliftungsbohrung 167 anschliesst, die bis
zur Stirnflache 168 fuhrt.

Der Aufbau des Entliftungszapfens 129 ent-
spricht in etwa demjenigen im ersten Ausfihrungs-
beispiel mit der Ausnahme, dass anstelle des Griff-
teiles 31 ein Schlitz oder ein Sechskantioch 131
tritt, in welches ein Werkzeug zum Drehen des Ent-
liftungszapfens 129 eingefiiht werden kann. Eine
Bohrung 143 fuhrt vom schiitzseitigen Ende zur
Stirnflaiche 135. Auf der Stirnfliche 135 sitzt ein
zweiter Dichtungszapfen 137 mit einem darauf be-
festigten Dichtungsring 139.

Die Befestigungshilse 127 weist in dieser Aus-
fihrungsform einen axial erweiterten Einschnitt 165
auf, der das radiale Einfihren des Bundes 147 am
Dichtungskolbentrager 125 erméglicht. Im {brigen
ist die Ausbildung des Einschnittes 165 und der
Austrittséffnung 163 identisch mit den gleichen Tei-
len im ersten Ausfihrungsbeispiel. Der Boden der
Befestigungshiilse 127 ist durch eine konzentrische
Offnung oder Bohrung 151 durchbrochen, welche
Zugang zum Schlitz 131 im Entiiftungszapfen 129
erlaubt. Die ringférmige Stirnfliche 152 2zwischen
der Bohrung 151 und der im Durchmesser grosse-
ren Bohrung 159 liegt exakt lotrecht zur Achse der
Befestigungshiilse 127.

Im folgenden wird das Aufsetzen des Verschlus-
ses 115 und dessen Funktionsweise erlautert. Der
Dichtungskolbentrager 125 wird vorerst in das offe-
ne Ende des Pressfittings 113 eingeschoben. Dabei
liegt der Gummiring 121 auf der Mantelflache des
Dichtungskolbens 145 ringformig auf. Der Entliif-
tungszapfen 129 ist bereits in der zweiten Bohrung
155 eingeschraubt und verschliesst das hintere
Ende der Entliftungsbohrung 167. Nun kann der
Pressfitting 113 zusammen mit dem darin einge-
schobenen Dichtungskolbentrager 125 radial in den
Einschnitt 165 der Befestigungshiilse 27 eingescho-
ben werden. Sobald Wasser in das Rohrleitungssy-
stem eingeleitet wird, verschiebt sich der Dichtungs-
kolbentrager 125 infolge der auf seine Stirnflache
168 wirkenden Kraft axial nach links und kommt mit
seiner Stirnfliche 156 an der ringférmigen Stirnfia-
che 152 der Befestigungshilse 127 anzuliegen.
Zum Entliften des Rohrleitungssystems kann durch
die Bohrung 151 in der Befestigungshiilse 127 der
Entliftungszapfen 129 so weit aus dem Dichtungs-
kolbentrager 125 herausgeschraubt werden, bis der
zweite Dichtungszapfen 137 das hintere Ende der
Entliftungsbohrung 167 freigibt und Luft durch die
Entliftungsbohrung 167 und die Bohrung 143 nach
aussen entweichen kann.

Patentanspriche

1. Verschluss fur die Durchfihrung einer Druck-
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prifung in einem Rohrleitungssystem, der mit ei-

nem am offenen Ende eines Rohres (1) aufsetz-

und mit letzterem verbindbaren Pressfitting mit ei-

ner Sicke (19) am Umfang und einem Ver-
schlusszapfen (15, 125) mit einem in den Pressfit- 5
ting (13, 113) axial einfihrbaren Dichtungskolben

(45, 145) versehen ist und eine den Dichtungskol-

ben (45, 145) und das Ende des Pressfittings (13,

113) aufnehmende und axial zu fuhren und zu hal-

ten bestimmte Befestigungshilse (27, 127) auf- 10
weist, dadurch gekennzeichnet, dass in der Mantel-
innenflache der Befestigungshilse (27, 127) ein ra-
dialer Einschnitt (65, 165) und eine von dieser
ausgehende seitliche Einschiebeéffnung (70) sowie

eine von einer stirnseitigen Austrittsoffnung (63, 15
163) ausgehende seitliche Spaltéffnung (63) zum
radialen Einfihren des Pressfittings (13, 113) ange-
bracht ist.

2. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Befestigungshiilse (27, 127) 20
zwischen dem Einschnitt (65, 165) und der stirnsei-
tigen Austrittsdffnung (63, 163) ein umfanglich, ei-
nen Winkel von 180 Grad iibersteigender konischer
Abschnitt (69) zum Zentrieren des Endes des
Pressfittings (13, 113) in der Befestigungshiise (27, 25
127) ausgebildet ist.

3. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der in den Pressfitting (13, 113) ein-
fahrbare Dichtungskolben (45, 145) soweit bis ins
Innere des Pressfittings (13, 113) ragt, dass er an 30
dessen Dichtungsgummi (21, 121) zur ringférmigen
Auflage gelangt.

4. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Dichtungskolben (45, 145) ein
Entliftungszapfen (29, 129) axial einschraub- und 35
feststellbar eingesetzt ist.

5. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Dichtungs-
kolben (45, 145) auf einem Dichtungskolbentrager
(25, 125) befindet, mit dem die axiale Lage des 40
Dichtungskolbens (45, 145) beziglich der Befesti-
gungshiilse (27, 127) ein- oder feststellbar ist.

6. Verschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Befestigungs-
hilse (27) ein Innengewinde (59) zum Aufnehmen 45
des Gewindeabschnittes des Innenkolbens zwecks
axialem Verschieben des Dichtungskolbens (45)
eingelassen ist.

7. Verschluss nach einem der Anspriiche 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass im Dichtungskol- 50
bentrager (25, 125) eine erste Bohrung (51) mit ei-
nem Innengewinde (53, 155) zur Aufnahme und
Fuhrung des Entitiftungszapfens (29, 129), und eine
zweite Bohrung (55, 167) zur Aufnahme eines vor-
stossenden Dichtungszapfens (37, 137) und koaxial 55
hiezu eine bis zur Stirnflache (68, 168) verlaufende
Entliiftungsbohrung (67, 167) angeordnet sind.
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