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(54) _ Zpasob pifpravy epoxidovych lisovacich
kompozic

(57) Refenf umoXRuje Fzenf tekutosti lisovacich
hmot §iZ v pribdhu jejich pifpravy, &mZ odpa= :
d& obtfZn& reprodukovatelnd Gprava lekutosti
zrénfm, Jeho podstatou je impregnace présZko-
vych sloZek kompozice uvedenych do vifivého :
pohybu kapalnymi nebo roztavenymi pojivovymi ;
sloZkami, mezi n&% patil jednak samotnd epo-:
xidov& pryskyftice, jednak jeji adukt s nejvysSe
8,7 % hmot, tvrdidla typu aromatickych primér-
nich diamin& a jednak adukt tohoto tvrdidia s
pryskyficf ve hmot, pom&ru 1 aZ 9 : 1, Impreg=
nace uvedenymi komponentami probfh& v jefich
specifikované kombinaci i pofadi, V¥ysledny me-’
ziprodukt se pak podrobf homogenizaci v tave-:
nind a po ochlazenf{ se drtf, mele nebo granu-
luje,
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Vynélez se tyk& zplsobu pipravy epoxidovych lisovacich kompozic na bézi nizkomoleku-
larnich epoxidovych pryskyf¥ic, tvrdidel, plniv a dalfch aditiv,

P¥lprava epoxidovych lisovacich kompozic je popséna v fad$ patentd a autorskych osvéd-
Zenf, Zpisob vychdzejicf z kapalnych slofek pojivového systému, jejich hnéten{ s praikovyml
plnivy a aditivy, chlazen{ a dezintegrovdn{ vyZaduje zviéitnf pozornost pii davkovéan{ surovin do
hnétactho zaFfzenf vzhledem k nalepovénf surovin na Gst{ ddvkovactho pifvodu, eventuélné na
#nek vytla¥ovacfho stroje (napi¥, jap. pat. & 78 023336, &s. autorské osvidlenf &, 219439 a
&. 251735). Zpisob pilpravy vychézejicf ze smisen! jemn¥ mletych pevnych komponent nezaru-
Suje dostateZnou homogenitu smési, coZ se obecnd projevuje zhorfenim viastnost! vyliskd pFipra-
venych z téchto kompozic. V pifpadé dalifho zpracovéni pevné smési za zvydené teploty na hni-
tacim zaFizen( se zisk& hmota s tekutosti, klerd je ji¥ pifedem déna sloZenim pevnych aduktd
(patent NSR &, 2 230 653). Jing zpisob pHpravy lisovacich hmot vychéz{ z impregnace pevnych
plniv a aditiv sloZkami pojivového systému nebo jejich adukty (¥s. autorské osvédieni &, 251736
a & 258071) a homogenizace takio ziskané predsm¥si kontinuélnim nebo diskontinudlnim zpliso-
bem na nékterém typu dispergaintho zafFizenf, nap¥, na kalandru, hnéi¥i s rameny ridzného tvaru,
vytlaZovacim Enekovém stroji apod., s néslednym ochlazenim hmoty & jejim rozemietim, Viechny
z uvedenych zplsobll produkujf lisovaci kompozice o tekutostech, které je Zasto tieba, vzhledem
k odlifnym zpracovatelskym podminkém upravovat daliifm zrénfm na poZadované zpracovatelské
(lisotechnické) viastnosti, Zrénim (pregelac() se rozuml temperace kompozice (p¥ipadné jiZ pred-
sm&si) pii teplotich kolem 20 a¥ 60 °C po dobu nezbytnou k zfskén{ potiebné konverze a tm i
poZadované vlskozliy pro zpracovéni, Proces zrénf{ je velmi obtifn& reprodukovatelny, nebol vedle
jinych faktorli je oviiviiovén i velikost Zdstic a Hiouslkou vrstvy kompozitntho materiélu, ve které
dochézi k temperaci

VyEe uvedené nedostatky odstraluje vynélez, jehoZ predmétem je zpisob piipravy epoxido-
vych lisovacich kompozic na bézi oﬁoddovfch pryskyi"‘lc dianového typu o mol hmotnosti 340 aZ
650, tvrdidel typu aromatickych primdrnich diamind nebo jejich smés{ s anilinformaldehydovymi
pryskyticemi, plniv a prdSkovych aditiv. Podstata vynélezu spolfvd v tom, fe prdEkové sloZky,
zahrnujfcf plniva, aditiva a tvrdidio a/nebo jeho adukt s epoxidovou pryskyficf ve hmot, pomdru
1 aZ 9 : 1, se nejprve uvedou do vifivého pohybu, v némi se udriujf pii teplotdch do 35 °C,
Pii tom se impregnujf kapalnou nebo roztavenou epoxidovou pryskyfic{ a/nebo jejim aduktem
s nefvyfe 8,7 % hmol,, vztafenou na obsah pryskyfice, tvrdidla v takovém pomdru préskovych
a kapalnych sloZek, aby vznikl premix obsahujicf 60 a¥ 82 % hmot, plniv a aditiv a 18 a% 40 %
hmot, pojivového systému sestivajictho £ pryskyfice a tvrdidia, Tento premix se pak zhomoge-
nizuje v tavenin& pil teplotdch do 9o °C a po ochlazenf na teplotu pod 20 °C se gpracuje na
velikost Zéstic do 10 mm drcenim, mletfm nebo granulacl, Vyie uvedeny premix lze piipravit také
tak, Ze se nejprve impregnujf préfkovés aditiva a plniva ve vifivém pohybu kapalnou nebo roz-
tavenou. epoxidovou pryskyficf ajnebo jejim aduktem e tvrdidiem a/nebo jeho aduktem s epoxido-
vou prysky#icf bull ve vifivém pohybu nmebo v tavenind pH teplotéch do 90 °C, V tomto postupu
uvéddné pryskyFi&né sloZka, zahrnujicf epoxidovou pryskyfici a/nebo jeji adukt s tvrdidlem, a
tvrdic{ sloZka, zahrnuflcf tvrdidlo a/nebo jeho adukt s epoxidovou pryskyficf, se mohou navzéjem
zZAsti nebo zcela zaménit,

Pifednost postupu podle popsaného vynédlezu je predeviim moZnost nastaveni vys#{ nebo .
niZEl tekutosti hmoty jiZ ve fézi jejl piipravy, a to podle po¥adavkd zpracovalelské technologie,
pfi¢emZ odpadé obliZnd reprodukovatelnéd Gprava tekutosti zrénfm (pregelac!{). Tekutost kompozic,
ovlivndnou stupndm konverze pojivového systému, lze F{dit jednak volbou slofen! adukt: v uvé-
déném rozmez{ a jednak Gplnou nebo Zéste¥nou zé&ménou pouZitf komponent pofivového systému
bul v pevném prédkovém stavu nebo v kapalném stavu jako impregna¥n{ komponenty, Timto zpl-
sobem lze dosédhnout potfebné konverze reskénl smdsi bez nésledujicf pregelace a soufasnd i
vyborné hbmogonity findlnfho materidlu, Dal¥{ v¥hodou piedloZeného postupu je variabilita volené
technologie, umoZiujic{ pfizpisoben! vyrobnf technologie danému strojn&-technologickému za¥izeni
a jeho uspofédén, ) )




2 CS 270387 B1

DdleZitymi &ldnky vyrobnf linky jsou homogeniza¥n{ zaFizenf. Pro pifpravu pfedsmé&si je
vhodné vysokovykonné vaniékové rychlomichaci zafizenf s pluhovymi michadly dopin&né rychlo-
ot&&ivou noZovou hlavou, ZatFfzenf musf byt opatfeno regulovatelnym dévkovacim zaf{zenim, které
umo¥duje rovnom&rné vmich&vén{ kapalin a tavenin do préZkovych komponent. Za¥{zenf pro pifpra-
vu predsmdsi je pomocf ¥nekového dopravniku a regulovateiného dévkovale spiaZeno s jednoine-
kovym nebo dvoulnekovym extruderem, nejlépe v segmentovém provedeni, 8 moZnost regulace oté-
Zek Snekovych hifdelf a regulace teploinfho reZimu v extruderu.

Pifklad 1

V rychlomichacim zafFizen( se ‘zhomogenizuje smds préSkovych surovin, obsahujici 174 hmot,
dfly mletého vépence, 52 hmot. dily praskového oxidu kiemi&itého zn. Komsil, 2 hmot, dily stearétu
zine¥natého, 1 hmot, dfl nevodivich saz{ a 16,25 hmot, dfi& jemn& mletého aduktu tvrdidla, piipra-
veného z 9,75 hmot, dfl& 4.4 ‘~diaminodifenylmethanu obsahujictho 15 % hmot. pryskyii&nych pro-
dukt® kondenzace anilinu s formaldehydem a ze 6,5 hmot. dii dianové epoxidové pryskyfice o mol,
hmotnosti 350 pfi teploté 150 °c. Takto zfskané smés préSkovych komponent se v rychlomfchacim
zgﬁzen( udrZuje ve viiivém pohybu a pfitom se impregnuje 48,03 hmot. dily 1io °c teplé taveni-
ny aduktu pryskyfice, pi‘iprmnéhd ze 45.15 hmot, dfi& dianové epoxidové pryskyfice o mol.
hmotnosti 350 a 2,88 hmot, dfld 4;4 '-gdlamlnodlfenylmethanu obsahujfctho 15 % hmot. pryskyFi&nych
pradukty kondenzace anilinu s formaldehydem pfi teploté 140 °c. Vznikla sypkd hmota se pak
homogenizd]e v kontinuéinfm hné&ti&i systému ,,BUSS" za teplotnfch podmfnek zarulujfcich teplotu
kompozice ve vytla&né hubici v rozmezf{ 65 aZ 7o °c. Kompozice vychézejicf z hnétite se ochla-
df na teplotu pod 20 °C a rozemele na velikost éma 5 mm,

Zfskan& kompozice se zpracovévé pretlalovénim pii teplotd 155 °Cc a pretladovénim taku
12 aZ 20 MPa,

Pifklad 2

Do misife s pluhovym michadiem se vnese 166,9 hmot. dild mleté bfidlice, 15,5 hmot., dfid
préSkového oxidu kiemiZitého zn. ,Siloxid" nebo owKomsil” a 1 hmot, dil stearétu zine&natého,
Smés se homogenizuje ve vznosu a piitom se Impregnuje nejprve 22,77 hmot. dily roztaveného.
110 % teplého aduktu pryskyf¥ice, piipraveného z 21,07 hmot, dfi% epoxidové pryskyfice diano-
vého typu o mol, hmotnosti 350 a 1,7 hmot, dflu 4,4 ‘~diaminodifenylmethanu s obsahem 15 % hmot.
anilinformaldehydovych pryskyfic a potom za stejnych podminek 12,1 hmot, dfty roztaveného a
120 °C teplého aduktu tvrdidia, zfskaného ze 6,05 hmot. dfi 4.4 ‘~diaminodifenylmethanu s obsa~
hem 15 % hmot, anilinformaldehydovych pryskyfic a 6,05 hmot. dil& dlanové epoxidové pryskyfice
o mol, hmotnosti 350, Do zfskané smdsl udrfované ve vifivém pohybu pfi tepioté do 3o °C se
p¥idd 22,77 hmot, dfl& jemn& rozemletého aduktu pryskyfice, pripraveného ze 21,07 hmot. dfid vy-
Ze speclificované epoxidové pryskyrice a 1,7 hmot, dilé rovnéZ vyle specifikovaného aminového
tvrdidla, Vzniklé sm¥s se zhomogenizuje ve vznosu a dévkuje se spoleEn& s 12,1 hmot. dfly
jemn¥& rozemletého aduktu tvrdidla, pfipraveného ze 6,05 hmot, dild uvedeného tvrdidla a 6,05
hmot, dil& epoxidové pryskyiice, do kontinuéinfho dvoufnekového extruderu, kde se sloZky zho-
mogenizuj{ pii teploté max, 75 °c. Zhomogenizovan& kompozice se ochladf na teplotu 15 °C a

rozemele na velikost Edstic do 4 mm,

Ziskany produkf se zpracovavé pifmym lisovénim pii teploté 150 °C a lisovacim tlaku 5 aZ
30 MPa,

Pifklad 3 .

V rychlomfchacfm za¥fzen{ se zhomogenizuje sm&s préSkovych surovin o sloZen{ 84,4 hmot,
dfé mletého vépence, 25,4 hmot, dfid préSkového oxidu kiemilitého, 0,5 hmot., dflu Versélové mod-
# A, 1,0 hmot, dfi steardtu zine¥natého a 5,50 hmot. dftd aduktu tvrdidla, piipraveného p¥i teploté
150 °C ze 3,30 hmot. di% 4,4 ~diaminodifenylmethanu s obsahem 15 % hmot, pryskyfi&nych pro-
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dukt® kondenzace anilinu s formaldehydem a 2,20 hmot, di% dianové epoxidové pryskytice

o mol hmotosti 350, Sm¥s téchto préSkovych komponent, udrfované rychlomichacim zatizenim
ve vifivém pohybu, se Impregnuje nejprve loo aZ 120 °c teplou taveninou 1,85 hmot, dflu

4,4 *~diaminodifenylmethanu a pak stejnd teplou taveninou 24,5 hmot, diid adukiu pryskyfice,
piipravenéno ze 23,03 dfld epoxidové prysky¥ice o mol, hmotnosti 350 a 1,47 hmot, dfiu

4,4 *~diaminodifenyimethanu s obsahem 15 % hmot, pryskyfiZnych produkti kondenzace anilinu

s formaldehydem a 2,20 hmot dfl& dianové epoxidové pryskyfice o mol. hmotnostl 350, Smés
téchto prékovych komponent, udrZované rychlomichacim zaifzenim ve vifivém pbhybu. se impreg-
nuje nejprve 100 a# 120 °C teplou taveninou 1,85 hmot. dfiu 4,4 ‘~diaminodifenylmethanu a pak:
stejn¥ teplou taveninou 24,5 hmot, dfl& aduktu pryskyfice, pfipraveného ze 23,03 hmot. dfid
epoxidové pryskyfice o mol, hmotnosti 350 a 1,47 hmot, dilu 4,4 '-dlunlnodlhnylmothanu s obsae
hem 15 % hmot, prysky#&n§ch produkti kondenzace anilinu s formaldehydem, Zfskené pfedsmds
se pak podrobf homogenizacl v kontinuéinfm dvoudnekovém hn¥ti&i za teplotnich podminek zaru-
Zujfc! teplotu zhomogenizované kompozice na vystupu g vyllafovaci hubice v rozmezf 6o az

70 °c, VytlaZend kompozice se ochladf{ na teplotu 1o a% 15 °C a rozemele se na velikost zrna

do 5 mm,

Ziskan&d kompozice je vhodnéd pro zpracovén{ pietlafovénim pil teploté 155 °% a pietia~
&ovacim Haku lo aZ 20 MPa, :

PEEDMET VYNALEGZU

1.

Zplisob pifpravy epoxidovych lisovacich kompozic na bézi epoxidovych pryskyfic dianové-
ho typu o mol. hmotnosti 340 aZ 650, tvrdidel typu aromatickych primérnich diamind nebo jejich
sm¥s{ s anilinformaldehydovymi pryskyficemi, plniv a préSkovych aditiv, vyznatujicf se tim, Ze
préikové sloZky, zahrnujicf plniva, aditiva a tvrdidlo a/nebo jeho adukt s epoxidovou pryskyf¥i-
cf ve hmot, poméru 1 a¥ 9 : 1, se nejprve uvedou do vifivého pohybu, v n¥mZ se udrZujf pii
teplotdch do 35 °% a pfitom se impregnujf kapainou nebo roztavenou epoxidovou pryskyf¥ic{
a/nebo jejim aduktem s nejvy¥e 8,7 % hmot,, vztaZeno na obsah. pryskyfiice, tvrdidla v takovém
poméru préaSkovych a kapalnych slofek, aby vznikl premix obsahujfcf 60 a¥ 82 % hmot, plniv .
a aditiv a 18 aZ 4o % hmot, pojivového systému sestévajictho z pryskyf¥ice a tvrdidla, nate#
se tento premix zhomogenizuje v tavenin& pii teplotdch, do 90 ° a po ochlazeni na teplotu
pod 20 °C se zpracuje na velikost Eéstic do 10 mm drcenim, mletim nebo granulacf,

2.

Zpisob podle bodu 1, vyznalujic{ se tim, Ze premix se pfipravi nejprve impregnaci pr&s-
kovych aditiv a plniv ve vifivém pohybu kapalnou nebo roztavenou epoxidovou pryskyfici a/nebo
jejim aduktem s tvrdidlem a potom homogenizac! vezniklé préikové smisi ve viFfivém pohybu
s tvrdidiem a/nebo jeho adukiem s epoxidovou pryskyfict,

3.

Zplsob podle bodu 2, vyznadujfcl se tim, Ze aditiva a plniva impregnovanéd epoxidovou
pryskyfici a/nebo jejfm aduktem s tvrdidlem se zhomogenizujf s tvrdidiem a/nebo jeho aduktem
s epoxidovou pryskyfic{ v tavenin$ p¥i teplotdch do 90 °C,

4.

Zplisob podie bodd 1 a% 3, vyznalfujlc{ se tim, Ze pryskyii&néd sloZka, zahrnufic{ epoxido-
vou pryskytici a/nebo jeji adukt s tvrdidiem, a tvrdicf{ sloZka, zahrnujicf{ tvrdidlo a/nebo jeho
adukt s epoxidovou pryskyfFicl, se navzéjem zE&sti nebo zcela zaméni,



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

