POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

83430

Patent dodatkowy
do patentu nr

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 12.08.1972 (P. 157256)

Pierwszenstwo: 14.08.1971 dla zastrz. 1—S8,

15.06.1972 dla zastrz. 9, 10
Republika Federalna Niemiec

Zgloszenie ogloszono: 01.06.1973
Opis patentowy opublikowano: 15. 02. 1977

MKP B04b 9/12

11, 12 Int. Cl2. BO4B 9/12

CZYTELNIA

Urzqde Poseat
hisin m»km

Tworca wynalazku:

Uprawniony z patentu: Klockner-Humboldt-Deutz Aktiengesellschaft,
Kolonia (Republika Federalna Niemiec)

Wiréwka wibracyjna

1

Przedmiotem wynalazku jest wiréwka wibracyj-
na, ktérej kosz podirzymywany jest przez korpus
no$ny, polgczony z mimo$rodowym napedem wy-
wolujagcym wibracje kosza a jednocze$nie poigczo-
ny jest elastycznie z napedem wywolujgcym obro-
ty kosza za pomocg urzgdzenia sprezynowego.

Znana jest wir6wka wibracyjna, ktérej kosz 1ag-
czy sie elastycznie sprezystymi lgcznikami gumo-
wymi z napedem wywolujgcym jego obroty. Ufor-
mowane w postaci pier§cieni gumbwe tgczniki sg
tak umieszczone, Ze dopuszczajg jedynie do ruchu
kosza w kierunku osiowym, nie dopuszczajagc do
ruchu w kierunku promieniowym. Ruch zataczania
obracajgcego sie kosza jest wiec przez to niemozli-
wy. Wymagane wlasnosci ulozyskowania kosza
osiggano dotychczas dzieki temu, Zze na korpusie
no§nym, trzymajacym kosz, nawulkanizowane bylty
pier§cieniowe, sprezyste, gumowe 1gczniki.

Srednica zewmetrzna tych gumowych lacznikéw
jest wieksza niz wewnetrzne $rednice tulei nape-
dowej, polaczonej z mapedem obrotowym, a wiec
tuleja ta, w celu potgczenia korpusu no$nego i na-
pedu wywotujgcego obrét, jest dociSnieta poprzez
sprezyste 1gczniki duzymi silami osiowymi. Pro-
mieniowe odksztaicenia sprezystych lacznikéw gu-
mowych daja naprezenia wstepne, potrzebne do
przeniesienia obrotowego momentu napedu i sil
fcinajacych. W duzych wiréwkach wibracyjnych
o wydajnosci na przyklad 300 t/godz. praktycznie
nie mozna ta drogg osiaggngé juz sil potrzebnych
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* §rodowego napedu wywotujacego wibracje.

do polgczenia korpusu no$nego i tulei napgdowej.
Celem wynalazku jest pokonanie tych trudno$ci
wystepujacych w znanych wir6wkach, zwlaszcza
o duzych wymiarach i umbozliwienie latwej wy-
miany sprezystych Igcznikéw gumowych miedzy
koszem a napedem wywotujacym obrét kosza.

Cel ten osiggnigto wediug wynalazku przez zmia-
ne konstrukecji wir6wki wibracyjnej, wyposazajac
ja w urzadzenia mastawcze za pomlocg ktérych dla
celéw montazowych, mozliwe jest wstepne osiowe
zmniejszenie wymiaru wysokoSci ukiadu spre-
zystych lgczniké6w kosza.

Wiréwka wibracyjna wyposazona Ww opisane
urzadzenia nastawcze ma szereg zalet. Urzgdzenie
nastawcze pozwala na zmniejszenie wysokosdci
sprezystych lacznikéw tak dalece i w kierunku
promieniowym, ze odpowiednie elementy napedu
wywolujgcego obrét kosza moga byé wzgledem sie-
bie przesuwane bez wywierania specjalnego do-
cisku. Pozwala to na znaczne ulatwienie remontéw
i konserwacji wir6wki wibracyjnej. Pracowmicy
grupy dozorujgcej moga wiec w kazdej chwili wy-
mienié elastyczne polgczenie miedzy koszem a na-
pedem wywolujgcym obrét, co dotychczas mozliwe
bylo tylko nakladem znacznych kosztéw. Rozigcz-
ne uksztaltowanie elastycznego polgczenia umozli-
wia latwg regulacje kosza w stosunku do mimo-
Ten
mimosrodowy naped ustawiony jest wobec spre-
zystych lgczniké6w w pozycji posredniej pomiedzy
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jego gérnym a dolnym martwym punktem,
w celu zabezpieczenia silnika napedu przed prze-
cigzeniem i dla zapewnienia najmmniejszego mo-
mentu rozruchowego.

W wiréwce wibracyjnej wedlug wynalazku za-
stosowano uklad sprezystych elementéw korzystnie
gumowych, réwnomiernie rozmieszczonych na ob-
wodzie tarczy korpusu no$nego. Zaleta takiej komn-
strukcji polega na tym, ze w zaleznoSci od stopnia
zuzycia, poszczegblne sprezyste elementy mogg byé
latwo wymienione, a tym samym moze by¢ dodat-
kowo zmniejszony naklad pracy zwigzany z re-
montem wiréwki.

Celowe jest, aby urzgdzenia nastawcze ze wzgle-
du na o$ obrotu znajdowaly si¢ na powierzchni
lub na powierzchniach zewnetrznych ukladu spre-
zystych elementéw i korzystnie lgczyly sie jedno-
ckeSnie z napedem wywolujgcym obrét, w ten spo-
sbb bardziej zwieksza sie mozliwosé latwej wy-
miany zuzytych czesci.

W szczegélnie korzystnym wykonaniu wynalaz-
ku przewidziano zawsze promieniowe do korpusu
no$nego usytuowanie kazdego urzgdzenia nastaw-
czego przez oddzielne rozlgczne elementy mocujgce.
Umozliwia to zawsze przy montazu w korzystny
spos6b luzne ulozenie wzgledem siebie sprezystych
elementéw i wurzadzenia nastawczego, oraz przy-
trzymywanie ich wylgcznie przez elementy mocu-
jace na korpusie no$nym, dzigki czemu nie wyste-
puje konieczno§¢ nawulkanizowania sprezystych
elementéw na korpusy nosne.

Ponadto w wiréwce wibracyjnej wedilug wyna-
lazku przewidziano w korpusie no$nym, umieszczo-
ny w zasiegu kazdego urzgdzenia nastawczego, co
najmniej jeden otwér promieniowy, koniecznie
z gwintem do rozlgcznego osadzenia elementu mo-
cujacego, przeprowadzonego przez urzgdzenie na-
stawcze, a w danym razie przez element sprezysty.
Umozliwia to w szczegblnie prosty sposéb zamoco-
wanie urzadzenia nastawczego w stosunku do spre-
zystych elementéw, poniewaz mogg tu byé stoso-
wane na przyklad normalne S$ruby jako elementy
mocujgce i sprezajace.

Oproécz tego celowe jest, aby na stronie zewnetrz-
nej urzadzenia nastawczego przewidzieé wybranie
dla ' catkowitego zamocowania lba elementu mo-
cujgcego. Eby elementéw mocujacych, wpuszczone
calkowicie  w urzgdzenia nastawcze wiréwki we-
dlug wynalazku, majg te zalete, ze przy montazu
koncowym odpowiednia cze§é napedu wywoluja-
cego obr6t moze byé prowadzona tylko z malym
luzem wspoétosiowo przez urzgdzenia nastawcze.
Poza tym eliminuje sie dzieki temu nadmierne $cis-
kanie sprezystych elementéw, wykonanych naj-
czeSciej z gumy.

w innym szczegllnie korzystnym rodzaju wy-
konania wiréwki wibracyjnej wedlug wynalazku,
koto pasowe napedu obrotowego zaopatrzono w tu-
leje wspoétosiowg do korpusu no$nego ze sprezys-
tymi elementami i urzadzemiami mnastawczymi.
Dzigki tulei napedowej osadzonej rozigcznie, szecze-
gbélnie uproszczony jest montaz i demontaz polg-
czenia elastycznego pomiedzy obrotowym koszem
a napedem obrotowym w duzych wir6wkach wi-
bracyjnych, -
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W korzystnym przykladzie wykonania wiréwiki
wibracyjnej wedlug wynalazku, powierzchnie urza-
dzen nastawczych, sg wykonane, jako powierzchnie
cylindryczne, odpowiadajgce powierzchni wewnetrz-
nej tulei napedowej. Zaleta takiego rozwigzania
polega na tym, ze urzgdzenia nastawcze przylegaja
swymi powierzchniami zewnetrznymi catkowicie do
Scianki wewnetrznej tulei napedowej, wskutek cze-
go korpus no$ny i kolo pasowe napedu obrotowego
sg polgczone ze sobg w sposdb zamkniety sitowo
za pomocg réwnomiernego zamocowania silg tar-
cia. Zar6wno tuleja napedowa jak i urzgdzenia na-
stawcze sa czeSciami obrotowymi latwymi do wy-
konania i do montazu.

Oprécz tego wynalazek obejmuje tez wykonanie
otworu przechodzgcego zawsze przez tuleje nape-
dowg oraz zbiegajgcego sie z osig otworéw gwinto-
wanych, znajdujgcych sie w korpusie hoénym, przy
czym powierzchnia przekroju poprzecznego tego
otworu jest taka sama lub wieksza niz powierz-
chnia przekroju poprzecznego otworu lba elemen-
tu mocujgcego. Dzieki temu, korzystne jest wy-
konanie potrzebnego, elastycznego potgczenia po-
miedzy korpusem no$nym a tulejg napedu wywo-
lujgcego obr6t przez zluzowanie polgczen Srubo-
wych z zewnatrz za pomocg tulei napedowej.

Dalszg istotng cechg wymnalazku jest to, Ze kor-
pus noény jest uksztaltowany w obszarze polgcze-
nia elastycznego z napedem obrotowym przewaznie
w formie sze$ciokatnego przekroju poprzecznego.
Dzieki temu mozliwe jest stosowanie innych niz
pierScieniowe sprezystych elementéw. Elastyczne
ulozyskowanie osigga sie przy takiej samej sku-
teczno$ci za pomocg kilku, potozonych na powierz-
chniach korpusu nos$nego, sprezystych elementéw,
ktére maja w przekroju poprzecznym przewaznie
latwy i tani do wykonania ksztalt prostokata. .

W szczegblnie korzystnym wykonaniu wynalazku
przewidziano, ze co najmmniej jedng cze$é sprezys-
tych elementéw nalezy powiekszyé lub zmniejszyé
w kierunku wysoko$ci, kazdorazowo po polgczeniu
z urzadzeniem nastawczym, przynajmniej nad od-
cinkiem tego urzgdzenia, przeciggajgcym sie w kie-
runku ‘ruchu. Przez zastosowanie rozwigzania we-
diug wynalazku osigga sie tg korzys$é, ze sprzezyste
elementy majg w okreSlonym zasiegu roboczym
daleko idgcg zmienng, nie liniowg charakterystyke
tak, ze przebieg ruchu drgajacego kosza moze byé
zmieniany w dalszych zakresach.

Ze szczegblng KkorzyS$ciag moze byé nastawiana
progresywna charakterystyka sprezyny, zwlaszcza
jezeli elementy sprezyste majg po potaczeniu
z urzgdzeniem nastawczym postaé segmentu kolo-
wego.

W ten sposOGb polgczenie elastyczne pomiedzy
korpusem no$nym a napedem wywolujgcym obrot
moze przejaé¢ jednoczes$nie funkcje zderzaka oporo-
wego dla kosza, a tym samym mozna bedzie ogra-
niczyé ilo§¢ dodatkowych elementéw komstrukcyj-
nych, ograniczajgcych jego droge.

Ponadto, w zalecanej postaci wykonania przed-
miotu wynalazku, przewiduje sie zastosowanie po-
jedynczych elementéw sprezystych o jednakowym
ksztalcie i zgietych jednakowo w Kkierunku -osio-
wym. Eliminuje sie w ten spos6b duze naprezenia
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powierzchniowe przy napieciu sprezystych elemen-
tow poprzez urzgdzenia nastawcze oraz osigga sie
to, ze wystepuja tu wylacznie obcigzenia tngce
i obcigzenia $ciskajgce, ktére nie wywierajg zad-
nych niekorzystnych wplyw6éw na trwalo§é spre-
zystych elementéw.

Przedmiot wynalazku wyjasniono blizej w przy-
kladzie wykonania uwidocznionego na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia wiréwke wibracyjng
w przekroju podtuznym, fig. 2 — polgczenie elas-
tyczne w przekroju wzdiuz - linii II—II z fig. 1,
w powiekszeniu, fig. 3 — ulozyskowanie elastyczne
w przekroju wzdiuz linii III—III z fig. 2, a fig. 4 —
korzystng postaé¢ wykonania potagczenia elastycz-
nego.

Jak pokazano na rysunku, przedstawiona sche-
matycznie (fig. 1) wiréwka wibracyjna do odwad-
niania materialu ma w zasiegu rury 1, doprowa-
dzajacej ten materiat, wewnetrzny stozZkowy plaszcz
rozdzielczy 2, polagczony zebrami 3 z piytg denmg 4.
Na piycie dennej 4 jest zamocowany kosz 5 ze
swym stozkowo Scietym plaszczem sitowym 6, ota-
czajgcym plaszez rozdzielezy 2. Plaszez roadzielezy
ma otwbér dla przyjecia doprowadzonego materiatu,
a kosz 5 ma otwér w kierunku przeciwnym. Plaszcz
rozdzielezy 2 i kosz 5 sg polgczone poprzez plyte
denng 4 z korpusem noSnym 7, ktéry z kolei po-
przez uklad elementéw sprezystych 8 1Ilaczy sie
z kolem pasowym 9 mapedu wywolujacego obroty
kosza. Kolo pasowe 9 napedu wywolujacego obroty
kosza jest ulozyskowane obrotowo na wydrgzonym
czopie nosénym 10 za pomocg lozysk 11.

Przez wydrazony czop no$ny 10 jest przeprowa-
dzony korbowdd 12 mechanizmu korbowego lub
mimos§rodowego 15, zamocowanego na korpusie 13
maszyny i napedzanego silnikiem 14. Na swym
wolnym koficu korbow6d 12 jest polgczony elas-
tycznie przez lozysko obrotowe 16 i pierScienie gu-
mowe 17, stanowigce sprezyny sprzeglowe, z kor-
pusem no$nym T.

Kosz 5 jest otoczony zamknieta ze wszystkich
stron i zamocowang na ramie fundamentowej 18,
obudowg 19. Obudowa 19 ma u dolu dwa otwory
20, 21 do oddzielnego odprowadzania materialéw
statych i cieczy.

W czasie ruchu, moment obrotowy napedu prze-
kazywany jest przez tuleje napedows 22, zamoco-
wang ma kole pasowym 9 napedu obrotowego,
urzgdzenie nastawcze 23 i uklad elementéw spre-
zystych 8 na korpus no$ny 7. Kosz 5, zamocowany
na konpusie noSnym 7 obraca sie wiec z predkos-
cig obrotowsy tulei napedowej 22 lub kola pasowego
-9 napedu obrotowego.

Jednoczeé$nie kosz 5 jest za pomocg napedu kor-
bowego lub mimosSrodowego 15 wprawiany w drga-
nia wymuszone w kierunku osi obrotu. Wskutek
tego ukiad elementéw sprezystych 8 i zestaw gum
24 jest narazony na §cinanie. Cze$é koszowa i cze§é
napedowa tworzg z punktu widzenia mechaniki
uklad dwéch drgajacych wyréwnowazonych mas.

Odwadniany materiat ziarnisty jest podawany
rurg doprowadzajacg 1 do obracajgcego sie i drga-
jacego kosza 5. Pod wplywem dziatania sily od-
Srodkowej material wedruje z plaszcza rozdzielcze-
go 2 wzdluz jego Sciany wewnetrzmej do kosza 5.
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Tam napotyka na obracajgcy sie i drgajacy w tym
samym kierunku plaszcz sitowy 6 i wedruje we-
wnatrz plaszcza sitowego 6 wzdiuz niego do otwo-
ru wylotowego materiatu 21. Woda odciggnieta
wzdluz plaszcza sitowego 6 wskutek dzialania sily
odérodkowej gromadzi sie przy otworze 20 obudo-
wy 19.

Na rysunku (fig. 2 i 3) pokazano tez w powiek-
szeniu polgczenie elastyczne kosza 5 z kolem paso-
wym 9, korzystnie jako szeSciokat, przy czym na
kazdej plaskiej powierzchni zewnetrznej sg przewi-
dziane korzystnie, w jednakowej odlegloSci roz-
mieszczone od siebie otwory gwintowane 25. Na
kazdej powierzchni plaskiej korpusu nofnego 7
spoczywaja gumowe sprezyste elementy 8, prze-
waznie o prostokgtnym przekroju poprzecznym.

W obszarze kazdego otworu gwintowanego 25
jest przewidziany zbieznie do jego osi w kaiddym
elemencie sprezystym 8 otwér przelotowy 26, kté-
rego powierzchnia przekroju poprzecznego jest taka
sama lub wieksza niz powierzchnia przekroju po-
przecznego otworu gwintowanego 25. Na kazdym
elemencie sprezystym 8 umieszczone jest urzgdze-
nie nastawcze 23, przewaznie uksztaltowane jako
segment kolowy tak, Ze plaskie powierzchmie ele-
mentéw sprezystych 8 i urzgdzenia mnastawczego
23 stykaja sie ze soba, a osie przeprowadzanych
wszedzie i jednakowo duzych otworéw przeloto-
wych 26, 27 zbiegaja sie z osig otworu gwintowa-
nego 25.

Na stronie zewnetrznej urzadzenia nastawczego
23 jest przewidziane w obre¢bie kazdego otworu
przelotowego 27 wybranie 28, ktére moze catkowi-
cie mocowaé leb 29 oddzielnego roziacznego ele-
mentu mocujacego 30, korzystnie Sruby mocujgcej
lub naprezajgcej.

‘W celu montazu polgczenia elastycznego kosza 5
z napedem obrotowym 9, urzgdzenia nastawcze 23,
spoczywajace wszedzie na sprezystych elementach
8’ s3 naprezane za pomocg Srub 30 réwmnomiernie
wzgledem korpusu noénego 7 w ten spos6b, Ze ich
wysokoéé jest redukowana w kierunku promienio-
wym, a kotowy przekréj poprzeczny ma mniejsza
$rednice, niz wynosi §rednica wewnetrzna tulei na-
pedowej 22, potgczonej z kolem pasowym 9 napedu
obrotowego. Tak wiec korpus noSny 7 jest wsu- -
wany razem z umieszczonymi na nim sprezystymi
elementami 8 i wurzgdzeniami nastawczymi 23
wspélosiowo i z matym odstepem od Scianki we-
wnetrznej tulei napedowej 22 do tej tulei. W celu
zapewnienia jej najmniejszych momentéw rozru-
chu polozenie rozruchu napedu drgajgcego jest re-
gulowane a naped mimoSrodowy jest wéwczas do-
prowadzany do pozycji po§redniej pomiedzy swym
gébrnym a dolnym punktem martwym.

W koncu réwnomiernie luzuje sie promieniowo
wstepnie naprezone $ruby 30 i usuwa je z powista-
lego, elastycznego polgczenia, zwlaszcza polaczenia
silg tarcia, przez przewidziane w tulei napedowej
22 cdpowiednio umieszczone otwory przelotowe 31.

W celu demontazu polgczenia elastycznego lub
nowego nastawienia napedu drgajacego opisany
wyzej przebieg montazu przeprowadza sie w od-
wrotnej kolejnosci.

W zalecanej postaci wykonania polgczenia elas-
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tycznego kosza 5 i polgczenia z kolem pasowym 9
napedu obrotowego, urzadzenia nastawcze 33 przed-
stawione na rysunku (fig. 4) sg od strony zwréco-
nej do elementéw 32 sprezyn, wyciete w ksztalcie
segmentu kolowego. Sprezyste elementy 32, posia-
dajgce korzystnie réwniez postaé segmentéw koto-
wych, s3 wpasowane w wyciecia urzadzen nastaw-
czych 33. W celu montazu lub demontazu potgcze-
nia elastycznego, urzadzenia nastawcze 33 sg na-
prezane lub odprezane, jak opisano na wstepie, za
pomocag Srub 30 w stosunku do korpusu nosnego 7,
tak ze zawsze moze by¢ nastawiane wymagane po-
laczenie z kolem pasowym 9 napedu obrotowego.

Opisane i przedstawione na rysunku (fig. 4) po-
laczenie elastyczne ma korzystnie progresywng cha-
rakterystyke sprezyny tak, ze moze byé ono stoso-
wane jednocze$nie jako -zderzak oporowy, ograni-
czajgcy droge kosza 5 w kierunku drgan i w ten
spcsOb mozna zaoszczedzié dodatkowych elemen-
tow ograniczajacych droge ruchu kosza.

Kilasyczne ulozyskowanie wedlug wynalazku mnie
ogranicza sie jednak tylko do przykiadu wykona-
nia, poniewaz moze byé ono stosowane roéwniez
w dwustrcnnie utozyskowanej, diugiej wirb6wece wi-
bracyjnej w duzych konstrukcjach. Rozwigzanie
konstrukcyjne urzgdzeh nastawczych i sprezystych
elementéw jest w duzym stopmiu réznorodne.

I tak na przykiad w celu otrzymania wymaga-
nego zamkniecia sitlowego pomiedzy tulejg napedo-
wg a korpusem no$nym, wykonanym w przekroju
poprzecznym w ksztalcie kota, mozna stosowadé
urzadzenia nastawcze i elementy sprezyn, ktére sa
segmentami wydrgzonego cylindra.

Ponadto strona wewnetrzna urzgdzefi nastaw-
czych i powierzchnia wewnetrzna tulei napedowej
moze byé tak rozwigzana konstrukcyjnie, ze na-
prezone urzgdzenia nastawcze mogg mieé¢ w prze-
kroju poprzecznym postaé walu wielowypustowego,
a tuleja napedowa moze mieé w przekroju po-
przecznym ksztalt tulei wieloklinowej, ktére jedno
w drugie wsuniete dajg polgczenie ksztattowe mie-
dzy korpusem nos$nym 7 a napedem obrotowym 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Wiréwka wibracyjna, ktérej kosz jest podtrzy-
mywany przez korpus no$ny, polgczony z napedem
wywolujgcym wibracje a jednocze$nie jest pola-
czony elastycznie poprzez uklad elementéw spre-
zystych z napedem wywolujgcym obrét kosza,
znamienna tym, ze ma urzadzenia nastawcze (23)
do zmiany grubo$ci elementéw sprezystych (8)
przy montazu i demontazu wiréwhki.

2, Wir6wka wibracyjna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze urzgdzenia nastawcze (23) znajdujg
sie ze wzgledu na o§ obrotu na powierzchni lub
powierzchniach zewnetrznych ukladu elementow
sprezystych (8) i lgczg sie jednocze$nie z elemen-
tami napedu, zwlaszcza kolem pasowym (9) wy-
wolujgcym obroét kosza.

3. Wir6wka wibracyjna wedlig zastrz. 2, zna-
mienna tym, e urzadzenia nastawcze (23) majg
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osobne rozigczne elementy mocujgce (30) korzyst-
nie Sruby, nastawione w kierunku promieniowym,
zawsze naprzeciwko korpusu no$nego (7).

4. Wiréwika wibracyjna wedtug zastrz. 3, zna-
mienna tym, ze ma w korpusie no$nym (7) w za-
sieggu kazdego urzadzenia nastawczego (23) co naj-
mniej jeden otwor promieniowy (25), przewaznie
gwintowany do rozlgcznego zamocowania elementu
mocujgcego (30) zwlaszcza $ruby, przeprowadzo-
nego przez urzgdzenie nastawcze (23) a zwlaszcza
przez element sprezysty (8).

5. Wiréwka wibracyjna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze na stronie zewnetrznej urzgdzenia
nastawczego (23) ma przewidziane wybranie (28)
do zamocowania iba (29) elementu mocujgcego (30)
zwlaszcza Sruby.

6. Wirowka wibracyjna wediug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze ma otwory (31) umieszczone zwia-
szcza wspdlosiowo w stosunku do znajdujgcych sie
w korpusie nosnym (7) otworéw gwintowanych (25),
ktére przechodzg przez tuleje napedowag (22),
a powierzchnia przekroju kazdego takiego otworu
jest rébwna lub wieksza od powierzchni przekroju
poprzecznego Iba (29) elementu mocujacego (30)
zwlaszcza $ruby.

7. Wir6wka wibracyjna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze powierzchnie urzadzen nastawczych
(23) s3 odwrbocone swa wypuklo$cia od elementéw
sprezystych (8), ktére sg ze wzgledu na o§ obro-
tu wykonane jako powierzchnie cylindryczne, od-
powiadajgce powierzchni wewnetrznej tulei nape-
dowej (22).

8. Wirowka wibracyjna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze uklad elementéw sprezystych (8)
sktada sie z kilku elementéw sprezystych (8°) zwla-
szcza z elastycznej gumy réwnomiernie rozmiesz-
czonych na obwodzie korpusu nosnego (7) i r6wno-
legtych do jego osi.

9. Wiréwka wibracyjna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tym, 7e co najmmniej jeden z elementéw
sprezystych (32) jest zwiekszony lub zmniejszony
na swej wysoko$ci, zawsze po potgczeniu z urza-

_dzeniem nastaweczym, przynajmniej nad odcinkiem

tego urzadzenia rozciggajacym sie w kierunku
ruchu.

10. Wiré6wka wibracyjna wediug zastrz. 8, zna-
mienna tym, ze ma pojedyncze sprezyste elementy
(32), ktére majg taki sam ksztalt i sg zakrzywione
w kierunku osiowym.

11. Wiré6wka wibracyjna wedtug zastrz. 1 albo 2,
albo 3, albo 4, albo 5, albo 6, albo 7, albo 8, albo 9,
albo 10, znamienna tym, ze ma elementy napedu
obrotowego zwlaszcza kolo pasowe (9), ktére jest
zaopatrzone w tuleje napedowsa (22), ktéra z kolei
obejmuje z zewngtrz i jest wspétosiowa z korpu-
sem no$nym (7) majgcym sprezyste elementy (8)
i urzgdzenia nastawcze (23).

12. Wiréwka wibracyjna wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze ma korpus no$ny (7), ktéry w ob-
szarze polgczenia elastycznego z napedem obroto-
wym (9), ma korzystnie sze§cioikgtny przekréj po-
przeczny.




83430

I
~ FIG.1
'/
| 1012 15
/
14
8122
UK 3
=
T | 18
e TS /
J 20 ’




83430

I — -
|
SE NN "
@) QNA; o Mﬁ: SN j
A —J r’%‘
I mﬁ. 5, 22
@ FlG. 3
12 .
22
25 8 0 T T /,/J][ lJf' T
O O R
29 23 vl vsrs .l rvil
30
7
B, 29 2 5 3 22
2"
2 FIG. 2 FIG 4

DN-3, zam. 1975/76

Cena 10 zi



	PL83430B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


