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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE SEGURANGA PARA PELO
MENOS UM RECIPIENTE, EM PARTICULAR UM RECIPIENTE DE
PLASTICO MOLDADO VIA SISTEMA DE SOPRO. A presente
invencéo se refere a um dispositivo de seguranca para pelo menos um
recipiente, em particular um recipiente de plastico moldado via sistema
de sopro, preferivelmente em uma forma de ampola, dotado de uma
parte de fornecimento (5) para acomodar um meio que pode ser
dispensado por meio da abertura do recipiente (9), é caracterizado
pelo fato de que a abertura do recipiente (9) pode ser fechada por
meio de uma primeira parte de seguranga (11) que contrabalanga as
forgas de abertura com uma resisténcia pré-definivel, e em que a
resisténcia pré-definivel pode ser superada para a liberagdo da
abertura do recipiente (9) com a ajuda de uma segunda parte de
seguranca (15) que interage com a primeira parte de seguranga (11).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
DE SEGURANCA PARA PELO MENOS UM RECIPIENTE, EM PARTICU-
LAR UM RECIPIENTE DE PLASTICO MOLDADO VIA SISTEMA DE SO-
PRO".

A presente invengao se refere a um dispositivo de seguranca
para pelo menos um recipiente, em particular a um recipiente de plastico
moldado via sistema de sopro, preferiveimente em uma forma de ampola,
dotado de uma parte de armazenamento para suportar um meio que pode
ser dispensado por meio da abertura do recipiente.

Como é reconhecido, os dispositivos de seguranga para os reci-
pientes sao vantajosos ou mesmo essenciais em casos onde o meio tem
que ser preservado de ser facilmente dispensado a partir do recipiente, mais
exatamente, de ser dispensado sem a necessidade de medidas especiais
para a liberagao da abertura do recipiente. A maior dificuldade de remover
os conteudos do recipiente pertinente que resulta do dispositivo de seguran-
¢a € especialmente necessario como uma caracteristica de seguranga para
criangas quando um meio perigoso é contido no recipiente, cujo contato ou
ingestao oral pelo menos para um determinado grupo de individuos, por e-
xemplo, criangas teriam consequiéncias fatais.

Isto se refere em particular a recipientes plasticos moldados via
sistema de sopro na forma de ampolas, produzidos, por exemplo, a partir de
plastico, preenchido e selado, por exemplo, usando um processo de bottle-
pack® conhecido. As referidas ampolas com freqiiéncia contém fluidos para
fins terapéuticos, cujo uso é pretendido apenas para determinados indivi-
duos, com uma caracteristica de seguranga para criangas seno especial-
mente necessaria.

Com relagéo a este problema, o objetivo da presente invengao é
de tornar disponivel um dispositivo de segurangca o qual, para recipientes
cuja parte de armazenamento contém um meio dispensavel, permite a dis-
pensa do meio apenas quando determinadas agdes correspondem a uma
sequéncia operacional predeterminada séo realizadas, cuja execugao nao é

aparente em particular a criangas.



10

15

20

25

30

De acordo com a presente invengao, o referido objetivo é alcan-
¢ado por um dispositivo de seguranca que apresenta as caracteristicas da
reivindicagdo em sua totalidade.

Assim, a presente invengdo como o fechamento do recipiente
requer uma primeira parte de seguran¢a que contrabalanca as forgas de a-
bertura com uma resisténcia que pode ser superada usando uma segunda
parte de seguranga que interage com a primeira parte de seguranca. Com
relagdo a isto, uma resisténcia definivel pode ser escolhida de modo que a
mesma possa ser dificiimente superada sem a ajuda de uma segunda parte
de seguranga ou em qualquer caso nao por criangas. Neste caso, a abertura
facil ou néo intencional é tornada dificil e € em especial garantida que crian-
¢as nao sejam capazes de executar a sequéncia operacional que € necessa-
ria para a abertura do recipiente sem instrugoes.

Os recipientes na forma de ampola podem com frequéncia ser
comercialmente encontrados na forma de um assim chamado "multibloco"
de diversas ampolas intertravadas. A referida versdo adicionalmente contri-
bui para a seguranga contra criangas pelo fato de que a separagao anterior
do recipiente a partir do bloco de ampolas é necessario como uma complica-
¢ao adicional do processo de abertura.

Para as unidades unidas em um multibloco de diversos recipien-
tes, cada recipiente é proporcionado com sua prdpria parte de seguranga.
Alternativamente, uma unica parte de seguranga pode ser atribuida a cada
multibloco e a mesma pode ser fixada de modo removivel, por exemplo, ao
multibloco ou pode ser armazenada no mesmo.

Quando cada recipiente é atribuido com a sua prépria segunda
parte de seguranga, a mesma € preferivelmente fixada de modo removivel
ao recipiente determinado.

Para os recipientes de plasticos moldados via sistema de sopro,
a disposigéao e preferivelmente tal que a segunda parte de seguranga é mol-
dada em uma peca no recipiente determinado e pode ser removida ao se
romper no ponto de separagao determinado.

Preferivelmente, a disposigdo € tal que a primeira parte de segu-
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ranga € uma parte de fechamento que é moldada em uma peca na abertura
do recipiente com a formagao de um segundo ponto de separagdo prede-
terminado na extremidade dianteira da parte de armazenamento, o segundo
ponto de separagao predeterminado contrabalangando as forgas de abertura
com a resisténcia definivel. Em uma modalidade especialmente vantajosa, a
segunda parte de seguranc¢a neste caso pode ser formada por uma parte
dianteira a qual na extremidade dianteira da parte de armazenamento que é
dotada da abertura de recipiente € moldada na parte de armazenamento e
na parte de fechamento em uma pe¢a por meio do primeiro ponto de sepa-
ragdo predeterminado. Vantajosamente, neste caso, o dispositivo de segu-
ranga com as primeira e segunda partes de seguranga formam uma unidade
que pode ser produzida em uma unica peca na produgéo e no preenchimen-
to do recipiente, tal como pelo uso do processo bottlepack®.

Aqui, a disposi¢ao pode ser implementada de modo que o pri-
meiro ponto de separagdo predeterminado contrabalanga a remogao da par-
te dianteira com uma resisténcia, cuja resisténcia é inferior a resisténcia de-
finivel com a qual a segundo ponto de separagao predeterminado contraba-
langa a remogao da parte de fechamento da abertura do recipiente. Isto re-
sulta em que a tentativa de abrir o0 recipiente pela parte dianteira sendo re-
movida ao romper o primeiro ponto de separagao predeterminado, um pro-
cesso que é também obvio com relagdo a isto as criangas, nao resulta na
liberacdo da abertura do recipiente, pelo fato de que em resultado de uma
resisténcia mais baixa com a qual o primeiro ponto de separagdo predeter-
minado contrabalanga a remog¢ao da parte dianteira, na parte de fechamento
uma forga de abertura ndo tao grande ocorre a qual sera suficiente para su-
perar a resisténcia definivel com a qual o segundo ponto de separagao pre-
determinado contrabalancga a remoc¢ao da parte de fechamento.

Assim, para o proCesso de abertura, uma segunda etapa é ne-
cessaria a qual pode ser implementada usando a primeira parte de seguran-
¢a, neste exemplo, usando a parte dianteira que foi removida a partir do re-
Cipiente.

Em modalidades vantajosas, a parte dianteira apresenta uma
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parte de manipulagéo a qual pode ser manualmente pega e pelo menos uma
parte de ferramenta com superficies de agao que podem fazer com que en-
gatem as superficies de contato determinadas da parte de fechamento de
modo a superar a resisténcia formada pelo segundo ponto de separagdo
predeterminado para liberar a abertura do recipiente.

Preferivelmente, a parte de fechamento em seu exterior apre-
senta um formato preferivelmente poligonal ndo arredondado, de modo que
o mesmo forma superficies de contato para a superficies de agédo da parte
de ferramenta que facilmente permite a transmissao do torque a partir da
parte de ferramenta para a parte de fechamento, de modo que a mesma po-
de ser torcida da abertura do recipiente no segundo ponto de separagio
predeterminado.

Em uma modalidade especialmente vantajosa a parte dianteira é
formada por um corpo na forma de uma placa com as bordas laterais que se
estendem uma em oposi¢cdo a outra em uma extensdo do exterior da parte
de armazenamento e uma borda de extremidade que conecta as mesmas na
placa como uma parte de ferramenta pelo menos uma depressdo sendo fen-
dida, cujas sec¢bes de parede que sao correspondidas ao formato ndo arre-
dondado da parede exterior da parte de fechamento, forma superficies de
agao de uma ferramenta giratéria para torcer a parte de fechamento.

A disposicao pode ser produzida de modo que apds a remogdo
do corpo em forma de placa que forma a parte dianteira, na extremidade di-
anteira da parte de armazenamento um bocal para uso oral do recipiente
estéa disponivel, o bocal sendo formado ao se afunilar a extremidade diantei-
ra d aparte de armazenamento, o afunilamento sendo formado por um par
de superficies concavas simétricas que sdo opostas entre si, e cujas extre-
midades que formam o lado estreito da borda afunilada do primeiro ponto de
separagao predeterminado, ou seja, a borda de extremidade da extremidade
dianteira que é formada apds a remogao da parte dianteira.

A presente invengdo é detalhada abaixo usando as modalidades
mostradas nos desenhos. |

A figura 1 ilustra uma vista dianteira do multibloco que é mostra-
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do aproximadamente em tamanho natural com seis recipientes plasticos
moldados via sistema de sopro interligados na forma de ampola, proporcio-
nado com uma modalidade do dispositivo de seguranga de acordo com a
presente invengao;

A figura 2 mostra uma vista lateral da modalidade da figura 1;

A figura 3 mostra uma segao tanto de acordo com a linha de cor-
te IlI-1ll da figura 1, e ainda de acordo com a linha de corte IV — IV da figura
6;

A figura 4 mostra uma vista dianteira de um recipiente de plasti-
co individual moldado via sistema de sopro em uma forma de ampola com
uma modalidade modificada do dispositivo de seguranga;

A figura 5 mostra uma se¢ao de acordo com a linha de corte V —
V da figura 4;

A figura 6 € uma vista lateral correspondendo a figura 4 com
uma modalidade modificada adicional do dispositivo de segurang¢a de acordo
com a presente invencao;

A figura 7 mostra uma vista dianteira correspondendo a figura 6
com uma modalidade modificada do dispositivo de seguranga;

A figura 8 mostra uma se¢ao de acordo com a linha de corte VI
— VIll da figura 7;

A figura 9 mostra uma vista dianteira que corresponde a figura 1
de acordo com uma modalidade adicional modificada;

A figura 10 mostra uma vista lateral da modalidade mostrada na
figura 9, e

A figura 11 mostra uma sec¢ao de acordo com a linha de corte XI
— Xl da figura 9.

A presente invengéo € explicada abaixo usando as modalidades
para as quais o dispositivo de seguranga na forma de uma caracteristica de
seguranga contra criangas torna o processo de abertura dificil para recipien-
tes moldados via sistema de sopro a partir de plastico na forma de ampola.
As referidas ampolas podem ser produzidas em uma pega, por exemplo,
usando o processo bottlepack®, podem ser preenchidas estéreis e podem
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ser seladas. Combinadas em um assim chamado multibloco, as referidas
ampolas podem ser comercializadas como uma unidade de diversas ampo-
las. Nas figuras 1 e 9, um multibloco com seis ampolas que sio interligadas
em pontos de separacao 3 € designado como um todo como 1. Cada ampola
apresenta uma parte de armazenamento cilindrica essencialmente circular 5
com uma parte dianteira superior 7 que se estende com a formagao de uma
constricao a abertura do recipiente 9 que é selada por uma parte de fecha-
mento 11 que é moldada em uma peg¢a. Como pode ser melhor visto a partir

das figuras 5 e 11, as partes de fechamento 11 sdo moldadas nas suas a-

berturas de recipientes respectivas 9 com a formagao de um ponto de sepa-

ragdo predeterminado 13 que é referido aqui como o "segundo ponto de se-
paragao predeterminado"”. _

Como a terminagéo superior da unidade de ampola total a parte
dianteira 15 € moldada em cima da extremidade dianteira 7 por meio de um
ponto de separagao predeterminado 17 que é referido aqui como o "primeiro
ponto de separag¢do predeterminado”. O referido primeiro ponto de separa-
cao predeterminado 17 se estende tanto ao longo do topo da extremidade
dianteira 7 da extremidade de armazenamento 5 como também adiante do
exterior da parte de fechamento respectivamente 11. Ademais, o primeiro
ponto de separagdo predeterminado 17 se estende ao longo da borda de
extremidade das asas de borda lateral 19 que formam uma extensao dos
pontos de separagao 3 no exterior da parte de armazenamento 5. Embora o
segundo ponto de separagdo predeterminado 13 seja produzido capaz de
resisténcia entre a abertura do recipiente 9 e a parte de fechamento 11, o
primeiro ponto predeterminado 17 é produzido para ser facilmente quebrado.
Se, portanto, a parte dianteira pertinente 15 for removida por ruptura do pri-
meiro ponto de separagao predeterminado 17, como um resultado da capa-
cidade de resisténcia do segundo ponto de separacao predeterminado 13, a
parte de fechamento 11 permanece na abertura do recipiente 9, isto &, a re-
mocao da parte dianteira 15 ndo conduz a liberagdo da abertura do recipien-
te 9.

As partes dianteiras respectivas 15 apresentam o formato de um
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corpo em forma de placa com bordas laterais 21 que formam uma extensao
das bordas das asas de borda 19, e com as bordas de extremidade 23 que
se encontram em um angulo reto em relagcao ao mesmo. Para as modalida-
des das figuras 1 a 11, as partes dianteiras 15 sao produzidas parcialmente
como corpos ocos com cavidades 25, mas as mesmas podem também ser
produzidas de modo como um corpo sdlido. Cada parte dianteira 15 apre-
senta uma parte de manipulacdo plana 27 e uma parte de ferramenta 29. A
peculiaridade da parte de ferramenta 29 consiste em que a mesma apresen-
ta uma depressao 31 como a ferramenta de acionamento atual. A compara-
¢ao das figuras 1, 4, 6 e 7 mostra que podem haver depressdes 31 nas par-
tes dianteiras 15 em diferentes locais. Como é da mesma forma aparente a
partir das figuras, como pode ser melhor visto nas figuras 3, 5 e 11, as de-
pressdes 31 apresentam superficies de agdo 33 que correm em um angulo
reto com relagdo uma a outra. Como é da mesma forma aparente a partir
das figuras 5 e 11, a parte de fechamento 11 apresenta um formato de con-
torno essencialmente quadratico. A parte dianteira 15 que foi removida por
ruptura do primeiro ponto de separa¢ao predeterminado 17, portanto, quan-
do o mesmo é pego na parte de manipulagao 27, pode ser usada como uma
ferramenta de girar pela parte de ferramenta 29 que é assentada com a de-
pressdo 31 na parte de fechamento 11, as superficies de acao 33 unindo as
superficies de contato no exterior da parte de fechamento 11 que apresenta
delineamento quadratico e assim ocasionando a transferéncia do torque pa-
ra a parte de fechamento 11 quando a parte dianteira 15 é torcida. A resis-
téncia com a qual a torcedura da parte de fechamento 11 pelo segundo pon-
to de separacao predeterminado 13 é contrabalangada pode ser superada
pela manipulagdo correspondente da parte dianteira 15. Embora a simples
remogao da parte dianteira 15 ndo resulte em liberacado da abertura do reci-
piente 9, o processo de abertura é tornado simples e conformavel quando
uma segunda etapa de manipulagéo é executada pelas superficies de ag¢éo
33 da depressao 31 a qual engata as superficies de contato da parte de fe-
chamento 11 por manipulagdo da parte dianteira 15 por meio da parte de

manipulagao 27 e o movimento giratério sendo executado para torcer o se-
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As figuras de 9 a 11 ilustram uma modalidade para a qual o reci-
piente plastico é produzido como uma assim chamada ampola de bebida. De
modo diferente dos outros exemplos, a parte de armazenamento 5 na dire-
¢ao da extremidade dianteira 7 é produzida afunilada em um formato relati-
vamente cénico. De modo a formar o bocal, a extremidade dianteira 7 em si
apresenta superficies céncavas curvas 37, as extremidades das superficies
37 que formam o lado estreito do afunilamento margeando a primeiro ponto
de separagao predeterminado 17. Quando a abertura do recipiente é libera-
da, a administragcao oral confortavel dos conteudos da parte de armazena-
mento 5 é permitida.

No exemplo ilustrado, na parte dianteira 15 ha uma depressao
respectiva 31 como a parte de ferramenta. Nao é necessario dizer que a par-
te dianteira 15 € dimensionada de modo que pode ainda haver duas ou mais
depressoes.

Embora a presente invencdo seja explicada acima usando os
exemplos que se relacionam aos recipientes de volume comparativamente
pequeno na forma de ampola, ndo é necessario dizer que a presente inven-
¢ao pode ser igualmente aplicada a outros tipos de recipientes, por exemplo,
a recipientes de grandes volumes para bebidas, com ou sem a execuc¢éao de

bocal moldado ou de recipientes de outro tipo.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de seguranga para pelo menos um recipiente, em
particular um recipiente de plastico moldado via sistema de sopro, preferi-
velmente na forma de uma ampola, dotado de uma parte de armazenamento
(5) para conter um meio que pode ser dispensado por meio de uma abertura
de recipiente (9), caracterizado pelo fato de que a abertura do recipiente (9)
pode ser selada por meio de uma primeira parte de seguranga (11) que con-
trabalanca as forcas de abertura com uma resisténcia definivel, e que ao
usar uma segunda parte de seguranga (15) que interage com a primeira par-
te de seguranca (11), a resisténcia definivel pode ser superada para a libe-
racao da abertura do recipiente (9).

2. Dispositivo de seguranca, de acordo com a reivindicagao 1,
onde para a unidade unida em um multibloco (1) de diversos recipientes em.
uma forma de ampola, cada recipiente é proporcionado com sua propria se-
gunda parte de seguranga (15).

3. Dispositivo de seguranga, de acordo com a reivindicagéao 2,
onde a segunda parte de seguranga (15) é removivelmente fixada ao recipi-
ente determinado.

4. Dispositivo de seguranga, de acordo com a reivindicagao 3,
onde a segunda parte de seguranga (15) é moldada em uma pega no recipi-
ente determinado e pode ser removida ao romper o ponto de separagao pre-
determinado (17).

5. Dispositivo de seguranga, de acordo com a reivindicagao 4,
onde a primeira parte de seguranga é uma parte de fechamento (11) que é
moldada em uma peg¢a na abertura do recipiente (9) com a formagao de um
segundo ponto de separacao predeterminado (13) na extremidade dianteira
(7) da parte de armazenamento (5) e onde o segundo ponto de separagao
predeterminado (13) contrabalanga as forgas de abertura com a resisténcia
definivel.

6. Dispositivo de seguranga, de acordo com a reivindicagao 5,
onde a segunda parte de seguranga (15) que é moldada na extremidade di-
anteira (7) da parte de armazenamento (5) que apresenta a abertura de reci-
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piente (9) na parte de armazenamento e na parte de fechamento (11) em
uma pec¢a por meio de um primeiro ponto de separagéo predeterminado (17).

7. Dispositivo de seguranga, de acordo com a reivindicacao 6,
onde o primeiro ponto de separacéo predeterminado (17) contrabalanca a
remocgao da parte dianteira (15) com uma resisténcia, cuja resisténcia é infe-
rior aquela resisténcia definivel com a qual p segundo ponto de separagao
predeterminado (13) contrabalanga a remogao da parte de fechamento (11)
a partir da abertura do recipiente (9).

8. Dispositivo de seguranca, de acordo com a reivindicagao 7,
onde a parte dianteira (15) apresenta uma parte de manipulagao (27) que
pode ser pega manualmente e pelo menos uma parte de ferramenta (29, 31)
com superficies de acéo (33) que podem promover o engate das superficies
de contato determinadas da parte de fechamento (11) de modo a superar a
resisténcia formada pelo segundo ponto de separagado predeterminado (13)
para a liberagao da abertura do recipiente (9).

9. Dispositivo de seguranca, de acordo com a reivindicagao 8,
onde a parte de fechamento (11) para a formagao das superficies de contato
para as superficies de acao (33) da parte de ferramenta (29, 31) apresenta
uma parede externa nao arredondada que funciona preferivelmente poligo-
nal de modo que a parte de ferramenta (29, 31) pode aplicar um torque a
parte de fechamento (11) de modo a torcer a mesma com relagao a abertura
do recipiente (9) no segundo ponto de separagao predeterminado (13).

10. Dispositivo de segurancga, de acordo com a reivindicagao 9,
onde a parte dianteira (15) € um corpo na forma de uma placa com bordas
laterais (21) que se estendem opostas uma a outra em uma extensdo dos
exteriores (3) da parte de armazenamento (5) e uma borda de extremidade
(23) que conecta as mesmas, a parte de ferramenta (29, 31) dotada de pelo
menos uma depressao (31) a qual com seg¢des de parede (33) que séo cor-
respondidas com o formato ndo arredondado da parede exterior da parte de
fechamento (11) forma as superficies de agdo de uma ferramenta de girar
para torcer a parte de fechamento (11).

11. Dispositivo de seguranga, de acordo com a reivindicagao 10,
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onde a parte de fechamento 11 apresenta um contorno em sua maioria re-
tangular e onde as secdes de parede das depressdes (31) da placa, cujas
depressOes formam a parte de ferramenta respectivamente, e cujas se¢des
de parede formam superficies de ag¢édo (33) que percorrem em angulo reto
uma com relagao a outra.

12. Dispositivo de seguranga, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes de 5 a 11, onde a extremidade dianteira (7) da parte de arma-
zenamento (5) para a formagao do bocal para uso oral do recipiente, apre-
senta um afunilamento por um par de superficies céncavas simétricas (37)
que sdo opostas umas as outras, e cujas extremidades que formam o lado
estreito da borda afunilada do primeiro ponto de separagdo predeterminado
(17).
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RESUMO
Patente de invencédo: "DISPOSITIVO DE SEGURANCA PARA PELO ME-
NOS UM RECIPIENTE, EM PARTICULAR UM RECIPIENTE DE PLASTICO
MOLDADO VIA SISTEMA DE SOPRO".

A presente invengdo se refere a um dispositivo de seguranga
para pelo menos um recipiente, em particular um recipiente de plastico mol-
dado via sistema de sopro, preferivelmente em uma forma de ampola, dota-
do de uma parte de fornecimento (5) para acomodar um meio que pode ser
dispensado por meio da abertura do recipiente (9), é caracterizado pelo fato
de que a abertura do recipiente (9) pode ser fechada por meio de uma pri-
meira parte de seguranca (11) que contrabalanga as forgas de abertura com
uma resisténcia pré-definivel, e em que a resisténcia pré-definivel pode ser
superada para a liberagdo da abertura do recipiente (9).com a ajuda de uma
segunda parte de seguranga (15) que interage com a primeira parte de segu-
ranga (11). ‘
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