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Spos6b wytwarzania lakieréw;:emalii, farb. olejnych
- i-olejno-zywicznych

. Patent trwa od dnia’ 11 kwietnia' 1962 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania la-
kieréw, emalii, farb olejnych i olejno-zywicz-
nych. powierzchniowych i. podkladowych prze-
.znaczonych do wymalowan zewnetrznych i we-
wnetrznych opartych na. polimeryzowanym lub
zageszczonym oleju Inianym.

"Znane 'dotychczas lakiery i emalie olejne wy-
twarzane sg z Zywic naturalnych i- syntetycz-

nych, olejéw schnacych i péischngcych, rozpu-
szczalnikéw, suszek (sykatyw) i w przypadku
emalii — pigmentéw. Ich wlasciwos$ci, a zwlasz-
cza twardo§é i potysk powloki, czas podsycha-

~nia i schnigcia oraz odporno$é na dziatanie po-

wietrza, Swiatla i ciepla zalezg w gléwnej mie-
rze od stosunku iloSciowego oleju do zywicy
w spoiwie.



Wiadomo, ze im lakiery lub emalie sg ,,chud-
sze”, to jest im wiecej zawierajag zywic, tym
uzyskane z nich powloki sg twardsze i bardziej
blyszczace, lecz jednocze$nie tym mniej odpor-
ne na dzialanie czynnikéw atmosferycznych
i pod ich wplywem ulegaja niszczeniu. Z bie-
giem czasu zatracaja one elastyczno$é, stajg sie
kruche i pgkajg. Powloki lakier6w lub emalii
Htlustych”, o wyzszym stosunku ilosciowym ole-
ju do zywicy, na przykiad 4:1 — wykazuja
lepszg odporno$S¢é na niszczgce dzialanie wymie-
nionych czynnikéw atmosferycznych, lecz jed-
nocze$nie polysk powlok jest niedostateczny,
maleje ich twardo$§¢, a czas podsuszenia i cal-
kowitego wyschniecia powlok jest dtugi.
W okresie podsychania, ktére trwa okolo 3 go-
dzin, powloka jest lepka, przyczepia sie do niej
kurz i pyl, w wyniku czego staje sie ona chro-
powata, a jej wlaSciwosci ochronne, trwalosé
i wyglad ulegaja pogorszeniu.

Stwierdzono, ze wad tych mozna uniknaé mo-
dyfikujac spoiwo lakiernicze za pomocg wo-
skéw lub twardej parafiny. Lakiery i emalie
oparte na tak zmodyfikowanym spoiwie daja
powloki elastyczne, o wysokim polysku i duzej
" przyczepno§ci do podloza, bardziej odporne na
‘niszczace dzialanie czynnikéw atmosferycznych
i znacznie trwalsze od innych znanych dotych-
czas lakier6w i emalii olejnych.

Wedlug wynalazku modyfikuje sie uprzednio
niewielkg cze§é zywicy i oleju stosowanych do
wytwarzania spoiwa lakieru lub farby, a na-
stepnie otrzymany produkt stosuje sie jako do-
datek do spoiwa o dzialaniu ,stabilizatora”.
W celu przygotowania stabilizatora miesza sie
okoto 10 czesSci wagowych zywicy baltolowej
z okolo 10 czeSciami kalafonii oraz okoto 3 — 4
czeSciami oleju roslinnego, na przyklad sto-
necznikowego, rzepakowego, rycynowego tech-
nicznego, lub tranu technicznego. Mase¢ te¢ pod-
grzewa si¢ do temperatury okolo 285°C i utrzy-
muje si¢ jg w tej temperaturze tak diugo, az
nie nastgpi lekka polimeryzacja oleju, to jest

okoto 3 godzin. Nastepnie mase studzi sie -

w temperaturze 140—150°C i dodaje sie roz-
drobniong parafine lub wosk w ilo§ci 2,15 cze-
§ci wagowych i w konicu mase zadaje sie rozpu-
szczalnikiem organicznym na przyklad benzyng
lakowg otrzymujac ,stabilizator”. Nalezy zazna-
czy€, ze wzajemny stosunek zywicy byltolowej
do kalafonii w stabilizatorze moze sie¢ wahaé
w bardzo szerokich granicach bez wyraZnego
wplywu na wlaSciwosci stabilizatora. Zywice te

mozna réwniez zastapi¢ innymi zywicami w za-
lezno$ci od skladu spoiwa.

Stabilizator - stosuje sie jako domieszke do
spoiwa lakieru lub farby w takiej ilosci, azeby
ilo§¢ wosku lub parafiny w spoiwie wynosila
0,5 — 2,0%.

W przypadku wytwarzania sposqbem wedlug
wynalazku farb czysto olejnych, wosk lub
twardg parafing wprowadza si¢ wprost do ole-
ju wedlug powyzszego sposobu.

W czasie schniecia powlok otrzymanych przy
zastosowaniu lakieré6w lub farb wytworzonych
sposobem wedlug wynalazku, na powierzchni
tych powlok wydzielajg sie zawarte w spoiwie
wosk lub parafina tworzac bardzo cienks, silnie
hydrofobowg warstewke, ktéra w ciggu 1 godzi-
ny staje sie twarda i szczelna na tyle, azeby
mogla skutecznie zabezpieczyé wlasciwg powlo-
ke przed osadzaniem sie na niej pylu, kurzu
itp., przy czym jest ona na tyle porowata, ze
umozliwia swobodng dyfuzje tlenu do powtoki.

Czas wysychania tych powlok jest zatem tyl-
ko nieco dluzszy od czasu wysychania identycz-
nych powlok nie zawierajacych dodatkéw wo-
sku lub parafiny, przy czym mozna go regulo-
waé przez zastosowanie sykatywy w ilo§ci oko-
to 1% wagowo. Ponizej podano przykladowo
sklady chemiczne dwéch lakier6w wytwarza-
nych sposobem wedlug wynalazku.

Przyktlad I:

zywica Baltol 19—20%,
kalafonia estryfikowana
gliceryng 19—19,5%
olej lniany zageszczony 25%
olej rzepakowy 1,8%
benzyna lakowa oraz solwent
nafta 33%
wosk Montana lub OP 0,25%
parafina twarda 0,85%%
talk. techniczny 1,4%
Przyktad IL
zywica Arbertol 142 R 19—20%
zZywiczan wapnia 18,5—19%
olej lniany polimeryzowany
oraz olej slonecznikowy 24%
olej rzepakowy 2/s
benzyna lakowa 17%
solwent — nafta 17P/s
parafina twarda 0,85—19%,
wosk Montana lub OP 0,3%

Z powyzszego spoiwa lub oleju schngcego za-
wierajagcego dodatek wosku albo parafiny



otrzymuje si¢ emalie lub farby podkladowe
i powierzchniowe dodajac w znany sposéb pig-
menty mineralne.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania lakieréw, emalii, farb
olejnych i olejno-zywicznych opartych na spoli-
meryzowanym lub zageszczonym oleju lnianym,
znamienny tym, ze do ich spoiwa stosuje sie
dodatek stabilizatora otrzymanego przez pod-
grzewanie mieszaniny okoto 10 czeSci wagowych
" zywicy baltolowej, 10 czesSci wagowych kalafo-
nii oraz 3—4 czeS§ci wagowych oleju roflinnego,
zwlaszcza slonecznikowego, rzepakowego, rycy-
nowego technicznego, lub tranu technicznego do

temperatury 285°C w czasie okolo 3 godzin
i dodanie do otrzymanej masy po jej oziebieniu
do temperatury 140—150°C 2,15 czefci wago-
wych rozdrobnionej parafiny lub wosku
i w koficu rozpuszczalnika organicznego na
przyklad benzyny lakowej, przy czym stabiliza-
tor stosuje si¢ w takiej iloSci, azeby zawartosé
parafiny lub wosku w spoiwie wynosila
0,5—29%,.
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