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DESCRIPCION

Cartucho de tinta para aplicarse a una cabeza de
registro.

La presente invencién se refiere a un cartucho de
tinta que se aplica a una cabeza de registro, con pre-
ferencia una cabeza de registro para una impresora de
chorro de tinta, presentando la cabeza de registro al
menos una aguja de alimentacién de tinta, a través de
la cual se transporta la tinta desde el cartucho de tinta
a la cabeza de registro. El cartucho de tinta conforme
a la invencién destaca porque presenta al menos un
racor de alimentacion de tinta, que estd conformado a
una camara de tinta que sirve de depdsito de tinta que
contiene al menos un elemento de un material poro-
so y compresible, y estd unido a la cdmara de tinta a
través de una abertura de paso. El racor de alimenta-
cion de tinta contiene al menos un elemento, dispues-
to de forma mdvil en el interior del racor de alimen-
tacion de tinta, de un material poroso y compresible.
La presente invencion se refiere igualmente a un pro-
cedimiento para alimentar tinta desde un cartucho de
tinta.

El documento DE 695 14 060 T2 hace patente un
cartucho de tinta para una impresora de chorro de tin-
ta, presentando el cartucho de tinta un orificio de paso
a una abertura de alimentacion de tinta, a través de la
cual se introduce una aguja de alimentacién de tinta.
Hacia una cdmara de espuma que sirve de depdsito de
tinta, el orificio de paso estd dotado de un filtro que
esta fijado al lado superior del orificio de paso, vuel-
to hacia la cdmara de espuma. Tanto la regién de la
abertura de alimentacién de tinta como la regién del
orificio de paso estdn configuradas totalmente huecas.
Con ello el racor de alimentacion de tinta, formado
por la abertura de alimentacidn de tinta y el orificio de
paso, penetra en el interior de la cimara de espuma. El
racor de alimentacion de tinta configurado hueco exi-
ge con frecuencia, sin embargo, un elevado contenido
de aire en esta regién, que puede conducir a la confi-
guracién de inclusiones de aire. Estas inclusiones de
aire pueden impedir sin embargo una impresioén fiable
del cartucho. Aparte de esto pueden producirse resi-
duos en la regién de las paredes laterales del racor de
alimentacion de tinta en el caso de un almacenamien-
to prolongado de un cartucho de tinta configurado de
este modo, si se usan tintas pigmentadas o tintas no
filtradas en fino.

El documento DE 692 27 441 T2 hace patente un
cartucho de reserva de tinta que presenta una cone-
xi6n de abastecimiento de tinta, estando dotado el car-
tucho de tinta de una abertura a la que estd soldado un
filtro de un macropolimero o un metal resistente a la
corrosion. La conexion de abastecimiento de tinta pe-
netra en el interior de una cdmara de tinta y comprime
elasticamente, de este modo, un elemento poroso en
esta cdmara de tinta. La conexién de abastecimiento
de tinta propiamente dicha estd configurada hueca.

El documento US 5,748,088 describe un cartucho
de tinta que presenta un racor de alimentacién de tin-
ta, que contiene un elemento implantador de tinta que,
por uno de sus lados, estd en contacto de presion con
una pieza de entrada de tinta y, por su otro extremo,
con un elemento absorbedor de tinta, no estando con-
figurada la pieza de entrada de tinta como aguja im-
plantadora de tinta. Este elemento implantador de tin-
ta estd configurado como haz de fibras con dos re-
giones diferentes, estando circundada una regién con
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buenas caracteristicas de guiado de tinta por una re-
gién exterior que, con respecto a esto, presenta peo-
res caracteristicas y estd formada por la aplicacién de
un medio aglutinante sobre las fibras. La direccién de
circulacién de la tinta desde la cdmara de tinta a la ca-
beza de registro estd prefijada aqui mediante el alinea-
miento de las fibras en el haz de fibras. Asimismo se
describe en el documento US 5,748,088 que el haz de
fibras, a pesar de la presion ejercida por el mecanismo
de admisi6n de tinta de la cabeza de registro sobre un
extremo del haz de fibras, debe conservar su forma y
no se deforma o comprime, con lo que es necesaria la
conformacién como haz de fibras rigido. Después de
que las fibras deben empaquetarse densamente, lo que
debe producirse mediante un llenado especifico del
espacio intermedio entre las fibras o mediante unién
entre si por presion o calor de las fibras, este elemen-
to de guiado de tinta sélo es accesible mediante un
proceso de fabricacién comparativamente muy com-
plicado.

El documento US 2 001/026 306 A1 describe car-
tuchos de tinta para aplicarse a una cabeza de registro,
que presenta una aguja de alimentacion de tinta. El
cartucho de tinta comprende una primera cidmara de
tinta como depésito de tinta, que contiene un primer
elemento poroso y compresible. Asimismo el cartu-
cho contiene un filtro de tinta mévil.

Una tarea de la presente invencion era evitar los
inconvenientes que presentan las formas de ejecucién
del estado de la técnica.

Conforme a esto la presente invencién se refiere
a un cartucho de tinta para aplicarse a una cabeza de
registro que presenta al menos una aguja de alimenta-
cién de tinta, que comprende

(a) al menos una primera camara de tinta,
que contiene un primer elemento poroso y
compresible, y

(b) un racor de alimentacién de tinta, que estd
unido a la primera cdmara de tinta a través
de al menos una abertura de paso y que no
penetra en el interior de la cdmara de tinta
conforme a (a), para alimentar la tinta des-
de la primera cdmara de tinta a la aguja de
alimentacidn de tinta,

estando dispuesto de forma mévil en el racor de ali-
mentacidon de tinta un segundo elemento poroso y
compresible.

La tarea es también resuelta mediante un procedi-
miento segun la reivindicacion 8.

Por una “primera cdmara de tinta” se entiende en
el marco del presente texto una cdmara de tinta, que
contiene un elemento poroso compresible adecuado
para alojar tinta. Una “primera cdmara de tinta” con-
forme a la presente invencion presenta, aparte de un
elemento poroso compresible, también al menos una
abertura de paso a un racor de alimentacion de tinta.

Un cartucho de tinta conforme a la invencién pue-
de comprender fundamentalmente una o varias prime-
ras camaras de tinta separadas entre si, en donde, en
el caso de que el cartucho de tinta comprenda dos o
mds primeras cdmaras de tinta, cada primera cidmara
de tinta estd unida en cada caso a un racor de alimen-
tacion de tinta a través de en cada caso una o varias
aberturas de paso. Cada primera cdmara de tinta pue-
de presentar fundamentalmente un volumen diferente
al de las otras primeras cdmaras de tinta o una geome-
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tria diferente. Las primeras cdmaras de tinta contienen
aqui en cada caso al menos un elemento poroso com-
presible, cuyos poros se llenan de tinta al rellenar el
cartucho de tinta.

Aparte de al menos una primera cdmara de tinta,
un cartucho de tinta conforme a la invencién puede
presentar ademds una o varias cdmaras de tinta, por
ejemplo una segunda cdmara de tinta o por ejemplo
una segunda y una tercera cdmara de tinta. Las otras
cdmaras de tinta presentan con ello al menos una aber-
tura de paso hacia las cdmaras de tinta anteriores, si-
tuadas en cada caso la direccién la primera cimara de
tinta, de tal modo que todas las cdmaras de tinta estdn
en comunicacion de fluidos entre ellas. De este modo
presenta por ejemplo un cartucho de tinta, que com-
prende una primera y una segunda cdmara de tinta,
una abertura de paso entre la primera y la segunda cé-
mara de tinta. En el marco de una forma de ejecucién
preferida de la presente invencidn un cartucho de tin-
ta conforme a la invencidn presenta sélo una primera
cédmara de tinta o una primera y una segunda cidmara
de tinta. Las otras cdmaras de tinta pueden contener
igualmente un elemento poroso compresible, pero no
tienen porqué. A menudo es ventajoso que sélo la pri-
mera cdmara de tinta contenga un elemento poroso
compresible y la segunda cdmara de tinta o las otras
cdmaras de tinta no contengan ningiin elemento poro-
so compresible.

Un cartucho de tinta conforme a la invencién pre-
senta en la primera cdmara de tinta una abertura de
paso, que une la primera cdmara de tinta a un racor de
alimentacion de tinta, que contiene un elemento poro-
so compresible dispuesto de forma mévil.

Mientras que es posible en el marco de la presente
invencién que sélo un racor de alimentacién de tinta,
de entre varios disponibles en un cartucho, presente
un elemento poroso y compresible dispuesto de for-
ma movil, en una forma de ejecucién preferida cada
uno de estos racores de alimentacion de tinta posee un
elemento poroso y compresible.

Como elemento poroso y compresible es adecua-
do fundamentalmente cualquier elemento poroso que
pueda comprimirse, en las condiciones imperantes en
el racor de alimentacién de tinta al aplicar el cartu-
cho de tinta a una cabeza de registro, en al menos una
direccién tridimensional, con preferencia en la direc-
cién del eje longitudinal del racor de alimentacién de
tinta dirigido hacia el cartucho de tinta. Con preferen-
cia se utilizan como elementos poroso y compresibles
esponjas de materiales poliméricos, por ejemplo de
poliuretanos, poliéteres o poliésteres, etc.

Los elementos porosos y compresibles adecua-
dos presentan con preferencia una compresibilidad de
aproximadamente entre 2,5 y 12, en especial de apro-
ximadamente entre 3y 5.

El tamafio de poro de los elementos porosos y
compresibles adecuados es por ejemplo aproximada-
mente de entre 40 y 120 racor de alimentacion de tin-
tai, en especial de aproximadamente entre 60 y 80 ra-
cor de alimentacién de tintai (racor de alimentacion
de tintai = parts per inch o también pores per inch).

El racor de alimentacién de tinta puede adaptarse,
en el marco de la presente invencidon, fundamental-
mente de forma libre y correspondiente a los requi-
sitos que impone la cabeza de registro con aguja de
alimentacion de tinta a la geometria del racor de ali-
mentacién de tinta. De este modo es por ejemplo ima-
ginable que el racor de alimentacién de tinta presente
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una seccién transversal exterior en forma rectangu-
lar, cuadrada, redonda o fundamentalmente circular,
mientras que el interior del racor de alimentacién de
tinta presenta una seccién transversal en forma rec-
tangular, cuadrada, redonda o fundamentalmente cir-
cular.

El racor de alimentacién de tinta presenta con pre-
ferencia tanto una seccién transversal interior como
una seccion transversal exterior, que tienen funda-
mentalmente forma circular. Tanto el didmetro inte-
rior como el didmetro exterior del racor de alimenta-
cién de tinta pueden aumentar o reducirse, aumentar
o reducirse por segmentos o presentar por segmentos
diferentes dimensiones. Con preferencia tanto el dia-
metro interior como el didmetro exterior del racor de
alimentacion de tinta son constantes a lo largo del eje
longitudinal del racor de alimentacién de tinta, y el
racor de alimentacién de tinta estd configurado con-
forme a esto como cilindro hueco.

El racor de alimentacion de tinta puede estar fa-
bricado fundamentalmente con un material o con ma-
teriales diferentes a los de las respectivas cimaras de
tinta y aplicarse, de forma adecuada, a la primera ca-
mara de tinta respectiva. Las cdmaras de tinta y el ra-
cor de alimentacién de tinta estan fabricados con pre-
ferencia con el mismo material o los mismos materia-
les y estan configurados juntos de forma enteriza.

Fundamentalmente es imaginable en el marco de
la presente invencion que el racor de alimentacién de
tinta penetre en el interior de la cdmara de tinta. La
geometria interior y/o exterior de la parte del racor de
alimentacion de tinta que penetra en la cdmara de tin-
ta puede ser igual o diferente a la geometria interior
y/o exterior de la parte, situada en el lado exterior de
la camara de tinta, del racor de alimentacion de tinta.
En una forma de ejecucién especialmente preferida el
racor de alimentacidén de tinta, sin embargo, no pene-
tra en el interior de la cdmara de tinta, sino que queda
enrasado con el fondo de la cdmara de tinta.

Segtin esto la presente invencion se refiere a un
cartucho de tinta, como se ha descrito anteriormente,
que esta caracterizado porque el racor de alimentacién
de tinta conforme a b) esta enrasado con el interior de
la cdmara de tinta conforme a a).

Conforme a la invencion, el racor de alimentacién
de tinta contiene un elemento poroso y compresible
que estd dispuesto de forma moévil en el racor de ali-
mentacién de tinta. Con ello no es necesario que este
elemento poroso se encuentre completo en el racor
de alimentacién de tinta. Mds bien es también posible
que s6lo una parte del elemento poroso se encuentre
en el racor de alimentacion de tinta. También es po-
sible que antes de la aplicacién del cartucho de tinta
sobre la aguja de alimentacién de tinta el elemento
poroso se encuentre completo en el racor de alimen-
tacion de tinta, mientras que después de la aplicacién
s6lo una parte del elemento poroso esté abrazada por
el racor de alimentacion de tinta.

Fundamentalmente el racor de alimentacién de
tinta puede contener, aparte del elemento poroso,
compresible y dispuesto de forma mévil, uno o mas
elementos conductores de tinta, que estdn configura-
dos de forma porosa y/o compresible o que conduce
tinta de otra manera. Si en el racor de alimentacion de
tinta estdn contenidos dos o mds elementos porosos
y compresibles, cada uno de estos elementos puede
presentar una geometria diferente segin la geometria
del racor de alimentacion de tinta. El cartucho de tinta
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conforme a la invencién contiene con preferencia un
unico elemento poroso, compresible y dispuesto con
preferencia de forma mévil. En una forma de ejecu-
cién preferida de la presente invencién, conforme a la
cual el racor de alimentacién de tinta estd configura-
do de forma cilindrica hueca, también el elemento po-
roso en el racor de alimentacion de tinta presenta de
forma especialmente preferida una forma cilindrica.
Por ejemplo se elige con ello el didmetro del elemen-
to poroso de tal modo, que el elemento poroso llena
el racor de alimentacion de tinta y hace contacto fun-
damentalmente en todo el perimetro con la superficie
interior del racor de alimentacion de tinta, debiendo
estar garantizada sin embargo la movilidad del ele-
mento poroso en el racor de alimentacién de tinta. Sin
embargo, también se ha previsto conforme a la inven-
cién que el elemento poroso no llene por completo el
racor de alimentacién de tinta y haga contacto con la
superficie interior del racor de alimentacién de tinta
sOlo parcialmente o en absoluto.

El cartucho de tinta conforme a la invencién es
adecuado para aplicarse sobre cabezas de registro que
presentan una aguja de alimentacién de tinta. Por una
“aguja de alimentacién de tinta” se entiende con ello
un elemento constructivo de la cabeza de registro, que
es responsable de alimentar tinta desde el cartucho de
tinta a la cabeza de registro. Una aguja de alimenta-
cién de tinta, como la que es necesaria en el marco de
la presente invencién para un cartucho de tinta confor-
me a la invencidn, presenta con ello un didmetro que
es menor que el didmetro del racor de alimentacién de
tinta del cartucho de tinta. El didmetro de una aguja
de alimentacién de tinta adecuada es con preferencia
aproximadamente de 0,99 a 0,01 veces, por ejemplo
de 0,9 a 0,02 veces o de 0,8 a 0,05 veces o de 0,5 a
0,1 el didmetro del racor de alimentacion de tinta.

El elemento poroso en el racor de alimentacién de
tinta estd dimensionado en su geometria de tal mo-
do que, después de la aplicacion del cartucho de tinta
sobre la cabeza de registro, estd en contacto de pre-
sién con un elemento con el primer elemento poroso
de la primera cdmara de tinta y con el otro elemento
con la aguja de alimentacién de tinta. Aqui el elemen-
to poroso en el racor de alimentacién de tinta puede
encontrarse en contacto, ya antes de la aplicacion del
cartucho de tinta sobre la aguja de alimentacién de
tinta, con el elemento poroso de la primera cdmara de
tinta o llevarse, sélo a causa de la presion ejercida por
la aguja de alimentacién de tinta sobre el elemento
poroso en el racor de alimentacién de tinta, a hacer
contacto de presion con el elemento poroso de la pri-
mera cdmara de tinta.

Si en un racor de alimentacion de tinta estuvieran
contenidos dos 0 mds elementos porosos, estos estin
dimensionados de tal modo en su geometria que des-
pués de la aplicacion del cartucho de tinta sobre la
aguja de alimentaci6n de tinta, por un lado, estdn mu-
tuamente en contacto de presion, por otro lado uno
de los elementos porosos estd en contacto de presion
con la aguja de alimentacion de tinta, otro de los ele-
mentos porosos con el elemento poroso de la primera
cédmara de tinta y, de este modo, puede establecerse
el flujo de tinta desde la primera camara de tinta a la
aguja de alimentacion de tinta.

Conforme a esto, la presente invencion se refiere
también a un cartucho de tinta, como se ha descrito
anteriormente, que estd caracterizado porque al me-
nos un segundo elemento poroso estd en contacto de
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presion, después de la aplicacién del cartucho de tinta
sobre la cabeza de registro, con al menos un primer
elemento poroso en la cdmara de tinta y estd en con-
tacto de presion con la aguja de alimentacidn de tinta.

Si en un cartucho de tinta estuvieran rellenos de
tinta las primeras y ulteriores cdmaras de tinta con en
cada caso diferente tinta, por ejemplo de diferente co-
lor, también pueden ser diferentes entre si los materia-
les con los que se fabrican los respectivos elementos
porosos en el respectivo racor de alimentacién de tin-
ta. Las diferencias pueden consistir por ejemplo en el
propio material o por ejemplo en el tamafio de poro.
Aqui sélo es necesario garantizar que, en el caso de
contacto de presion entre la aguja de alimentacién de
tinta y el elemento poroso del racor de alimentacién
de tinta y entre el elemento poroso del racor de ali-
mentacidn de tinta y el elemento poroso de la cdmara
de tinta, pueda establecerse un flujo de tinta suficien-
te entre el elemento poroso de la cdmara de tinta y el
elemento poroso del racor de alimentacion de tinta y
desde éste a la aguja de alimentacion de tinta.

La aguja de alimentacion de tinta puede presentar
fundamentalmente cualquier forma, siempre que se
respeten los limites superiores del didmetro. La punta
de la aguja de alimentacién de tinta puede estar con-
figurada con ello fundamentalmente, por ejemplo, ci-
lindricamente, confluyendo cénicamente o como se-
micoquilla esférica y presentar una o varias aberturas
para alojar tinta. Una aguja de alimentacién de tinta
adecuada estd configurada por ejemplo de tal modo,
que presenta un extremo que confluye conicamente y
presenta sobre la superficie en la punta varios orificios
de paso que, en el caso de contacto de presion de la
aguja de alimentacion de tinta con el elemento poro-
S0, entran en contacto con los poros rellenos de tinta
del elemento poroso y permiten que la tinta afluya en
un canal de guiado de tinta, que estd configurado en
el interior de la aguja de alimentacién de tinta.

La abertura de paso que une el racor de alimenta-
cion de tinta a la cdmara de tinta estd configurada de
tal modo, que su geometria coincide con la geometria
interior de racor de alimentacién de tinta. En el caso
de la geometria cilindrica del racor de alimentacién
de tinta esta abertura de paso es por ello fundamental-
mente circular y presenta un didmetro, que coincide
con el didmetro interior del racor y permite el paso
del elemento poroso del racor de alimentacion de tin-
ta en la cdmara de tinta.

Cuando al aplicar el cartucho de tinta sobre la ca-
beza de registro la aguja de alimentacion de tinta en-
tra en contacto de presion con el elemento poroso en
el interior del racor de alimentacion de tinta, el ele-
mento poroso se deforma eldsticamente y las fuerzas
capilares, que se producen en la regién deformada del
elemento poroso, producen una direccién preferente
para el flujo de tinta, que guia la tinta a la region de-
formada y de este modo exactamente hasta la punta de
la aguja de alimentacién de tinta, dotada de orificios
de paso.

En una forma de ejecucién especialmente prefe-
rida de la presente invencion, conforme a la cual el
racor de alimentacion de tinta contiene un Unico ele-
mento poroso, mediante la creacién del contacto de
presion mediante la aguja de alimentacion de tinta el
elemento poroso, que esta dispuesto de forma mévil,
no sélo es deformado por la punta de la aguja sino
también desplazado en la direccién de la primera cé-
mara de tinta, con lo que se crea un contacto de pre-
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sién entre el elemento poroso del racor de alimenta-
cién de tinta y el elemento poroso contenido en la cé-
mara de tinta. Con esto la regién en la que el elemen-
to poroso de la cdmara de tinta se lleva a contacto de
presion con el elemento poroso del racor de alimen-
tacion de tinta se deforma de tal modo, que mediante
las fuerzas capilares que se producen en los materia-
les porosos y compresibles se produce una direccién
preferente del flujo de tinta entre el elemento poroso
de la camara de tinta y el elemento poroso del racor
de alimentacién de tinta.

En una forma de ejecucion preferida de la presen-
te invencion al menos un elemento poroso, que esti
dispuesto de forma mévil en el racor de alimentacién
de tinta, presenta una compresibilidad menor que al
menos un elemento poroso de la cdmara de tinta. Por
medio de esto se garantiza que los poros del elemen-
to poroso de la cdmara de tinta se reduzcan exacta-
mente en la region, en la que el elemento poroso del
racor de alimentacién de tinta estd en contacto de pre-
sién con el elemento poroso de la cdmara de tinta, y
las fuerzas capilares descritas anteriormente se pro-
duzcan precisamente en esta region. De este modo se
induce el flujo de tinta entre la cdmara de tinta y el
racor de alimentacién de tinta eficientemente median-
te el contacto de presion de dos elementos porosos y
compresibles de forma diferente.

Muy en general la presente invencion se refiere
por ello también al uso de dos elementos porosos, en
donde en uno de los elementos porosos se almacena la
tinta y esta tinta se conduce, a través del otro elemen-
to poroso, hasta una aguja de alimentacién de tinta.
Con ello los dos elementos porosos estdn mutuamente
en contacto de presion, como se ha descrito anterior-
mente. El elemento poroso, en el que estd almacenada
la tinta, presenta con ello una mayor compresibilidad
que el elemento poroso a través del cual se conduce la
tinta hasta la aguja de alimentacién de tinta. Este ul-
timo elemento estd de nuevo en contacto de presion,
durante la alimentacién de la tinta, con la aguja de
alimentacion de tinta.

Conforme a esto la presente invencién se refiere
también al uso de dos elementos porosos de diferen-
te compresibilidad para alimentar tinta desde el ele-
mento poroso de mayor compresibilidad, a través del
elemento poroso de menor compresibilidad, hasta una
aguja de alimentacién de tinta de una cabeza de regis-
tro, que estd en contacto de presién con el elemento
poroso de menor compresibilidad.

El material con el que estd fabricado el elemento
poroso en la cdmara de tinta puede elegirse casi li-
bremente y sélo tiene que satisfacer los requisitos an-
tes descritos. Con preferencia se usan materiales po-
rosos compresibles, que se corresponden fundamen-
talmente con el elemento ya descrito en el marco de
la descripcién del elemento poroso y compresible en
el racor de alimentacion de tinta. Con preferencia el
elemento compresible presenta en el racor de alimen-
tacién de tinta, sin embargo, una menor compresibili-
dad o un menor tamafio de poro o ambas cosas.

Conforme a esto la presente invencién se refiere
también a un cartucho de tinta, como se ha descrito
anteriormente, que estd caracterizado porque al me-
nos un segundo elemento poroso presenta una menor
compresibilidad que al menos un primer elemento po-
10S0.

La presente invencion se refiere igualmente, con-
forme a esto, también a un procedimiento para ali-
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mentar tinta desde un cartucho de tinta, que compren-
de

(a) al menos una primera cdmara de tinta co-
mo depdsito de tinta, que contiene un pri-
mer elemento poroso compresible, y

(b) un racor de alimentacién de tinta, que estd
unido a la primera cdmara de tinta a tra-
vés de una abertura de paso, que contiene
un segundo elemento poroso compresible
dispuesto de forma mévil,

hasta una cabeza de registro, que comprende los pasos

(i) aplicacién del cartucho de tinta sobre una
cabeza de registro con una aguja de ali-
mentacion de tinta,

(i1) creacién de un contacto de presion entre la
aguja de alimentacién de tinta de la cabeza
de registro y el elemento poroso del racor
de alimentacién de tinta mediante la apli-
cacion conforme a (i),

(iii) desplazamiento del elemento poroso del
racor de alimentacion de tinta mediante
contacto de presién conforme a (ii) en la
direccion del elemento poroso de la cdma-
ra de tinta,

(iv) creacién de un contacto de presion entre el
elemento poroso del racor de alimentacion
de tinta y el elemento poroso de la cdmara
de tinta mediante el desplazamiento con-
forme a (iii).

Mediante la disposicién mdvil del elemento poro-
so y compresible en el racor de alimentacion de tinta
se consigue asimismo una limpieza de la pared inte-
rior del racor de alimentacién de tinta. Mediante la
aplicacién del cartucho de tinta sobre la aguja de ali-
mentacidn de tinta se mueve el elemento poroso en el
racor de alimentacién de tinta, que hace contacto con
su lado interior al menos parcialmente, en la direc-
ci6n de la cdmara de tinta, limpiando el lado exterior
del elemento poroso a lo largo del lado interior del ra-
cor de alimentacién de tinta. Después de que también
el lado exterior del elemento poroso presenta poros,
se aloja tinta, que se adhiere en el lado interior del
racor de alimentacion de tinta, en el elemento poro-
so y puede alimentarse a la aguja de alimentacién de
tinta.

Una ventaja fundamental que ofrece el cartucho
de tinta conforme a la invencién es la accién combi-
nada del elemento poroso en el racor de alimentacién
de tinta. Por un lado hace posible mediante los con-
tactos de presion establecidos al aplicar sobre la aguja
de alimentacion de tinta el flujo de tinta, inducido por
los efectos capilares y dirigido con precision, entre la
cdmara de alimentacion de tinta y la aguja de alimen-
tacion de tinta. A esto hay que afadir el efecto lim-
piador del lado interior del racor de alimentacién de
tinta. También hay que destacar la accion filtrante que
hace prescindible la aplicacién fijada y con ello com-
plicada de un filtro. Asimismo mediante la estructura
porosa completa, que se extiende hasta las regiones de
borde del elemento, se guia tinta residual precisamen-
te desde estas regiones de borde hasta la aguja de ali-
mentacién de tinta. El elemento poroso en el racor de
alimentacion de tinta es conforme a esto un elemen-
to multifuncional que, con la forma de ejecucién mas

5
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sencilla, reine en si mismo las mas diferentes venta-
jas.

En una forma de ejecucién preferida adicional el
racor de alimentacion de tinta contiene en el extremo,
vuelto hacia la cabeza de registro, un elemento de ob-
turacion que estd adaptado a la geometria del racor
de alimentacién de tinta. Conforme a una forma de
ejecucion preferida, segun la cual la geometria inte-
rior del racor de alimentacidn de tinta es cilindrica, el
elemento de obturacién estd configurado fundamen-
talmente también cilindricamente, estando elegido el
didmetro del elemento de obturacién de tal modo, que
se consigue la obturacion pretendida del racor de ali-
mentacién de tinta con respecto a la cabeza de regis-
tro.

Después de que al aplicar el cartucho de tinta so-
bre la aguja de alimentacidn de tinta esta Gltima tiene
que llevarse a contacto de presidn con el elemento po-
roso del racor de alimentacién de tinta, el elemento de
obturacién presenta una escotadura, a través de la cual
la aguja de alimentacién de tinta puede introducirse
en el racor. Esta escotadura puede adaptarse a la geo-
metria de la aguja de alimentacién de tinta. También
es imaginable elegir de tal modo el material del anillo
de obturacién, que el elemento de obturacién se adap-
te a la geometria de la aguja a causa de su flexibilidad
y, de este modo, garantice la necesaria obturacién.

La escotadura descrita anteriormente puede estar
cerrada de forma adecuada antes de la aplicacion del
cartucho de tinta sobre la aguja de alimentacién de
tinta, por ejemplo mediante una fina pelicula, y ser
atravesada por la aguja de alimentacion de tinta du-
rante su aplicacién sobre la cabeza de registro.

En el caso de una aguja de alimentacion de tin-
ta cuya geometria exterior sea fundamentalmente cir-
cular, la escotadura del elemento de obturacion esta
configurada de forma preferida circularmente. El dia-
metro de la escotadura circular se ha elegido con pre-
ferencia de tal modo, que es ligeramente inferior al
didmetro exterior de la aguja de alimentacién de tin-
ta y, de este modo, produce una obturacion eficaz del
interior del cartucho de tinta con respecto al entorno.
La obturacién del interior del cartucho de tinta se pro-
duce con ello con preferencia a través de un elemento
de obturacién, que hace contacto estanco con el lado
exterior de la aguja de alimentacion de tinta.

Es con ello posible en el marco de la presente in-
vencion que el elemento de obturacién antes citado se
complemente mediante uno o varios elementos de ob-
turacién. Los elementos adicionales de este tipo pue-
den encontrarse por ejemplo en el extremo, dirigido
hacia la cabeza de registro, del racor de alimentacién
de tinta o sobre la misma cabeza de registro.

Conforme a esto, la presente invencion se refiere
también a un cartucho de tinta, como se ha descrito
anteriormente, que estd caracterizado porque el racor
de alimentacién de tinta presenta un elemento de ob-
turacion en su extremo vuelto hacia la cabeza de re-
gistro.

En otra forma de ejecucion preferida la escotadu-
ra fundamentalmente circular en el elemento de ob-
turacién anular estd configurada de tal modo, que se
estrecha cénicamente desde su lado vuelto hacia la ca-
beza de registro, siendo el didmetro minimo del orifi-
cio conseguido mediante el estrechamiento, como se
ha descrito anteriormente, ligeramente menor que el
didmetro exterior de la aguja de alimentacién de tinta.
Aparte del aspecto del ahorro de material se consigue

6

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

por medio de esto un guiado de la aguja de alimenta-
cién de tinta a través del elemento de obturacion.

En otra forma de ejecucion preferida del cartucho
de tinta conforme a la invencion el elemento de obtu-
racion y el elemento poroso del racor de alimentacién
de tinta estdn separados espacialmente entre si, con
lo que se impide el contacto directo entre ambos ele-
mentos y se elimina un desplazamiento del elemento
de obturacién al implantar la aguja de alimentacién
de tinta en la direccién de la primera cdmara de tinta.
En una forma de ejecucion preferida se consigue esta
separacion espacial mediante al menos un elemento
de sujecidn, que estd dispuesto entre el elemento de
obturacién y el elemento poroso.

La configuracién de los elementos de sujecién
no estd sometida esencialmente a ninguna limitacién.
Sélo es necesario materializar la separacion espacial
descrita y hacerse posible asimismo que la aguja de
alimentacion de tinta pueda llevarse, a través del ele-
mento de obturacién y del elemento separador, a con-
tacto de presion con el elemento poroso del racor de
alimentacion de tinta.

El cartucho de tinta conforme a la invencién pre-
senta con preferencia en el racor de alimentacion de
tinta un Unico elemento de sujecién, que esta configu-
rado anularmente.

Conforme a esto, la presente invencién se refiere
también a un cartucho de tinta, como se ha descrito
anteriormente, que estd caracterizado porque el ele-
mento de obturacién anular estd separado espacial-
mente, mediante al menos un elemento de sujecién
conformado en el lado interior del racor de alimenta-
cién de tinta, del segundo elemento poroso.

El cartucho de tinta conforme a la invencién com-
prende principalmente tanto formas de ejecucion,
conforme a las cuales el elemento poroso en el racor
de alimentacién de tinta se encuentra en contacto de
presion con el elemento poroso de la cdmara de tinta
ya antes de aplicar el cartucho sobre la aguja de ali-
mentacién de tinta, como formas de ejecucién en las
que el contacto de presion entre el elemento poroso
del racor de alimentacién de tinta y el elemento poro-
so de la cdmara de tinta no se produce hasta la apli-
cacién del cartucho sobre la aguja de alimentacién de
tinta. La primera forma de ejecucion se consigue aqui
por ejemplo por medio de que el elemento poroso en
el racor de alimentacion de tinta es mas largo que la
distancia entre la rebaba de separacién en el racor de
alimentacion de tinta y el elemento poroso en la cé-
mara de tinta.

La segunda forma de ejecucién puede estar con-
figurada por medio de que la longitud del elemento
poroso en el racor de alimentacién de tinta es menor
oigual que la distancia entre la rebaba de separacién y
el elemento poroso de la cdmara de tinta, pero se elige
con un tamafio tal que, mediante el contacto entre la
aguja de alimentacién de tinta y el elemento poroso,
éste se lleva a contacto de presion con el elemento po-
roso de la cdmara de tinta. En el caso de esta segunda
forma de ejecucion es por ejemplo imaginable elegir
la longitud del elemento poroso en dependencia de la
longitud de aquella parte de la aguja de alimentacién
de tinta, que penetra en el interior del racor de alimen-
tacion de tinta después de aplicar el cartucho de tinta
sobre la aguja de alimentacion de tinta, de tal modo
que el flujo de tinta anteriormente descrito, generado
por fuerzas capilares, entre el elemento poroso de la
cdmara de tinta y el elemento poroso del racor de ali-
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mentacién de tinta, no se produzca hasta que la aguja
de alimentacidn de tinta se lleve a contacto de presion
con el elemento poroso del racor de alimentacién de
tinta mediante la aplicacion del cartucho, por medio
de esto el elemento poroso del racor de alimentacién
de tinta sea desplazado por la aguja de alimentacién
de tinta en la direccion del elemento poroso de la cé-
mara de tinta y con ello se lleve a contacto de presion
con el mismo.

El interior de la cdmara de tinta puede configurar-
se fundamentalmente de cualquier modo en el marco
de la presente invencion.

En una forma de ejecucion preferida el fondo de la
cdmara de tinta, sobre el que el racor de alimentacién
de tinta estd conformado y estd unido a la cdmara de
tinta a través de la abertura de paso, estd configurado
de forma no plana al menos parcialmente. Mediante
una configuracién del fondo por ejemplo convexo, en
forma de bandeja, se consigue entre otras cosas que
la tendencia de la tinta sea mas bien de acumularse en
el centro del fondo de cdmara de tinta y con ello se
encuentre mas cerca de la abertura de paso al racor de
alimentacion de tinta. En especial en el caso de una
reserva de tinta que se agota en la cdmara de tinta se
evita con esto tinta, que en otro caso se reuniria en los
bordes exteriores en el interior de la cdmara de tinta y
representaria tinta residual no utilizable.

Conforme a esto, la presente invencion se refiere
también a un cartucho de tinta, como se ha descrito
anteriormente, que estd caracterizado porque el fon-
do de la cdmara de tinta estd configurado en forma de
bandeja.

El elemento poroso en la cdmara de tinta puede
estar adaptado en su geometria al fondo no plano de
la cdmara de tinta. En el caso de un fondo de cdmara
de tinta convexo puede insertarse un elemento poroso,
configurado céncavamente en su lado inferior vuelto
hacia el fondo de la cdmara de tinta.

La cdmara de tinta se dota, en su lado superior
abierto opuesto con preferencia a la abertura de paso,
de un elemento de cierre aplicado de forma desmon-
table o no desmontable. Este elemento de cierre esta
configurado con preferencia de tal modo, que obtura
los bordes de las paredes laterales de la camara de tin-
ta con relacién a la salida de tinta desde la cdmara de
tinta.

En el lado inferior del elemento de cierre vuelto
hacia la cdmara de tinta puede estar conformado por
ejemplo al menos un elemento de refuerzo.

En el caso de que el cartucho de tinta comprenda
dos o mds primeras camaras de tinta, se utiliza con
preferencia un solo elemento de cierre que obtura al
mismo tiempo todas las cdmaras de tinta.

El elemento de cierre (tapa) de un cartucho de tin-
ta conforme a la invencién presenta una o varias aber-
turas de paso que hacen posible un intercambio de gas
y/o material con el entorno. En el caso de entrega del
cartucho de tinta al intermediario o usuario final, ca-
da una de las aberturas de paso del elemento de cierre
puede estar cerrada en cada caso al menos con un ele-
mento de sellado.

Con ello el elemento de sellado puede ser por
ejemplo un elemento aplicado al lado exterior del ele-
mento de cierre. El elemento de sellado estd aplicado
con preferencia exteriormente a la respectiva abertu-
ra, para que el usuario final pueda extraerlo facilmente
antes de la puesta en funcionamiento del cartucho de
tinta.
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El cartucho de tinta conforme a la invencién pre-
senta asimismo, con preferencia, al menos un elemen-
to de asiento conformado en el lado inferior del fondo
de la cdmara de tinta vuelto hacia la cabeza de re-
gistro. Este elemento de asiento se utiliza entre otras
cosas para garantizar un asiento lo mds ventajoso po-
sible del cartucho de tinta sobre la cabeza de registro.
La geometria de la superficie de asiento de al menos
un elemento de asiento puede adaptarse conforme a
esto a los requisitos de las mas diferentes cabezas de
registro. Después de que el asiento sobre la cabeza de
registro se haya materializado con esto fundamental-
mente a través del elemento de asiento, el fondo de
la cdmara de tinta puede configurarse de forma muy
variable. Si el cartucho de tinta comprende dos 0 mis
primeras camaras de tinta, cada uno de los fondos de
cémara de tinta puede presentar un elemento de asien-
to conformado, pudiendo ser los distintos elementos
de asiento iguales o diferentes entre si. En una for-
ma de ejecucion preferida cada fondo de una primera
cédmara de tinta presenta un elemento de asiento se-
parado, estando ademds con preferencia configurados
iguales los elementos de asiento.

Los materiales con los que estdn fabricados el car-
tucho de tinta y el elemento de cierre no estdn someti-
dos esencialmente a ninguna limitacién. De este mo-
do es por ejemplo posible fabricar el cartucho de tinta
y/o al menos un elemento de cierre con un material
transparente, lo que permite un control 6ptico del ni-
vel de llenado del cartucho al extraer el cartucho de
la cabeza de registro. Como es natural el cartucho de
tinta y el elemento de cierre pueden estar compuestos
de diferentes materiales.

En una forma de ejecucién muy especialmente
preferida, el cartucho de tinta estd configurado de for-
ma enteriza, y s6lo al menos un elemento de cierre,
los elementos porosos en la cdmara de tinta y el racor
de alimentacién de tinta asi como el elemento de ob-
turacion, que obtura el racor de alimentacién de tinta
con respecto a la cabeza de registro, estan contenidos
como elementos separados.

En el caso de la entrega del cartucho de tinta con-
forme a la invencién relleno de tinta, éste comprende
ademds del elemento de sellado aplicado sobre el ele-
mento de cierre al menos otro elemento de sellado,
que esta fijado a un borde inferior del racor de ali-
mentacion de tinta vuelto hacia la cabeza de registro.

Conforme a la invencién se prefieren cartuchos de
tinta con una primera cdmara de tinta y cartuchos de
tinta con tres o cuatro primeras cdmaras de tinta y,
dado el caso, ademds de una primera cdmara de tinta
en cada caso una o mds cdmaras de tinta adicionales,
como se ha descrito anteriormente. Si el cartucho de
tinta contiene por ejemplo tres primeras cdmaras de
tinta, éstas se rellenan con preferencia con tres tintas
de diferentes colores, como por ejemplo tintas de los
colores ciandgeno, magenta y amarillo.

En los siguientes dibujos de ejemplos de ejecucién
se explica la invencién con mds detalle.

La figura 1 muestra un cartucho de tinta confor-
me a la invencién con una cdmara de tinta (1) con
paredes laterales (10a) y (10b), una abertura de paso
circular (2) sobre el fondo de camara de tinta (9), un
racor de alimentacion de tinta (3) en forma de cilindro
hueco conformado sobre el fondo de cdmara de tinta
(9), que presenta un elemento de sujecién (4) anular
y un elemento poroso y compresible (5) dispuesto de
forma mévil, cuya longitud se corresponde con la dis-
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tancia entre el lado superior del elemento de sujecion
(4) vuelto hacia la cdmara de tinta y el fondo de cé-
mara de tinta (9).

La figura 2 muestra un corte a través de un car-
tucho de tinta conforme a la invencién y a la figu-
ra 1 con las paredes laterales (10b) y (10d), estando
configurado el fondo de cdmara de tinta (9) en forma
de bandeja. En esta representacion se muestra el ele-
mento poroso y compresible (6) en la cdmara de tinta
(1). Conforme a esta forma de ejecucién, en la que
la longitud del elemento poroso y compresible (5) se
corresponde con la distancia entre el lado superior del
elemento de sujecién (1) vuelto hacia la cdmara de
tinta (1) y el fondo de cdmara de tinta (9), todavia no
existe ningin contacto de presion entre los elementos
(5) y (6) antes de la aplicacién del cartucho de tinta
sobre una aguja de alimentacion de tinta. Por debajo
del elemento de sujecion (4) puede verse un elemento
de obturacioén (8) en forma de un anillo, que obtura el
racor de alimentacion de tinta (3) con respecto a una
aguja de alimentacion de tinta (no representada).

La figura 3 muestra otra forma de ejecucion, en la
que el elemento poroso y compresible (5) dispuesto
de forma mévil, antes de la aplicacion del cartucho de
tinta sobre una aguja de alimentacién de tinta, ya se
encuentra en contacto de presion con el elemento po-
roso (6) en la cdmara de tinta, ya que la longitud del
elemento (5) es mayor que la distancia entre el lado
superior de la rebaba de separacion (4) vuelto hacia la
cédmara de tinta (1) y el fondo de cdmara de tinta (9)
y, de este modo, el elemento (5) penetra a través de la
abertura de paso (2) en la cdmara de tinta (1).

La figura 4 muestra la forma de ejecucién confor-
me a la figura 2, estando representado en la figura 4 el
cartucho de tinta después de aplicar sobre una aguja
de alimentacién de tinta (7) una cabeza de registro (no
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representada). Mediante la aplicacién del cartucho de
tinta sobre la aguja de alimentacién de tinta (7) por un
lado se comprime el elemento poroso (5) en su lado
inferior vuelto hacia la aguja de alimentacion de tinta
(7), y por otro lado es desplazado en la direccién de la
cémara de tinta (1) mediante la presion ejercida por la
aguja de alimentacién de tinta (7). Con ello se crea un
contacto de presion entre el elemento poroso (5) del
racor de alimentacién de tinta y el elemento poroso
(6) de la camara de tinta (1) y se comprime el elemen-
to poroso (6) que puede comprimirse en comparacion
con el elemento poroso (5). Mediante la reduccién de
los poros en las respectivas regiones comprimidas de
los elementos porosos (5) y (6) se configura de este
modo una direccién de flujo preferente de la tinta en-
tre la cdmara de tinta (1) y la aguja de alimentacién
de tinta (7).

La figura 5 muestra una forma de ejecucién del
cartucho de tinta conforme a la invencién con tres cé-
maras de tinta (1a), (1b) y (1c) con aberturas de paso
circulares (2a), (2b) y (2c¢), tres racores de alimenta-
cioén de tintas (3a), (3b) y (3c) en forma de cilindro
hueco asi como los fondos de camara de tinta (9a),
(9b) y (9¢) configurados en forma de bandeja en cada
cdmara de tinta (1a), (1b) y (1c). La figura 5 muestra
de este modo un ejemplo constructivo para una forma
de ejecucidn, que comprende varias primeras cimaras
de tinta, conforme a la presente invencion.

La figura 6 muestra la forma de ejecucién de un
anillo de junta (8) en una representacién en perspec-
tiva. En esta representacion queda claro cémo se es-
trecha conicamente el orificio en el anillo de junta (8)
para, al aplicar el cartucho de tinta sobre la aguja de
alimentacion de tinta (7), ofrecer a ésta un guiado.

La figura 7 muestra un corte a través del anillo de
obturacién (8) mostrado en la figura 6.
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REIVINDICACIONES

1. Cartucho de tinta para aplicarse a una cabeza
de registro que presenta una aguja de alimentacién de
tinta (7), que comprende

(a) una primera cdmara de tinta (1, 1a, 1b, Ic)
como depdsito de tinta, que contiene un
primer elemento poroso y compresible (6),

y

(b) un racor de alimentacién de tinta (3, 3a,
3b, 3c¢), que estd unido a la primera cimara
de tinta a través de al menos una abertura
de paso (2, 2a, 2b, 2¢) y que no penetra en
el interior de la cdmara de tinta conforme a
(a), para alimentar la tinta desde la primera
cdmara de tinta a la aguja de alimentacién
de tinta,

estando dispuesto de forma mdvil en el racor de ali-
mentacién de tinta un segundo elemento poroso y
compresible (5).

2. Cartucho de tinta conforme a la reivindicacién
1, caracterizado porque al menos un segundo ele-
mento poroso, después de la aplicacién del cartucho
de tinta sobre la cabeza de registro, estd en contacto
de presion con al menos un primer elemento poroso
en la primera cdmara de tinta y en contacto de presion
con la aguja de alimentacidn de tinta.

3. Cartucho de tinta conforme a una de las reivin-
dicaciones 1 6 2, caracterizado porque al menos un
segundo elemento poroso presenta una menor com-
presibilidad que al menos un primer elemento poroso.

4. Cartucho de tinta conforme a una de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque el racor de
alimentacion de tinta presenta, en su extremo alejado
de la cabeza de registro, un elemento de obturacién
anular.

5. Cartucho de tinta conforme a una de las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizado porque el elemento
de obturacion anular estd separado espacialmente del
segundo elemento poroso por al menos un elemento
de sujecion conformado en el lado interior del racor
de alimentacién de tinta.
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6. Cartucho de tinta conforme a una de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque el fondo de la
cdmara de tinta estd configurado en forma de bandeja.

7. Cartucho de tinta conforme a una de las reivin-
dicaciones 1 a 6, caracterizado porque comprende
un elemento de cierre con al menos una abertura de
ventilacion.

8. Procedimiento para alimentar tinta desde un
cartucho de tinta, que comprende

(a) una primera cdmara de tinta (1, 1a, 1b, 1c)
como depdsito de tinta, que comprende un
primer elemento poroso y compresible (6),

y

(b) un racor de alimentacién de tinta (3, 3a,
3b, 3c), que estd unido a la primera cdma-
ra de tinta a través de una abertura de paso
(2, 2a, 2b, 2¢) y que no penetra en el inte-
rior de la camara de tinta conforme a (a),
conteniendo un segundo elemento poroso
compresible (5) dispuesto de forma mévil,

hasta una cabeza de registro, que comprende los pasos

(i) aplicacién del cartucho de tinta sobre una
cabeza de registro con una aguja de ali-
mentacion de tinta,

(i1) creacién de un contacto de presion entre la
aguja de alimentacién de tinta de la cabeza
de registro y el elemento poroso del racor
de alimentacién de tinta mediante la apli-
cacién conforme a (i),

(iii) desplazamiento del elemento poroso del
racor de alimentacién de tinta mediante
contacto de presion conforme a (ii) en la
direccién del elemento poroso de la cima-
ra de tinta,

(iv) creacidn de un contacto de presion entre el
elemento poroso del racor de alimentacién
de tinta y el elemento poroso de la cdmara
de tinta mediante el desplazamiento con-
forme a (iii).
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