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Znane jest wytwarzanie kleju z białka
rycynusowego.
Białko to uzyskuje się przez wyługo¬

wanie zasadami lub kwasami pozostałości
wyciągowych bobów rycynusowych i na¬
stępne strącanie.

Pozostałości traktowane składają się z
20,44% proteiny surowej
9,85% wody
5,25% tłuszczu surowego
49,44% włókna surowego i
15,02% popiołu

i jako trujący i kłopotliwy produkt od¬
padkowy wypadają przy fabrykacji oleju

rycynowego. Białko winno być uwolnio¬
ne od substancyj obciążających, jak od ce¬
lulozy (włókien surowych), krochmalu,
substancji mineralnych itd., gdyż inaczej
bezpośrednia przeróbka na klej nie jest
możliwa, tylko białko bowiem z wodoro¬
tlenkiem wapnia tworzy klej nierozpusz¬
czalny.
Okazało się, że z owoców oleistych,

zwłaszcza z bobów rycynusowych, moż¬
na'uzyskiwać białko z większą wydajnoś¬
cią, jeżeli uprzednio usunie się z nich naj¬
istotniejszy materiał obciążający, miano¬
wicie celulozę (włókna surowe) w posta¬
ci łusek, i następnie w myśl znanych spo¬
sobów odłuszczone boby rycynusowe



przerobi się na olej rycynowy i pozostało¬
ści wyciągowe przez wstępne tłoczenie
i wyciąganie. Dzięki temu odłuszczaniu
i związanemu z tym usuwaniu materiałów
suchych uzyskuje się większe wzbogace¬
nie się w białko, które zostaje następnie
jeszcze zwiększone pirzez usunięcie oleju.
Podczas gdy normalne boby rycynusowe
(„Handbuch der Oele und Fette" L. Ub-
belohde'gof tom II, strona 155,1920) posia¬
dają podany wyżej skład, po odłuszczeniu
i wyciąganiu otrzymuje się jasną pozosta¬
łość, która składa się mniej więcej z:

70,35% proteiny,
10,44% wody,
8,64% krochmalu,

7,54% popiołu,
2,25% włókien surowych i
0,80% oleju,

Przez oddzielenie czarnych łusek rycy-
nusowych zostają usunięte nośniki barwni¬
ków, rozpuszczalnych w wodzie i częścio¬
wo rozpuszczalnych w tłuszczu, które biał¬
ko zabarwiają na kolor ciemny. Również
i odciągnięty olej rycynowy nie potrze¬
buje już być oczyszczany i bielony.
Pozostałości wyciągowe bobów rycy-

nusowych można ewentualnie przerabiać
bezpośrednio na kleje o wybitnych właści¬
wościach przez zmieszanie ze znanymi ele¬
mentami kleju, tj. z sodą, boraksem, amo¬
niakiem, fluorkiem sodu i z podobnymi cia¬
łami z wyłączeniem wodorotlenku wapnia
lub innych związków wapniowych, przy
czym mieszaninę rozkłada się wodą pod ci¬
śnieniem i przy bełtaniu. Dzięki drobnemu
zmieleniu wolnych od łusek jasnych po¬
zostałości wyciągowych bobów rycynuso-
wych, uzyskuje się, również bez rozkładu
na gorąco zasadami potasowcowymi, do¬
brze klejący klej przez dodanie do wspom¬
nianych mieszanin proszkowych lub nawet

pastowych odpowiednich ilości wodoro¬
tlenku wapnia.
Uzyskane w ten sposób kleje pod

względem swych właściwpści przewyż¬
szają kleje zimne, wytworzone z kazeiny
z mleka, a zwłaszcza pod względem wy¬
trzymałości na ścinanie w suchym stanie.
Okazało się również, że materiały obcią¬
żające, jak krochmale, materiały mineral¬
ne, reszty włókien surowych nie przeszka¬
dzają zwłaszcza wówczas jeżeli rozkłada
się je jeszcze znanymi elementami kleju.
Rozkład nie musi następować natych¬

miast, może być on uskuteczniony dopiero
na krótko przed przeróbką kleju, to jest
na krótko przed dodaniem wodorotlenku
wapnia. Uzyskane, wolne od łusek, jasne
pozostałości wyciągowe bobów rycynuso-
wych w suchym stanie w postaci bardzo
drobno zmielonej, zostają następnie zmie¬
szane z elementami kleju (za wyjątkiem
wodorotlenku wapnia i innych związków
wapnia) w temperaturze pokojowej i prze¬
chowane w stanie wolnym od wody. Jed¬
nak bezpośrednio po zmieleniu można
również dodać wody o temperaturze po¬
kojowej i środków konserwujących, uzy¬
skując w ten sposób tak zwane pasty.
W celu polepszenia właściwości klejących
pastę, zawierającą wodę, rozkłada się na
gorąco, ewentualnie pod ciśnieniem, to
jest rozrywa się istniejącą jeszcze częścio¬
wo więź drzewnikową pozostałości wycią¬
gowych bobów rycynusowych, oczyszcza
się białko i spęcznia się.
Produkty końcowe w postaci pasty lub

papki, pozostające po rozkładzie, mogą
bezpośrednio służyć jako pasta klejowa
po wysuiszeniu i zmieleniu jako jednolity
proszek klejowy. Jest rzeczą korzystną
jednak papkowy materiał rozdrobniony
przepuścić przez suszarkę rozpylaczową,
dzięki czemu oszczędza się na mieleniu
suchej substancji.
Przykład I. Proszek kleju zimnego*

Jasne, wolne od łusek pozostałości wy-
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ciągowe bobów rycynusowych miele się
w młynku kulkowym tak długo, dopóki
nie powstanie mączka pudrowa, którą
ewentualnie przesiewa się przez odpowie¬
dnie sito. W celu wytworzenia nie rozpy¬
lającego się kleju, do mączki obok innych
części składowych kleju dodaje się jeszcze
nafty, mianowicie miesza się następujące
składniki:

6,9 kg mąki wyciągu bobów
rycynusowych

2,0 kg wodorotlenku wapnia,
0,5 ,, fluorku sodu,

0,3 ,, siarczynu sodu i
0,3 ,, nafty.

W celu wytworzenia kleju, część tego
proszku bełta się w dwóch częściach wo¬
dy o temperaturze ciała ludzkiego, przy
czym przed stosowaniem pozwala się mu
pęcznieć najlepiej w ciągu Va godziny,

Przykład II. Pasta kleju zimnego. Drob¬
no zmieloną mąkę rycynusową— wytwo¬
rzoną według przykładu I — miesza się
z elementami kleju, za wyjątkiem wodo¬
rotlenku wapnia i następnie miesi się na
ciasto z 2% -owym roztworem amoniaku.
Mianowicie miesza się:

6,5 kg mąki wyciągu bobów
rycynusowych z

0,5 ,, fosforanu trójsodowego,
0,4 ,, fluorku sodu,

0,5 ,, siarczynu sodu

proszek ten miesi się na ciasto

z 8,0 kg 1% -owego roztworu
amoniaku, w którym
rozpuszczono

0,01 kg parachlorometakre-
zolu sodowego.

W celu wytworzenia z tej pasty kleju,
jest rzeczą konieczną wbełtać do dwóch
części pasty jedną część wody, w której
jest zawieszonych 0,225 części wodorotlen¬
ku wapnia.

Przykład III. Rozrobiona pasta kleju
zimnego. Miesza się:

6,4 kg mąki wyciągu bobów
rycynusowych z

0,9 ,, fluorku sodu,
0,1 ,, boraksu i

0,1 ,, siarczynu sodu.

Mieszaninę wprowadza się przez beł-
tanie do 15 kg wody i następnie w ciągu
około 1/s godziny nagrzewa się w autokla¬
wie do 110°C. Następnie opróżnia się au¬
toklaw, uzyskując gotową pastę. W celu
uzyskania z niej kleju 225 g pasty rozpro¬
wadza się z zawiesiną 25 g wodorotlenku
wapnia w 25 cm3 wody.

Przykład IV. Rozrobiony proszek kle¬
jowy. Miesza się:

6,9 kg mąki wyciągu bobów
rycynusowych z

0,9 ,, fluorku sodu i
0,1 „ sody

oraz bełta się na papkę z 16 kg wody
w autoklawie w ciągu V2 godziny przy
ciśnieniu l1/^ atm. Produkt reakcji roz¬
cieńcza się niezbędną jeszcze ilością wody
i następnie uwalnia się od wody w suszar¬
ce rozpylającej. Otrzymany proszek su¬
chy miesza się z 2,1 kg wodorotlenku wa¬
pnia i z 0,2 kg nafty w celu zapobieżenia
rozpylaniu się. W celu przygotowania
kleju jedną część proszku suchego wpro-
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wadzą się przez bełtanie do dwóch części
wody o temperaturze 40°C.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wytwarzania kleju z bobów ry-
cynusowych, znamienny tym, że usuwa się
łuski, boby odtłuszcza w znany sposób,
rozdrabnia je i po bezpośrednim dodaniu

znanych elementów kleju przerabia całość
na klej.
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