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Automobilova sedadka

Oblast techniky

Technicke FeSeni se tykd automobilové sedacky tvofené sedakem a opérakem. Vrchni vrstva se-
daku i opéraku automobilové sedacky, kiera je ve styku s osadkou vozidla, je opatiena povlakem
a to bud’ textilnim nebo koZenym &i imitujicim kizi.

Dosavadni stav techniky

Pti konstrukei autosedacek je vénovana kromé jejich technického vybaveni rovnéz pozornost
komfortu pro osadku vozidla. To znamena potahu pouzitého na vrchni vrstvu sedaku a opéraku
autosedacky, ktera ptichazi do styku s osadkou vozidla a to v nékterych ptipadech na fadu hodin.
Vrchni vrstva potahu musi splitovat nékolik kriterii, jako je pfikladné piijemny omak, otéru-
vzdornost materidlu, potfebna mira savosti, stalobarevnost a zejména prodysnost. Pod vrchni
Vvrstvou je umistén ve formé vypénény polyuretan, davajici sedaku a opéraku autosedadky poza-
dovany tvar a sou¢asné pozadovanou tuhost a plnost podle typu vozidla.

Zavadou takovéto konstrukce sedaku a opéraku autosedacek byva nedostateina prody&nost a také
omezend mira savosti vrchni vrstvy potahu. Ugelem technického feseni je proto navrh sméfujici
k odstranéni tohoto uvedeného nedostatku resp. sméfujici k alespofi omezeni popsané zavady
vrchni vrstvy autosedadek.

Podstata technickeho feseni

Podstata feseni spoivd v tom, Ze mezi vrchni vrstvu, jak sedaku tak opéraku automobilové se-
dacky, tvofenou povlakem a spodni vrstvu sedaku i opéraku automobilové sedacky, tvofenou
polyuretanovou pénou je vlozena prodysna a priichodna 3D pletenina. Vnitini prostor 3D plete-
niny ze spojovaci vldkenné vrstvy je spojen s alespon jednim otvorem, ktery je vytvoken ve
spodni vrstvé z polyuretanové pény. Uzita 3D pletenina je vytvoiena ze dvou vrstev nad sebou, z
nichZ vrchni pletenina a také spodni pletenina je z polyesteru a obé& tyto vrstvy pleteniny jsou
mezi sebou vzajemné propojeny polyamidovymi vlakny tvoticimi spojovaci vlakennou vrstvu.

Pro zajisténi lepsiho pristupu &i odvodu vazduchu z vnitiniho prostoru 3D pleteniny je alespoii
Jeden otvor vytvofeny v polyuretanové péné& napojen na zdroj bud’ pietlakového vzduchu nebo na
zdroj podtlakového vzduchu. Tim je zajisténo dostatedné odvétravani a také vysouseni vnitiniho
prostoru 3D pleteniny a sou¢asné také spodni strany povlaku autosedagky, a to jak u sedéku tak i
u opéraku.

Prehled obrazki na vvkrese

Technické fedeni je v pfikladném provedeni a schematicky ukézino na pfiloZeném vykrese, na
némz je zobrazen v fezu sedak a opérak automobilové sedacky.

Priklady provedeni technického fedeni

Autosedacku podle obrazku tvoti sedak 1 a opérak 2. Vechni vrstvou jak seddku 1 tak opéraku 2
Je povlak 3, ktery je ve styku s osadkou vozidla a byva textilni nebo kozeny resp. imitujici kizi.
Spodni vrsiva seddku 1 a opéraku 2 autosedatky je tvofena polyuretanovou pénou 3. Podle tech-
nického feleni je mezi vrchni vrstvy, jak seddku 1 tak opéraku 2, tvofenou povlakem 3 a spodni
vrstvu seddku ] i opéraku 2 tvofenou polyuretanovou pénou 3 vioZena prody3na a prichodnd 3D
pletenina 4, jejiz vitini prostor 11 je spojen s tfemi otvory 12 sedaku | vytvotenymi ve spodni
vrstvé z polyuretanové pény 3 a s jednim otvorem 12 opéraku 2, vytvorenym ve spodni vrstvé z
polyuretanové pény 3. Otvory 12, jak v sedéku | tak v opéraku 2 autosedagky, jsou vytvofeny ve
vertikdlnim sméru na povlak 3.
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Vlozena 3D pletenina 4 mezi povlak 3 a polyurctanovou pénu 3 je tvofena dvéma vrstvami
umisténymi nad sebou, z nichz vrchni pletenina 8 a spodni pletenina 9 je z polyesteru. Obé
vrstvy pletenin 8, 9 jsou mezi sebou vzijemn& propojeny polyamidovymi vlikny tvoricimi spo-
jovaci vlakennou vrstvu 10 s pfiméfenou odolnosti proti zatiZeni. takze vnitini prostor 11 3D
pleteniny 4 mezi poviakem 5 a polyuretanovou pénou 3 ziistdva zachovan.

Ziskanou prodysnost povlaku 5 automobilové sedatky v souladu se shora uvedenou upravou
podle technického feseni je je3té mozno doplnit o napojeni otvorti 12 v polyuretanové péné 3
bud’ na nezndzomény zdroj pretiakového vzduchu nebo na neznazornény zdroj podtlakového
vzduchu. V pripadé uZiti zdroje pietlakového vzduchu se mize jednat o neohiaty &i ohtaty
vzduch.

Podle vyobrazeni sedaku 1 automobilové sedacky jsou v polyuretanové péné 3 provedeny kolmo
k ploge 3D pleteniny 4 tfi otvory 12, z nichZ oba krajni jsou napojeny na neznazornény zdroj
pFetlakového vzduchu proudiciho ve sméru prvé sipky 6 do vnitiniho prostoru 11 3D pleteniny 4,
zatimco stiednim otvorem 12 pretlakovy vzduch ve sméru druhé Sipky 7 vystupuje do volného
prostoru po piedchozim priichodu pres vnitini prostor 11 a spojovaci vlakennou vrstvu 10 3D
pleteniny 4.

Podle vyobrazeni opéraku 2 automobilové sedatky je v polyuretanové péné 3 proveden otvor 12
vedeny ve sméru kolmém k plode 3D pleteniny 4. Na tento otvor 12 je napojen neznazornény
zdroj pretlakového vzduchu, vstupyjiciho ve sméru prvé $ipky 6. Tlakovy vzduch déle proudi
vnitinim prostorem 11 3D pleteniny 4 instalované v prostoru mezi povlakem 5 a polyuretanovou
pénou 3 opériku 2 autosedaCky a vystupuje nad sedakem 1 automobilové sedacky. Tlakovy
vzduch maze byt i pfedehiaty.

Alternativné je moZno namisto zdroje pietlakového vzduchu pouzit zdroj podtlakového vzduchu
a napojit jej na otvor 12 v polyuretanové péné 3 opéraku 2 automobilové sedatky.

NAROKY NA OCHRANU

1. Automobilova sedacka tvofena sedikem (1) a opérakem (2), jejichz vrchni vrstva, kterd je
ve styku s osadkou vozidla, je opatfena povlakem (5) a to bud’ textilnim nebo koZenym &i imitu-
jicimkiizi, vyzna&ujici se tim, Ze mezi vrehni vrstvu, jak sedaku (1) tak opérdku (2),
tvofenou povlakem (5) a spodni vrstvu sedaku (1) i opéraku (2) tvofenou polyuretanovou pénou
(3) je vloZena prody3na a prichodnd 3D pletenina (4), jejiz vnitfni prostor (11) je spojen s ale-
spoit jednim otvorem (12) vytvofenym ve spodni vrstvé z polyuretanové pény (3), piicemZ 3D
pletenina (4) je vytvofena ze dvou vrstev nad sebou, z nichZ vrchni pletenina (8) a spodni plete-
nina (9) je z polyesteru a obé vrstvy slozené z vrchni pleteniny (8) a ze spodni pleteniny (9) jsou
mezi sebou vzijemné propojeny polyamidovymi vlakny tvoficimi spojovact vlakennou vrstvu
(10) s vnitinim prostorem (11).

3. Automobilova sedatka podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze alespoi jeden
otvor (12) v polyuretanové péné (3) je napojen na zdroj pfetlakového vzduchu,

3. Automobilova sedatka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze alespoil jeden
otvor {12) v polyuretanové péné (3) je napojen na zdroj podtlakového vzduchu.

1 vykres




Seznam vztahovych znadek:

1 -sedik

2 - opérak

3 - polyuretanova p&na
4 -3D pletenina

5 -povlak

6 - prva sipka

7 -druha gipka

8 - vrchni pletenina

- spodni pletenina

10 - spojovaci vlakenna vrstva
11 - vnitfni prostor

12 - otvor.

o

CZ 23764 Ut




CZ 23764 Ul

Konec dokumentu

12



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

