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Vyndlez se tykd pouZiti sitd p#i formovdni a Fedi zajisté-
ni pozadovené kvality povrchu odlitki. ‘

4

0dlitky s vét31 tloustkou stény, jeZ jsou obvykle i vyssi
hmotnostni kategorie, maji velmi Sasto po odliti slévdrenské
vady, jako ndrosty, zadrobeniny, p¥ipedeniny, zdlupy, zvlid&té
pek ne rozséhlejsich plochdch, v mistech evySeného tepelného na-
méhéni, v réddiusech,u vtokl a podobnych exponovanych mistech
presto, Ze odlitky svym tvarem a hmotnosti odpovidaji predepsa-
né formovaci smési. Aby se predeflo témto nefddoucim jevim,
formuje se odlitek do kvalitnéjsi smdsi, nebo u pluvodni smési
se na exponovanych mistech chréni povrch lice formy riznymi dru-
hy ndtdrd s némazkd. Proti vzniku zdlupld, p¥ipedemin a podobnych
vad, zpevnuje se lic formy v mistech zvySeného tepelného namdhd-
ni riznymi druhy hiebikh, piskovdki. .

Nevyhodou tohoto FeSeni je, Ze se neumdrnd zvysuji vyrobni
nédklady, jak na vyrobu forem a jader, tak i ndsledné na opravu
slévdrenskych povrchovych vad odlitki. RovmnéZ se prodluZuje i
vyrobni cyklus odlitku.

Ve uvedené nevyhody odstranuje podle vyndlezu pou¥iti
gité z materidlu, ktery md rozdilnou tepelnou dilataci oproti
formovaci smési, nap¥iklad z kovu, plastu, juty, uloZené pFed
formovédnim p¥imo na model &i jadernik a sledujici nejméné ddst
jejich kontury, jako prostiedku k rozrufeni celistvého napdti
1ice formy &i jédra p#i odlévéni kovu. 4

Vyhody pouZiti sité podle vyndlezu spodivaji v tom, Ze cel-
kové povrchové napdti lice formy &i jddra v misté vloZené sitd
je rozruleno a rozd&leno na mald polidka a tim mald napéti, dand
zvolenou velikosti ok sit&. Ndsledkem rozrufeni povrchového na-
p8ti lice formy &i jddra a umoinénim odvodu vzniklyech plymnych
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zplodin kandlky po zho¥eni sit& nebo kolem ok sité, je p¥i odlé-
véni zabrédndno vzniku -povrchovych vad odlitkd, jako zdlupt, pPri-
pedenin, ndrusti a podobnych slévérenskych ved, &imZ je zajisté-
na pofadovensd kvalita povrchu odlitkl a pFedejde se tak vicend-
kladtm na dodatednou dpravu povrchovych vad odlitkt. Mimo %o

se pou¥itim sit& podle vyndlezu predejde dodatedné upravé lice
formy &i jddra po rozebrdni formy p¥ed litim.

Druhotnym udinkem ¥efieni podle vyndlezu je, Ze ndsledkem rozru-
Seni celistvého povrchového napdti lice formy &i jddra, viivem

' pou51te sité, dochdzi soulasné ke zpevnénl lice formy &i jddra,
co? umoZnuje pouziti formovaci smési s ni%dd tepelnou odolnosti,
$im% dojde ke sniZeni vyrobnich ndkladd.

P¥iklady pouZiti sit& podle vyndlezu

Priklad 1

 P¥i{mo na model, uloZeny ve formovacim rdmu na podloZce nebo
na modelové desce, nebo p¥imo na jadernik, se p¥ed nanesenim for-
movaci smdsi uloZi sit s rozdilnou tepelnou dilataci oproti for-
movaci smdsi, nejvfhodndji kovovd, tloudtky drdtu 0,5 mm, s roz-
méry ok sité 12,5 x 12,5 mm. Sii sleduje konturu modelu nebo ja-
 derniku po celém jeho povrchu. Ne sit se nanese vrstva formovaci
a vjplhové smési. Formovaci smés je tvo¥ena napiiklad kiemiZitym
piskem, pojenym ve znémém pom&ru s vhodnymi p¥isademi. Po zapé-
chovéni se forma zndmym zpisobem upravi k vyrobé druhé poloformy.
Tim je na lici poloformy zaformovéna aif, kterd 1lic zpeviuje a zé-
roven rozddluje na malé plodky, dané rozméry ok sité.
Druhéd poloforma se vyrobi podle jeji sloZitosti bud stejnym, ne-
bo klasickjm zpusobem. Po tpravé se obé poloformy sloZi a p¥Yi-
pravi k liti.

P¥iklad 2

Pyimo na model &i jadernik podle p#ikladu 1, se p¥ed nane-
genim formovaci sm&si uloZi nekovovd si¥ s rozdilnou tepelnou
dilataci oproti formovaci smdsi, napiiklad z plastické hmoty,

tloustky 1 mm, s rozmdry ok sit 10 x 10 mm. Sit sle-

duje konturu modelu ¢&i jaderniku po celém jeho povrchu. Na sit
gse nanese vrstva formovaci a vyplnove smégi. Druh formovaci smé-
gi, jakoZ i dalsi postupivéetné vyhod je shodny jeko v piikladu 1.
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P¥ikled 3

U modeld nebo jaderniki, kde se vyskytuji jen mistni te-
pelné uzly, nebo jen mists zvySeného tepelného naméhdni, se ko-
vovd sit uvedend v p¥ikladu 1, nebo nekovovd sit uvedend v piHi-
kKladu 2, uloZi pouze na tato mista s uréitym pFesahem a popsa~
nym zpisobem uvedenym v prlkladu 1 se zaformuje.

P¥i odlévéni kovu dojde k rozruSeni celigtvého napéti 1li-
ce formy na malé napdfové plodky dené rozm¥ry ok sitd. Zvysi
se rovndZ prodysnost formy &i jddra vlivem moZnosti pronikdni
zplodin kandlky po zho¥eni sité nebo kolem ok sit8. Rozdilnd
tepelnd dilatace sité a formovaci smési spoluptsobi p#i rozru-
Seni celistvého napéti lice formy. Tim se prodlouZi kritickd
doba ke vzniku slévdrenskych vad. V této prodlouZené dobé vznik-
ne ji¥ na povrchu odlitku urditd tvrdd kira, na kterou ji¥ for-
movaci smds nemd vliv. Pim je rovnd% umoZndno poufiti formovaci
smési s niZ8i tepelnou odolnosti.
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Pouziti sité z materidlu, ktery md rozdilnou tepelnou dila-
taci oproti formovaci smési, nap¥iklad z kovu, plasiu, juty,
uloZené pred formovénim p¥imo ne model &i jadernik a sledujici
 nejméné ddst jejich kontury, jako prost¥edku k rozruSeni ce-
listvého napdti lice Fformy &i jddra p¥i odlévani kovu. '
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