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OZET

ASANSOR RAYINDA GELISTIRME

Bu bulug; asansorlerin (izerinde hareket ettikleri asansér raylarinda Uretim

maliyetlerinin  dusurdlmesi, mukavemetin artinlmasi,

islemlerinin kolaylastiriimasi ile ilgilidir.

nakliye/depolama ve montaj
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ISTEMLER

1. Asansor raylaninda gelistirme olup, 6zelligi; asansor rayinin (1), orta kisminda i¢

govde boslugu {1.1.1) bulunan sac profilden mamil dis govde (1.1) ve i¢ govde
boslugu (1.1.1) igine gecen sert plastik malzemeden mamil i¢ gévde (1.2} igermesi
ile karakterize edilmektedir.

. Istem 1’e uygun asansér rayi (1) olup, ézelligi; dis gdvdenin (1.1} alanindan disar

dogru ¢ikinti olusturan ve montaj islemi sirasinda diger asansér rayindaki (1) i¢

govde bosluguna (1.1.1) gegcen i¢ govde gegcme bolima (1.2.1) icermesidir.

. Istem 1 veya istem 2'ye uygun asansor rayi (1) olup, ézelligi; dis govde (1.1) ile i¢

govdenin (1.2) birbirlerine sabitlenebilmesi icin dig govde (1.1) uzerinde dis
govde birlestirme kanalar (1.1.2), i¢ govde (1.2) Uzerinde ise i¢ gdvde birlestirme

kanallarn (1.2.2) icermesidir.
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ASANSOR RAYINDA GELISTIRME

Teknik Alan

Bu bulug; asansoérlerin uzerinde hareket ettikleri asansér raylarinda uretim
maliyetlerinin  disUrilmesi, mukavemetin artinlmasi, nakliye/depolama ve montaj

islemlerinin kolaylastiriimasi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Gindmuizde kullanilan asansér raylari  dolu T demir diye tabir edilen ici dolu T kesitli
demir malzemeden yapiimaktadir. Asansdér rayinin tamamen i¢i dolu demir malzemeden
uretiimesi  maliyetin ylksek olmasina neden olmaktadir. Asansor raymin tamamen igi
dolu demir malzemeden uretilmesi agirhiginin da yuksek olmasina neden oldugundan
depolama, nakliye ve montaj islemlerinde zorluklar yasanmaktadir. Yine belli bir
uzunlukta kesilen raylari asansor bosluguna yerlestirilirken birbirlerine
irtibatlandiriimasi/sabitlenmesi icin cesitli flang sistemleri kullaniimasi gerekmekte, bu
durum da hem montaj igslemlerinin zorlasmasina neden olmakta hem de zaman ve emek

kayiplarina yol agmaktadir.

Bulugsun Amaci:

Bu bulusun amaci; asansor raylarinin  tamamen ici dolu demir yerine sag¢ profil dis govde
ve sert plastik i¢ govde olmak lzere iki farkli pargadan uretilmesi sayesinde dretim

maliyetlerinin dusurulmesidir.

Bu bulusun amaci; asansdr raylarinin - tamamen i¢i dolu demir yerine sag profil dis gévde
ve sert plastik ic govde olmak dudzere iki farkli pargadan uretiimesi sayesinde

mukavemetinin artirlimasidir.

Bu bulusun amaci; asansér raylarinin - tamamen i¢i dolu demir yerine sag profil dis gévde
ve sert plastik i¢c govde olmak Uzere iki farkll parcadan Uretiimesi sayesinde agirhgmmin

azaltilmasi dolayisi ile depolama, nakliye ve montaj islemlerinde kolaylhk saglanmasidir.
1
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Bu bulusun amaci; asansor raylarinin montaj islemi sirasinda flang sistemlerine gerek
kalmadan birbirleri ile Kolaylikla birlesmesini saglamak  dolayisi ile zaman ve emek

kayiplarinin énlne gegerek uretim verimini arttirmaktir.

Bulus konusu uriin ekli sekillerle gosterilmis olup;

Sekil-1: Bulus konusu Grdnun goranusi
Sekil-2: Dis gdvdenin  gorlnusu,
Sekil-3: i¢ gévdenin  gériiniisii,

Sekil-4: Asansor raylarinin birlesme halinin gorintsd,

Sekillerde kullanilan referanslarin agilamasi;

1. Asansor Rayi
1.1 Dis Gévde
1.1.1 ¢ Gdévde Boslugu
1.1.2 Dis Govde Birlestirme Kanalari
1.2 Ic Gévde
1.2.1 ¢ Gdvde Gegme Balimii
1.2.2 ¢ Govde Birlestirme Kanallari

Bulugun Acgiklamasi:

Bulus konusu asansér rayr (1), orta kisminda i¢ gdvde boslugu (1.1.1) bulunan sac
profilden mamual dis govde (1.1} ve i¢ govde boslugu (1.1.1) icine gegen sert plastik
malzemeden mamiil ic gdvde (1.2) icermektedir. I¢c gévde (1.2) dis gévde (1.2) de
bulunan i¢c gdvde bosluguna (1.1.1) siki gegme ile gegirildiginden tam bir birlesme
saglanmaktadir. Bulus konusu utrinde dis govdenin (1.1) alanindan disarn dogru cikinti
olusturan i¢ goévde gegme bolimd (1.2.1) vardir. Bu sayede bulus konusu asansor raylari
(1) montaj islemleri sirasinda birbirleri ile birlegtirilirken, asansor raylarindan (1) bir
tanesinde bulunan i¢ gévde gegme bolimi (1.2.1)  diger asansor rayinda (2) bulunan i¢
govde bosluguna (1.1.1) gegerek  asansér raylarinin (1)  birbirleri ile birlestiriimesini
kolaylagtirmaktadir. Yine bulug konusu urinde dis gdvde (1.1) Uzerinde dis govde
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birlestirme kanalari (1.1.2), i¢ gdvde (1.2) lizerinde ise i¢ gdvde birlestirme kanallari (1.2.2)
vardir. Dis govde birlestirme kanalart (1.1.2) i¢c govde birlestirme kanallan (1.2.2)
sayesinde i¢ govde (1.2) ve dis gbvdenin (1.1) birbirlerine civata vb. Urlnler ile
sabitlenmesi saglanmaktadir. Asansor raylanndan (1) bir tanesinde bulunan  i¢ gvde
gecme bolumuaniin (1.2.1) diger asansér rayinda (2) bulunan i¢ gdvde bosluguna (1.1.1)
gegmesi yine dis govde birlegtirme kanalari {1.1.2) ve i¢ govde birlestirme kanallar
(1.2.2) sayesinde i¢ govde (1.2) ve dis govdenin (1.1) birbirlerine civata vb. Grinler ile
sabitlenmesi sayesinde i¢ govde (2) ile dis govdenin (1) flans sistemleri ile birlestirimesi

gerekliligi ortadan kaldirilmaktadir.
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