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Urzadzenie do znakowania wyrobéw hutniczych

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zna-
kowania wyrob6éw hutniczych, zwlaszcza do zna-
kowania pretéw okragtych rprofllowych kesOw
i kesisk.

Dotychczas sg stosowane do znakowania wyro-
béw hutniczych urzadzenia hydrauliczne i pneu-
matyczne, dzialajgce przy pomocy fotokomoérek.

Urzadzenia te usytuowane sg zazwyczaj obok
lub nad linig samotoku, w ciggu walcowniczym.
Wymagaja one zlozonej i czesto zawodnej w dzia-
laniu instalacji, ponadto moga byé stosowane wy-
tacznie do znakowania wyrob6w goracych ze
wzgledu na uruchamfianie mechanizmu dZwigni
znakujgcej fotokomoérka.

Celem wynalazku jest opracowanie taniego i nie-
zawodnie dzialajacego urzadzenia, do znakowania
zaré6wno pretéw bedacych w stanie gorgcym, jak
i zimnym. Cel ten zostal osiggniety przez zasto-
sowanie ruchomej wahadliowo dwuramiennej dzwig-
ni, wykorzystujac sile bezwladnoSa walcowanego
wyrobu, wystarczajagca do wybicia znaku na czo-
lowej powierzchni wyrobu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia urzgdzenie do znakowania wy-
rob6w hutniczych w widoku, skladajgce sie z ru-
chomej wahadlowo dwuramiennej diwigni 1 usy-
tuowanej w linii samotoku na wale 3. Na oby-
dwu koncach dzwigni 1 sg ulozyskowane rolki 2,
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ponadto na jednym jej ramieniu jest umieszczo-
na kaseta z numeratorem 4 a na drugim ramie-
niu przeciwwaga 7. Znakowany wyréb przemiesz-
czajac sie¢ po rolkach samotoku 6 uderza silg bez-
wladnoSci czolowa powierzchnia w kasete z nu-
meratorem 4 w wyniku czego na czolowej po-
wierzchni wyrobu odbijaja sie odpowiednie zna-
ki. Jednocze$nie wskutek sily bezwladno$ci wy-
robu, diwignia 1 odchyla sie o kat 90° do polo-
zenia poziomego ktérej rolki spelniajag wtedy
funkcje¢ rolek samotoku do dalszego przemiesz-
czania si¢ walcowanego wyrobu. Po przemieszcze-
niu sie walcowanego wyrobu na nastepne rolki
samotoku, dzwignia 1 pod wplywem przeciwwagi
wraca do polozenia pionowego, po czym cykl po-
wtarza sie od poczatku.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia zna-
kowanie wyrob6w hutniczych bez wzgledu na ich
temperature, przy czym prosta jego konstrukcja
zapewnia niezawodno$é dzialania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do znakowania wyrob6éw hutni-
czych, zwlaszcza do znakowania preté6w oKrag-
tych, profilowych, keséw i kesisk, znamienne tym,
ze posiada dwuramienng dZwignie (1) usytuowa-
ng w linii samotoku (6) i osadzong ruchomo¢ na
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wale (3), przy czym jedno ramie diwigni jest 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
wyposazone w kasete z numeratorem (4) a drugie ze diwignia (1) odchyla sie podczas pracy o 90°
jest obcigzone przeciwwagg (7). réwnolegle do linii samotoku (6).
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