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Spésob a zariadenie na vytvorenie koncovej ¢asti davkova-
cieho zasobnika pouZivaného na uchovavanie a davkovanie
oméeky. Plochy koncovy kotu& (18) je pridrZiavany v pre-
nosovom vrecku (26) a posunovany lisovnikom (28) otvo-
mmi (36, 38) lisovnice (27), ktoré maji men3i priemer, nez
je priemer kotuda (18). Lisovaci blok (32, 34) ohyba obvo-
dov( &ast’ kotada (18) do lemu (48). Lisovnik (28) vklada
kot (18) do otvoreného konca (16) telesa (10) zasobnika
a proti tifiu (42) umiestnenému tak, aby koncova Cast’ telesa
(10) zasobnika prechadzala za lem (48). Pdsobenim tepla sa
roztavia termoplastické povlaky (14, 20) na kotiti (18)
a telese (10) zasobnika. Obrubovacie zariadenie (62, 64)
obrubi koncovi &ast’ telesa (10) zasobnika do priruby (68),
ktor4 sa ohne proti kotuéu (18) a zloZi lem (48), aby sa vy-
tvorila hrana (70) zdvojen4 cez obvodobtl oblast kotua

(18). Termoplastické povlaky (14, 20) sa spoja, aby sa pri-
varila priruba (68) ku kotti¢u (18) s hranou (70) uzavretou

medzi nimi.

Sposob a zariadenie na vytvorenie koncovej fasti davkovacieho zisobnika omatok
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Spdsob a zariadenie na vytvorenie koncovej asti ddvkovacieho zisobnika o-

macok

Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka v podstate konStrukcie davkovacich zariadeni omacok a
predovSetkym spdsobu a zariadenia na vytvorenie koncovej ¢asti davkovacieho

zariadenia.

Doterajsi stav techniky

V reStaurdcidch s rychlym obc&erstvenim a inych zariadeniach potravinar-
skych sluzieb sa na sendvice a iné potraviny pouZivaji rézne omaéky. Pretoze
retazce reStaurdcii s rychlym obé&erstvenim slizia predovietkym velkému poétu
zakaznikov je potrebné, aby sa omdcky davkovali v starostlivo regulovanych
davkach, z ktorych kazdd obsahuje pomerne malé mnozstvo omag&ky, ktoré je v
priebehu kazdého davkovacieho cyklu objemovo rovnaké. Pri pouziti tohto typu
oméacok sa ukazalo ako vhodné, aby boli balené v davkovacich zasobnikoch, z
ktorych sa oméacka davkuje s pouZitim ruénych striekacich pistoli. Mnozstvo
omacky, ktord sa dévkuje, je regulované vhodnym ventilom, umiestnenym v
davkovacom konci zdsobnika a s pouZitim ddvkovacej pistole, ktord posunie
zatku v zasobniku o stdlu vzdialenost' zakazdym, ked sa stlaéi spust davkova-

cej pistole.

Priklady typov pouii't)"ch davkovacich zésobnikov st obsiahnuté v us
patente C. 4 432 473 (Mac Ewen) a 4 830 231 (Smith). Zatial' ¢o tento typ dav-
kovacieho z4dsobnika pracuje zvidc3a Casti dobre, zistilo sa Ze konStrukcia kon-

cového kotica a jeho spojenie s telesom zasobnika je mozné zlepsit.

V minulosti bolo beZnou praxou pouZit lepidld "za tepla taviteIné" na
prilepenie koncového kotica na jeho miesto vo vnutri konca zdsobniku. Lepidla
tohto typu sa normalne nanest na vnutorna plochu koti¢a a na stenu zasobnika

v miestach, kde st v styku s omackou, ktora je obsiahnutd v zisobniku. Preto
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lepidla musia spifiat’ potravinarske akostné §tandardy. Také lepidla si pomerne
nakladné a komplikuju vyrobny proces, pretoze lepidlo sa musi ohriat’ a presne
naniest. Lepidlo sa obvykle nanesie ako hﬁ‘senica alebo pasik, ktoré musia byt
nepretrZité okolo celého obvodu kottica, aby sa zabranilo unikaniu omacky o-
kolo okraja kotii€a. Neopracovany okraj kotu&a musi byt izolovany pd omacky
lepidlom tak, éby sa zabranilo aby sa omacka "neprerﬁéc’:ala"ido karténového.
okraja kotica. Problémy moézu nastat’ tieZ preto, Ze nanasané lepidld nevyka-
zuju dobru odolnost’ proti teplote alebo chemikéalidm a tym je obmedzeny typ
vyrobkov, ktoré mozu byt balené a ddvkované zo zasobniku. V minulosti bol
koncovy koti¢ obvykle osadeny v uréitej vzdialenosti smerom dovnuitra od
konca telesa zdsobnika. To spdsobuje, Ze objem telesa zdsobnika, ktory je u-
miestneny nad koti¢om nemdZe obsahovat omacku a kapacita zdsobnika je
preto obmedzena. Ak pdsobi v priebehu ddvkovania omacky tlak, koncovy ko-
tu¢ sa mdze odchylit’ a tak vytvorit problémy ako je Spliechanie alebo rozdiely

v mnoZstve omacky, ddvkovanej od cyklu k cyklu.

Podstata vyndlezu

Podla predlozeného vynélezu bola vyvinutd zdokonalend koncova kon-
Strukcia dédvkovacich zasobnikov, ktoré obsahuji omacky alebo iné potraviny.
U zdokonalenej koncovej konStrukcie ma koncovy kotué zasobnika obvodovy
lem, ktory je zloZeny sam o sebe spift, zatial &o priruba na koncovej &asti tele-
sa zasobnika je obribena proti vonkajSej ploche koncového kotu¢a a v tejto
polohe za tepla zvarena. Neopracovany okraj kotica je izolovany od omégky,
pretoZze je uzavrety medzi prirubou a kotiCom. TieZ je vytvor.ené pevnejsia
koncova konstrukcia nédsledkom dvojitej hribky, vzniknutej zloZenym presa-
hujicim lemom a tiez d’aliou vrstvou, vzniknutou obribenim priruby pozdiz

obvodovej €asti kotic¢a. Dosiahnu sa v3ak eSte d’alSie vyhody.

PredloZzeny vyndlez je smerovany na spdsob a zariadenie pre uéinnu a
spol'ahlivii vyrobu koncovej konS3trukcie tohto typu ekonomickym spdsobom.
Predov8etkym je Glohou vynalezu vytvorit spdsob a zariadenie, ktoré umoziiuje

vytvorit obvodovy lem na koncovom kotidc¢i vloZenim kotic¢a do otvoreného



konca telesa zasobnika do zvolenej polohy, obribenim koncovej ¢asti telesa za-
sobnika, aby sa vytvorila priruba, ktora sa prehne cez lem kotuda, aby sa vy-
tvorila dvojitd hrana v obvodovej oblasti kotuge a potom sa priruba za tepla u-
tesni tak, aby hrana a jej neopracovany okraj bol uzavrety medzi prirubou a
koti¢om. Tento spdsob vytvorenia konca zabraiiuje vyvretiu "za tepla'tavi_tel’-
nych" lepidiel, ktoré boli doposial’ pouzivané na prilépenie koncového kotuca

na miesto, do tohto typu potravinarskeho zasobniku.

Podl'a predlozeného vynalezu, kotu& mdze mat spociatku rovinny tvar a
byt v prenosovom vrecku. Do &innosti sa uvedie koti€ovy lisovnik, ktorym sa
kotd¢ presune z prenosového vrecka otvorom v lisovnici, ktory ma mensi prie-
mer neZ je priemer kotuca. Tak sa obvod disku zloZ alebo prehne v pravom
uhle, aby sa vytvoril obvodovy lem na kotéi. Lisovnik méZe mat dve Casti,

ktoré postupne zmen3uji priemer, aby sa ulah¢ilo vytvorenie lemu.

Kotu€ovy lisovnik pokraduje v ¢innosti tak, aby sa kota¢ vlozil do otvoru
davkovacieho konca telesa zdsobnika a proti tfiiu, ktory predstavuje zarazku na
presné umiestnenie kotuca v zisobniku. Ked tfii pridrZuje kott& v spravnej
polohe, obrubovacie zariadenie deformuje koncovu ¢ast telesa zdsobnika sme-
rom dovnutra, aby sa vytvorila priruba, ktor4 je prehnuté cez kotui&. Ako sa pri-
ruba sklada smerom dovnutra od telesa zasobnika, skladd sa lem proti kotiéu,

aby sa vytvorila dvojitad hrana na obvodovej oblasti kottiéa.

Tesne pred obrubovacou operaciou, sa méze posobit teplom, aby sa roz-
tavili termoplastické povlaky na telese zasobnika a kotudi. Ked sa &asti spolu
zalemuji dohromady, termoplasty sa vzdjomne zlepia a plasty vytvoria zvar a
utesnia obvod koti&a k boénej stene zasobnika. Hrana a jej neopracovany kar-
tonovy okraj su tak uzavreté a utesnené medzi prirubou a kotu¢om, takze kar-

ténovy okraj je izolovany od omaéky obsiahnutej v zasobniku.

Ostatné a d’alSie dlohy vynédlezu, spolu s jemu prislichajicimi znakmi

novosti budi zrejmé z nasledujticeho opisu.



LX) IS

Seee
enee
A

AR XY

ee e

Prehlad obridzkov na vykrese

Prikladné uskutolnenie predloZeného vynélezu je zndzornené na pripoje-
nych vykresoch, kde si rovnaké vztahové znacky pouZité na oznaéenie rovna-

kych ¢asti a kde:

obr. 1 je schematicky bokorys zariadenia vytvoreného podl'a vyhodného usku-
toénenia predloZeného vynélezu a pouZitého na vykonavanie spdsobu
vyroby koncovej &asti ddvkovacieho zdsobnika omacok, ktora méa za 1-

Celom ilustrdcie oddelené Casti;

obr. 2 je rez 2-2 z obr. 1 v smere Sipok a schematicky znazorniuje kotd& presu-
novany kotidovym lisovnikom otvorom v lisovnici, aby sa vytvoril ob-
vodovy lem na kotiéi podla vyhodného uskuto¢nenia predlozeného vy-

nalezu;

obr. 3 je rez podobny rezu z obr. 2, ale schematicky znézornujtci presun kotu-
Zového lisovnika na vloZenie kotuca do koncovej €asti telesa zasobnika

proti statickému tfiu;

obr. 4 je &iastoény rez koncovou ¢astou zdsobnika, zndzorfiujuci spdsob, akym

méze byt podla Qynélezu uplatnené teplo;

obr. 5 je ¢iastolny rez vo zvidcSenej mierke, znazorfujici nastroj, ktory moze

byt pouZity na obribenie koncovej Casti zdsobnika podla vynélezu; a

obr. 6 je rez koncovou &astou telesa zdsobnika po obrubeni proti koncovému

kotagu.

Priklady uskuto&neni vynalezu

PredloZeny vynélez poskytuje spésob a zariadenie na vytvorenie konco-
vej &asti zasobnika takého typu, ktory obsahuje omédcky a iné potraviny a je ur-
¢eny na ich ddvkovanie. Tento typ ddvkovacieho zasobniku, vieobecne opisany
v patente US 4 432 473 (MacEwen), je s runou ddvkovacou pisStolou, ktora sa

pouziva so zasobnikom, aby sa mohla davkovat omdacka. Skér uvedeny patent



ce
crre

Saea
onno
-
)
N

ce

Mac Ewena je tu zahrnuty v odkazoch ako vSeobecnd konstrukcia davkovacieho

zdsobnika omécok takého typu, ktorého sa predloZeny vyndlez tyka.

S odkazom na vykresy podrobnejSie a najprv na obr. 1, teleso 10 zasob-
nika tvori zdsobnik, majuci duty vnutrajSok, ktory obsahuje oméacku a iné po-
traviny. Teleso 10 zdsobnika mé valcovii bo¢nl stenu 12, ktord je vyhodne a-
kostny potravinarsky kartéon potiahnuty féliou, zvinuty do tvaru valca. Boéna
stena 12 mé& prekryvajucu sa oblast, tvoriacu Sev (nezndzorneny), ktory je
vhodne zaisteny, aby sa vytvoril zasobnik s nepriepustnou kongtrukciou. Ako
vnutorné tak vonkajSie plochy boCnej steny 12 su vyhodne potiahnuté termo-
plastom, prednostne polyetylénom. Termoplastovy povlak 14 vnitornej plochy
bocnej steny 12 je oznaleny na obr. 1. Teleso 10 zisobnika m4 koniec 16, ktory
Je spotiatku otvoreny a umiestneny na ddvkovacom konci zasobnika. Protil'ahly
koniec telesa 10 zdsobnika je vybaveny zdtkou (neznizornend), ktord sa méze
posunovat do telesa 10 zasobnika pre ddvkovanie obsahu, ako je uvedené v

patente US ¢. 4 432 473.

Podl'a predlozeného vynélezu, sa koncovy kotu¢ 18 vlozi do davkovacie-
ho konca 16 telesa 10 zasobnika. Kotu¢ 18 méZe byt najprv v tvare rovinnej
dosky, majucej kruhovy okraj a termoplastovy povlak 20 na svojich oboch ro-
vinnych plochdch. Povlak 10 je prednostne z polyetylénu a na smerom nahor
obratenej ploche kotuca 18. Kotu¢ 18 je vybaveny jednym alebo viacerymi
ventilovymi otvormi 22, ktorymi méze byt omécka, obsiahnuta v telese 10 za-
sobnika, davkovana. Koti¢ 18 md priemer vd¢Si neZ je vnitorny priemer steny

12 zasobnika.

Koti¢ 18 sa najprv umiestni na prstencovity vystupok 24, ktory je obra-
teny smerom nahor vo vnutri prenosového vrecka 26, vytvoreného v lisovnici

27. Kotu¢ 18 je vyhodne orientovany v-horizontélnej rovine na vystupku 24.

Kruhovy kotiovy lisovnik 28, neseny na ramene 30, sa najprv umiestni
pod vrecko 26 a kotd¢ 18. Nad lisovnikom 28 je umiestneny lisovaci blok 32,
ktory je vybaveny otvorom 34. Otvor 34 ma spodnd ¢ast 36 , ktord ma mensi
priemer neZ koti¢ 18. Thned nad spodnou &astou 36 ma otvor 34 d’alsiu &ast

38, ktord md menS$i priemer neZ spodnéa &ast 36 otvoru 34 a tento priemer ¢asti
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38 je v podstate rovnaky alebo nepatrne mensi nez je vnutorny priemer boénej
steny 12 zasobnika. Priemer hlavy lisovnika 28 je men$i neZ priemer ¢asti 38
otvoru 38 asi o dvojndsobok hrubky kotica 18. Zaoblené osadenie 40 oddeluje

obe Casti 36 a 38.

-Teleso 10 zasobnika sa drZi nad lisovacim blokom 32 's tffiom 42 umies-
tnenym tesne vo vnutri telesa 10 zdsobnika a v urcitej vzdialenosti nad otvore-
nym koncom 42. Koncové cast’ 44 telesa 10 zdsobnika prechddza nadol za trii

42.

Aby sa mohol vlozit’ kotd¢ 18 do davkovacieho konca 16 telesa 10 za-
sobnika a mohla sa dokonéit konStrukcia zdsobnika, kotiéovy lisovnik 28 sa
najprv zdvihne, ako je zndzornené smerovou Sipkou 46 na obr. 1. Kotadovy li-
sovnik 28 sa pohybuje prenosovym vreckom 26 a t)’fxﬁ nadvihne kotu¢ 18 z vy-
stupku 24 a pohybuje nim smerom k nad nim leziacemu lisovaciemu bloku 32.
Ako sa koti¢ 18 dviha lisovnikom 28 do spodnej polohy 36 otvoru 34, obvodo-
va Cast kotuca 18 sa ohyba alebo skladd smerom nadol vzhladom na to, Ze ko-
tu¢ 18 ma vacsi priemer v porovnani s ¢astou 36 otvoru. Ked koti¢ 18 pokra-
¢uje v dvihani lisovnikom 28 do ¢asti 38 otvoru 34, obvodova &ast’ kotuca 18 sa
deformuje do tvaru vyénievajiceho lemu 48, ktory je zndzorneny na obr. 2.
Lem 48 kon¢i v okraji 50, ktory je aspoii ¢astou neopracovaného okraja karto-

nu.

Tym, Ze je priemer lisovnika 28 men3i nez priemer Easti 38 otvoru o
dvojnasobok hribky kotuc¢a 18, lem 48 je uhladne ohnuty okolo obvodu lisov-
nika 28 medzi okrajom lisovnika 28 a stenou ¢asti 38 otvoru 34. Ohnutie lemu
v oboch ¢astiach 36 a 38 otvoru 34 postupne zniZuje napéitie a zlepSuje ohyba-

nie lemu 48.

Teraz s odkazom na obr. 3, kotuéovy lisovnik 28 pokraluje v pohybe
smerom nahor a dviha koti¢ 18 von z otvoru 34 a potom vkiada koti& 18 do ot-
voreného konca 16 telesa 10 zdsobnika. Kotucovy lisovnik 28 posunuje kotié
18 do telesa 10 zasobniku, dokial' sa nedotkne tfiia 42, ktory slazi ako zardzka
na presné umiestnenie kotic¢a 18 vzhl'adom na koniec 16 telesa 10 zdsobnika.

Lem 48 prilieha k vnutornej ploche steny 12 zdsobnika. Poloha tffia 42 je taka,



aby koncova ¢ast’ 44 telesa 10 zasobnika prechédzala tuplne pod okraj 50 lemu
48.

Koniec kotice 18 je mozné pridrZzovat’ v polohe proti tffiu 42 akymkol-
vek vhodnym sp6sobom tak, aby mohol byt kotGCovy lisovnik 28 vysunuty z
telesa 10 zasobnika, ako je znazornené smerovou 3ipkou 52 na obr. 3. Ako je
schematicky znazornené na obr. 4, vyhrievacie zariadenie obsahuje duty vy-
hrievaci blok 54 uloZeny na zéklade 56. Do bloku 54 sa zavadza ohriaty
vzduch, ktory je ozna¢eny Sipkou 58 a ktory prechddza do vnitorného priestoru
bloku 54 a kanalmi 60 proti prilahlym spojovanym plocham obvodu kottda 18,
lemu 48 a vy&nievajlicej koncovej Casti 44 telesa 10 zdsobnika. Ohriaty vzduch

roztavuje termoplastické povlaky 14 a 20 steny zdsobnika a kot¢a 18.

IThned potom sa zdsobnik oddeli od vyhrievacieho bloku 54. Ako je zna-
zornené na obr. 5, par obrubovacich matric 62 a 64 sa potom pouZije na vytva-
ranie obrubovacej sily na koncovi cast’ 44 zdsobnika. Matrica 62 mé zakrivenu
plochu 66, ktord sa privedie proti koncovej Casti 44, aby sa ohla smerom do-
vnutra a vytvorila otoCenu prirubu 68. Druha obrubovacia matrica 64 pritladuje
prirubu 68 proti obvodovej oblasti koti¢a 18. Ked' sa priruba 68 vytvori a ohne
proti kotic¢u 18, obrubovacia operdcia ohne lem 48 proti obvodovej oblasti ko-
tu¢a 18, aby sa lem pretvaroval do ostria 70, ktoré je dvojité cez obvodovu &ast’
koncového kotuca 18. Okrajova cast priruby 68 prechddza smerom dovnitra
pod okraj 50 lemu 48 tak, aby Gplne cely lem 48, vratane okraja 50, bol vloze-

ny medzi prirubu 58 na jednej strane a koti¢ 18 na druhej strane.

Ked sa sucasti pritladia vzdjomne k sebe v priebehu obrubovacej opera-
cie, roztavené termoplasty je .zlepia dohromady a vytvori sa pevny.zvar, ktory
tesni obvod kotic¢a 18 k bo¢nej stene 12 zdsobnika. Termoplasty sa zvaria tep-
lom a vytvoria spoj medzi osadenim 72, ktoré je vytvorené tam, kde je priruba
68 ohnuta z telesa 10 zdsobnika a priechybom 74 vytvorenym tam, kde je hrana
70 zdvojené od obvodu kotuca 18. Tento tepelny zvar a spoj uzaviera hranu 70
a neopracovany okraj 50 v oblasti medzi kotiCom 18 a prirubou 68, s utesne-
nim a spojom medzi priehybom 74 a bo¢nou stenou 12 zasobnika tiez napoméha
izolacii hrany 70 a predovSetkym okraja 50 od omacky, ktora je potom obsiah-

nutd v telese 10 zdsobnika.



Zatial ¢o spdsob podla predloZeného vynélezu sa vykondva s pouZitim
opisaného zariadenia, je nutné upozornit’, Ze je mozné pouZzit’ aj iné typy zaria-
deni na vytvorenie koncovej €asti ddvkovacieho zasobnika. Je tieZ nutné upo-
zornit’, Ze spdsob podla predloZeného vyndlezu je mozné pouZit na vytvorenie
koncovych &asti inych typov potravinérSkych zédsobnikov, vratane viecok, ktoré

'

tvoria kryty pre potravindrske obaly réznych typov.

Z vy$sie opisaného je zrejmé, Ze predloZeny vynilez velmi dobre spiiia
vSetky tu uvedené uely a ukoly a ma eSte d’alSie vyhody, ktoré su zrejmé a su

tejto konStrukcii viastné.

Je nutné poznamenat, Ze je mozné pouzit’ urlité znaky a d’alSie subkom-
binicie a je moZné ich pouZit bez odkazov na d'alSie znaky a subkombinécie.

Ty s0 zahrnuté v rozsahu néarokov.

PretoZe je moZno vyrobit mnoho uskuto¢neni vynalezu bez toho, aby sa
odchylilo z rozsahu vynélezu, je nutné poznamenat, Ze vSetky tu uvedené sku-
to¢nosti alebo zndzornené na pripojenych vykresoch sa musia povazovat’ len za

ilustrativne a nie st limitujuice.
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Spdsob spdjania koncového kotiia s telesom zasobnika u davkovacieho
zisobnika, pouZivaného na uchovdvanie a ddvkovanie oméacky, vyznaéu-
juci sa tym, Ze zahrnuje nasledujlice opericie: na koncovom kotuéi sa
vytvori obvodovy lem; koncovy kotia¢ sa vloZi do telesa zdsobnika s le-
mom pril'ahlym k tomuto telesu; obribi sa koncova ¢ast telesa zasobnika,
aby sa vytvorila priruba vyénievajuca z kotu¢a a stitasne sa ohne lem, a-
by sa vytvorila hrana, ktora je dvojito ohnutd po obvode kotada; a priru-
ba sa proti kotiCu utesn{, pricom hrana je uzavretd medzi prirubou a ko-

tadom.

Spdsob podla naroku 1, vyznadujuci sa tym, Ze operacia utesnenia pri-
P

ruby proti koti¢u sa vykonava vzajomnym tepelnym utesnenim.

Sposob podl'a naroku 2, vyznadujici sa tym, Zze kotué a teleso zasobnika
sa vybavi termoplastickymi povlakmi a operacia utesnenia priruby proti
koticu sa vykonava pésobenim tepla na prirubu a kotué¢ pred uskutoéne-
nim obrubovacej operdicie, aby sa tieto povlaky roztavili a pri vykonavani

obrubovania sa uskutoénilo spojenie priruby s kotGi¢om.

Sposob podla naroku 1, vyznac€ujiici sa tym, Ze operacia vytvorenia ob-
vodového lemu na koncovom kotuci zahrnuje pretvarovanie obvodovej

¢asti kotuca do tohto lemu.

Spdsob podla naroku 4, vyznacujici sa tym, Ze operidcia pretvarovania

obvodovej Casti kotGca zahrnuje pretladenie kotuda otvorom lisovnice,
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ktory méd men$i priemer neZ koti¢ na ohnutie obvodovej &asti kottida a

vytvorenie lemu.

Spdsob podla naroku 4, vyznadujici sa tym, Ze kotié a teleso zasobnika
sa vybavia termoplastickym povlakom a operdcia utesnenia priruby zahr-
nuje pdsobenie tepla na prirubu a kotii€¢ na roztavenie povlakov a tepelné

spojenie priruby s koticom.

Spdsob zhotovenia konca obalu na uchovavanie a davkovanie omécky,
vyznadujici sa tym, Ze zahrnuje nasledujice operdcie: vytvori sa v pod-
state valcové teleso zasobnika majice otvoreny koniec; vytvori sa v pod-
state rovinny koncovy kotd¢ majici obvodovy lem vyénievajici v pod-
state v pravom uhle z obvodu kotii¢a a konciaci okrajom; koncovy kotu¢
sa vlozi do otvoreného konca telesa zdsobnika s lemom prilahlym k tele-
su ziasobnika a koncova Cast telesa zdsobnika vyénieva za koti¢ a lem;
koncova &ast sa obrubi proti kotucu, aby sa koncova ¢ast vytvarovala do
priruby a aby sa lem zloZil do hrany dvojito ohnutej na kottéi; a priruba
sa utesni k hrane a kotic¢u s hranou a okrajom uzavretym medzi prirubou

a kotucom.

Sposob podl'a ndroku 7, vyznaujuci sa tym, Ze obsahuje opericiu pre-

‘tvorenia obvodovej Casti koncového kotica, aby sa na fiom vytvoril lem.

Spdsob podla naroku 8, vyznacujilci sa tym, Ze operdcia deformovania
obvodovej casti kotica zahrnuje pretlaCenie kotuca otvorom lisovnice,
ktory ma men3i priemer neZ je priemer kotuc¢a na ohnutie obvodovej €asti

kotiuca a vytvorenie lemu.
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Spdésob podla naroku 7, vyznaéujici sa tym, Ze kotid a teleso zdsobnika
sa vybavia termoplastickymi povlakmi a operdcia utesnenia priruby k
hrane a kotuc¢u zahrnuje pdsobenie tepla na prirubu a kotié pred uskutog-
nenim obrubovacej operédcie na roztavenie povlakov a tepelné utesnenie

priruby k hrane a kotuéu pri uskutoéneni obrubovacej operacie.

Spdsob zostavenia koncového kotica a telesa potravinarskeho zésobnika,
kde obe tieto €asti si vybavené termoplastickym povlakom, vyznaéujici
sa tym, Ze zahrnuje nasledujlce operacie: kotu¢ sa ohne na svojej obvo-
dovej Casti, aby sa na kot@¢i vytvoril obvodovy lem; kotaé sa viozi do
telesa zasobnika tak, aby koncovéd Cast’ telesa zdsobnika vyénievala za
lem; na koncova ¢ast’ a koti¢ sa pdsobi teplom, aby sa povlaky roztavili;
a koncova Cast’ telesa zdsobnika sa pretvaruje dovnutra, aby sa vytvorila
priruba, vyénievajica pozdfi kotica, tymto pretvorenim sa zlozi lem tak,
aby sa vytvorila hrana, zdvojend okolo kotti¢a a povlaky pdsobenim tepla

utesnia priruby ku koticu a hrana sa uzavrie medzi prirubu a kotag.

Spdsob podla naroku 11, vyzna€ujici sa tym, Ze operacia ohnutia kon-
cového kotica zahrnuje pretlacenie kotii€a otvorom lisovnice, ktory ma
mensi priemer, neZ je priemer kottiée, aby sa ohla obvodova ¢&ast kotdga

do lemu.

Zariadenie na spojenie v podstate rovinného koncového kotiéa do v pod-
state valcového telesa zdsobnika, urleného na uchovavanie a ddvkovanie
omacky, vyznadujilice sa tym, Ze uvedené zariadenie obsahuje: vrecko na
uchovavanie a pridrZziavanie uvedeného kottéa; lisovnicu majicu v pod-
state kruhovy otvor, ktory ma mensi priemer, neZ je priemer kottiéa a v
podstate rovnaky, ako je vnutorny priemer telesa zasobnika; lisovnik pre-
stavitelny tak, aby posunoval koti¢ z vrecka otvorom lisovnice na pre-

tvorenie obvodovej ¢asti kotica do tvaru obvodového lemu, vyénievaju-
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ceho z kotii¢a v uhle asi 90° a kon¢iaceho okrajom; tfii upevneny v telese
zédsobnika vo vopred stanovenom mieste; lisovnik je ovladatelny tak, aby
vlozil kotué do telesa zédsobnika proti tfiiu; obrubovaci mechanizmus na
obrubenie koncovej Casti telesa zdsobnika smerom dovnutra do tvaru pri-
ruby a aby sa sicasne zloZil lem do hrany, ktord je dvojitd cez kotl_ic':»,
pric':orri hrana a okraj su vlozené medzi prirubu a koti¢; a zariadenie na
utesnenie pdsobenim tepla na utesnenie priruby ku kotiéu a uzavretie

hrany a okraja.

Zariadenie podla ndroku 13, vyznacujice sa tym, Ze otvor lisovnice ob-
sahuje prvi a druha ¢ast, ktorymi je koti¢ postupne pretladovany lisov-

nikom, kde druha ¢ast mé& men3i priemer neZ prvé fast.
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