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(57)摘要

本发明涉及机械设备领域，尤其是一种国五

水管测漏治具，包括机架、水槽，第一气缸、第二

气缸和支架，设在支架上的是底板和第三气缸，

与第三气缸相连的是充气块，设在充气块上的是

充气嘴和橡胶堵头，置于充气嘴前端的是夹紧机

构，夹紧机构包括设在底板侧面的第四气缸，与

第四气缸相连的是第一带齿长条，在第一带齿长

条上设有第一限位块，在第一限位块上设有第一

限位槽，在第一带齿长条的两侧同时设有第二带

齿长条。本发明采用具有相反方向安装的限位

槽，通过气缸驱动将水管夹持固定，气缸驱动充

气嘴对夹持后的水管进行充气加压，然后气缸驱

动水管下沉水槽内进行水检，本发明治具设计新

颖，结构紧凑合理，自动化程度高，测试效率高且

安全可靠。
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1.  一种国五水管测漏治具，包括机架及设在所述机架上部的水槽，其特征在于：在所

述机架两侧分别设有第一气缸和第二气缸，与所述第一气缸和第二气缸相连的是支架，设

在所述支架上的是底板，安装在所述底板上的是第三气缸，与所述第三气缸相连的是充气

块，设在所述充气块上的是充气嘴和橡胶堵头，置于所述充气嘴前端的是夹紧机构，所述夹

紧机构包括设在所述底板侧面的第四气缸，与所述第四气缸相连的是第一带齿长条，在所

述第一带齿长条上设有第一限位块，在所述第一限位块上设有第一限位槽，在所述第一带

齿长条的两侧同时设有第二带齿长条，在所述第二带齿长条上设有第二限位块，在所述第

二限位块上设有第二限位槽，所述第一限位槽与所述第二限位槽方向相反。
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一种国五水管测漏治具

技术领域

[0001] 本发明涉及机械设备领域，尤其是一种国五水管测漏治具。

背景技术

[0002] 尿素传感器安装在尿素箱内，是用于检测尿素液位高度的关键仪器，尿素传感器

的结构一般都由尿素管、加热管及电子管构成，其中加热管其实就是金属材料制成的水管，

里面流通的是热水，为了增大水管的散热面积，一般情况都会把水管设计成螺旋状，既然是

水管，就需要测试其气密性，现有技术的测试方式都是人工通过充气装置对水管进行充气

后浸入水中检测，测试效率比较低。

发明内容

[0003] 本发明的目的就是克服现有技术的不足而设计的一种检测效率高且安全可靠的

国五水管测漏治具。

[0004] 为了实现上述目的，本发明提供的技术方案如下：

一种国五水管测漏治具，包括机架及设在所述机架上部的水槽，在所述机架两侧分别

设有第一气缸和第二气缸，与所述第一气缸和第二气缸相连的是支架，设在所述支架上的

是底板，安装在所述底板上的是第三气缸，与所述第三气缸相连的是充气块，设在所述充气

块上的是充气嘴和橡胶堵头，置于所述充气嘴前端的是夹紧机构，所述夹紧机构包括设在

所述底板侧面的第四气缸，与所述第四气缸相连的是第一带齿长条，在所述第一带齿长条

上设有第一限位块，在所述第一限位块上设有第一限位槽，在所述第一带齿长条的两侧同

时设有第二带齿长条，在所述第二带齿长条上设有第二限位块，在所述第二限位块上设有

第二限位槽，所述第一限位槽与所述第二限位槽方向相反。

[0005] 与现有技术相比，本发明的有益效果在于：

本发明一种国五水管测漏治具采用具有相反方向安装的限位槽，通过气缸驱动将水管

夹持固定，气缸驱动充气嘴对夹持后的水管进行充气加压，然后气缸驱动水管下沉水槽内

进行水检，本发明治具设计新颖，结构紧凑合理，自动化程度高，测试效率高且安全可靠。

附图说明

[0006] 图1为本发明立体结构示意图；

图2为本发明A处局部放大结构示意图；

图3为本发明主视结构示意图；

图4为本发明B处局部放大结构示意图；

图5为本发明俯视结构示意图；

图6为本发明侧视结构示意图。
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具体实施方式

[0007] 如图1-图6所示，一种国五水管测漏治具，包括机架1及设在所述机架1上部的水槽

2，在所述机架1两侧分别设有第一气缸3和第二气缸4，与所述第一气缸3和第二气缸4相连

的是支架5，设在所述支架5上的是底板6，安装在所述底板6上的是第三气缸7，与所述第三

气缸7相连的是充气块8，设在所述充气块8上的是充气嘴9和橡胶堵头10，置于所述充气嘴9

前端的是夹紧机构，所述夹紧机构包括设在所述底板6侧面的第四气缸11，与所述第四气缸

11相连的是第一带齿长条12，在所述第一带齿长条12上设有第一限位块13，在所述第一限

位块13上设有第一限位槽14，在所述第一带齿长条12的两侧同时设有第二带齿长条15，在

所述第二带齿长条15上设有第二限位块16，在所述第二限位块16上设有第二限位槽17，所

述第一限位槽14与所述第二限位槽17方向相反。

[0008] 本发明一种国五水管测漏治具将第一限位槽14与所述第二限位槽17方向相反设

计，第一限位槽14与所述第二限位槽17依据水管的外径设计为半圆形，将水管100放置到第

二带齿长条15上的第二限位块16上的第二限位槽17内，第二带齿长条15按照图示所示为两

个，依据产品特征及测试压力的需求，第二带齿长条15可以设置为多个，当水管100放置到

第二限位槽17内以后，第四气缸11启动带动与之相连的第一带齿长条12移动，设置在所述

第一带齿长条12上的第一限位块13上的第一限位槽14将水管100紧紧的压紧在第二限位槽

17内，这样就实现了对水管100固定，然后第三气缸7启动带动与之相连的充气块8朝水管

100管口放下移动并将设置好的充气嘴9和橡胶堵头10分别插入水管100的管口，充气嘴9是

与企业气源相连或单独使用氮气瓶均可，充气嘴9对水管100内部进行充气，充气过程中，第

一气缸3和第二气缸4启动并带动与之相连的支架5下沉至水槽2内，操作人员目视浸入水内

水管100是否有气泡冒出来来判断产品的气密性。

[0009] 以上所述，仅是对本发明的较佳实施例而已，并非是对本发明做其他形式的限制，

任何熟悉本专业的技术人员可能利用上述揭示的技术内容加以变更或改型为等同变化的

等效实施例。但是，凡是未脱离本发明方案内容，依据本发明的技术实质对以上实施例所做

的任何简单修改、等同变化与改型，仍属于本发明的保护范围。
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图1
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图2

图3
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图4

说　明　书　附　图 3/5 页

7

CN 112414625 A

7



图5
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图6
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