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(57) Abstract: The invention relates to a connector (30) for securing a first component (12) to a second component (20). One of the
components of the first component (12) and the second component (20) has a recess (14) for receiving the connector (30). The connector
(30) comprises a main part (34) which is delimited by a base surface (360), a cover surface (38), and a lateral surface (40). The lateral
surface (40) defines a lateral outer contour of the connector (30). A depression (42) goes out from the cover surface (38), and a guide
channel (48) with a guide channel central axis (M) extends from the depression (42) to the lateral surface (40) of the main part (34).
The guide channel central axis (M) is inclined relative to the main part axis (G) which is perpendicular to the base surface (36) and/or
perpendicular to the cover surface (38). The invention additionally relates to a component assembly (58) which comprises a component
(12, 20) comprising a recess (14) that is open on one side and a connector (30), to a component connection (10) which comprises the
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first component (12), the second component (20), a securing means (60), and the connector (30), and to the use of the connector (30).

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verbinder (30) zur Befestigung eines ersten Bauteils (12) an einem zweiten Bauteil (20) beschrie-
ben. Dabei weist eines aus erstem Bauteil (12) und zweitem Bauteil (20) eine Ausnehmung (14) zur Aufnahme des Verbinders (30)
auf. Der Verbinder (30) umfasst einen Grundkérper (34), der von einer Grundflache (36), einer Deckflédche (38) und einer Mantelfldche
(40) begrenzt wird. Die Mantelfldche (40) definiert eine laterale AuBenkontur des Verbinders (30). Von der Deckflache (38) geht eine
Vertiefung (42) aus. Ferner erstreckt sich ein Fiihrungskanal (48) mit einer Fithrungskanalmittelachse (M) von der Vertiefung (42) bis
zur Mantelfliche (40) des Grundkérpers (34). Die Fiihrungskanalmittelachse (M) ist gegeniiber einer senkrecht auf der Grundfliche
(36) und/oder senkrecht auf der Deckflache (38) stehenden Grundkérperachse (G) geneigt. Aulerdem wird eine Bauteilanordnung (58)
vorgestellt, die ein Bauteil (12, 20) mit einer einseitig offenen Ausnehmung (14) und einen Verbinder (30) umfasst. Dartiber hinaus
wird eine Bauteilverbindung (10) prisentiert, die das erste Bauteil (12), das zweite Bauteil (20), ein Befestigungsmittel (60) und den
Verbinder (30) umfasst. Auch wird eine Verwendung des Verbinders (30) beschrieben.
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Verbinder zur Befestigung eines ersten Bauteils an einem zweiten Bauteil,
Verbinderanordnung, Bauteilanordnung, Bauteilverbindung und Verwendung eines

Verbinders

Die Erfindung betrifft einen Verbinder zur Befestigung eines ersten Bauteils an einem zweiten
Bauteil. Dabei weist eines aus erstem und zweitem Bauteil eine Ausnehmung zur Aufnahme
des Verbinders auf. Der Verbinder umfasst einen Grundkorper, der von einer Grundflache,

einer Deckflache und einer Mantelflache begrenzt wird.

AuBlerdem ist die Erfindung auf eine Verbinderanordnung mit einem solchen Verbinder

gerichtet.

Die Erfindung ist ferner auf eine Bauteilanordnung gerichtet, die ein Bauteil mit einer einseitig

offenen Ausnehmung und einen solchen Verbinder umfasst.

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Bauteilverbindung umfassend ein erstes Bauteil, ein

zweites Bauteil, ein Befestigungsmittel und einen Verbinder.
Auch ist die Erfindung auf eine Verwendung eines Verbinders gerichtet.

Derartige Verbinder und damit realisierte Verbinderanordnungen, Bauteilanordnungen und
Bauteilverbindungen sind aus dem Stand der Technik bekannt. Insbesondere werden sie zur

Verbindung von Bauteilen aus Holz verwendet.

In diesem Zusammenhang wird stets angestrebt mittels des Verbinders eine stabile mechanische
Bauteilverbindung herstellen zu konnen. Gleichzeitig soll der Verbinder einfach aufgebaut und

einfach handzuhaben sein. Dabei besteht zwischen der stabilen mechanischen
AS:TOP
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Bauteilverbindung, dem einfach aufgebauten Verbinder und der einfachen Handhabung des

Verbinders ein Zielkonflikt.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, diesen Zielkonflikt aufzuldsen oder
zumindest abzumildern, d. h. einen Verbinder anzugeben, der strukturell einfach aufgebaut und
einfach handzuhaben 1ist;, wobei mittels des Verbinders stabile mechanische

Bauteilverbindungen hergestellt werden kénnen.

Die Aufgabe wird durch einen Verbinder zur Befestigung eines ersten Bauteils an einem
zweiten Bauteil gelost. Dabei weist eines aus erstem und zweitem Bauteil eine Ausnehmung
zur Aufnahme des Verbinders auf. Der Verbinder umfasst einen Grundkorper, der von einer
Grundfldache, einer Deckflache und einer Mantelfliche begrenzt wird. Die Mantelflache
definiert eine laterale AuBenkontur des Verbinders. Dabei geht von der Deckflache eine
Vertiefung aus und ein Fithrungskanal mit einer Fiihrungskanalmittelachse erstreckt sich von
der Vertiefung bis zur Mantelflache des Grundkorpers. Dabei ist die Fihrungskanalmittelachse
gegeniiber einer senkrecht auf der Grundfliche und/oder senkrecht auf der Deckflache
stehenden Grundkorperachse geneigt. In diesem Zusammenhang betrifft eine geneigte
Orientierung eine Orientierung, die weder parallel noch senkrecht 1ist. Die
Fihrungskanalmittelachse ist somit auch gegeniiber der Grundflache und/oder gegentiber der
Deckflache weder parallel noch senkrecht. Es versteht sich dabei, dass die Grundflache und die
Deckflache parallel verlaufen kénnen aber nicht mussen. Fir den Fall, dass die Grundflache
und die Deckflache parallel angeordnet sind, steht die Grundkorperachse sowohl auf der
Grundfldche als auch auf der Deckflache senkrecht. Der Fithrungskanal ist dafiir geeignet, ein
Befestigungsmittel oder ein Werkzeug, insbesondere einen Bohrer, zu fithren und/oder
zumindest abschnittsweise aufzunehmen. Vorzugsweise hat der Fihrungskanal einen
kreisformigen Querschnitt. Ein derartiger Verbinder, der im Wesentlichen einen Grundkorper
mit einer Vertiefung und einem Fithrungskanal umfasst, ist strukturell sehr einfach aufgebaut.
Das liegt unter anderem daran, dass die Mantelflache eine laterale Auflenkontur des Verbinders

definiert. Der Verbinder kommt also ohne seitlich gegentiber dem Grundkoérper hervorstehende
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Elemente, z. B. Zapfen oder Stifte, aus. Die Tatsache, dass die Mantelfliche die laterale
AuBenkontur definiert, ist dabei so zu verstehen, dass die gesamte laterale Aul3enkontur von
der Mantelfldche bestimmt wird. Insbesondere umfasst der Verbinder lediglich ein einziges
Bauteil. Die Tatsache, dass der Fihrungskanal von der Vertiefung ausgeht und die
Fihrungskanalmittelachse gegentiber der Grundkorperachse geneigt verlauft, bewirkt, dass sich
sowohl ein Befestigungsmittel als auch ein Werkzeug leicht in den Fihrungskanal einbringen
lasst. Die Vertiefung schafft den hierfir notwendigen Bewegungsfreiraum. Mit anderen Worten
lasst sich der Verbinder vergleichsweise einfach handhaben. Dariiber hinaus hat die geneigt
verlaufende Fuhrungskanalmittelachse den Effekt, dass sich eine stabile mechanische
Bauteilverbindung mittels des Verbinders ausbilden lasst. Zu diesem Zweck kann ein
Befestigungsmittel zumindest abschnittsweise in den Fihrungskanal eingesetzt werden.
Aufgrund der geneigten Anordnung der Fithrungskanalmittelachse ergibt sich dabei ein
vergleichsweise grofler Koppelbereich zwischen dem Befestigungsmittel und dem ersten

Bauteil sowie dem Befestigungsmittel und dem zweiten Bauteil.

In einer Variante definieren die Grundflache, die Deckflache und die Mantelflaiche gemeinsam

eine Aullenkontur des Verbinders. Ein solcher Verbinder ist besonders einfach aufgebaut.

Eine AuBBenkontur kann in diesem Zusammenhang auch als eine Hiillkontur verstanden werden,
die den Verbinder einhullt. Dementsprechend kann eine laterale AuBBenkontur als eine laterale

Hiillkontur verstanden werden, die den Verbinder lateral, d.h. seitlich, einhullt.

Aufgrund der Tatsache, dass die Mantelflache eine laterale Aufenkontur des Verbinders
definiert, weist der Verbinder keine Elemente auf, die in einer Ansicht senkrecht auf die
Deckflache auBBerhalb einer AuBBenkontur der Deckflache liegen, d.h. iiber die Auenkontur der
Deckflache hinausragen. Dementsprechend definiert in der Ansicht senkrecht auf die
Deckflache auch die AuBBenkontur der Deckflache eine laterale AuBBenkontur oder eine laterale

Hullkontur des Verbinders.
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Alternativ oder zusitzlich zur Neigung der Fiihrungskanalmittelachse gegentiber der senkrecht
auf der Grundflache und/oder senkrecht auf der Deckflache stehenden Grundkorperachse kann
die Fuhrungskanalmittelachse an einem Schnittpunkt der Fuhrungskanalmittelachse und der
Mantelflache gegeniiber der Mantelflache geneigt sein. Dabei versteht es sich, dass der
Schnittpunkt der Fihrungskanalmittelachse und der Mantelflache ein virtueller Schnittpunkt
ist. Das liegt daran, dass die Mantelflache im Bereich des Schnittpunkts vom Fihrungskanal
durchbrochen wird. Der Schnittpunkt ist somit korperlich nicht vorhanden, sondern nur virtuell.

Es ergeben sich die bereits erlauterten Effekte und Vorteile.

Bevorzugt ist die Fuhrungskanalmittelachse am  Schnittpunkt zwischen  der
Fihrungskanalmittelachse und der Mantelflache in Richtung zur Grundfliche geneigt. Das
bedeutet, dass der Schnittpunkt zwischen der Fihrungskanalmittelachse und der Mantelflache
ndher an der Grundflache liegt als Punkte der Fithrungskanalmittelachse, die ausgehend von
diesem Schnittpunkt ndher an der Vertiefung liegen. Das hat den Effekt, dass der Verbinder in
Richtung eines Grunds der Ausnehmung des ersten Bauteils oder des zweiten Bauteils gezogen
wird, wenn der Verbinder in der Ausnehmung angeordnet ist und unter Verwendung eines im
Fihrungskanal angeordneten Befestigungsmittels das erste Bauteil und das zweite Bauteil
aneinander befestigt werden. Auf diese Weise wird die Stabilitit der Verbindung zwischen dem

ersten Bauteil und dem zweiten Bauteil weiter erhoht.

Gemal einer Variante ist an der Mantelflache wenigstens ein Haltemittel angeordnet, das dazu
ausgebildet ist, den Verbinder in der Ausnehmung des ersten oder zweiten Bauteils zu halten.
Vorzugsweise sind an der Mantelfldche eine Mehrzahl an Haltemitteln angeordnet. In diesem
Zusammenhang kann das Haltemittel als Halterippe oder Riefe ausgefiihrt sein. Fir den Fall,
dass eine Mehrzahl an Haltemitteln vorgesehen ist, ist jedes der Haltemittel als Halterippe oder
Riefe ausgefiihrt. Dabei dienen die Halterippen oder Riefen dazu, den Grundkoérper des
Verbinders an einer Mantelflache der Ausnehmung zu verklemmen. Alternativ oder zusétzlich
kann das Haltemittel als Haltelamelle ausgefiihrt sein. Fur den Fall, dass eine Mehrzahl an

Haltemitteln vorgesehen ist, ist jedes der Haltemittel als Haltelamelle ausgefiihrt. Dabei dienen
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die Haltelamellen dazu, den Grundkorper des Verbinders an der Mantelflache der Ausnehmung
zu verklemmen. In diesem Zusammenhang konnen die Haltelamellen beim Einfiihren des
Verbinders in die Ausnehmung des ersten oder zweiten Bauteils elastisch verformt, zum
Beispiel umgebogen, werden. Alle Varianten haben den Effekt, dass der Verbinder zuverlassig

in der Ausnehmung am ersten oder zweiten Bauteil gehalten wird.

Der Fihrungskanal kann an seinem vertiefungsseitigen Ende, also an demjenigen Ende des
Fihrungskanals, das der Vertiefung zugewandt ist, eine Fase aufweisen. Bevorzugt lauft die
Fase an einem Umfang des Fihrungskanals vollstindig um. Eine derartige Fase erleichtert das
Einbringen eines Befestigungsmittels und/oder eines Werkzeugs in den Fuhrungskanal.

Dadurch wird die Handhabung des Verbinders weiter erleichtert.

Der Grundkoérper kann die Form eines Zylinders oder die Form eines Pyramidenstumpfes oder
die Form eines Kegelstumpfes haben. In diesem Zusammenhang wird ein Zylinder als ein
allgemeiner Zylinder verstanden. Der Grundkorper kann also eine Form haben, die sich dadurch
ergibt, dass eine ebene, geschlossene Kurve entlang einer Geraden verschoben wird. Dabei
kann die Gerade beliebig zur Kurve orientiert sein. In einem Spezialfall steht die Gerade
senkrecht auf einer von der geschlossenen Kurve definierten Flache. In diesem Spezialfall wird
der Zylinder auch gerader Zylinder genannt. Analog hierzu kann der Grundkérper in derjenigen
Variante, in der er die Form eines Pyramidenstumpfes aufweist, eine beliebig gestaltete
Grundflache haben. In einem Beispiel ist die Grundflache viereckig, zum Beispiel rechteckig
oder quadratisch. In einem anderen Beispiel ist die Grundfliche des Pyramidenstumpfes
sechseckig. Auch in der Variante, in der der Grundkorper die Form eines Kegelstumpfes hat,
kann der Kegelstumpf eine beliebig gestaltete Grundflache aufweisen. Bevorzugte Beispiele
sind dabei kreisformige oder ellipsenférmige Grundflichen. In allen Varianten ist der
Grundkorper strukturell einfach aufgebaut. Gleichzeitig lasst sich mit einem derart gestalteten
Grundkorper eine vergleichsweise gro3e Mantelflache bereitstellen, tiber die eine Haltekraft in

dasjenige Bauteil Uibertragen werden kann, das die Ausnehmung aufweist, in der der Verbinder
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angeordnet ist. Derart geformte Verbinder dienen also dem Herstellen einer stabilen

mechanischen Bauteilverbindung.

Bevorzugt hat somit eine Aullenkontur des Verbinders die Form eines Zylinders oder die Form

eines Pyramidenstumpfes oder die Form eines Kegelstumpfes.

Die Fuhrungskanalmittelachse kann mit der Grundkorperachse einen Winkel zwischen 30 Grad
und 85 Grad einschlieBen. Das bedeutet, dass die Fihrungskanalmittelachse mit derjenigen aus
Grundflache und Deckflache, auf der die Grundkorperachse senkrecht steht, einen Winkel von
5 Grad bis 60 Grad einschlieB3t. In einem Beispiel schlieBen die Fiihrungskanalmittelachse und
die Grundkorperachse einen Winkel von 45 Grad ein. In einem anderen Beispiel schlie3en die
Fihrungskanalmittelachse und die Grundkoérperachse einen Winkel von 60 Grad ein. Eine
derart geneigte Fuhrungskanalmittelachse hat den Vorteil, dass ein Befestigungsmittel und/oder
ein Werkzeug bequem in den Fiihrungskanal eingebracht werden kann. Dartiber hinaus ergibt
sich, wie bereits erwéhnt, eine stabile mechanische Verbindung, da aufgrund der Neigung ein
Koppelabschnitt zwischen dem Befestigungsmittel und dem ersten Bauteil und/oder dem

zweiten Bauteil vergleichsweise grof3 ist.

Bevorzugt ist die Fihrungskanalmittelachse gegentber der senkrecht auf der Grundflache
und/oder senkrecht auf der Deckflache stehenden Grundkorperachse und/oder gegeniiber der
Mantelflache derart geneigt, dass eine gedachte Verldngerung des Fihrungskanals, die sich
durch die von der Deckfliache ausgehende Vertiefung hindurch erstreckt, den Grundkérper nicht
schneidet. Mit anderen Worten bertihrt oder schneidet eine Projektion eines Querschnitts des
Fihrungskanals, die entlang der Fithrungskanalmittelachse in Richtung der von der Deckflache
ausgehenden Vertiefung erfolgt, den Grundk&per nicht. In einer solchen Konfiguration lésst
sich ein Befestigungsmittel und/oder ein Werkzeug besonders bequem in den Fithrungskanal

einbringen.

Bevorzugt ist die Fihrungskanalmittelachse gegentber der senkrecht auf der Grundflache

und/oder senkrecht auf der Deckflache stehenden Grundkorperachse und/oder gegeniiber der
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Mantelflache derart geneigt, dass eine gedachte Verlangerung des Fihrungskanals entlang der
Fihrungskanalmittelachse in Richtung der dem Fihrungskanal entgegengesetzten Seite des
Verbinders, d.h. in Richtung der Vertiefung, nur die Ebene der Deckflache des Verbinders
schneidet. In diesem Zusammenhang ist die Ebene der Deckflache durch eine AuBlenkontur der
Deckfldache begrenzt. Auf diese Weise kann ein Befestigungsmittel besonders einfach montiert

werden, wenn der Verbinder in die Ausnehmung zur Aufnahme des Verbinders eingesetzt ist.

In einer Variante weist die Vertiefung eine ebene Wandflache auf. Der Fihrungskanal geht von
der ebenen Wandfldche aus. Insbesondere steht die Fiihrungskanalmittelachse senkrecht auf der
ebenen Wandflache. Eine solche Wandflache ist strukturell und fertigungstechnisch einfach.
Ferner eignet sich eine ebene Wandflaiche besonders gut als Anlagefliche fir ein
Befestigungsmittel, das zumindest abschnittsweise im Fithrungskanal angeordnet ist. In einem
Beispiel, in dem das Befestigungsmittel eine Schraube ist, 1asst sich in diesem Zusammenhang
ein Schraubenkopf an die Wandfldche anlegen. Auf diese Weise konnen vergleichsweise grofie
Krafte zwischen dem Verbinder und dem Befestigungsmittel iibertragen werden. Dies dient

einer stabilen mechanischen Bauteilverbindung.

Gemdll einer Ausfithrungsform weist die Vertiefung eine wvariierende, entlang der
Grundkorperachse gemessene Tiefe auf. Eine tiefste Stelle der Vertiefung liegt benachbart zum
Fithrungskanal. Mit anderen Worten ist eine Tiefe der Vertiefung nicht konstant. Insbesondere
entlang einer Richtung, die einer in die Vertiefung projizierten Fortsetzung der
Fihrungskanalmittelachse entspricht. Diese Richtung kann auch als Léangs- oder
Langenrichtung des Verbinders bezeichnet werden. Alternativ kann diese Richtung als Langs-
oder Léngenrichtung der Vertiefung bezeichnet werden. Aufgrund der Tatsache, dass die
Vertiefung eine mechanische Schwichung des Grundkoérpers darstellt, hat die variierende Tiefe
den Effekt, dass die Tiefe stets lokal nur so grof3 wie nétig sein muss. Benachbart zum
Fihrungskanal kann also durch eine vergleichsweise groBe Tiefe notwendiger
Bewegungsfreiraum fur ein im Fuhrungskanal anzuordnendes Befestigungsmittels oder ein

Werkzeug geschaffen werden. Andernorts kann eine kleinere Tiefe ausreichend sein, um das
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Befestigungsmittel oder das Werkzeug im Fuhrungskanal anzuordnen. Insgesamt kann so ein
stabiler mechanischer Verbinder geschaffen werden, der sich trotzdem leicht handhaben 14sst.
Letzteres betrifft insbesondere das Einfithren des Befestigungsmittels oder Werkzeugs in den

Fithrungskanal.

Gemdll einer anderen Ausfihrungsform weist die Vertiefung eine konkav gewdlbte
Vertiefungsgrundflache auf. Insbesondere geht dabei die konkav  gewolbte
Vertiefungsgrundflache kantenfrei in eine oder mehrere Seitenflachen der Vertiefung tiber. Die
konkav gewoélbte Vertiefungsgrundfldche bietet einerseits innerhalb der Vertiefung den
notwendigen Bewegungsfreiraum fiir Befestigungsmittel und/oder Werkzeuge, die in den
Fihrungskanal eingebracht werden sollen. Andererseits ist die Wolbung hinsichtlich eines
Kraft- oder Spannungsverlaufs innerhalb des Verbinders vorteilhaft, da insbesondere im
Vergleich zu einer eckigen Ausfilhrung Spannungs- und Kraftspitzen vermieden werden. Die

mechanische Stabilitit des Verbinders wird auf diese Weise also verbessert.

Dabei kann die konkav gewdlbte Vertiefungsgrundfliche ein Abschnitt einer
Kreiszylindermantelflache sein, wobei ein Radius der Kreiszylindermantelflache grof3er ist als
ein Radius des Fihrungskanals. Eine solche Vertiefungsgrundflache ist strukturell einfach und
lasst sich mit bekannten Fertigungsverfahren vergleichsweise einfach und kostengiinstig

herstellen.

Bevorzugt fallt eine der Kreiszylindermantelfliche zugeordnete Mittelachse mit der
Fithrungskanalmittelachse zusammen. Mit anderen Worten sind der Fihrungskanal und der als
Kreiszylindermantelflaiche ausgefiihrte Abschnitt der Vertiefungsgrundflache koaxial

angeordnet. Das fuihrt zu einer vergleichsweise einfachen Struktur des Verbinders.

In einem Ausfithrungsbeispiel weist der Grundkorper eine senkrecht zur Grundkorperachse
gemessene Linge und eine senkrecht zur Grundkorperachse und senkrecht zur Linge
gemessene Breite auf. Dabei sind die Liange und die Breite gleich groB. Ein solcher

Grundkorper ist verhéltnisméfBig kompakt.
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Die Grundflache und/oder die Deckflache konnen kreisformig oder polygonformig sein. Ein
Spezialfall von polygonformig ist dabei quadratisch. In diesem Zusammenhang schlie3t der
Begriff polygonformig auch Polygonformen ein, bei denen die Ecken des Polygons abgerundet
sind. Bevorzugt haben die Grundflache und die Deckflache dieselbe Form. Insgesamt ergibt

sich in allen Varianten ein strukturell einfach aufgebauter Verbinder.

Auch kann der Grundkérper eine senkrecht zur Grundkoérperachse gemessene Lange und eine
senkrecht zur Grundkorperachse und senkrecht zur Lange gemessene Breite aufweisen, wobei
die Lange grofer ist als die Breite. Ein solcher Grundkorper ist also langlich. Auf diese Weise
konnen vergleichsweise gro3e Flachen zur Kraftiibertragung zwischen dem Verbinder und dem
ersten Bauteil oder zweiten Bauteil, in dessen Ausnehmung der Verbinder eingesetzt ist,
geschaffen werden. Auch bietet die langliche Form einen gewissen Freiraum fiir die Vertiefung.
Die Vertiefung kann daher so gestaltet werden, dass sich ein Befestigungsmittel und/oder ein

Werkzeug besonders bequem in den Fithrungskanal einbringen lasst.

In einer Gestaltungsalternative geht der Fithrungskanal von einer Schmalseite der Mantelfldche

aus. Es ist also ein vergleichsweise grof3er Freiraum fiir die Vertiefung vorgesehen.

In einem Fall, in dem die Lange des Grundkorpers grofer ist als die Breite, konnen die
Grundflache und/oder die Deckfldache polygonformig oder ellipsenformig oder aus mindestens
zwei Geometrieelementen zusammengesetzt sein. Ein Spezialfall von polygonformig ist dabei
rechteckig. In diesem Zusammenhang schlieBt der Begriff polygonformig auch wieder
Polygonformen ein, bei denen die Ecken des Polygons abgerundet sind. In einem Beispiel, in
dem die Grundflache und/oder die Deckflache rechteckig ist, kann ein Rundungsradius der
abgerundeten Ecken beispielsweise der halben Breite des Rechtecks entsprechen. In einem Fall,
in dem die Grundflache und/oder die Deckflache aus mindestens zwei Geometrieelementen
zusammengesetzt ist bzw. sind, ist die Grundflache und/oder die Deckfléche beispielsweise aus
zwel oder mehr sich schneidenden Kreisflichen zusammengesetzt, die jeweils ihren

Mittelpunkt auf einer gemeinsamen Aufreihungslinie haben. Bevorzugt haben die Grundflache
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und die Deckflache dieselbe Form. Insgesamt ergibt sich in allen Varianten ein strukturell

einfach aufgebauter Verbinder.

Zusitzlich wird die Aufgabe durch eine Verbinderanordnung gelost, die einen
erfindungsgemallen Verbinder und ein Befestigungsmittel umfasst. Das Befestigungsmittel ist
zumindest abschnittsweise im Fihrungskanal angeordnet. Dabei ist das Befestigungsmittel
dazu geeignet, mit dem ersten Bauteil und/oder mit dem zweiten Bauteil gekoppelt zu werden.
In diesem Zusammenhang kann das Befestigungsmittel lose im Fithrungskanal angeordnet sein
oder verliersicher im Fithrungskanal gehalten sein. In der zweitgenannten Alternative kann ein
Verliersicherungselement vorgesehen sein, das separat vom Grundkérper und vom
Befestigungsmittel ist. Alternativ kann der Fithrungskanal, zum Beispiel hinsichtlich seines
Durchmessers, so auf das Befestigungsmittel abgestimmt sein, dass das Befestigungsmittel
verliersicher gehalten ist. Weiter alternativ kann innerhalb des Fuhrungskanals ein
Sicherungsmittel vorgesehen sein, das dem verliersicheren Halten des Befestigungsmittels
dient. In allen Varianten ist dadurch, dass das Befestigungsmittel im Fithrungskanal angeordnet

ist, der Verbinder dazu geeignet, ohne weitere Elemente zwei Bauteile zu verbinden.

In einem Beispiel ist das Befestigungsmittel eine Schraube. Derartige Befestigungsmittel sind
hinsichtlich ihrer Handhabung und mechanischen Stabilitdt bewahrt. Dariiber hinaus lassen sie

sich mit standardméBigen Werkzeugen betétigen.

Die Aufgabe wird ferner durch eine Bauteilanordnung gelost, die ein Bauteil mit einer einseitig
offenen Ausnehmung und einen erfindungsgeméfBen Verbinder umfasst. Der Verbinder ist in
der Ausnehmung angeordnet. Dabei entspricht die Form der Ausnehmung der Form des
Grundkorpers des Verbinders, sodass eine Mantelfliche des Grundkorpers und eine
Mantelflache der Ausnehmung benachbart verlaufen. Eine solche Ausnehmung kann auch als
Tasche oder als Sackloch bezeichnet werden. Bevorzugt liegt dabei die Grundfliche des
Verbinders an einer Bodenfliche der Ausnehmung an. Die Deckfliche des Verbinders ist
vorzugsweise biindig mit derjenigen Seite des Bauteils angeordnet, in der die Ausnehmung

angeordnet ist. Die Ausnehmung kann, wie der Verbinder, die Form eines Zylinders, eines
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Pyramidenstumpfes oder eines Kegelstumpfes haben. Fuir den Fall, dass die Ausnehmung die
Form eines Pyramidenstumpfes oder eines Kegelstumpfes hat, verschmélert sich die
Ausnehmung entlang ihrer Tiefenrichtung. Es versteht sich dabei, dass die Ausnehmung stets
etwas groBBer sein muss als der Verbinder, der darin eingesetzt wird. Die Ausnehmung ist somit
strukturell ebenso einfach wie der Verbinder. Zudem lésst sich der Verbinder aufgrund der
korrespondierenden Formen von Verbinder und Ausnehmung leicht in die Ausnehmung

einsetzen.

Das Bauteil kann eine Anlageflache zur Anlage an einem anderen Bauteil aufweisen. Dabei
kann die einseitig offene Ausnehmung in einer Richtung zur Anlagefldche hin geschlossen sein.
Mit anderen Worten ist ein Abschnitt des Bauteils zwischen der Ausnehmung und der
Anlageflache angeordnet. In einem Fall, in dem das Bauteil mittels des Verbinders mit einem
anderen Bauteil verbunden ist, liegt dieser Abschnitt zwischen dem Verbinder und dem anderen
Bauteil. Dieser Abschnitt dient somit der Kraftiibertragung zwischen dem Bauteil und dem
Verbinder. Mit anderen Worten kann der Verbinder an diesem Abschnitt zuverldssig abgestiitzt
werden. Dabei konnen hohe Krifte Ubertragen werden. Es ldsst sich somit eine stabile

mechanische Verbindung herstellen.

Ferner wird die Aufgabe durch eine Bauteilverbindung gel6st. Die Bauteilverbindung umfasst
ein erstes Bauteil, ein zweites Bauteil, ein Befestigungsmittel und einen erfindungsgeméfen
Verbinder. Dabei weist das erste Bauteil eine einseitig offene Ausnehmung auf. Der Verbinder
ist in der Ausnehmung angeordnet. Die Form der Ausnehmung entspricht der Form des
Grundkorpers des Verbinders, sodass eine Mantelfliche des Grundkorpers und eine
Mantelflache der Ausnehmung benachbart verlaufen. Ferner ist das Befestigungsmittel
zumindest abschnittsweise im Fihrungskanal des Verbinders angeordnet und greift ins zweite
Bauteil ein. Dabei kann das Befestigungsmittel auch in das erste Bauteil eingreifen, namlich in
denjenigen Abschnitt des ersten Bauteils, der zwischen dem Verbinder und dem zweiten Bauteil
liegt. Alternativ kann in dem Bereich des ersten Bauteils, der zwischen dem Verbinder und dem

zweiten Bauteil liegt, ein Aufnahmekanal fiir das Befestigungsmittel vorgesehen sein, der
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koaxial zum Fihrungskanal des Verbinders angeordnet ist. In diesem Fall greift das
Befestigungsmittel nicht in dem Sinne in das erste Bauteil ein, dass es direkt Krifte in eine
Wandung des Aufnahmekanals einleiten oder aus der Wandung des Aufnahmekanals
aufnehmen wiirde. In jedem Fall ergibt sich eine stabile und zuverlassige Verbindung des ersten
Bauteils und des zweiten Bauteils dadurch, dass das Befestigungsmittel in das zweite Bauteil
eingreift und tiber den Verbinder mit dem ersten Bauteil gekoppelt ist. Dariiber hinaus lasst sich
aufgrund der Tatsache, dass sowohl der Verbinder als auch die Ausnehmung zur Aufhahme des
Verbinders vergleichsweise einfach gestaltet sind, eine derartige Bauteilverbindung einfach

herstellen.

Bevorzugt sind das erste Bauteil und das zweite Bauteil aus Holz. Es kann sich also beim ersten
Bauteil um ein Holzbauteil handeln. Auch beim zweiten Bauteil kann es sich um ein

Holzbauteil handeln.

In einem Beispiel sind sowohl das erste Bauteil als auch das zweite Bauteil Platten. Die
Bauteilverbindung kann in diesem Zusammenhang als Ecksto3 oder als Flachsto3 ausgefiihrt

sein.

Dabei kann das erste Bauteil eine erste Anlageflaiche aufweisen und das zweite Bauteil eine
zweite Anlageflache. Die erste Anlagefliche und die zweite Anlageflache konnen einander
kontaktieren. Die einseitig offene Ausnehmung kann in einer Richtung zur ersten Anlagefldche
hin geschlossen sein. Mit anderen Worten ist ein Abschnitt des ersten Bauteils zwischen der
Ausnehmung und dem zweiten Bauteil angeordnet. Dieser Abschnitt dient somit der
Kraftubertragung zwischen dem ersten Bauteil und dem Verbinder. Mit anderen Worten kann
der Verbinder an diesem Abschnitt zuverldssig abgestiitzt werden. Dabei konnen hohe Krifte

uibertragen werden. Es lasst sich somit eine stabile mechanische Verbindung herstellen.

Es versteht sich dabei, dass eine Position, an der das Befestigungsmittel aus der ersten

Anlageflache austritt unter anderem durch einen Abstand zwischen dem Verbinder und der
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ersten Anlageflache bestimmt wird. Dieser Abstand kann anwendungsspezifisch gewahlt

werden.

Dartiber hinaus versteht es sich, dass je nach Anwendungsfall Befestigungsmittel
unterschiedlicher Art verwendet werden konnen. Das betrifft zum Beispiel die Lange des

Befestigungsmittels.

Bevorzugt ist das Befestigungsmittel als Schraube ausgefiihrt. Weiter bevorzugt ist das
Befestigungsmittel als Holzschraube ausgefiihrt. In diesem Zusammenhang ist bei einer
Holzschraube ein dem Schraubenkopf entgegengesetztes Ende spitz ausgefiihrt. Dartiber hinaus
kann bei einer Holzschraube ein Schraubenkernkérper, also derjenige langliche Abschnitt der
Schraube, an dem ein Aullengewinde angeordnet ist, einen kegelférmigen oder konisch

zulaufenden Abschnitt aufweisen.

Zusitzlich wird die Aufgabe durch eine Verwendung eines erfindungsgeméfBen Verbinders als
Bohrschablone gelost. In diesem Zusammenhang dient der Fithrungskanal der Fuhrung eines
Bohrers. Dabei wird der Verbinder zunéchst in die Ausnehmung des ersten Bauteils eingesetzt
und danach der Bohrer im Fithrungskanal gefiihrt. In diesem Zusammenhang kann zwischen
der Ausnehmung, in der der Verbinder eingesetzt ist, und der ersten Anlageflache des ersten
Bauteils ein Aufnahmekanal gefertigt werden, durch den das Befestigungsmittel, zum Beispiel
die Schraube, durchgesteckt werden kann. Alternativ kann lediglich ein Kernloch gefertigt
werden, das sich ebenfalls zwischen dem Verbinder der ersten Anlagefldache erstreckt. Dabei
unterscheidet sich das Kernloch dadurch vom Aufnahmekanal, dass das Kernloch dazu
ausgebildet ist, dass zwischen einer Wandung des Kernlochs und dem Befestigungsmittel eine
Kraftubertragung stattfindet. Die Verwendung des Verbinders als Bohrschablone macht das
Herstellen einer Bauteilverbindung besonders einfach, da im Unterschied zu bekannten

Verfahren keine separate Bohrschablone vorgesehen werden muss.

Eine erfindungsgeméfe Bauteilverbindung lasst sich somit dadurch herstellen, dass in einem

ersten Schritt ein erstes Bauteil, ein zweites Bauteil und ein Verbinder bereitgestellt werden.
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Dabei kann im ersten Bauteil bereits eine Ausnehmung fiir den Verbinder vorhanden sein oder
es kann im Zuge des ersten Schritts diese Ausnehmung hergestellt werden. Danach, in einem
zweiten Schritt wird der Verbinder in die Ausnehmung eingesetzt. In einem optionalen dritten
Schritt kann der Verbinder als Bohrschablone verwendet werden. D. h., dass ein Bohrer im
Fithrungskanal des Verbinders gefiihrt wird, um eine Bohrung im ersten Bauteil zu fertigen.
Wie bereits oben erlautert, kann diese Bohrung als Kernlochbohrung oder als Aufnahmekanal
ausgefiihrt werden. Danach, in einem vierten Schritt, konnen ein Befestigungsmittel, zum
Beispiel eine Schraube, in den Fuhrungskanal eingesetzt und mit dem zweiten Bauteil und/oder
dem ersten Bauteil verbunden werden. Es versteht sich, dass dafiir das erste Bauteil und das
zweite Bauteil iiber die jeweiligen Anlageflachen aneinander anliegen missen. Fiir den Fall,
dass das Befestigungsmittel eine Schraube oder ein anderes, mittels eines Werkzeugs zu

betatigendes Befestigungsmittel ist, kann dariber hinaus zum Verbinden des

Befestigungsmittels mit dem zweiten Bauteil und/oder dem ersten Bauteil ein passendes
Werkzeug zumindest abschnittsweise in die Vertiefung eingesteckt werden, um innerhalb der
Vertiefung mit dem Befestigungsmittel zu interagieren. Beispielsweise kann in diesem

Zusammenhang ein Schraubendreher oder ein Sechskantschliissel genutzt werden.

Ferner gelten die im Zusammenhang mit einem aus dem erfindungsgeméfen Verbinder, der
erfindungsgeméfBen Verbinderanordnung, der erfindungsgeméfBen Bauteilanordnung, der
erfindungsgeméfen Bauteilverbindung und der erfindungsgeméfen Verwendung genannten
Merkmale, Effekte und Vorteile auch fiir die jeweils anderen aus erfindungsgeméfBem
Verbinder, erfindungsgeméafler Verbinderanordnung, erfindungsgeméfBer Bauteilanordnung,
erfindungsgeméfBer Bauteilverbindung und erfindungsgeméafler Verwendung. Die
vorgenannten Beispiele und Varianten konnen also kombiniert werden, unabhéngig davon ob
sie im Zusammenhang mit dem erfindungsgeméfen Verbinder, der erfindungsgeméfen
Verbinderanordnung, der erfindungsgeméfBen Bauteilanordnung, der erfindungsgeméf3en

Bauteilverbindung oder der erfindungsgemiflen Verwendung erwéhnt werden.
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Die Erfindung wird nachstehend anhand verschiedener Ausfiihrungsbeispiele erldutert, die in

den beigefiigten Zeichnungen gezeigt sind. Es zeigen:

Figur 1

Figur 2

Figur 3
Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figuren 10 bis 12

eine erfindungsgeméfe Bauteilverbindung mit einer erfindungsgeméfen
Bauteilanordnung und einem erfindungsgeméaf3en Verbinder in einer
perspektivischen Darstellung,

die Bauteilverbindung aus Figur 1 in einer entlang der Ebene II
geschnittenen Darstellung,

den Verbinder aus Figur 1 und 2 in einer separaten Darstellung,

den Verbinder aus Figur 3 in einer Explosionsdarstellung, gesehen aus
einer ersten Perspektive,

den Verbinder aus Figur 3 in einer Explosionsdarstellung, gesehen aus
einer zweiten Perspektive,

einen erfindungsgeméfen Verbinder gemal3 einer anderen
Ausfihrungsform, der alternativ in der Bauteilverbindung geméaf3 Figuren
1 und 2 verwendet werden kann,

eine alternative Ausfithrungsform der Bauteilverbindung aus Figuren 1
und 2 in einer der Figur 2 entsprechenden Ansicht,

einen erfindungsgeméfBen Verbinder gemal3 einer weiteren
Ausfihrungsform, der alternativ in der Bauteilverbindung geméaf3 Figuren
1 und 2 verwendet werden kann,

einen erfindungsgemafBen Verbinder gemaf noch einer Ausfithrungsform,
der alternativ in der Bauteilverbindung geméf3e Figuren 1 und 2 verwendet
werden kann, und

ausgewdhlte Zwischenschritte beim Herstellen der Bauteilverbindung aus

Figuren 1 und 2.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Bauteilverbindung 10, die in der dargestellten

Ausfithrungsform als rechtwinklige Eckverbindung ausgestaltet ist.
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Die Bauteilverbindung 10 umfasst ein erstes Bauteil 12. In der dargestellten Ausfithrungsform

ist das erste Bauteil 12 plattenférmig.
Das erste Bauteil 12 ist aus Holz.
Ferner umfasst das erste Bauteil eine einseitig offene Ausnehmung 14.

In der dargestellten Ausfihrungsform ist eine die einseitig oftene Ausnehmung 14 begrenzende

Offnung 16 an einer Flachseite 18 des ersten Bauteils 12 vorgesehen.

Die Offnung 16 hat einen Querschnitt, der die Form eines Rechtecks mit abgerundeten Ecken

aufweist. Dabei entspricht ein Eckenradius der halben Breite des Rechtecks.

In diesem Zusammenhang fillt eine Langenrichtung der Offnung 16, die entlang der groBeren

Ausdehnung der Offnung verlauft, mit einer Langenrichtung L der Ausnehmung 14 zusammen.

Eine Breitenrichtung der Offnung 16, die senkrecht zur Langenrichtung der Offnung 16 verliuft
und somit entlang der kleineren Ausdehnung der Offnung 16 verlauft, fallt mit einer

Breitenrichtung B der Ausnehmung 14 zusammen.

Senkrecht zur Langenrichtung L und zur Breitenrichtung B verlauft eine Tiefenrichtung T der

Ausnehmung 14 (siehe Figur 2).
Der Querschnitt der Ausnehmung 14 ist entlang der Tiefenrichtung T konstant.

Folglich hat die Ausnehmung 14 die Form eines Langlochs, das als Sackloch ausgefiihrt ist.

Alternativ kann die Ausnehmung 14 als hinterschnittfreie Fréastasche bezeichnet werden.
Dartiber hinaus umfasst die Bauteilverbindung 10 ein zweites Bauteil 20.
Auch das zweite Bauteil 20 ist in der dargestellten Ausfuhrungsform plattenférmig.

Auch das zweite Bauteil 20 ist aus Holz.
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Vorliegend weist das zweite Bauteil 20 keine Ausnehmung auf.
Das erste Bauteil 12 und das zweite Bauteil 20 liegen aneinander an.

Genauer gesagt weist das erste Bauteil eine erste Anlageflache 22 auf, die im Wesentlichen
rechtwinklig zur Flachseite 18 des ersten Bauteils 12 verlauft. Die erste Anlageflache 22 und

die Flachseite 18 sind durch eine gemeinsame Kante 24 begrenzt.

Somit ist ferner die einseitig offene Ausnehmung 14 in Richtung der ersten Anlageflache 22

geschlossen.
Das zweite Bauteil 20 weist eine zweite Anlageflache 26 auf.
Die erste Anlagefldache 22 und die zweite Anlageflache 26 kontaktieren einander.

Da beim vorliegenden Ausfithrungsbeispiel die erste Anlageflaiche 22 einen kleineren
Flacheninhalt aufweist als die zweite Anlageflache 26, wird im dargestellten Beispiel die erste
Anlageflache 22 vollumfianglich von der zweiten Anlageflache 26 kontaktiert, wohingegen die
erste Anlageflache 22 nur einen Abschnitt der zweiten Anlageflache 26 kontaktiert.

Die Bauteilverbindung 10 umfasst ferner eine Verbinderbaugruppe 28, die in den Figuren 3 bis

5 im Detail dargestellt ist.
Die Verbinderbaugruppe 28 weist einen Verbinder 30 und eine Abdeckkappe 32 auf.

Dabei weist der Verbinder 30 einen Grundkorper 34 auf, der die Form eines allgemeinen
Zylinders hat und von einer Grundflache 36, einer Deckflache 38 und einer Mantelflache 40

begrenzt wird.

In der dargestellten Ausfiihrungsform handelt es sich bei der Form des Grundkorpers 34 um
einen geraden Zylinder. Eine Grundkorperachse G steht somit senkrecht auf der Grundfléche

36 und senkrecht auf der Deckfliache 38.
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Ferner ist die Grundfldche 36 polygonformig. Genauer gesagt hat die Grundflache 36 die Form
eines Rechtecks mit abgerundeten Ecken. Dabei entspricht ein Eckenradius der halben Breite

des Rechtecks.

Die Deckflaiche 38 hat dieselbe Form wie die Grundflache 36, sie ist also ebenfalls
polygonférmig.

Die Deckfliche 38 definiert dabei eine obere AuBenkontur oder obere Hillkontur des
Verbinders 30.

Die Grundfliache 36 definiert eine untere AuBenkontur oder untere Hiilllkontur des Verbinders

30.

Die Mantelfliche 40 definiert eine laterale AuBenkontur oder laterale Hiillkontur des
Verbinders 30.

Dementsprechend definieren die Grundflache 36, die Deckflache 38 und die Mantelflache

zusammen eine AulBenkontur oder Hullkontur des Verbinders 30.

Der Grundkorper 34 hat eine senkrecht zur Grundkorperachse G gemessene Lange LG. Die
Lange des Grundkorpers entspricht dabei der ldngeren Ausdehnung der polygonférmigen

Grundflache 36 und der polygonférmigen Deckflache 38.

Ferner hat der Grundkorper 34 eine senkrecht zur Grundkérperachse G und senkrecht zur Lange
LG gemessene Breite BG. Die Richtung der Breite BG entspricht somit der kirzeren
Ausdehnung der polygonférmigen Grundflache 36 und der polygonformigen Deckflache 38.

Aufgrund der Tatsache, dass die polygonférmige Grundflache 36 und die polygonformige
Deckflache 38 die Form eines Rechtecks haben, ist die Lange LG des Grundkorpers 34 groBBer
als die breite LG des Grundkorpers 34.

Eine Hohe HG des Grundkorpers 34 wird entlang der Grundkérperachse G gemessen.
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Der Grundkorper 34 weist zudem eine Vertiefung 42 auf, die von der Deckflache 38 ausgeht.

Die Vertiefung 42 ist langlich und erstreckt sich im Wesentlichen entlang der Richtung der
Lange LG des Grundkorpers 34.

Dabei weist die Vertiefung 42 eine ebene Wandflache 44 auf.
Die ebene Wandfliache 44 begrenzt die Vertiefung 42 auf einer Schmalseite.

Ferner ist die Schmalseite gegeniiber der Grundkorperachse G geneigt, wobei hierzu die ebene
Wandflache 44 um eine parallel zur Breitenrichtung des Grundkorpers 34 verlaufende Achse

gedreht ist.

Das bedeutet, dass eine Normale auf der ebenen Wandflache 44 die Grundkorperachse G
schneidet. Dabei sind jedoch die Normale und die Grundkorperachse G nicht senkrecht

zueinander orientiert.

Dartiber hinaus ist die Vertiefung 42 durch eine konkav gewolbte Vertiefungsgrundflache 46

begrenzt.

Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist die konkav gewolbte Vertiefungsgrundflache 46 als

ein Abschnitt einer Kreiszylindermantelflache ausgebildet.

Eine zum Abschnitt dieser Kreiszylindermantelfliche gehorende Mittelachse steht dabei

senkrecht auf der ebenen Wandfliache 44.

Dabei verlauft die konkav gewolbte Vertiefungsgrundflache 46 so, dass die Vertiefung 42 eine

variierende, entlang der Grundkorperachse G gemessene Tiefe TV aufweist (siehe Figur 2).

Genauer gesagt ist die Tiefe TV der Vertiefung 42 an einem der ebenen Wandfldche 44
abgewandten Ende der Vertiefung 42 null. Eine tiefste Stelle der Vertiefung 42 liegt somit
benachbart zur ebenen Wandflache 44.
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Dariiber hinaus weist der Grundkorper einen Fihrungskanal 48 auf, der von der ebenen

Wandflache 44 ausgeht und sich bis zur Mantelfldche 40 erstreckt.
Der Fithrungskanal 48 geht somit von einer Schmalseite der Mantelfldche 40 aus.
Der Fithrungskanal 48 hat vorliegend einen konstanten, kreisformigen Querschnitt.

Dabei hat der Fiihrungskanal 48 eine Fihrungskanalmittelachse M, die senkrecht zur ebenen

Wandflache 44 orientiert ist.
Somit ist die Fihrungskanalmittelachse M gegentiber der Grundkorperachse G geneigt.

Im dargestellten Ausfithrungsbeispiel betriagt ein von der Fithrungskanalmittelachse M und der

Grundkorperachse G eingeschlossener Winkel 70 Grad.

Nachdem die Mantelfldche 40 senkrecht zur Grundfldache 36 und senkrecht zur Deckflache 38,
also parallel =zur Grundkérperachse G verlauft, betrdgt auch ein von der
Fithrungskanalmittelachse M und der Mantelflache 40 eingeschlossener Winkel 70 Grad. Dabei
wird auf den Schnittpunkt zwischen der Fihrungskanalmittelachse M und der Mantelfldche 40
abgestellt.

Dabei ist die Fuhrungskanalmittelachse M in Richtung zur Grundfliche 36 geneigt. Das
bedeutet, dass der Schnittpunkt zwischen der Fithrungskanalmittelachse M und der
Mantelflache 40 ndher an der Grundflache 36 liegt als Punkte der Fiihrungskanalmittelachse

M, die ausgehend von diesem Schnittpunkt ndher an der Vertiefung 42 liegen.

Dabei fallen die der Kreiszylindermantelfliche zugeordnete Mittelachse und die

Fithrungskanalmittelachse M zusammen.

Ein Radius der Kreiszylindermantelfliche, d. h. ein Radius der konkav gewdlbten

Vertiefungsgrundflache 46, ist jedoch groBer als ein Radius des Fithrungskanals 48.
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Ferner sind in der Deckflache 38 insgesamt vier Haltebohrungen 50 angeordnet. Jeweils eine
der Haltebohrungen 50 ist dabei im Bereich eine Ecke der polygonformigen Deckflache 38

positioniert.

Alle vier Haltebohrungen 50 sind als Sackbohrungen ausgefiihrt. Die Haltebohrungen 50
dienen dazu, die Abdeckkappe 32 am Verbinder 30 zu halten.

Die Abdeckkappe 32 umfasst dementsprechend ein im Wesentlichen plattenférmiges

Abdeckelement 52, von dem insgesamt vier Haltezapfen 54 abstehen.

Dabei hat das plattenformige Abdeckelement 52 im Wesentlichen dieselbe Form wie die
Deckflache 38 und die Grundfliche 36. Das Abdeckelement 52 ist also ebenfalls
polygonférmig, wobei es in der dargestellten Ausfithrungsform als Rechteck mit abgerundeten

Ecken ausgebildet ist.

Dabei ist eine Breite des Abdeckelements 52 so gewahlt, dass sie etwas groB3er ist als die Breite
BG des Verbinders 30. Ebenfalls ist eine Lange des Abdeckelements 52 so gewéhlt, dass diese

etwas grofBer ist als die Lange des Verbinders 30.

In einem Zustand, in dem die Abdeckkappe 32 dadurch am Verbinder 30 montiert ist, dass jeder
der Haltezapfen 54 in eine zugeordnete Haltebohrungen 50 eingesteckt ist, steht somit das

Abdeckelement 52 allseitig gegeniiber dem Verbinder 30 vor (siehe insbesondere Figur 3).

Der Grundkérper 34 weist ferner eine Aushohlung 53 auf, die von der Grundflache 36 ausgeht.
Die Aushohlung 53 dient dazu, einen Materialbedarf zur Herstellung des Verbinders zu

reduzieren.
Vorliegend ist der Verbinder aus einem Kunststoffmaterial hergestellt.

In der dargestellten Ausfithrungsform ist der Verbinder 30 in der einseitig offenen Ausnehmung

14 des ersten Bauteils 12 angeordnet.
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Dabei sind die Form und GroBBe der Ausnehmung 14 und des Verbinders 30 derart aufeinander
abgestimmt, dass die Grundfldache 36 des Verbinders 30 an einem Boden der Ausnehmung 14
anliegt. Die Deckflache 38 des Verbinders ist im Wesentlichen biindig mit der Flachseite 18

des ersten Bauteils 12 angeordnet.

Ferner liegt die Mantelflache 40 des Verbinders 30 im Wesentlichen an einer Mantelfléche der
einseitig offenen Ausnehmung 14 an. Mit anderen Worten verlaufen die Mantelflache 40 des

Verbinders 30 und die Mantelfldche der einseitig offenen Ausnehmung 14 benachbart.

Um den Verbinder 30 zuverldssig in der Ausnehmung 14 zu halten, weist ein Abschnitt der
Mantelfliche 40 Riefen 56 auf. Dabei ist in den Figuren der besseren Ubersichtlichkeit wegen

lediglich eine einzige exemplarische Riefe 56 mit einem Bezugszeichen versehen.

Die Kombination aus dem ersten Bauteil 12 und dem Verbinder 30, der in der einseitig offenen

Ausnehmung 14 angeordnet ist, kann auch als Bauteilanordnung 58 bezeichnet werden.

Die Bauteilverbindung 10 umfasst auBerdem ein Befestigungsmittel 60 (siehe insbesondere

Figur 2).

Dabei kann die Kombination aus Verbinder 30 und Befestigungsmittel 60 auch als

Verbinderanordnung bezeichnet werden.

In der Ausfilhrungsform gema3 Figuren 1 bis 5 ist das Befestigungsmittel 60 eine

selbstschneidende Schraube.

Die Schraube ist mit einem spitzenseitigen Abschnitt ins zweite Bauteil 30 eingedreht. Mit
anderen Worten greift der spitzenseitige Abschnitt der Schraube oder allgemeiner, das
Befestigungsmittel 60, ins zweite Bauteil ein. Ein der Spitze des Befestigungsmittels 60
entgegensetzt angeordneter Kopf des Befestigungsmittel 60 liegt an der ebenen Wandflache 44

an.
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Ein zwischen dem Kopf und der Spitze des Befestigungsmittels 60 liegender Mittelabschnitt ist
teilweise im Fuhrungskanal 48 und teilweise in einem koaxial an den Fuhrungskanal
anschlieBenden Aufnahmekanal angeordnet. Vorliegend ist der Aufnahmekanal als

Durchgangsbohrung 62 im ersten Bauteil 12 ausgefiihrt.

Das Befestigungsmittel 60, hier die Schraube, ist also derart ins zweite Bauteil 20 eingedreht,
dass der Kopf, vorliegend der Schraubenkopf, unter Spannung an der ebenen Wandflache 44
anliegt und dabei den Verbinder 30 in Richtung eines Endes der einseitig offenen Ausnehmung
14 kraftbeaufschlagt, das dem zweiten Bauteil 20 zugewandt ist. Dadurch wird ein Abschnitt
des ersten Bauteils 12, der zwischen dem Verbinder 30 und dem zweiten Bauteil 20 liegt,

zwischen dem Verbinder 30 und dem zweiten Bauteil 20 eingeklemmt.

Figur 6 zeigt einen Verbinder 30 geméal einer alternativen Ausfithrungsform. Im Folgenden
wird dabei lediglich auf den Unterschied gegeniiber dem Verbinder 30 gemal3 der

Ausfithrungsform aus Figuren 1 bis 5 eingegangen.

Dieser Unterschied besteht darin, dass der Verbinder 30 aus Figur 6 keine Haltebohrungen 50
aufweist. Somit kann am Verbinder 30 gemil3 Figur 6 keine Abdeckkappe 32 angeordnet

werden.

Im Ubrigen entspricht der Verbinder gemaB Figur 6 dem Verbinder, der anhand der Figuren 1

bis 5 erlautert wurde. Die obigen Ausfiihrungen gelten entsprechend.

Figur 7 zeigt eine Bauteilverbindung 10 gemal3 einer weiteren Ausfihrungsform. Dabei wird
wieder lediglich auf die Unterschiede gegeniiber der Bauteilverbindung aus den Figuren 1 und

2 eingegangen.

Bei der Bauteilverbindung gemal3 Figur 7 ist ein Abstand A zwischen der einseitig offenen
Ausnehmung 14 des ersten Bauteils 12 und der ersten Anlagefldche 22 des ersten Bauteils 12

grofBer als bei der Bauteilverbindung 10 gemal3 Figuren 1 und 2.
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Dementsprechend umfasst die Bauteilverbindung 10 gemaf Figur 7 ein Befestigungsmittel 60,
das hier wieder als selbstschneidende Schraube ausgefiihrt ist, welches wesentlich langer ist als

das Befestigungsmittel 60 der Bauteilverbindung aus den Figuren 1 und 2.

Es versteht sich dabei, dass das Befestigungsmittel 60 stets so lang gewahlt werden muss, dass
es Uber eine gewiinschte Linge ins zweite Bauteil 20 eingreifen kann, wenn es derart im
Fihrungskanal 48 und der Durchgangsbohrung 62 angeordnet ist, dass der Kopf des
Befestigungsmittels 60 an der ebenen Wandflache 44 anliegt.

Ein weiterer Unterschied der Bauteilverbindung 10 gemdl3 Figur 7 gegenuber der
Bauteilverbindung 10 gemal Figuren 1 und 2 besteht darin, dass in der Bauteilverbindung 10
gemal Figur 7 der Verbinder 30 gemdl3 Figur 6 verwendet wird. Dementsprechend weist die
Bauteilverbindung 10 gemaB Figur 7 keine Abdeckkappe 32 auf.

Die Verbinder 30 aus den vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsformen, genauer gesagt die
Grundkorper 34 der Verbinder 30, haben jeweils eine Hohe HG von 12 mm. Eine Liange LG
betragt 33 mm und eine Breite BG betrdgt 10 mm.

Diese Abmessungen sind so gewdhlt, dass die zugehorige einseitig offene Ausnehmung 14
unter Verwendung einer sogenannten Dibelfrase aufwandsarm hergestellt werden kann.
Insbesondere kann eine zugehorige Ausnehmung hergestellt werden, ohne die Diibelfrédse
relativ zum ersten Bauteil 12 bewegen zu miissen. Das bedeutet, dass die Dubelfrdse nur ein
einziges Mal ans erste Bauteil 12 angesetzt werden muss, um eine zugehorige einseitig offene
Ausnehmung 14 frasen zu kénnen. Dabei wird ein Fraser mit einem Durchmesser verwendet,
der der Breite BG des Grundkérpers 34 entspricht, vorliegend also einen Durchmesser von

10 mm hat.

Alternative Abmessungen des Verbinders 30 und der zugehorigen Ausnehmung 14 sind in der
nachfolgenden Tabelle aufgefithrt, wobei die genannten Abmessungen stets zeilenweise

zusammengehoren.
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BG LG HG
5 mm 25 mm 12 mm
6 mm 27 mm 12 mm
8 mm 30 mm 12 mm
10 mm 33 mm 12 mm
12 mm 36 mm 12 mm
14 mm 39 mm 12 mm

In diesem Zusammenhang sind alle Abmessungen, die fiir den Verbinder 30 oder die einseitig
offene Ausnehmung 14 angegeben sind, als Nennmalle zu verstehen. Durch entsprechende
Tolerierung kénnen somit anwendungsspezifisch auf Basis dieser Nennmafle Kombinationen
aus Verbindern 30 und Ausnehmungen 14 geschaffen werden, die eine Presspassung, eine
Spielpassung oder eine Ubergangspassung bilden. Auch ist es in diesem Zusammenhang
moglich, die Tolerierung so zu wihlen, dass der Verbinder 30 fiir mehrere Anwendungen
verwendet werden kann. Mit anderen Worten kann die Tolerierung auch

anwendungsunabhéngig vorgesehen sein.

Selbstverstandlich konnen Verbinder 30 und zugehorige Ausnehmungen 14 auch Abmessungen
aufweisen, die kleiner als die in der obenstehenden Tabelle angegebenen Abmessungen oder
grofer als die in der obigen Tabelle stehenden Abmessungen sind. Dabei liegt bevorzugt ein
Verhiltnis zwischen der Breite BG und der Lange LG des Grundkorpers 34 des Verbinders 30
im Bereich von 0,25 bis 0,35. Ein bevorzugtes Verhiltnis betriagt 0,3. Die Hohe HG kann dabei
standardméaflig 12 mm betragen. Die Hohe HG ist also anwendungsunabhéngig. Alternativ kann

die Hohe HG anwendungsspezifisch gewahlt werden.
In Figur 8 ist ein Verbinder 30 gemil3 einer weiteren Ausfihrungsform dargestellt.

Wieder wird lediglich auf die Unterschiede gegeniiber den bereits erlduterten Verbindern 30

eingegangen.
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Der Verbinder aus Figur 8 weist eine Grundkorper 34 auf, der die Form eines

Pyramidenstumpfes hat.

Dementsprechend sind, wie bisher, die Grundflache 36 und die Deckflache 38 des Verbinders
30 zwar parallel orientiert, jedoch ist die Grundflache 36 deutlich kleiner als die Deckflache
38.

Wie bisher ist dabei die Fiuhrungskanalmittelachse M gegeniiber der senkrecht auf der
Grundflache 36 und senkrecht auf der Deckflache 38 stehenden Grundkorperachse G geneigt,
z. B. um 70 Grad. Zudem ist die Fiuhrungskanalmittelachse M wie bei den vorstehenden

Ausfithrungsformen in Richtung zur Grundfldache 36 geneigt.

In der Ausfithrungsform gemal Figur 8 verlauft jedoch die Mantelflache 40 nicht parallel zur
Grundkorperachse G. Das gilt fir alle Seitenflichen des pyramidenstumpfformigen

Grundkorpers 34, die zusammen die Mantelflache 40 bilden.

Dementsprechend unterscheidet sich eine Neigung der Fithrungskanalmittelachse M gegeniiber
demjenigen Abschnitt der Mantelfliche 40, den sie durchdringt, von der Neigung der

Fihrungskanalmittelachse M gegeniiber der Grundkorperachse G.

Alternativ kann die Fiilhrungskanalmittelachse M auch senkrecht auf demjenigen Abschnitt der
Mantelflache 40 stehen, den sie durchdringt. Die Fiihrungskanalmittelachse M kann also auch
keine Neigung gegentiber diesem Abschnitt der Mantelflache 40 aufweisen. Diese Variante ist

in Figur 8 dargestellt.

Dartber hinaus weist der Verbinder gemaf3 Figur 8 an seiner Mantelfldche 40 keine Riefen 56

auf.

Es versteht sich, dass in einer Bauteilverbindung 10, in der der Verbinder gemaf Figur 8 genutzt

wird, die einseitig offene Ausnehmung 14 auf die Geometrie des Verbinders 30 angepasst sein
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muss. Dementsprechend muss auch die Ausnehmung 14 die Form eines Pyramidenstumpfes

haben.

Dabei ist bevorzugt die Ausnehmung 14 derart dimensioniert, dass die Grundfldche 36 des
Verbinders 30 eine Bodenflache der Ausnehmung 14 kontaktiert, wenn der Verbinder 30 in der

Ausnehmung 14 eingesetzt ist.

Weiter ist bevorzugt, dass die Deckfldche 38 des Verbinders 30 btindig mit der Flachseite 18

des ersten Bauteils 12 verlauft, wenn der Verbinder 30 in der Ausnehmung 14 eingesetzt ist.

Ferner verlaufen in diesem Zustand die Mantelfliche 40 des Verbinders 30 und die

Mantelfldche der Ausnehmung 14 vorzugsweise benachbart.
Ein Verbinder 30 geméal einer weiteren Ausfithrungsform ist in Figur 9 gezeigt.

Wieder wird lediglich auf die Unterschiede gegentiber bereits erlduterten Verbindern 30

eingegangen.

Der Verbinder aus Figur 9 weist eine Grundkorper 34 auf, der die Form eines Kegelstumpfes

hat.

Dementsprechend sind, wie bisher, die Grundflache 36 und die Deckflache 38 des Verbinders
30 zwar parallel orientiert, jedoch ist die Grundflache 36 deutlich kleiner als die Deckflache
38.

Ferner sind sowohl die Grundflache 36 als auch die Deckflache 38 kreisformig.

Wie bisher ist dabei die Fiuhrungskanalmittelachse M gegeniiber der senkrecht auf der
Grundflache 36 und senkrecht auf der Deckflache 38 stehenden Grundkorperachse G geneigt,
z. B. um 70 Grad. Zudem ist die Fiuhrungskanalmittelachse M wie bei den vorstehenden

Ausfithrungsformen in Richtung zur Grundfldache 36 geneigt.
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In der Ausfithrungsform gemal Figur 9 verlauft jedoch die Mantelflache 40 nicht parallel zur
Grundkorperachse G.

Dementsprechend unterscheidet sich eine Neigung der Fithrungskanalmittelachse M gegeniiber
der Mantelfliche 40 von der Neigung der Fihrungskanalmittelachse M gegentiber der
Grundkorperachse G. Dabei  wird bei der Bestimmung der Neigung der
Fithrungskanalmittelachse M gegeniiber der Mantelflache 40 auf einen Schnittpunkt zwischen

der Fihrungskanalmittelachse M und der Mantelflache 40 abgestellt.

Alternativ  kann die Fuhrungskanalmittelachse M im Schnittpunkt zwischen der
Fithrungskanalmittelachse M und der Mantelfldche 40 auch senkrecht auf der Mantelflache 40
stehen. Die Fuhrungskanalmittelachse M kann also auch keine Neigung gegeniiber der

Mantelfldche 40 aufweisen. Diese Variante ist in Figur 9 dargestellt.

Dartber hinaus weist der Verbinder gemal3 Figur 9 an seiner Mantelfldche 40 keine Riefen 56

auf.

Es versteht sich, dass in einer Bauteilverbindung 10, in der der Verbinder gemaf Figur 9 genutzt
wird, die einseitig offene Ausnehmung 14 auf die Geometrie des Verbinders 30 angepasst sein

muss. Dementsprechend muss auch die Ausnehmung 14 die Form eines Kegelstumpfes haben.

Dabei ist die Ausnehmung 14 bevorzugt derart dimensioniert, dass die Grundflache 36 des
Verbinders 30 eine Bodenflache der Ausnehmung 14 kontaktiert, wenn der Verbinder 30 in der

Ausnehmung 14 eingesetzt ist.

Weiter ist bevorzugt, dass die Deckfldche 38 des Verbinders 30 btindig mit der Flachseite 18

des ersten Bauteils 12 verlauft, wenn der Verbinder 30 in der Ausnehmung 14 eingesetzt ist.

Ferner verlaufen in diesem Zustand die Mantelfliche 40 des Verbinders 30 und die

Mantelfldche der Ausnehmung 14 vorzugsweise benachbart.
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Anhand der Figuren 10 bis 12 wird im Folgenden ein Verfahren zur Herstellung einer

Bauteilverbindung 10 erldutert.

Dabei wird zur Herstellung einer derartigen Bauteilverbindung 10 ein erstes Bauteils 12 mit
einer einseitigen Ausnehmung 14 und ein zweites Bauteil 20 bereitgestellt. Ferner wird ein
Verbinder 30 bereitgestellt, der in den Figuren 10 bis 12 beispielhaft derselbe Verbinder wie in
den Figuren 1 bis 5 ist.

Vorliegend wird davon ausgegangen, dass die Ausnehmung 14 bereits im ersten Bauteil 12

vorhanden ist. Ist das nicht der Fall, muss diese zunédchst gefertigt werden.
Danach kann der Verbinder 30 in die einseitig offene Ausnehmung 14 eingesetzt werden.

Wie bereits erldutert, erfolgt dies derart, dass eine Grundfliche 36 des Verbinders 30 eine
Bodenfldache der Ausnehmung 14 kontaktiert und die Deckflache 38 des Verbinders 30 bundig
mit der Flachseite 18 des ersten Bauteils 12 verlauft. In diesem Zustand verlaufen die
Mantelfldche 40 des Verbinders 30 und die Mantelflache der Ausnehmung 14 benachbart (siche
Figur 10).

AnschlieBend wird der Verbinder 30 als Bohrschablone verwendet. Das bedeutet, dass ein
Bohrwerkzeug 64 in den Fihrungskanal 48 eingefihrt wird und unter Fuhrung durch den
Fithrungskanal 48 die Durchgangsbohrung 62 im ersten Bauteil 12 gefertigt wird, die die
Ausnehmung 14 mit der ersten Anlageflache 22 verbindet (siehe Figur 11).

Im vorliegenden Beispiel wird eine Durchgangsbohrung 62 fiir das Befestigungsmittel 60
gefertigt. Das bedeutet, dass die Durchgangsbohrung 62 so dimensioniert ist, dass das
Befestigungsmittel 60 im Wesentlichen widerstandsfrei durch die Durchgangsbohrung 62

geschoben werden kann.

In einer alternativen Ausfihrungsform kann anstelle der Durchgangsbohrung 62 eine

Kernlochbohrung gefertigt werden. Die Kernlochbohrung zeichnet sich dabei dadurch aus, dass
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das Befestigungsmittel 60, das vorliegend als Schraube ausgefiihrt ist, nur drehend, d. h. unter
Ausnutzung des Gewindes, die Kernlochbohrung durchgreifen kann. Es ist also nicht moglich,

das Befestigungsmittel axial durch die Kernlochbohrung zu schieben.

Auch in dieser Alternative kann der Verbinder 30 als Bohrschablone verwendet werden. Es
muss lediglich im Vergleich zur vorgenannten Alternative ein Bohrwerkzeug 64 mit einem

kleineren Durchmesser verwendet werden.

Wenn die Durchgangsbohrung 62 gefertigt ist, kann das Befestigungsmittel 62, vorliegend die
Schraube, in den Fihrungskanal 48 und in die Durchgangsbohrung 62 eingesteckt werden.
Ferner muss dann das zweite Bauteil 20 mit der zweiten Anlagefliche 26 an die erste

Anlageflache 22 angelegt werden (siehe Figur 12).

Nun kann das Befestigungsmittel 60, das vorliegend eine selbstschneidende Schraube ist, ins

zweite Bauteil 20 eingedreht werden.
Hierfur greift ein Schraubwerkzeug am Kopf des Befestigungsmittels 60 an.

Ferner wird das Befestigungsmittel 60 beim Eindrehen in das zweite Bauteil 20 durch den
Fithrungskanal 48 gefithrt. Das Schraubwerkzeug kann zunichst auBBerhalb der Vertiefung 42
am Kopf des Befestigungsmittels 60 angreifen. Insbesondere kurz vor Fertigstellung der
Bauteilverbindung 10 ist jedoch der Kopf des Befestigungsmittel 60 zumindest teilweise
innerhalb der Vertiefung 42 angeordnet, sodass der Eingriff des Schraubwerkzeugs am Kopf

des Befestigungsmittels 60 auch zumindest abschnittsweise innerhalb der Vertiefung erfolgt.

Wenn das Befestigungsmittel 60 derart ins zweite Bauteil 20 eingreift, dass ein Kopf des
Befestigungsmittels 60 unter Spannung an der ebenen Wandfldache 44 anliegt und somit den
Verbinder 30 und das erste Bauteil 12 in Richtung der zweiten Anlagefldche 26 beaufschlagt,
kann optional die Abdeckkappe 32 auf den Verbinder 30 aufgesetzt werden.

Hierfiir werden die Haltezapfen 54 in die zugeordneten Haltebohrungen 50 eingesteckt.
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Anspriiche

Verbinder (30) zur Befestigung eines ersten Bauteils (12) an einem zweiten Bauteil
(20), wobei eines aus erstem Bauteil (12) und zweitem Bauteil (20) eine Ausnehmung
(14) zur Aufnahme des Verbinders (30) aufweist, wobei der Verbinder (30) einen
Grundkorper (34) umfasst, der von einer Grundflache (36), einer Deckflache (38) und
einer Mantelflache (40) begrenzt wird, wobei die Mantelflache (40) eine laterale
AuBenkontur des Verbinders (30) definiert,

wobei von der Deckflache (38) eine Vertiefung (42) ausgeht und sich ein
Fithrungskanal (48) mit einer Fihrungskanalmittelachse (M) von der Vertiefung (42)
bis zur Mantelflache (40) des Grundkorpers (34)erstreckt, und

wobei die Fuhrungskanalmittelachse (M) gegenuiber einer senkrecht auf der
Grundflache (36) und/oder senkrecht auf der Deckflache (38) stehenden
Grundkorperachse (G) geneigt ist.

Verbinder (30) nach Anspruch 1, wobei der Grundkorper (34) die Form eines Zylinders
oder die Form eines Pyramidenstumpfes oder die Form eines Kegelstumpfes hat.
Verbinder (30) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Fuhrungskanalmittelachse (M) mit
der Grundkorperachse (G) einen Winkel zwischen 30 Grad und 85 Grad einschlief3t.
Verbinder (30) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Vertiefung (42)
eine ebene Wandfldache (44) aufweist und der Fihrungskanal (48) von der ebenen
Wandflache (44) ausgeht, insbesondere wobei die Fihrungskanalmittelachse (M)
senkrecht auf der ebenen Wandflache (44) steht.

Verbinder (30) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Vertiefung (42)
eine variierende, entlang der Grundkorperachse (G) gemessene Tiefe (TV) aufweist und
eine tiefste Stelle der Vertiefung (42) benachbart zum Fithrungskanal (48) liegt.
Verbinder (30) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Vertiefung (42)
eine konkav gewolbte Vertiefungsgrundfldache (46) aufweist.
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Verbinder (30) nach Anspruch 6, wobei die konkav gewolbte Vertiefungsgrundflache
(46) ein Abschnitt einer Kreiszylindermantelflache ist, wobei ein Radius der
Kreiszylindermantelflache groBer ist als ein Radius des Fuhrungskanals (48).

Verbinder (30) nach Anspruch 7, wobei eine der Kreiszylindermantelflache zugeordnete
Mittelachse mit der Fithrungskanalmittelachse (M) zusammenfillt.

Verbinder (30) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Grundkorper (34)
eine senkrecht zur Grundkorperachse (G) gemessene Lange (LG) und eine senkrecht zur
Grundkorperachse (G) und senkrecht zur Lange (LG) gemessene Breite (BG) aufweist,
wobei die Lange (LG) und die Breite (BG) gleich groB3 sind.

Verbinder (30) nach Anspruch 9, wobei die Grundfldche (36) und/oder die Deckflache
(38) kreistformig oder polygonformig sind.

Verbinder (30) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei der Grundkorper (34) eine
senkrecht zur Grundkorperachse (G) gemessene Lange (LG) und eine senkrecht zur
Grundkorperachse (G) und senkrecht zur Lange (LG) gemessene Breite (BG) aufweist,
wobei die Lange (LG) groBer ist als die Breite (BG).

Verbinder (30) nach Anspruch 11, wobei der Fihrungskanal (48) von einer Schmalseite
der Mantelflache (40) ausgeht.

Verbinder (30) nach Anspruch 11 oder 12, wobei die Grundfldche (36) und/oder die
Deckflache (48) polygonformig oder ellipsenformig oder aus mindestens zwei
Geometrieelementen zusammengesetzt sind.

Verbinderanordnung umfassend einen Verbinder (30) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche und ein Befestigungsmittel (60), wobei das Befestigungsmittel zumindest
abschnittsweise im Fiuhrungskanal (48) des Verbinders (30) angeordnet ist.
Bauteilanordnung (58), umfassend

ein Bauteil (12, 20) mit einer einseitig offenen Ausnehmung (14), und

einem Verbinder (30) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, der in der Ausnehmung (14)
angeordnet ist,

wobei die Form der Ausnehmung (14) der Form des Grundkorpers (34) des Verbinders
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(30) entspricht, sodass eine Mantelflache (40) des Grundkorpers (34) und eine
Mantelfldche der Ausnehmung (14) benachbart verlaufen.

Bauteilanordnung (58) nach Anspruch 15, wobei das Bauteil (12, 20) eine Anlageflache
(22, 26) zur Anlage an einem anderen Bauteil (12, 20) aufweist und wobei die einseitig
offene Ausnehmung (14) in einer Richtung zur Anlagefldche (22, 26) hin geschlossen
ist.

Bauteilverbindung (10), umfassend ein erstes Bauteil (12), ein zweites Bauteil (20), ein
Befestigungsmittel (60) und einen Verbinder (30) nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
wobei das erste Bauteil (12) eine einseitig offene Ausnehmung (14) aufweist,

wobei der Verbinder (30) in der Ausnehmung (14) angeordnet ist,

wobei die Form der Ausnehmung (14) der Form des Grundkorpers (34) des Verbinders
(30) entspricht, sodass eine Mantelflache (40) des Grundkorpers (34) und eine
Mantelfldche der Ausnehmung (14) benachbart verlaufen, und

wobei das Befestigungsmittel (60) zumindest abschnittsweise im Fithrungskanal (48)
des Verbinders (30) angeordnet ist und ins zweite Bauteil (20) eingreift.
Bauteilverbindung (10) nach Anspruch 17, wobei das erste Bauteil (12) eine erste
Anlageflache (22) aufweist, wobei das zweite Bauteil (20) eine zweite Anlagefldche
(26) aufweist, wobei die erste Anlageflache (22) und die zweite Anlagefldache (26)
einander kontaktieren, und wobei die einseitig offene Ausnehmung (14) in einer
Richtung zur ersten Anlageflache (22) hin geschlossen ist.

Verwendung eines Verbinders (30) nach einem der Anspriiche 1 bis 13 als

Bohrschablone.
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