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Glowica do honowania cylindréw o ztozonym ksztalcie ich obrabianej powierzchni

Przedmiotem wynalazku jest glowica do honowania cylindrow o zlozonym ksztalcie ich
obrabianej powierzchni, na przyklad o powierzchni cylindrycznej zakonczonej ksztattem barytko-
wym i o zmiennej glgbokosci rys honowniczych na ich dtugosci.

Znane s3 z katalogu SNR-185 Hono, JNR-210 Hono i HL-250 Hono szwajcarskiej firmy
“Honing AG* glowice honownicze wraz z ich uktadami napedowymi posiadajgce naprzemianlegle
usytuowane osetki prowadzace, $cierajace si¢ w czasie procesu honowania, oraz oselki §cierne
/obrébcze/, przy czym oselki te rozpierane sa za pomocg przektadni z¢gbatkowe;.

Znana jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 110 355 glowica do honowania cylind-
row posiadajaca tuleje sprgzynujace w zabudowanymi na ich koricach znanymi segmentami
Sciernymi.

Od wewnatrz tuleja jest zakonczona symetrycznie rozmieszczonymi ksztattowymi garbkami
umieszczonymi w prowadnicach stozkowych trzpienia rozpierajacego i stykajacymi si¢ punktowo z
powierzchnig stozkowa trzpienia. Drugi koniec tulei potaczony jest z koficowka poprzez wewnetr-
zng tulej¢ prowadzaca trzpien rozpierajacy. W uktadzie dwustopniowym gtowica sktada si¢ zdwu
zachodzacych na siebie wspotsrodkowo w odpowiednich §rednicach tulei sprezynujacych przesu-
nigtych garbkami o kat 45°, potaczonych przy pomocy konicdwki, przy czym dtuzsza wewn¢trzna
tuleja spr¢zynujaca posiada wycigcia pod garbki ksztattowe tulei sprezynujacych, wewngtrzne;j i
zewngtrznej.

Tak skonstruowana glowica sprawia, Ze segmenty Scierne zabudowane sa w ukladzie sprezy-
stym na odpowiednio dtugim ramieniu rozcigtej tulei. Wahadtowe odchylenie segment6ow $ciernych
przy pomocy stozka rozpierajacego dziatajacego na koficowg cze$¢ rozcigtej tulei powoduje zwigk-
szony nacisk segmentow Sciernych na stref¢ obrabianego cylindra.

Z kolei znane z polskiego opisu patentowego Nr 114 730 narz¢dzie do obcierania lub dogta-
dzania otworow sklada si¢ z przecigtnej tulei wspotpracujacej ze stozkowym trzpieniem rozpieraja-
cym, na ktdrej wykonane s3 gniazda z umieszczonymi w nich pilnikami §ciernymi, za$ pomigdzy
nimi wykonane sg wzdluzne rowki przebiegajace po stozku.
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Celem wynalazku jest opracowanie konstrukecji glowicy do honowania cylindréw o zmiennym
ksztalcie ich obrabianej powierzchni, umozliwiajacej uzyskiwanie zmiennych glebokosci rys
honowniczych na dhugoéci obrabianego cylindra o ztozonym profilu.

W glowicy wedtug wynalazku ramiona korpusu majg wybrania, w ktérych sa umieszczone
wycinki tworzacych tulei posiadajacych wzdluzne wybrania i zamocowanych do korpusu za
pomoca klindw. Wewnatrz korpusu umieszczony jest przesuwnie stozek rozpierajacy, wspoipracu-
jacy z kotkami usytuowanymi prostopadle do osi wzdtuznej glowicy i osadzonymi przesuwnie w
korpusie, przy czym jedno z jego czdt przylega do oporu, a drugie do lacznika zaopatrzonego w
sprezyne Srubowa. Wycinki tworzacych dolnych tulei posiadaja garby, przy czym na garbie tulei
dolnej spoczywa wycinek tworzacej tulei srodkowej, a na jej garbie wycinek tworzacej tulei
zewnetrznej, natomiast na kotkach spoczywajacych na stozku rozpierajacym spoczywa wycinek
tworzgcej tulei dolnej. Na koncach tulei dolnej i Srodkowej zamocowane sg szeregowo osetki
$cierne, a na koncu tulei zewng¢trznej-szeregowo osetki prowadzace. W centryczny otwér korpusu
wkrecony jest piericien ustalajacy polozenie stozka rozpierajacego w stosunku do wspomnianych
kotkow.

Glowice wedtug wynalazku charakteryzuje wiele zalet, a mianowicie: stwarza ona mozliwos$¢
honowania cylindréw osetkami $ciernymi krétkimi, na przyktad o duzej $§rednicy i matej dugosci,
cylindrow o ztozonym ksztalcie na ich dtugosci, uzyskiwania rys honowniczych o réznej gigbokosci
wzdluz tworzacej cylindra, co poprawia znacznie warunki smarowania w okreslonych przestrze-
niach pracy cylindra, a tym samym zwigksza jego trwatos¢ i niezawodno$¢. Poza tym glowica ta
zapewnia bardzo wysoka doktadno$¢ obrdbki $cierne;.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig.
1 przedstawia gtowic¢ do honowania cylindréw z osetkami prowadzacymi usytuowanymi przed
osetkami $ciernymi w przekroju osiowym, a fig. 2-t¢ samg glowicg w przekroju poprzecznym
wzdhuz linii A-A.

Glowica do honowania cylindréw wedlug wynalazku sklada si¢ z korpusu 1 w ksztalcie
krzyzaka wvdrazonego wewnatrz, ktorego ramiona majg wybrania 2, w ktérych umieszczone sg
wycinki tworzacych 3,415 tulei 6, 718 posiadajacych wzdluzne wybrania 9,101 11 i spetniajacych
funkcj¢ resorow. Tuleje 6, 718 mocowane sg do korpusu 1 za pomoca klinéw 12,131 14, przy czym
wewnetrzne czoto tulei 6 przylega do wystepu korpusu 11 do wystgpu tulei 7, ktorej czoto przylega
do wystepu tulei 8 dociskanej do czota nakretka 15 nakrgcong na czg§¢ chwytowa korpusu 1.
Wewnatrz wydrazonego korpusu 1 umieszczony jest ruchomy stozek ropierajacy 16, wspotpracu-
jacy z kotkami 17 usytuowanymi prostopadle do osi wzdtuznej glowicy i osadzonymi przesuwnie w
korpusie 1. Stozek rozpierajacy 16 zapezpieczony jest przed wypadaniem z korpussu 1 za pomoca
oporu 18 i jest nakrgcony na tacznik 19 zaopatrzony w spr¢zyng srubowa 20, wspélpracujacy z
pier§cieniowym elementem 21 wkreconym w korpus 1 i ustalajagcym polozenie stozka rozpieraja-
cego 16 w stosunku do kotkow 17. Wycinki tworzacych 3 i 4 tulei 6 i 7 zaopatrzone sa w garby 22 i
23, przy czym na garbie 22 spoczywa wycinek tworzacej 4 tulei 7, a na garbie 23 - wycinek tworzacej
5 tulei 8, natomiast na kotkach 17 spoczywa wycinek tworzacej 3 tulei 6. Na koncach tulei 6 i 7
zamocowane sg szeregowo osetki $cierne 241 25, natomiast na koncu tulei 8 - osetki prowadzace 26.

Zasada dziatania gtowicy wedlug wynalazku jest nastgpujaca: Po zamocowaniu gtowicy do
uktadu napgdowego honownicy i wiaczeniu jej uktadu rozpierajacego nastgpuje przesuwanie si¢
lacznika 19 wraz ze stozkiem rozpierajacym 16, przy czym w tym czasie kotnierz przesuwajgcego si¢
facznika 19 powoduje napinanie spr¢zyny 20. Jednocze$nie w wyniku wsuwania si¢ stozka rozpiera-
jacego 16 pod kotki 17 powodujg one promieniowe unoszenie wycinka tworzacej 3 tulei 6, ktore;j
garb 22 unosi wycinek tworzacej 4 tulei 7, a jej garb 23 unosi wycinek tworzacej 5 tulei 8 wraz z
osetkami prowadzgcymi 26. W czasie ruchu posuwisto-zwrotnego i obrotowego gtowicy odbywa
si¢ proces honowania, przy czym w tym czasie osetki prowadzace 26 opuszczaja przestrzen
honowanego otworu.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do honowania cylindréw o zlozonym ksztalcie ich obrabianej powierzchni,
posiadajaca korpus wksztalciekrzyzaka wewnatrzwydrazonego, tulejesprezystezzabudowanymina
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ich konicach segmentami §ciernymi i stozkowy trzpiefi rozpierajacy, znamienna tym, ze ramiona
korpusu (1) maja wybrania (2), w ktérych umieszczone sg wycinki tworzacych (3, 41 5) tulei (6, 71 8)
posiadajacych wzdluzne wybrania (9, 10 i 11) i zamocowanych do korpusu (1) za pomocg klinéw
(12,13i14), natomiast wewnatrz korpusu (1) umieszczony jest przesuwnie stozek rozpierajacy (16),
wspétpracujacy z kotkami (17) usytuowanymi prostopadle do osi wzdluznej glowicy i osadzonymi
przesuwnie w korpusie (1), przy czym jedno z jego cz6t przylega do oporu (18), a drugie dotacznika
(19) zaopatrzonego w sprezyng Srubowg (20).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wycinki tworzacych (3 i 4) tulei (6 i 7) posiadaja
garby (221 23), przy czym na garbie (22) spoczywa wycinek tworzacej (4) tulei (7), a na garbie (23)
-wycinek tworzacej (5) tulei (8), za$ na kotkach (17) spoczywa wycinek tworzacej (3) tulei (6),
natomiast na koncach tulei (6 i 7) zamocowane sg szeregowo oselki cierne (24 i 25), a na konicu tulei
(8) - szeregowo osetki prowadzace (26).

3. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze w centryczny otwor korpusu (1) wkrecony jest
pierscien (21) ustalajacy potozenie stozka rozpierajacego (16) w stosunku do kotkéw (17).
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