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Przedmiotem wynalazku jest izolacyjna ostona
komory lukowej wylacznika wysokiego napiecia
z cieczg gaszgcy.

Komory lukowe cieczowych wylacznikéw wne-
trzowych, sg wbudowywane w ostony skladajace
.sie z podzespoléw metalowych oraz tulei izola-
cyjnej. :

Dotychczas opracowywane i stosowane tuleje izo-
lacyjne miaty konstrukcje oparta na uzyciu takich
tworzyw jak: porcelana, laminaty papierowo-feno-
lowe, laminaty szklo-epoksydowe, laminaty szklo-
poliestrowe, odlewy z zywic epoksydowych. Wy-
mienione rodzaje tulei (oston) izolacyjnych posia-
dajg réinego rodzaju ujemne cechy rozpatrywane
z punktu widzenia konstrukecji lub technologii
i ekonomiki produkcji. Oslony porcelanowe, a W
znacznym stopniu takze ostony z lanych zywic epo-
ksydowych, posiadajg niekorzystne wlasnoSci me-
<haniczne, polegajace na ich stosunkowo mniskiej
wytrzymatofci na ci$nienia udarowe.

Stosowanie oslon z laminatéw lub porcelany po-
<igga za sobg konieczno§¢ uzywania elementéw
‘metalowych (okué) co daje rozwigzania stosunkowo
pracochlonne.

Oslony z laminatéw, a w szczeg6lno$ci najpow-
szechniej obecnie stosowane ksztaltowe tuleje
szklo-epoksydowe sg bardzo kosztowne ze wzgledu
na znaczng pracochtonno§é ich produkcji, co unie-
mozliwia realizacje tanich wylgcznik6w ma male
‘moce wylaczalne. Niekorzystnymi ec2chami oslon
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odlewanych ‘z zywic epoksydowych jest koniecz-
no$é stosowania duzej liczby form oraz niebezpie-
czenstwo pekania oslon w transporcie przy tempe-
raturach nizszych od 0°C.

Zagadnienie konstrukcji ostony izolacyjnej komo-
ry tukowej wylacznika cieczowego o bardzo malej
pracochlonno$ci, o dobrej wytrzymaloSci na ci$nie-
nia udarowe, odporno$ci na wplywy klimatyczne
oraz duzej estetyce wyrobu, rozwigzano stosujac
tworzywa termoplastyczne czyste lub z cietym
wibknem szklanym, formowane metodg witrysku
pod wysokim ciénieniem. Zastosowane tworzywo
i jego technologia przetwarzania, umo!liwiaja
osiggniecie znacznych uproszczen w konstrukcji
calej obudowy bieguna wylgcznika.

Przykladowe rozwigzanie bieguna wylgcznika
z nowym rodzajem oslony izolacyjnej przedstawio-
no na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prze-
kr6j podtuzny komory wylacznika w oslonie izola-
cyjnej wedlug wynalazku za$ fig. 2 przedstawia wi-
dok zewnetrzny bieguna wylacznika.

Oslone izolacyjng 1 z tworzywa termoplastyczne-
go opracowano w postaci tulei z odpowiednio
uksztaltowanymi zakonczeniami. Gérny koniec tu-
lei posiada gwint wewnetrzny 2 dla polgczenia jej
z metalowym karterem 3.

Dolny koniec tulei posiada zakoficzenie 4 z wy-
konanym w nim gwintowanym otworem 5, w kt6-
ry wkrecana jest miedziana nasada 6 styku stalego.
Uszczelnienie pomiedzy oslong izolacyjng 1, a me-
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talowym karterem 3 i masada 6 styku stalego wy-
konano w postaci gumowych uszczelek 7 i 8 o prze-
kroju okraglym.

Nasada 6 styku stalego spelnia jednoczeénie kilka
funkcji a mianowicie: nasady styku statego, dna
bieguma, ‘korpusu zacisku przylaczowego oraz kor-
pusu zaworu spustowego oleju. Sruba 9 zacisku
przylaczowego jest jednocze$nie korkiem zaworu
spustowego. Wewnatrz tulei izolacyjnej 1 znajduja
sie: dziatki 10 styku stalego umieszczone na nasa-
dzie 6, stos piytek komory 11 nie pokazanych na
rysunku orez izolacyjna tuleja dystansowa 12, Kar-
ter 3 jest umocowany na obudowie 13 napedu za
pomoca dwdch izolator6w dolnych 14 i jednego gor-
nego izolatora wsporczego 15. W karterze 3 znaj-
duje sie uklad walu 16 z dZwigniami oraz ciegnem
napedzajacym styk ruchomy 17 oraz sg zamocowa-
ne prowadnice 18 styk6é6w rolkowych 19.

Konstrukcja bieguna, dzieki zastosowaniu odpo-
wiednio uksztaltowanej oslony izolacyjnej wykona-
nej z tworzywa termoplastycznego zostala bardzo
uproszczona, co w efekcie zapewnia bardzo malg
pracochtonno$§é i bardzo oszczedne zuzycie materia-
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16w. Pozwala to réwniez na osiggniecie matych wy--
miaréw konstrukcji. Pracochlonno§é wykonywania
oslon izolacyjnych metoda wtrysku pod ci$nieniem.
wynosi zaledwie kilka minut na sztuke. Konstruk-
cja bieguna zapewnia takze latwy dostep do komo-:
ry lukowej i stykéw, po odkreceniu oslony izola--
cyjnej z karteru.

Zastrzezenie patentowe

Izolacyjna ostona komory lukowej wylacznika
wysokiego napiecia z ciecza gaszjca, znamienna
tym, ze oslona komory wykonana z tworzywa ter--
moplastycznego najkorzystniej z wypelniaczem w
postaci cietych wlékien szklanych posiada dolny-
koniec zwezony stozkowo, zakoficzony nadlewem w
ktérym wykonany jest otwér z gwintem do wkre-
cenia nasady styku stalego zamykajgcego jedno--
cze$nie komore od dotu, przy czym nasada ta spet-
nia jednocze$nie funkcje dna bieguna, korpusu za-
cisku przylgczowego oraz korpusu zaworu spusto-
wego, a §ruba zaworu spustowego jest jednocze$nie-
§rubg zacisku przylgczowego. ‘
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