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(57)摘要

一种可调焰节能型钢包烘烤装置，涉及钢包

烘烤设备技术领域。本实用新型主要解决现有钢

包烘烤装置中存在的燃烧效率低、火焰长度无法

调节、浪费煤气等技术问题。本实用新型的技术

方案为：一种可调焰节能型钢包烘烤装置，其中：

包括煤气管道、助燃风管道、可调旋风控制器、煤

气喷嘴、助燃风喷嘴和烧嘴保护砖；所述煤气管

道进气口与煤气供气系统连接，所述煤气管道出

气口与煤气喷嘴连接；所述助燃风管道套在煤气

管道外侧，所述助燃风喷嘴套在煤气喷嘴外侧；

所述可调旋风控制器包括控制环和控制拉杆。本

实用新型具有燃烧完全、燃烧效率高、火焰长度

可调等优点。
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1.一种可调焰节能型钢包烘烤装置，其特征在于：包括煤气管道(1)、助燃风管道(2)、

可调旋风控制器(3)、煤气喷嘴(4)、助燃风喷嘴(5)和烧嘴保护砖(6)；

所述煤气管道(1)进气口与煤气供气系统连接，所述煤气管道(1)出气口与煤气喷嘴

(4)连接；所述煤气管道(1)外侧靠近进气口一端设有固定法兰(7)；

所述助燃风管道(2)套在煤气管道(1)外侧，所述助燃风喷嘴(5)套在煤气喷嘴(4)外

侧，所述烧嘴保护砖(6)通过紧固件设在助燃风喷嘴(5)外圆周方向；

所述助燃风管道(2)一端通过固定法兰(7)与煤气管道(1)固定，所述助燃风管道(2)另

一端与助燃风喷嘴(5)连接，所述助燃风管道(2)侧壁设有进气口；所述助燃风喷嘴(5)的内

径小于助燃风管道(2)内径，所述助燃风管道(2)靠近助燃风喷嘴(5)一端内壁设有过渡连

接壁(8)；

所述可调旋风控制器(3)包括控制环(9)和控制拉杆(10)，所述控制环(9)内径比煤气

喷嘴(4)外径大3mm，所述控制环(9)外径比助燃风喷嘴(5)内径小4mm，所述控制环(9)设在

助燃风喷嘴(5)和煤气喷嘴(4)之间且可沿煤气喷嘴(4)外壁和煤气管道(1)外壁往复运动，

所述控制拉杆(10)一端与控制环(9)连接，所述控制拉杆(10)另一端穿过助燃风管道(2)和

固定法兰(7)向外伸出；所述控制拉杆(10)伸出端设有把手(11)，所述控制环(9)上均匀设

有若干螺旋通风通道(12)。

2.根据权利要求1所述的一种可调焰节能型钢包烘烤装置，其特征在于：所述控制环

(9)内径为111mm，控制环(9)外径为145mm；所述煤气喷嘴(4)外径为108mm；所述助燃风喷嘴

(5)内径为149mm。
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一种可调焰节能型钢包烘烤装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于钢包烘烤设备技术领域，特别涉及一种可调焰节能型钢包烘烤装

置。

背景技术

[0002] 钢包烘烤装置是钢包在新砌后和盛装钢水前用来烘烤钢包的装置。钢包烘烤是炼

钢生产工序中的主要环节之一。烘烤装置的性能对转炉出钢温度、炼钢作业率、炉龄等都有

很大影响。

[0003] 原有的钢包烘烤装置中空气和煤气在烘烤装置出口外部混合，导致燃烧效率低，

燃烧不充分，钢包烘烤时间长，浪费煤气，无法对钢水罐罐底砖进行有效烘烤，火焰长度无

法调节、罐底砖受热不均匀，易造成罐底透气砖烘烤不到位出现透气砖砖芯断裂，严重的易

造成漏钢事故。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服现有技术的缺点，提供一种可调焰节能型钢包烘烤装

置，解决现有钢包烘烤装置中存在的燃烧效率低、火焰长度无法调节、浪费煤气等技术问

题。

[0005] 本实用新型是通过以下技术方案实现的：

[0006] 一种可调焰节能型钢包烘烤装置，其中：包括煤气管道、助燃风管道、可调旋风控

制器、煤气喷嘴、助燃风喷嘴和烧嘴保护砖；

[0007] 所述煤气管道进气口与煤气供气系统连接，所述煤气管道出气口与煤气喷嘴连

接；所述煤气管道外侧靠近进气口一端设有固定法兰；

[0008] 所述助燃风管道套在煤气管道外侧，所述助燃风喷嘴套在煤气喷嘴外侧，所述烧

嘴保护砖通过紧固件设在助燃风喷嘴外圆周方向；

[0009] 所述助燃风管道一端通过固定法兰与煤气管道固定，所述助燃风管道另一端与助

燃风喷嘴连接，所述助燃风管道侧壁设有进气口；所述助燃风喷嘴的内径小于助燃风管道

内径，所述助燃风管道靠近助燃风喷嘴一端内壁设有过渡连接壁；

[0010] 所述可调旋风控制器包括控制环和控制拉杆，所述控制环内径比煤气喷嘴外径大

3mm，所述控制环外径比助燃风喷嘴内径小4mm，所述控制环设在助燃风喷嘴和煤气喷嘴之

间且可沿煤气喷嘴外壁和煤气管道外壁往复运动，所述控制拉杆一端与控制环连接，所述

控制拉杆另一端穿过助燃风管道和固定法兰向外伸出；所述控制拉杆伸出端设有把手，所

述控制环上均匀设有若干螺旋通风通道。

[0011] 所述控制环内径为111mm，控制环外径为145mm；所述煤气喷嘴外径为108mm；所述

助燃风喷嘴内径为149mm。

[0012] 本实用新型中空气和煤气在烘烤装置内部充分混合，喷出的空气和煤气混合物燃

烧效率高，节约煤气。同时，可调旋风控制器可通过调节空气喷出速度和流量对火焰长短进
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行调节，更加满足现场使用。与现有技术相比，本实用新型具有燃烧完全、燃烧效率高、火焰

长度可调等优点。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0014] 图2是本实用新型中可调旋风控制器的结构示意图；

[0015] 图3是图2的左视图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的详细描述。

[0017] 如图1至图3所示，本实施例中的一种可调焰节能型钢包烘烤装置，其中：包括煤气

管道1、助燃风管道2、可调旋风控制器3、煤气喷嘴4、助燃风喷嘴5和烧嘴保护砖6；

[0018] 所述煤气管道1进气口与煤气供气系统连接，所述煤气管道1出气口与煤气喷嘴4

连接；所述煤气管道1外侧靠近进气口一端设有固定法兰7；

[0019] 所述助燃风管道2套在煤气管道1外侧，所述助燃风喷嘴5套在煤气喷嘴4外侧，所

述烧嘴保护砖6通过紧固件设在助燃风喷嘴5外圆周方向；

[0020] 所述助燃风管道2一端通过固定法兰7与煤气管道1固定，所述助燃风管道2另一端

与助燃风喷嘴5连接，所述助燃风管道2侧壁设有进气口；所述助燃风喷嘴5的内径小于助燃

风管道2内径，所述助燃风管道2靠近助燃风喷嘴5一端内壁设有过渡连接壁8；

[0021] 所述可调旋风控制器3包括控制环9和控制拉杆10，所述控制环9内径比煤气喷嘴4

外径大3mm，所述控制环9外径比助燃风喷嘴5内径小4mm，所述控制环9设在助燃风喷嘴5和

煤气喷嘴4之间且可沿煤气喷嘴4外壁和煤气管道1外壁往复运动，所述控制拉杆10一端与

控制环9连接，所述控制拉杆10另一端穿过助燃风管道2和固定法兰7向外伸出；所述控制拉

杆10伸出端设有把手11，所述控制环9上均匀设有若干螺旋通风通道12。

[0022] 所述控制环9内径为111mm，控制环9外径为145mm；所述煤气喷嘴4外径为108mm；所

述助燃风喷嘴5内径为149mm。

[0023] 本实用新型的使用过程：

[0024] 使用时，煤气经煤气管道1和煤气喷嘴4后喷出，助燃气经助燃风管道2和助燃风喷

嘴5后喷出，煤气与助燃气在可调焰节能型钢包烘烤装置的内部的煤气喷嘴4和助燃风喷嘴

5出口处混合，可有效提高燃烧效率；

[0025] 在烘烤过程中，可根据需要调节旋风控制器3装置，改变轴流风和径向风的比例，

当将控制拉杆10向后调节时，助燃风轴向通径变大，即直风比例增大、风速增大、火焰拉长；

反之将控制拉杆10向前调节时，助燃风轴向通径变小，即旋风比例增大、风速减小、火焰缩

短。

[0026] 本实用新型能够以多种形式具体实施而不脱离实用新型的精神或实质，所以应当

理解，上述实施例不限于前述的细节，而应在权利要求所限定的范围内广泛地解释，因此落

入权利要求或其等效范围内的变化和改型都应为权利要求所涵盖。
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