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ES 2323332 T3

DESCRIPCION

Sistema de entintado para el rodillo de una impresora de una prensa de imprimir por rotograbado, y a una fuente o
distribuidor de tinta que funciona con dicho sistema.

La presente invencidn se refiere a un sistema de entintado para el rodillo de una impresora de una prensa de
imprimir por rotograbado, y a una fuente o distribuidor de tinta que funciona con dicho sistema.

La invencién halla una aplicacién particular en distribuidores recubiertos y protegidos mediante una pelicula 2
aplicada a las superficies interiores del distribuidor 1, tal como se da a conocer en la solicitud de patente italiana
PR 2005A0000040 cuyo propietario es el solicitante de la misma; no obstante, el sistema inventivo es adecuado
asimismo para ser utilizado en otros distribuidores para el entintado.

El objetivo de la presente invencién es dar a conocer un sistema de entintado, para el entintado de cilindros de
impresion de prensas de imprimir por rotograbado que utilizan una precdmara para el paso de la tinta, y una cuchilla
de rascado en el nivel inferior contra el cilindro de impresién tal como se describe mas adelante, optimiza la capacidad
de entintado de la prensa de imprimir por rotograbado.

La ventaja asociada a la precdmara, es que permite el paso de la tinta a través de un compartimento de menor
superficie, mejora la turbulencia del liquido y la distribucién en la zona de entintado, mejorando de este modo el
rendimiento del entintado.

La ventaja asociada a la cuchilla de rascado en el nivel inferior y de sus orificios es que ejerce una accién de
preparacién de la tinta en el cilindro de impresién para facilitar el llenado de las celdas del mismo.

A través de determinadas aberturas, tales como orificios, la tinta pasa a la zona situada encima de la cuchilla de
rascado situada en el nivel inferior para mantener una pelicula fina y estable de tinta entre la cuchilla de rascado y el
cilindro.

Ademés, el flujo forzado a través de dichos orificios afade turbulencia a la tinta en la parte superior de la cuchilla
de rascado, impidiendo de este modo el estancamiento de la tinta y como resultado de ello, la formacién de una “piel”
que podria ocasionar problemas en el proceso de impresion.

Una ventaja adicional es un menor nimero de piezas, al estar este sistema integrado en un componente base del
distribuidor.

Los objetivos y ventajas anteriores se consiguen mediante el sistema de entintado para un cilindro de impresion en
una prensa de imprimir por rotograbado y un distribuidor de tinta que funciona con dicho sistema segtin la invencion,
que se caracteriza por las reivindicaciones adjuntas.

Estas y otras caracteristicas serdn mds evidentes a partir de la descripcion siguiente de algunas formas de realiza-
cioén que se muestran a modo de ejemplo y sin limitacién en los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la Figura 1 es una vista explosionada de una primera forma de realizacién de una distribuidor de tinta que tiene
un sistema de entintado para un cilindro de impresién de una prensa de imprimir por rotograbado segin la presente
invencion;

- la Figura 2 es una vista en perspectiva del distribuidor de tinta;
- la Figura 3 es una vista en seccién de un distribuidor de tinta tal como el mostrado en la Figura 2;

- la Figura 4 es una vista en seccién como las de las Figuras anteriores, con el cilindro de imprimir de mayor
tamano;

- la Figura 5 es una vista en seccién como la de la Figura 2, con el cilindro de imprimir todavia de mayor tamafio.

Haciendo referencia a las Figuras anteriores, el numeral 1 indica un distribuidor de entintado que generalmente
tiene la forma de una caja abierta, que se utiliza para acumular la tinta y mantener el cilindro de impresion, indicado
como C, en condiciones de humedad.

La invencién es especialmente adecuada para ser utilizada con distribuidores de tinta recubiertos y protegidos
mediante una pelicula 2 aplicada en la superficie interior del distribuidor de tinta 1.

La pelicula 2 se mantiene en posicién mediante un marco mds pequefio 5 que divide el distribuidor de tinta 1 en
dos compartimentos, uno para acumular la tinta (el compartimento en el interior del marco 5) y el otro para el desagiie
del rebosadero de la tinta, que estd indicado mediante el numeral 13: mas particularmente, este compartimento 13 es
exterior al marco 5 pero estd limitado al interior del distribuidor de tinta 1.
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Un sistema de suministro de tinta 10, suministra tinta al compartimento en el interior del marco 5, a través de la
entrada 30.

El interior del marco 5 estd dividido a su vez en los compartimentos adicionales 11 y 12 mediante una barrera 15;
el compartimento 11 seria una cdmara substancialmente cerrada y aislada si no fuera por el paso creado mediante la
abertura 21 separada por la barrera 15 que no aisla completamente dichas zonas 11 y 12; la tinta suministrada fluye a
través de dicho paso: por consiguiente, la zona 12 es donde el cilindro de impresion C situado encima queda realmente
entintado.

Aunque en esta forma de realizacion, la barrera 15 estd orientada en sentido vertical no se pretende que dicha
orientacién limite el &mbito de la invencion.

Una barra 18 en el marco 5 empuja una cuchilla de rascado 16 situada en el nivel inferior, orientada en la direccién
del eje de rotacion del cilindro de impresién C, cuya parte posterior 16a se mantiene en contacto con el cilindro
C; dicho de otro modo, la cuchilla de rascado 16 tiene substancialmente la forma de un rascador adaptado para ser
empujado en la direccién del recubrimiento del cilindro C.

La cuchilla de rascado 16 tiene ademas una serie de aberturas, es decir orificios 17 en esta forma de realizacion,
que permiten que parte de la tinta fluya por encima de las mismas y creen y mantengan una delgada pelicula de tinta
entre la cuchilla de rascado y el cilindro de impresién C.

Las aberturas pueden tener cualquier seccion.

Dicha pelicula delgada, que se mantiene preferentemente constante al filtrarse la tinta a través de los orificios 17,
tiene la funcién tanto de garantizar la presencia de tinta por encima de la cuchilla de rascado como de impedir cualquier
estancamiento de la tinta en esta zona superficial gracias a la turbulencia del flujo que rebosa.

Como resultado de ello, se consigue el contacto entre la cuchilla de rascado 16 y el recubrimiento del cilindro C
con el espesor deseado de tinta.

Evidentemente, con el mismo distribuidor de tinta 1 de la invencién pueden funcionar diferentes cilindros C1, C2,
C3, para lo cual se dispone de una regulacion de la posicién de la cuchilla de rascado 16 en el nivel inferior, por
ejemplo, a través de una serie de ranuras conformadas en la barra 18, en la cual actdan unas palancas de bloqueo 20
para permitir su desplazamiento en funcién del tamatfio del cilindro de impresién C1, C2, C3.

Mediante esta disposicion, el perfil mdximo de la cuchilla de rascado 16 se mantiene siempre en contacto con el
cilindro correspondiente.

Una vez que la tinta ha sido evacuada al colector de desagiie 4, puede ser bombeada de nuevo al colector de
suministro 10 mediante un sistema de recirculacion adecuado, no mostrado.

En la forma de realizacién mostrada, la barrera 15 y la cuchilla de rascado 16 estan situadas en la divisién entre la
zona de recogida de tinta, en el interior del marco 5, y en la zona de desagiie 13.

Estas posiciones pueden estar dispuestas asimismo en la pared opuesta, si asi se requiere debido a las condiciones
operativas.

El sistema dado a conocer que incluye la precimara 11 y la cuchilla de rascado en el nivel inferior se utiliza
preferentemente con distribuidores de tinta que tienen peliculas de recogida de tinta para impedir salpicaduras.

Sin embargo, dicha disposicién que incluye la barrera 15 y la cuchilla de rascado 16 en el nivel inferior puede ser
utilizada asimismo con distribuidores de tinta corrientes que no tienen pelicula de recogida de tinta.

En este caso, puede disponerse de manera efectiva una tnica division en el distribuidor de tinta 1 en vez del marco
5, para crear las dos zonas de entintado y de desagiie requeridas anteriormente, incluyendo a su vez la divisién, la
barrera 15 para definir la precdmara 11 y la cuchilla de rascado 16 en el nivel inferior tal como se ha dado a conocer
anteriormente.

Todavia, haciendo referencia a la solucién de la dltima divisidn, dado que la barrera 15 debe definir una camara
11, la pared tendra preferentemente una forma de L invertida, o de manera equivalente, la barrera 15 tendra dos lados
ortogonales adaptados para definir la superficie superior de retencién de la precdmara 11.

La barrera 15 puede ser fija o desmontable.
Aunque en esta descripcion se ha hecho referencia a una barrera tnica 15, debe entenderse que se puede disponer

asimismo una barrera modular que esté compuesta por varias piezas idénticas, tanto montadas y continuas, como a
una cierta distancia una de otra, para permitir el paso de la tinta tanto por debajo como por los lados de la misma.
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Asimismo, aunque la barrera 15 se extiende preferentemente todo a lo largo de la divisién o del marco 5 para
formar una cdmara 11 de la misma longitud, puede extenderse asimismo solamente a lo largo de una seccién limitada
del marco 5 o de la divisién.
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REIVINDICACIONES

1. Distribuidor o fuente (1) de entintado y de recogida de tinta para un cilindro de impresién (C) de una prensa de
impresién por rotograbado, del tipo que comprende un marco mas pequefio (5) que divide el distribuidor de tinta (1)
en dos compartimentos, el uno para el entintado y el otro para el desagiie, y estando dicho distribuidor (1) lleno de
tinta, caracterizado porque:

a. el marco (5) estd dividido en compartimentos adicionales (11, 12) mediante una barrera (15) en la que:

- dicho compartimento (11) que define una precamara (11) de recepcién de la tinta y dicho comparti-
mento (12) que define los compartimentos de entintado (12) en los que el cilindro de impresion esta
situado encima (C), esta actualmente entintado.

- dicha barrera (15) define un paso de tinta a través de una abertura mas pequefia (21) desde la zona
entre dicha precdmara (11) y el compartimento (12), que mejora la distribucion de tinta en la zona de
entintado del compartimento (12).

b. una cuchilla de rascado (16) en el nivel inferior sumergida en la tinta, cuya parte posterior (16a) se mantiene
en contacto con el cilindro de impresién (C),

dicha cuchilla de rascado (16) en el nivel inferior tiene una serie de aberturas (17) para permitir que parte
de la tinta fluya al exterior por encima de la misma para:

- generar y mantener una fina pelicula de tinta entre el dorso (16a) de la cuchilla de rascado y el cilindro
de impresién (C).

2. Distribuidor de entintado (1), segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque la cuchilla de rascado en el nivel
inferior estd sujeta a la pared o al marco (5) por encima de la precamara (11).

3. Distribuidor de entintado (1), segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque la cuchilla de rascado (16) es
flexible y puede regularse su posicion.

4. Distribuidor de entintado (1), segtn la reivindicacién 1, caracterizado porque las aberturas (17) de la cuchilla
de rascado (16) pueden tener cualquier forma.

5. Distribuidor de entintado (1), segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque la barrera (15) que define la
precdmara (11) es fija o desmontable.

6. Distribuidor de entintado (1), segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la barrera (15) se extiende a lo
largo de la divisién del marco (5), o a lo largo de una seccidon del mismo.

7. Distribuidor de entintado (1), segin la reivindicacién 1, caracterizado porque la barrera (15) estd fabricada de
una sola pieza o tiene una construcciéon modular.

8. Distribuidor de entintado (1), segun la reivindicacién 1, caracterizado porque la barrera (15) tiene una forma
de L invertida o, de manera equivalente, la barrera (15) tiene dos lados ortogonales adaptados para definir la superficie
superior de retencién de la precamara (11).

9. Distribuidor de entintado (1), segin la reivindicacién 1, caracterizado porque la barrera (15) y la cuchilla de
rascado (16) estdn situadas en la division entre la zona de acumulacién de tinta en el interior del marco (5) y la zona
de desagiie (13), pudiendo asimismo dichas posiciones estar dispuestas en la pared opuesta, si fuera preciso para las
condiciones operativas.

10. Distribuidor de entintado (1), segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque la barrera modular (15) estd
compuesta por varias piezas idénticas, tanto montadas y continuas, como a una cierta distancia unas de otras para
permitir el paso de la tinta por los lados de las mismas.
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FIG. 3 C1




ES 2323332 T3

FIG. 4 c2- .

FIG. 5
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