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Wynalazek niniejszy stosuje si¢ do na-
rzedzi, wykonanych ze stopow twardych
metali, wytworzonych zapomoca spieka-
nia, i ma na celu upros$ci¢ i ulepszy¢ wy-
rob tego rodzaju narzedzi.

Dotychczas bowiem przewaznie nie by-
to mozna nadaé¢ narzedziom tego rodzaju
pozadanego ksztaltu wylacznie tylko za-
pomoca tloczenia i spiekania. Nalezalo je
poddaé jeszcze obrébce, co ze wzgledu na
twardoé¢ narzedzi jest trudne i powoduje
szybkie zuzycie narzedzi obrabiajacych,
podrazajac w ten spos6b wyréb.

Aby ‘latwiej otrzymaé ostateczny
ksztalt narzedzi, postepuje sie w mysl wy-
nalazku w spos6b nastepujacy.

Poczatkowo z proszku melali twardych
np. karbidu wolframowego i proszkéw me-

tali miekkich np. kobaltu, niklu lub Zelaza,
wytwarza sie zapomocg tloczenia narze-
dzia o ksztalcie, odpowiadajacym mniej
wiecej pozadanemu ksztaltowi ostateczne-
mu. Te wytloczone narzedzia poddaje sie
nastepnie, zaleznie od zawartosci migk-
kich pomocniczych proszkéw metalicz-
nych, uprzedniemu spiekaniu przy tem-
peraturze mniej wiecej 700 do 1100° C.
Przy dodaniu 5% kobaltu do karbidu wo!-
framowego i spiekaniu uprzedniem najlep-
sze rezultaty otrzymano przy temperatu-
rze mniej wigcej 900" C wytloczonym na-
rzedziom tym po uprzedniem spiekaniu, na-
daje sie nastepnie zapomoca narzedzi, np.
pilnikow, krazkéw szmerglowych lub t. p.
narzedzi, ksztalt, odpowiadajacy mozli-
wie pozadanemu ostatecznemu ksztalto-
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wi, co bez znacznych trudnosci da si¢ wy-
konaé, gdyz ciata te w tym stanie posia-
daja:mala twardosé. Nastepnie po obrdb-
ce nadaje si¢ wtedy cialom zapomoca spie-
kania przy wyzszej temperaturze mozli-
wie najwigksza twardosé¢. Spiekanie to
przy wy2szej temperaturze zalezy od za-
wartosci metali pomocniczych; odbywa
si¢ ono zwykle przy temperaturze 1300 do
1600° C, najlepiej mniej wigcej 1400° C.
Jezeli przy obrébce, przeprowadzonej w
temperaturach, lezacych miedzy obu sta-
djami nagrzewania, nie mozna cialom juz
nadaé¢ pezadanego ksztaltu ostatecznego,
uskutecznia sie po dokonanem spiekaniu
przy wyzszej temperaturze dodatkowo
jeszcze obrébke wykanczajaca np. celem
usunigcia ostrych krawedzi i t. d.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania narzedzi ze sto-

pow twardych metali, wytworzonych za-
pomoca, spiekania, znamienny tem, Ze cia-
la prasowane, skladajgce si¢ z mieszani-
ny bardzo twardego proszku, np. proszku
karbidu wolframowego i miekkiego pro-
szku, np. kobaltu, niklu lub zelaza, podda-
je si¢ uprzedniemu spiekaniu przy tem-
peraturze od 700° do 1100°C, najlepiej zas
okolo 900° C, nastepnie nadaje si¢ ciatom
tym zapomoca narzedzi, ksztalt mozliwie
zblizony do pozadanego ostatecznego
ksztaltu, i wreszcie przy wyzszej tempe-
raturze poddaje sie je wykarczajacemu
spiekaniu, przyczem dolaczy¢ jeszcze
mozna obrobke wykarczajacag w celu wy-
gladzania gotowych narzedzi.
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