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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 9月 8日 (2004.9.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 直 列 セ ル を 含 む 薄 膜 光 起 電 モ ジ ュ ー ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 該 セ ル は フ ロ ン ト 接 点 、 バ ッ ク 接 点 並 び に フ ロ ン ト 接 点 及 び バ ッ ク 接 点 の 間 に 位 置 づ け
ら れ た 光 起 電 活 性 領 域 を 含 み 、
　 該 直 列 セ ル は 、 基 板 上 の フ ロ ン ト 接 点 層 、 光 起 電 活 性 層 及 び バ ッ ク 接 点 層 を ス ク ラ イ ブ
す る こ と に よ り 形 成 さ れ て お り 、
　 該 方 法 は 、 層 全 体 に わ た っ て 急 速 に 走 査 さ れ た レ ー ザ ー ビ ー ム を 用 い て レ ー ザ ー ス ク ラ
イ ブ を 形 成 す る た め に 、 該 フ ロ ン ト 接 点 層 、 該 光 起 電 活 性 層 又 は 該 バ ッ ク 接 点 層 の 少 な く
と も ひ と つ を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ す る こ と を 含 む 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 フ ロ ン ト 接 点 層 、 前 記 光 起 電 活 性 層 及 び 前 記 バ ッ ク
接 点 層 は 、 層 全 体 に わ た っ て 走 査 さ れ た レ ー ザ ー ビ ー ム を 用 い て ス ク ラ イ ブ さ れ て い る 方
法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 光 起 電 活 性 層 及 び 前 記 光 起 電 活 性 領 域 は ア モ ル フ ァ
ス シ リ コ ン を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 光 起 電 活 性 層 及 び 前 記 光 起 電 活 性 領 域 は 、 Ｃ ｄ Ｓ ／
Ｃ ｄ Ｔ ｅ を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 レ ー ザ ー ビ ー ム は 、 前 記 ス ク ラ イ ブ を 形 成 す る た め
に 約 1.0～ 約 50m/secの 速 度 で 走 査 さ れ る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ を 行 う た め に 用 い ら れ る 装 置 は 、 レ
ー ザ ー 、 ビ ー ム 拡 大 器 、 自 動 集 束 ユ ニ ッ ト 、 及 び ス キ ャ ナ ー を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 ス キ ャ ナ ー は 、 ガ ル バ ノ メ ー タ ー に よ っ て 操 作 さ れ
る Ｘ － Ｙ ミ ラ ー を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】



　 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 さ ら に 線 形 レ ー ザ ー ビ ー ム 形 状 を 形 成 す る 光 学 部 品 を 含
む 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 ８ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 レ ー ザ ー が エ キ シ マ レ ー ザ ー で あ る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 層 全 体 に わ た っ て 走 査 さ れ る レ ー ザ ー ビ ー ム の 形 状 が 線
形 で あ る 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 フ ロ ン ト 接 点 層 は 低 出 力 レ ー ザ ー で 走 査 さ れ て 、 前 記 フ ロ ン ト 接 点 層 に お け る ス ク ラ イ
ブ に よ り 引 き 起 こ さ れ る 低 出 力 レ ー ザ ー ビ ー ム の 透 過 、 反 射 又 は 散 乱 の ひ と つ も し く は そ
れ 以 上 に お け る 差 を 測 定 す る こ と に よ り 及 び 測 定 さ れ た 差 を 用 い て 光 起 電 活 性 及 び バ ッ ク
接 点 層 の 一 方 又 は 両 方 に お け る ス ク ラ イ ブ を 位 置 決 め す る こ と に よ り 、 フ ロ ン ト 接 点 層 に
お け る ス ク ラ イ ブ の 位 置 を 位 置 決 め す る 、 請 求 項 1記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 基 板 上 光 起 電 デ バ イ ス の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 (ａ )基 板 上 に 、 透 明 導 電 性 フ ィ ル ム を デ ポ ジ ッ ト し て 、 フ ロ ン ト 接 点 層 を 形 成 す る 工 程
と ；
　 (ｂ )レ ー ザ ー ビ ー ム で 迅 速 に 走 査 す る こ と に よ っ て 、 該 フ ロ ン ト 接 点 層 内 に 第 １ の 溝 を
レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 、 基 板 上 に フ ロ ン ト 接 点 セ グ メ ン ト を 形 成 す る 工 程 と ；
　 (ｃ )該 フ ロ ン ト 電 極 セ グ メ ン ト 上 に 、 一 層 も し く は 複 数 層 の 半 導 体 物 質 層 を デ ポ ジ ッ ト
し て 形 成 し 、 該 半 導 体 物 質 で 該 第 １ の 溝 を 充 填 す る 工 程 と ；
　 (ｄ )該 第 １ の 溝 に 近 接 す る 位 置 で 、 迅 速 に レ ー ザ ー ビ ー ム を 走 査 す る こ と で 、 該 一 層 も
し く は 複 数 層 の 半 導 体 物 質 層 内 に 第 ２ の 溝 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ す る 工 程 と ；
　 (ｅ )該 一 層 も し く は 複 数 層 の 半 導 体 物 質 層 上 に 金 属 を 含 む バ ッ ク 接 点 層 を デ ポ ジ ッ ト し
て 形 成 し 、 該 第 ２ の 溝 を 該 金 属 で 充 填 し て 、 該 フ ロ ン ト 電 極 セ グ メ ン ト と 該 バ ッ ク 接 点 層
と を 接 続 さ せ る 直 列 接 続 を 形 成 す る 工 程 と ；
　 (ｆ )該 第 ２ の 溝 に 近 接 す る 位 置 で 、 レ ー ザ ー ビ ー ム を 迅 速 に 走 査 す る こ と で 、 該 バ ッ ク
接 点 層 内 に 第 ３ の 溝 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ す る 工 程 と ；
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 半 導 体 材 料 は ア モ ル フ ァ ス シ リ コ ン を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 溝 の ス ク ラ イ ブ は 、 約 １ ． ０ ～ 約 ５ ０ m/secに て
行 わ れ る 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 ス ク ラ イ ブ 形 成 に 用 い ら れ る レ ー ザ ー ビ ー ム の 形 状 は
線 形 で あ る 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ る 光 起 電 モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 少 な く と も 約 10平 方 フ ィ ー ト の サ イ ズ で あ る 請 求 項 １ ６ 記 載 の 光 起 電 モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 ア モ ル フ ァ ス シ リ コ ン を 含 む 請 求 項 １ ７ 記 載 の 光 起 電 モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 ス ク ラ イ ブ 形 成 に 用 い ら れ る レ ー ザ ー ビ ー ム が 固 体 レ ー
ザ ー の ２ 次 高 調 波 で あ る 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 1又 は そ れ 以 上 の レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ を 形 成 す る た め の 装 置 で あ っ て 、
　 レ ー ザ ー と 、 該 レ ー ザ ー に よ り 発 生 し た レ ー ザ ー ビ ー ム を 拡 幅 す る ビ ー ム 拡 大 器 と 、 該
レ ー ザ ー 拡 大 器 を 通 過 し た 後 に レ ー ザ ー ビ ー ム を 集 束 さ せ る 手 段 と 、 該 レ ー ザ ー ビ ー ム を
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走 査 す る ス キ ャ ナ ー と 、 を 含 む 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 請 求 項 ２ ０ 記 載 の 装 置 で あ っ て 、 前 記 ス キ ャ ナ ー は 、 Ｘ -Ｙ ミ ラ ー を 含 む 装 置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 請 求 項 ２ ０ 記 載 の 装 置 で あ っ て 、 さ ら に 線 形 レ ー ザ ー ビ ー ム 形 状 を 形 成 す る た め の 筒 状
光 学 部 品 を 含 む 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 請 求 項 ２ ０ 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 レ ー ザ ー ビ ー ム を 集 束 さ せ る 手 段 が 、 自 動 集 束 ユ
ニ ッ ト で あ る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 １ 又 は そ れ 以 上 の レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ を 形 成 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 レ ー ザ ー 、 該 レ
ー ザ ー に よ っ て 発 生 し た レ ー ザ ー ビ ー ム を 拡 幅 す る ビ ー ム 拡 大 器 、 該 レ ー ザ ー 拡 大 器 を 通
過 し た 後 に レ ー ザ ー ビ ー ム を 集 束 さ せ る 手 段 、 該 レ ー ザ ー ビ ー ム を 走 査 す る ス キ ャ ナ ー 及
び レ ー ザ ー ビ ー ム 用 の 線 形 ビ ー ム 形 状 を 形 成 す る 光 学 部 品 を 含 む 装 置 。
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