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Presse a mouler par injection comportant au moins une colonne de guidage rétractable.

@ La presse a mouler selon Finvention est du type com-
prenant un plateau fixe (2) et un plateau mobile (3) portant
respectivement les deux moitiés (4, 5) du moule, un som-
mier (8) portant un vérin (13) d’ouverture/fermeture du
moule, et des colonnes de guidage (7) fixées a une extré-
mité au plateau fixe (2) et sur lesquelles coulissent libre-
ment le plateau mobile (3) et le sommier (8), lautre extré-
mité de chacune des colonnes (7) étant pourvue d'un
piston (10) associé a un cylindre (11) solidaire du sommier
(8) afin de constituer ainsi un vérin hydraulique (12) assu-
rant & la fois le réglage de la position du sommier (8) en
fonction de I'épaisseur du moule et la forte pression finale
de verrouillage du moule.

Elle se caractérise en ce que I'un au moins (12a) des vé-
rins d’extrémité de colonne de guidage comporte un cylin-
dre (11a) de longueur plus importante permettant, aprés
désolidarisation de la colonne de guidage correspondante
(7a) du plateau fixe (2), de dégager ladite colonne de I'es-
pace situé entre le plateau fixe (2) et le plateau mobile (3)
par simple action sur le vérin (12a).
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1
"Presse & mouler par injection comportant au moins une colonne de

guidage rétractable"

a

La présente invention concerne une presse & mouler par
injection, du type comprenant, sur un bati, un plateau fixe et un
plateau mobile portant respectivement les deux moitiés du moule, un
sommier portant un vérin d'ouverture/fermeture pour commander
1'ouverture et la fermeture du moule, et des colonnes de guidage fixées
4 une extrémité au plateau fixe et sur lesquelles coulissent librement
le plateau mobile et le sommier, 1'autre extrémité de chacune des
colonnes de guidage étant pourvue d'un piston associé & un cylindre
solidaire du sommier afin de constituer ainsi un vérin hydraulique
assurant & la fois le réglage de la position du sommier en fonction de
1'épaisseur du moule et la forte pression finale de verrouillage du
moule.

Les moules des presses ce de type ont des dimensions limitées
de facon & pouvoir passer entre les colonnes de guidage. Cette
nécessité a toutefois 1l'inconvénient de réduire les performances des
presses, celles-ci ne pouvant &tre équipées de moules qui, en raison de
leur dimensions, ne pourraient normalement pas passer entre les
colonnes.

La présente dinvention se propose plus particuliérement de
remédier & cet dinconvénient et, pour ce faire, elle a pour objet une
presse du type susmentionné qui se caractérise en ce que l1l'un au moins
des vérins d'extrémité de colonne de guidage comporte un cylindre de
longueur plus importante permettant, aprés désolidarisation de 1la
colonne de guidage correspondante du plateau fixe, de dégager ladite
colonne de l'espace situé entre le plateau fixe et le plateau mobile
par simple action sur le vérin.

I1 est possible de monter sur cette presse un moule qui
normalement ne passerait pas entre les colonnes de guidage. La presse
conforme & 1'invention peut donc é&tre utilisée d'une maniére plus
étendue que les presses naturelles, ce qui la rend plus performante et
plus compétitive que ces derniéres.

Un mode d'exécution de la présente invention sera décrit ci-
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2
aprés & titre d'exemple nullement limitatif en référence au dessin

annexé dans lequel :

- la figure 1 est une vue de face en é&lévation, avec
arrachements partiels, d'une presse & mouler par injection conforme 4
1'invention

- la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne II-II de 1la
figure 1.

La presse a4 mouler par injection représentée sur le dessin
comprend un bati 1 sur lequel sont disposés un plateau fixe 2 et un
plateau mobile 3 portant respectivement les deux moitiés 4 et 5 d'un
moule. Le plateau mobile 3 glisse sur le bati 1 par l'intermédiaire
d'un patin de frottement 6 et est guidé de facon connue en soi par
quatre colonnes horizontales 7 disposées en carré ou en rectangle sur
lesquelles un sommier 8 est monté coulissant.

Les colonnes de guidage 7 sont normalement fixées & l'une de
leurs extrémités, au plateau fixé 2 par des écrous tels que 9 et sont
pourvues a leur autre extrémité d'un piston 10 associé & un cylindre 11
solidaire du sommier 8, les pistons 10 et les cylindres 11 formant
quatre vérins hydrauliques 12, dits de verrouillage/déverrouillage,
dont seulement deux d'entre eux sont visibles sur le dessin.

On précisera ici que les vérins de
verrouillage/déverrouillage 12 permettent de modifier 1la position du
sommier 8 par rapport au bati 1, et par conséquent de régler la
position du plateau mobile 3 en fonction de 1'épaisseur du moule 4,5.

Le sommier porte par ailleurs un vérin hydraulique 13 qui est
congu pour actionner un mécanisme & genouillére classique 14 destiné a
ouvrir et & fermer le moule, ce mécanisme é&tant situé entre le
sommier 8 et le plateau mobile 3 afin d'assurer les déplacements de ce
dernier par rapport au plateau fixe 1 sur une certaine course.

Il convient de noter qu'en principe la force de fermeture du
moule n'est pas donnée par la genouillére 14. Lors de l'utilisation de
la presse, on régle en effet la position du sommier 8 de maniére que la
fermeture de la genouillére 10, sous l'action du vérin 13, ne permette
qu'une simple mise en contact des deux moitiés 4,5 du moule, la forte

pression finale nécessaire au moulage étant assurée hydrauliquement,
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directement par les vérins de verrouillage/déverrouillage 12.

La presse est bien entendu complétée par un dispositif
d'injection non représenté permettant d'injecter la matiére & mouler &
1'intérieur du moule 4,5 au travers du plateau fixe 2.

Conformément & l'invention, 1l'un des vérins 12, désigné par la
référence 12a comporte un cylindre lla dont la longueur est beaucoup
plus importante que celle des autres cylindres 11. Aprés avoir démonté
1'écrou 9 de la colonne de guidage correspondante 7a, afin de 1la
désolidariser du plateau fixe 2, il est possible de faire reculer cette
colonne sur une certaine distance correspondant &4 la course du
vérin 12a, et ce en agissant simplement sur ledit vérin. L'espace entre
le plateau fixe 2 et le plateau mobile 3 se trouve alors dégagé, ce qui
permet de monter des moules 4,5 de grandes dimensions qui ne
passeraient normalement pas entre les colonnes.

Le remontage de la colonne T7a s'effectue tout aussi simplement
en procédant dans 1l'ordre inverse.

On notera ici que le vérin 12a est de préférence 1'un des deux
vérins 12 qui sont les plus éloignés du bati 1.

I1 wva de soi par ailleurs que la presse conforme & 1'invention
pourrait comporter deux vérins identiques 12a dont les cylindres 1la
auraient wune longueur beaucoup plus grande que celle des deux autres

vérins.
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REVENDICATION

-

Presse & mouler par injection, du type comprenant, sur un
bati (1), un plateau fixe (2) et un plateau mobile (3) portant
respectivement les deux moitiés (4,5) du moule, un sommier (8) portant
un vérin d'ouverture/fermeture (13) pour commander 1'ouverture et la
fermeture du moule, et des colonnes de guidage (7) fixées & une
extrémité au plateau fixe (2) et sur lesquelles coulissent librement le
plateau mobile (3) et le sommier (8), l'autre extrémité de chacune des
colonnes de guidage (7) étant pourvue d'un piston (10) associé & un
cylindre (11) solidaire du sommier (8) afin de constituer ainsi un
vérin hydraulique (12) assurant 4 la fois le réglage de la position du
sommier (8) en fonction de 1'épaisseur du moule et la forte pression
finale de verrouillage du moule, caractérisée en ce que 1l'un au
moins {(12a) des vérins d'extrémité de colonne de guidage comporte un
cylindre (11a) de longueur plus importante permettant, aprés
désolidarisation de la colonne de guidage correspondante (7a) du
plateau fixe (2), de dégager ladite colonne de l'espace situé entre le
plateau fixe (2) et le plateau mobile (3) par simple action sur le

vérin (12a).
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