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69 Verfahren zum Auffangen des Anteiles eines Behandlungsmittels, wie Farbe oder Lack, der bei einem
Spritzverfahren nicht auf dem zu behandelnden Gegenstand abgelagert wird.

@ Der zu behandelnde Gegenstand (27) wird in horizon-

taler Richtung (R) gespritzt. Eine Auffangwand (12)
dient zum teilweisen Auffangen der Farbteilchen, die nicht
auf dem Gegenstand (27) abgelagert worden sind. Eine
Reinigungsfliissigkeit {(15), vorzugsweise Wasser, wird aus
einem Behilter (14) an den oberen Rand der Auffangwand
gepumpt, von wo sie der Auffangwand entlang in den Be-
hilter (14) zuriick fliesst und die Auffangwand von Farb-
teilchen reinigt.

Ein im wesentlichen vertikal von oben nach unten
gerichteter Luftstrom (9) nimmt einen anderen Anteil der
genannten Farbteilchen mit sich, und wird an der Ober-
fliche des Fliissigkeitsbades (15) zwischen dem unteren
Rand (13) der Auffangwand (12) und der Flissigkeits-
oberfliche abgebogen. Dort wird er durch den von der
Auffangwand (12) abfliessenden Fliissigkeitsfilter gefiihrt
und dadurch filtriert. Durch das Abbiegen des Luftstro-
mes werden die Farbteilchen wegen ihrer Triigheit eben-
falls vom Luftstrom getrennt und im Fliissigkeitsbad
(15) gesammelt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Auffangen des Anteiles eines Behand-
lungsmittels, wie Farbe oder Lack, der bei einem im wesent-
lichen in horizontaler Richtung erfolgenden Spritzverfahren
nicht auf dem zu behandelnden Gegenstand abgelagert wird,
wobei eine ungefihr vertikal stehende Wand zum wenigstens
teilweisen Auffangen dieses Anteiles benutzt wird, wobei die-
ser Anteil des Behandlungsmittels durch einen Luftstrom be-
einflusst wird und wobei der von der Wand aufgefangene
Anteil des Behandlungsmittels von dieser Wand entfernt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Luftstrom im we-
sentlichen vertikal von oben nach unten gerichtet ist, dass
eine Reinigungsfliissigkeit aus einem unterhalb der Auffang-
wand liegenden Fliissigkeitsbad an den oberen Rand dieser
Auffangwand geleitet wird und von dort der Auffangwand
entlang nach unten in das Fliissigkeitsbad zuriickfliesst, wo-
bei der Luftstrom derart zwischen dem zu behandelnden Ge-
genstand und der Auffangwand gerichtet ist, dass er an der
Oberfliche des Fliissigkeitsbades abgebogen wird und zwi-
schen dieser Oberfliche und dem unteren Rand der Auffang-
wand durchstrémt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Erzeugung des Luftstromes Aussenluft benutzt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Reinigungsfliissigkeit Wasser benutzt wird.

4. Vorrichtung zur Anwendung des Verfahrens nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 3, welche Vorrichtung wenigstens
einen Ventilator zur Erzeugung des Luftstromes umfasst, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ventilator an einen Ver-
teilungskasten angeschlossen ist, der sich horizontal iiber na-
hezu die ganze Breite der Auffangwand erstreckt und iiber
dem zwischen der Auffangwand und dem zu behandelnden
Gegenstand gelegenen Zwischenraum angeordnet ist und an
der Unterseite mit Ausflussffnungen mit darin angeord-
neten Ventilkegeln versehen ist, wobei sich unter dem Ver-
teilungskasten und der Auffangwand ein Reinigungsfliissig-
keitsbehilter befindet, an den die Saugseite einer Umlauf-
pumpe angeschlossen ist, welche Reinigungsfliissigkeit von
dem Behilter zu einer am oberen Rand der Auffangwand
angeordneten Verteilungsvorrichtung fiihrt, die die Reini-
gungsfliissigkeit auf die ganze Breite der Auffangwand leitet.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ausflussoffnungen und die Ventilkegel des Ver-
teilungskastens derart ausgebildet sind, dass ein eng begrenz-

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Auf-
fangen des Anteiles eines Behandlungsmittels, wie Farbe
oder Lack, der bei einem im wesentlichen in horizontaler
Richtung erfolgenden Spritzverfahren nicht auf dem zu be-
handelnden Gegenstand abgelagert wird, wobei eine unge-
fahr vertikal stehende Wand zum wenigstens teilweisen Auf-
fangen dieses Anteiles benutzt wird, wobei dieser Anteil des
Behandlungsmittels durch einen Luftstrom beeinflusst wird
und wobei der von der Wand aufgefangene Anteil des Be-
handlungsmittels von dieser Wand entfernt wird.

Bei einem bekannten Verfahren wird ein im wesentlichen
horizontaler Luftstrom benutzt, der die gleiche Richtung wie
der Spritzvorgang besitzt. Die nicht auf dem Gegenstand ab-
gelagerten Farbteilchen werden vom Luftstrom weiterge-
tragen und gelangen auf die Auffangwand, die aus einem
Rahmen mit einem darauf angeordneten Filtermaterial be-

ter Luftstrom erhalten wird, der sich von den Offnungen aus
keilformig derart erweitert, dass eine erste beim zu behan-
delnden Gegenstand liegende Begrenzungsfliche des Luft-
stromes nahezu vertikal verlduft und eine zweite Fliche ei-

5 nen Winkel zwischen 10 und 20° mit der ersten Begrenzungs-
fliche bildet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Auffangwand derart angeordnet ist, dass ihre
Auffangfliche nahezu parallel zu der zweiten schrigen Be-

10 grenzungsflache des Luftstromes verliuft und sich in einem
bestimmten Abstand dazu befindet.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der Winkel, unter welchem die Auffangwand ange-
ordnet ist, 14° betrigt.

15 8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Luftstrom zwischen der
Oberfliche des Fliissigkeitsbades und dem sich in einem be-
stimmten Abstand oberhalb des Fliissigkeitsniveaus befin-
denden unteren Rand der Auffangwand abgebogen wird und

20 von einem direkt hinter der Auffangwand angeordneten
Saugkasten angesogen wird, welcher an einem Ventilator zur
Abfiihrung des Luftstromes angeschlossen ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-

durch gekennzeichnet, dass im Fliissigkeitsbehilter eine im

% wesentlichen vertikale Scheidewand angeordnet ist, die die-
selbe Richtung wie die Auffangwand besitzt, die einen be-
stimmten Zwischenraum mit dem Boden des Behélters bildet
und die sich iiber das Fliissigkeitsnivean im Behilter er-
streckt, so dass sie einen Teil des Behilters abschirmt, wel-

%0 cher ausserhalb des Luftstromes der Auffangwand und der
Saugwirkung der Umlaufpumpe liegt.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass zwei Vorrichtungen symmetrisch
3s zueinander derart angeordnet sind, dass die wirksamen
Oberflichen der beiden Auffangwinde einander zugewarnidt
sind.
11. Vorrichtung nach Anspruch 10, in der eine Férderan-
lage vorgesehen ist, die den zu behandelnden Gegenstand in
40 Léngsrichtung in eine Stellung transportiert, in welcher die-
ser sich vor der Auffangwand befindet, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Forderanlagen der beiden Vorrichtungen
derart miteinander gekuppelt sind, dass ein sich bei der einen
Auffangwand befindender Gegenstand quer zu dieser nach
ssder anderen Auffangwand hin versetzt werden kann.

steht. Der Luftstrom dringt durch das Filtermaterial hin-
durch, und die Farbe wird von diesem zuriickgehalten.

ss  Obwohl die vorliegende Erfindung in der Hauptsache im
Zusammenhang mit dem Spritzen von Farbe oder Lack be-
schrieben wird, wird deutlich sein, dass die Erfindung nicht
darauf beschréinkt ist, sondern dass das Verfahren und die
Vorrichtung geméss der vorliegenden Erfindung ebenfalls

60 zum Spritzen von anderen Materialien angewandt werden
konnen, gegebenenfalls unter Anpassung der Vorrichtung an
die Benutzung von derartigen Materialien.

Im Falle des oben beschriebenen bekannten Verfahrens

erfahrt der Luftstrom einen betriichtlichen Gegendruck im

65 Filter, insbesondere wenn darauf einmal eine bestimmte
Menge von Farbe abgelagert ist. Weiterhin muss der Luft-
strom einigermassen regelméssig {iber die ganze Oberfliche
der Auffangwand verteilt sein, die natiirlich etwas grossere



Abmessungen als der zu behandelnde Gegenstand aufzuwei-
sen hat. Es ist denn auch eine verhéltnisméssig grosse Ener-
giemenge zur Erzeugung des erwiinschten Luftstroms erfor-
derlich.

Weiterhin muss die aufgefangene Farbe von der Wand
entfernt werden, und dies erfolgt durch Erneverung des Fil-
termaterials. Dies bringt mit sich, dass die Vorrichtung von
Zeit zu Zeit ausgeschaltet werden muss. Ferner besteht im-
mer die Gefahr, dass das Filtermaterial an einer bestimmten
Stelle zerreisst oder auch nur durchbrochen wird. Insbeson-
dere letzteres kann in der Praxis nicht immer sofort entdeckt
werden. Schiiesslich kann auch noch eine Selbstentflam-
mung der Farbe auf dem Filtermaterial auftreten, so dass ein
derartiges Verfahren betrichtliche Gefahren mit sich bringt.

Um diese Nachteile zu vermeiden, ist das Verfahren da-
durch gekennzeichnet, dass der Luftstrom im wesentlichen
vertikal von oben nach unten hin gerichtet ist, dass eine Rei-
nigungsfliissigkeit aus einem unterhalb der Auffangwand lie-
genden Fliissigkeitsbad an den oberen Rand dieser Auffang-
wand geleitet wird und von dort der Auffangwand entlang
nach unten in das Fliissigkeitsbad zuriickfliesst, wobei der
Luftstrom derart zwischen dem zu behandelnden Gegen-
stand und der Auffangwand gerichtet ist, dass er an der
Oberfliche des Fliissigkeitsbades abgebogen wird und zwi-
schen dieser Oberfliche und dem unteren Rand der Auffang-
wand durchstromt.

Es hat sich gezeigt, dass der von oben nach unten gerich-
tete Luftstrom imstande ist, den grossten Teil der an dem
Gegenstand vorbeigespritzten Farbteilchen aufzufangen. Bei
der Abbiegung des Luftstromes oberhalb des Fliissigkeits-
bades werden die Farbteilchen wegen ihrer Trigheit zum
grossten Teil in das Fliissigkeitsbad gelangen. Die nicht vom
Luftstrom mitgenommenen Teilchen treffen auf die Auf-
fangwand auf und werden von der auf die Auffangwand ge-
fiihrten Reinigungsfliissigkeit abgespiilt.

Erneuerung von Filtermaterial und die damit verbun-
dene Stillstandzeit der Vorrichtung werden also vermieden,
wodurch die Betriebskosten betrichtlich herabgesetzt wer-
den k6nnen.

Ferner braucht nur ein Luftstrom iiber eine etwa der ho-
rizontalen Abmessung der Auffangwand entsprechende Lin-
ge erzeugt zu werden, wihrend die Breite dieses Luftstromes
verhdltnisméssig gering sein kann. Da der Luftstrom nur we-
nig Widerstand erfihrt und insbesondere nicht durch das
Filtermaterial mit gegebenenfalls darauf abgelagerter Farbe
zu dringen braucht, wird die Energiemenge, die zum Her-
beifithren des Luftstromes erforderlich ist, viel geringer sein
als die Energiemenge, die bei der bekannten Vorrichtung
zum Aufrechterhalten des Luftstromes erforderlich ist. Es
wird dadurch eine betrichtliche Energieersparung erzielt.

Eine weitere Energieersparung besteht darin, dass zur Er-
zeugung des Luftstromes Aussenluft benutzt werden kann.
Bei den bekannten Vorrichtungen ist dies meistens unmdg-
lich, weil die das Spritzen ausfiithrende Person dem erzeugten
Luftstrom stindig ausgesetzt ist, so dass nahezu immer Luft
benutzt wird, die innerhalb des umgebenden Gebiudes ange-
saugt wird.

Wenn dies nicht mdglich ist, muss oft eine Erwirmung
der Luft erfolgen, um es dem Spritzer zu ermoglichen, seine
Arbeit zu verrichten. Bei der erfindungsgeméssen Vorrich-
tung befindet sich der Spritzer vollstindig ausserhalb des
Luftstromes, so dass die Temperatur der angesaugten Luft
nahezu keine Rolle spielt. Nur bei extrem niedrigen Aussen-
temperaturen wird zuweilen eine Erwdrmung der Luft not-
wendig sein, aber im Hinblick auf die geringe Luftmenge, die
beim erfindungsgeméssen Verfahren verwendet wird, wird
auch dies kaum Nachteile ergeben.
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Beim Spritzen von Farbe oder Lack kann die Reini-
gungsfliissigkeit durch Wasser gebildet werden, dessen Ko-
sten nahezu keine Rolle spielen. Die in das Wasser gebrach-
ten Farbteilchen werden sich, insbesondere wenn die Vor-

s richtung zum Beispiel in der Nacht ausser Betrieb gesetzt ist,

sammeln und auf dem Wasser eine Haut bilden, die danach

leicht von der Wasseroberfliche entfernt werden kann.
Fortwéahrende Erneuerung des Wassers wird denn auch

kaum erforderlich sein, so dass sich auch in dieser Hinsicht

10 fiir das erfindungsgemésse Verfahren keine Nachteile beziig-

lich Umweltverschmutzung ergeben.

Die Erfindung bezieht sich ebenfalls auf eine Vorrichtung
zur Anwendung des oben angegebenen Verfahrens. Ebenso
wie die bekannte Vorrichtung umfasst die Vorrichtung ge-

15 méss der Erfindung wenigstens einen Ventilator zur Er-

zeugung des Luftstromes, wihrend geméss der Erfindung
dieser Ventilator an einen Verteilungskasten angeschlossen
ist, der sich horizontal iiber nahezu die ganze Breite der Auf-
fangwand erstreckt und iiber dem zwischen der Auffang-

20 wand und dem zu behandelnden Gegenstand gelegenen Zwi-

schenraum angeordnet ist und an der Unterseite mit Aus-
fluss6ffnungen mit darin angeordneten Ventilkegeln ver-
sehen ist, wobei sich unter dem Verteilungskasten und der
Auffangwand ein Reinigungsfliissigkeitsbehélter befindet, an

25 den die Saugseite einer Umlaufpumpe angeschlossen ist, wel-

che Reinigungsfliissigkeit von dem Behélter zu einer am obe-
ren Rand der Auffangwand angebrachten Verteilungsvor-
richtung fithrt, die die Reinigungsfliissigkeit auf die ganze
Breite der Auffangwand leitet.

Gemdss einer Vorzugsausfithrungsform der Vorrichtung
sind die Ausflusséffnungen und die Ventilkegel derart ausge-
bildet, dass ein eng begrenzter Luftstrom erhalten wird, der
sich von den Offnungen aus derart keilformig erweitert, dass
eine erste beim zu behandelnden Gegenstand liegende Be-

35 grenzungsfldche des Luftstromes nahezu vertikal verlduft

und eine zweite Flidche einen Winkel zwischen 10 und 20°
mit der ersten Begrenzungsfldche bildet.

Ein derartiger eng begrenzter Luftstrom ist erwiinscht,
zundchst um zu verhindern, dass das Resultat der Behand-

40 lung nachteilig durch Luftstromungen um den zu behandeln-

den Gegenstand beeinflusst wird, wihrend ferner auch die
Luft dicht bei der Auffangwand nicht in starke Bewegung
gebracht werden darf, weil dadurch ein Abheben des iiber
die Auffangwand nach unten hin fliessenden Fliissigkeitsfilm

45 auftreten kénnte und die Farbteilchen sich dadurch an die

Auffangwand heften kénnten. Da der zu behandelnde Ge-
genstand sich im allgemeinen in einer vertikalen Ebene be-
findet, wird auch die sich in der Néhe befindende Begren-
zungsfliche des Luftstromes nahezu vertikal verlaufen.

Fiir ein moglichst gleichmassiges Auffangen der nicht
von dem Luftstrom mit nach unten genommenen Farbteil-
chen wird die Auffangwand vorzugsweise derart angeordnet
werden, dass ihre Auffangfliche nahezu parallel zu der zwei-
ten schriigen Begrenzungsfliche des Luftstromes verlduft

5 und sich in einem bestimmten Abstand dazu befindet.

Insbesondere kann der Winkel, unter dem die Auffang-
fliche der Auffangwand sich befindet, 14° betragen. Obwohl
die Auffangwand in bezug auf die darauf gespritzte Reini-

0 gungsfliissigkeit sich nach vorn hin neigt, zeigt es sich in der

Praxis, dass die Reinigungsfliissigkeit eine geniigende Ad-
hision gegeniiber der Wand aufweisen kann, so dass kein
Ablosen der Fliissigkeit von der Wand auftritt. Die auf die
Wand gelangenden Farbteilchen, die im wesentlichen eine

65 horizontal gerichtete Geschwindigkeitskomponente auf-

weisen, besitzen wegen der schragen Lage der Auffangwand
gleich nach deren Beriihrung eine vertikal nach unten hin ge-
richtete Geschwindigkeitskomponente.
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Gemiiss einer weiteren Ausarbeitung der Erfindung wird
der Luftstrom zwischen der Oberfliche des Fliissigkeits-
bades und dem sich in einem bestimmten Abstand oberhalb
des Fliissigkeitsniveaus befindenden unteren Rand der Auf-
fangwand abgebogen und von einem direkt hinter der Auf-
fangwand angeordneten Saugkasten angesaugt, welcher an
einem Ventilator zur Abfithrung des Luftstromes ange-
schlossen ist.

Wie bereits gesagt, werden beim Abbiegen des Luft-
stromes die darin befindlichen Farbteilchen durch ihre Trig-
heit grosstenteils in den Fliissigkeitsbehélter gelangen. Gege-
benenfalls mit dem Luftstrom abgebogene Teilchen miissen
nun noch durch den Fliissigkeitsfilm gehen, der vom unteren
Rand der Auffangwand in den Behilter zuriickfliesst. Im we-
sentlichen wird also der abgebogene Luftstrom noch durch
den Fliissigkeitsfilm filtriert. Durch die Anordnung des Ab-
fithrungsventilators wird vermieden, dass ein Teil des Luft-
stromes in die Richtung des zu behandelnden Gegenstands
abgebogen wird.

Ferner ist im Fliissigkeitsbehilter eine im wesentlichen
vertikale Scheidewand angeordnet, die dieselbe Richtung wie
die Auffangwand besitzt, die einen bestimmten Zwischen-
raum mit dem Boden des Behilters bildet und die sich iiber
das Fliissigkeitsniveau im Behilter erstreckt, so dass sie ei-
nen Teil des Behilters abschirmt, welcher ausserhalb des
Luftstromes der Auffangwand und der Saugwirkung der
Umlaufpumpe liegt.

Uberraschenderweise hat es sich gezeigt, dass gerade in
diesem abgeschirmten Teil des Behilters eine starke An-
sammlung der Farbteilchen erhalten werden kann, die durch
den Luftstrom und den Fliissigkeitsstrom an der Wand ent-
lang in den Behilter gebracht worden sind. Wenn nun die
Vorrichtung einige Zeit stillgesetzt wird, wie zum Beispiel in
der Nacht, bildet sich auf diesem abgeschirmten Teil eine
dicke Haut, die leicht von der Fliissigkeitsoberfliiche entfernt
werden kann.

Gemiss einer weiteren Ausarbeitung der Erfindung kon-
nen zwei Vorrichtungen symmetrisch zueinander in einem
Betriebsraum derart angeordnet sein, dass die wirksamen
Oberflichen der beiden Auffangwiinde zueinander hin ge-
richtet sind. Die beiden Personen, die das Spritzen ausfiih-
ren, stehen einander also mit den Riicken zugewandt. Bei
den bekannten Vorrichtungen war dies nicht moglich, weil
dann zwei in entgegengesetzter Richtung verlaufende Luft-
stréme erzeugt werden mussten, was natiirlich unméglich ist.

Eine derartige Anordnung der zwei Vorrichtungen er-
moglicht es, einen Gegenstand, dessen eine Seite bei der ei-
nen Vorrichtung behandelt ist, in Querrichtung nach der an-
deren Vorrichtung hin zu versetzen, wo die andere Seite die-
ses Gegenstands behandelt wird. Ein umstindliches Mand-
vrieren mit grossen Gegenstinden wird dadurch vermieden.

Auch ist es in speziellen Fillen moglich, Gegenstiinde zu
behandeln, die Teile besitzen, die weit in einer Richtung quer
zu der Auffangwand abstehen. In diesem Fall kann dafiir der
Raum benutzt werden, der im Prinzip fiir die gegeniiber-
liegende Vorrichtung bestimmt ist, die dann ausser Betrieb
gesetzt wird. Bei den bekannten Vorrichtungen ist man da-
gegen immer auf die Abmessungen der Gegenstinde be-
schréinkt, fiir welche die Vorrichtung geplant worden ist. Bei
der Anordnung von zwei Vorrichtungen, wie oben be-
schrieben, wird also der Betriebsraum optimal genutzt.

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfiihrungsbei-
spiels erldutert, das in der Zeichnung dargestellt ist, in der:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht einer Vorrichtung
gemiss der vorliegenden Erfindung zeigt und in der

Fig. 2 schematisch eine Obenansicht dieser Vorrichtung
darstellt,

Die Vorrichtung umfasst einen Ventilator 1, der mittels
eines Ansaugrohres 2 Luft von ausserhalb eines Gebiudes 3
ansaugt und einem Verteilungsstiick 4 zufiihrt. Von dem
Verteilungsstiick 4 aus wird die Luft iiber Leitungen 5 dem

s Verteilungskasten 6 zugefiihrt, der bei der dargestellten Aus-
fithrung aus vier Teilen besteht, die an der Unterseite je mit
einer Ausflussoffnung 7 versehen sind, wobei diese Ausfluss-
6ffnungen 7 mit einem Ventilkegel 8 ausgestattet sind.

Die Ventilkegel 8 konnen von einem bekannten im Han-

10 del erhiltlichen Typ sein und derart ausgebildet sein, dass
ein Luftstrom 9 mit verhéltnismssig scharfen Begrenzungs-
flichen 10 und 11 erhalten wird.

In der Praxis zeigt es sich, dass Scheidewinde benutzt
werden konnen, die es erlauben, einen Winkel o zwischen

15 den Begrenzungsflachen 10 und 11 von etwa 14° zu erhalten.
Dabei ist die Begrenzungsfléiche 10 nahezu vertikal gerichtet.

Parallel zu der Begrenzungsfidiche 11 ist eine Auffang-
wand 12 vorgesehen, die in einem gewissen Abstand zur Be--
grenzungsfliche 11 angeordnet ist. Der untere Rand 13 der

20 Auffangwand 12 befindet sich in einem Behilter 14, der eine
Reinigungsfliissigkeit 15, vorzugsweise Wasser, enthilt.

Der Luftstrom 9 wird am unteren Rand 13 der Auffang-
wand 12 entlang abgebogen und gelangt in den Saugkasten
16, der mittels Leitungen 17 an den Abfithrungsventilator 18

25 angeschlossen ist, der iiber das Abfiihrungsrohr 19 die Luft
wieder wegfiihrt.

Natiirlich ist es moglich, das Abfithrungsrohr 19 an ei-
nen Zyklon oder eine Filtervorrichtung anzuschliessen, um
gegebenenfalls noch in der Luft vorhandene Teilchen daraus

30 Zzu entfernen.

Die ganze Luftzirkulation ist mittels Pfeilen veran-
schaulicht, die keine Bezugsziffern aufweisen.

An denBehilter 14 ist das Ansaugrohr 20 einer Umlauf-
pumpe 21 angeschlossen. Die Umlaufpumpe 21 fiihrt die

35 Reinigungsfliissigkeit 15 iiber die Leitung 22 dem Ver-
teilungsrohr 23 zu, von wo aus die Reinigungsfliissigkeit mit-
tels der Diisen 24 auf die Wand 12 gespriiht wird. Die Reini-
gungsfliissigkeit fliesst an der Wand 12 entlang nach unten,
wie dies mit dem Pfeil P angegeben ist. Am unteren Rand 13

40 der Auffangwand 12 tropft die Reinigungsfliissigkeit von der

Wand ab, um aufs neue in den Behlter 14 zu gelangen. Wie

aus Fig. 1 ersichtlich ist, wird der abgebogene Luftstrom 9

durch den von der Wand 12 abfliessenden Wasserfilm hin-
durchgefiihrt.

In dem Wasserbehilter 14 befindet sich ferner noch die
Scheidewand 25, die sich teilweise in der Fliissigkeit er-
streckt, so dass im Behilter ein Teil 26 gebildet wird, in wel-
chem keine starke Fliissigkeitszirkulation auftritt.

In der Zeichnung ist ein Gegenstand 27 dargestellt, zum
so Beispiel ein Fensterrahmen, welcher mittels eines Spritzver-

fahrens lackiert werden soll. Das Spritzen erfolgt in der mit
dem Pfeil R angedeuteten Richtung.

Die Zufuhr des Gegenstandes 27 zur Vorrichtung erfolgt
mittels Aufhéngevorrichtungen 28, die mit einer horizon-

ss talen Forderanlage 29 verbunden sind. Mittels der For-
deranlage 29 werden die Gegenstinde 27 in Richtung des
Pfeiles S zur Forderanlage gebracht.

Wie oben bereits bemerkt, kdnnen in einem Betriebs-
raum zwei der oben beschriebenen Vorrichtungen derart

60 aufgestellt werden, dass die wirksamen Oberflichen der Auf-
fangwinde zueinander hin gerichtet sind. Die Forderanlage
29 der beiden Vorrichtungen konnen dann mit gegenseitigen
Querverbindungsstiicken versehen sein, iiber die ein behan-
delter Gegenstand 27 quer zu seiner Fliche in der Richtung

65 des Pfeiles T bis zur anderen Vorrichtung transportiert wer-
den kann, wo dann seine andere Oberfliche behandelt wird.
Dadurch wird die zweiseitige Behandlung grosser Gegen-
stinde besonders vereinfacht.
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Es wird deutlich sein, dass im obenstehenden und inder - und dergleichen versehen werden. Die Entfernung der in den
Zeichnung nur eine mogliche Ausfiihrungsform sehr sche- Behilter gelangten Stoffe kann automatisiert werden.
matisch beschrieben ist. Selbstverstédndlich kénnen zahlrei- Obwohl, wie bereits oben bemerkt, die Vorrichtung ins-
che Ergidnzungen vorgenommen werden, ohne dass dadurch ~ besondere fiir Spritzverfahren von Farbstoffen und Lacken
das Prinzip der vorliegenden Erfindung gedndert wird. Zum s benutzt werden kann, wobei als Reinigungsfliissigkeit Was-

Beispiel kann der Behilter 14 fiir die Reinigungsfliissigkeit ser gebraucht wird, kann die Vorrichtung auch fiir andere
mit einem Niveauregler versehen werden, um die Verdamp- Oberflichenbehandlungen angewandt werden, wobei natiir-
fung von Reinigungsfliissigkeit von Zeit zu Zeit oder gegebe-  lich auch andere Reinigungsfliissigkeiten verwendet werden
nenfalls kontinuierlich durch Zufiigen von Fliissigkeit aus- konnen und wobei auch dem Material, aus welchem die Auf-

gleichen zu kdnnen. Ferner kann der Behélter mit einem Ab- 10 fangwand hergestellt ist, Rechnung zu tragen ist.
fuhranschluss im Zusammenhang mit Reinigungsarbeiten
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