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Verfahren und Vorrichtung zum Austausch und zur Abfallbeseitigung von Schwebstoff-Filterelementen.

@ Bei dem Verfahren werden die insbesondere fiir

kerntechnische Anlagen bestimmten Schwebestoff-
Filterelemente, die als zylindrische Filterpatronen (11)
ausgebildet sind, nach Verbrauch aus dem jeweiligen,
der Aufnahme der Filterpatrone dienenden Gehiuse
(6) durch eine Oeffnung im Gehiuse unmittelbar am
Einsatzort nach unten in einen Schutzbeutel (16) und
zusammen mit diesem in einen Abfallbehilter (13)
eingebracht. In diesem werden die Filterpatronen nach
dem jeweiligen Auswechseln zusammengestaucht, und
der eine Mehrzahl von Filterpatronen aufnehmende,
verschlossene Behilter (13) wird wegtransportiert. Ein
Wartungstisch (12) dient zum Einsetzen einer neuen
Filterpatrone in das Gehiuse (6).
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zum Austausch und zur Abfallbeseitigung von
in einem Gehause dichtend aufgenommenen Schwebstoff-Fil-
terelementen fiir kerntechnische Anlagen, wobei das ver-
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gende, zylindrische, zwischen sich freie Ringrume bildende
Filterschichten (26, 27, 28) besitzt, dass die Enden jeder Filter-
schicht in die beiden Stirnseiten der Filterpatrone bildenden
Ringen (3€ bis 34) U-férmigen Querschnitts, beispielsweise

brauchte Filterelement mittels eines an einer Gehiusedffnung 5 durch Verguss aufgenommen sind, dass in den freien Ringrau-

befestigbaren Schutzbeutels oder -schlauches aus dem
Gehiuse ausgezogen und durch Abschweissen des Schutzbeu-
tels oder -schlauches in diesen eingeschlossen wird, und wobei
nach Entfernung des verbrauchten Filterelementes ein frisches
Filterelement mittels eines zweiten an der Gehdusedffnung
befestigbaren Schutzbeutels- oder -schlauches in das Gehause
eingeschoben und dichtend mit diesem verbunden wird, und
wobei das verbrauchte in dem Schutzbeutel oder -schlauch ein-

men der benachbarten Filterschichten (26, 27 bzw. 27, 28) ring-

formige konische, aus leicht stauchbarem Material bestehende

Trennbleche (35, 36) angeordnet sind, und dass die mittlere Fil-

terschicht (26) auf ihrem in Stromungsrichtung abwirts liegen-
10 den Ende durch einen Boden (29) geschlossen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

dass die ringformigen Filterschichten (17,18, 19) derart konisch
verlaufend ausgebildet sind, dass sie zwischen sich V-formige,

geschlossene Filterelement nach Reduzierung seines Volumens  einseitig durch Beriihrung der Filterschichten geschlossene,

unter Druckanwendung in einem Abfallbehilter eingeschlos-
sen wird, dadurch gekennzeichnet, dass als Schwebstoff-Filter-
elemente Filterpatronen zylindrischer Formgebung verwendet
werden, dass eine verbrauchte Filterpatrone aus ihrer der Auf-
nahme der Filterpatrone dienenden Gehause6ffnung nach

15 abwechselnd entgegengesetzt gerichtete ringartige Zwischen-
raume bilden, und dass die sich berithrenden Enden der Filter-
schichten und das freie Ende der 4usseren Filterschicht in die
Stirnseiten der Filterpatrone bildenden Ringe (20 bis 23) U-for-
migen Querschnittes, beispielsweise durch Verguss, aufgenom-

unten unmittelbar am Filtereinsatzort in einen dem Querschnitt2c men sind.

der Patrone entsprechenden Abfallbehilter abgesenkt und

darin in axialer Richtung zusammengestaucht wird, dass in Auf-

einanderfolge weitere verbrauchte Filterpatronen in dem glei-
chen Abfallbehilter abgesenkt und zusammengestaucht wer-

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

dass am Umfang der Filterpatrone (37, 41) eine ringformige,

geschlossene, aus zickzackformig gefaltetem Filterpapier

bestehende, beispielsweise in achsparallelen Bogen oder

den, und dass dieser Abfallbehilter nach Fiillung mit mehreren 25 Schlangenlinien gefiihrte Filterschicht (42, 38) angeordnet ist,

zusammengestauchten Filterpatronen fiir den endgiiltigen
Abtransport verschlossen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Filterpatronen in dem Gehiuse mit ihren Achsen senk-
recht stehend nach oben angepresst aufgenommen und beim
Austausch lings dieser Achsen aus dem Gehiuse nach unten
abgesenkt werden. ]

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass bei in Wandeinbauanlagen in waagerechter Lage aufge-
nommenen Filterpatronen diese nach dem Ausziehen aus ihren
in der Wand angeordneten Aufnahme6ffnungen mitihren .
Achsen senkrecht stehend in den jeweils unterhalb der Aufnah-
medffnung stehenden Abfallbehilter iiberfiihrt werden.

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
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Anspruch 1 und 2, bestehend aus einem eine Staubluftkammer 40

und eine getrennte Reinluftkammer aufweisenden Luftfiih-
rungskanal und aus einem oder mehreren der dichtenden Auf-
nahme der Filterpatronen dienenden mit dem Luftfithrungska-
nal verbundenen Anschlussgehiusen, dadurch gekennzeichnet,
dass die Filterpatronen (11, 25,37,41,43,46,92) in den
Anschlussgehdusen mit ihren Achsen senkrecht stehend
angeordnet sind, dass das Anschlussgehause fiir jede Filterpa-
trone eine mit einem der Befestigung eines Schutzbeutels oder
schlauches (16) dienenden Bordring (15) ausgestattete, in
waagerechter Ebene liegende, dem Austausch der Filterpa-
trone dienende verschliessbare Offnung aufweist, und dass ein
dem Einsatz und der Entnahme einer Filterpatrone dienender,
heb- und senkbarer Wartungstisch (12) und als Abfalibehélter
ein der Aufnahme von Filterpatronen dienendes, mit einer

Stauchvorrichtung (82) verbindbares Fass (13) vorgesehen sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Filterpatrone wenigstens eine axial gerichtete ringfor-
mige, aus zickzackformig gefaltetem Filterpapier bestehende,
von der zu reinigenden Luft in Querrichtung durchstromte Fil-
terschicht (19, 28) besitzt, die zwischen den beiden Stirnseiten
der Filterpatrone aufgenommen ist, und dass die eine, beispiels-
weise die staubluftseitig liegende Stirnseite, einen nach aussen
vorstehenden, eine Dichtung (44) aufweisenden, mit einer eine
entsprechende Offnung (10) besitzenden Querwand (9) des
Anschlussgehiuses (6) in Anlage bringbaren Ringflansch (24)
besitzt. :

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Filterpatrone (25) drei konzentrisch zueinander lie-
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und dass die den nach aussen gerichteten Ringflansch (24) tra-
gende Stirnflache der Staubluftseite zugekehrt und offen ist,
und die der Reinluftseite zugekehrte Stirnfliche, vorzugsweise
durch einen abnehmbaren Boden (39, 45), geschlossen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die der Reinluftseite zugekehrte Stirnfliche der Filterpa-
trone (43) offen ist, dass eine in das reinluftseitige Ende der Fil-
terpatrone (43) einsteckbare, staubluftseitig offene, reinluftsei-
tig durch einen Boden (47) geschlossene Vorfilterpatrone (46)
vorgesehen ist, und dass der Boden (47) der Vorfilterpatrone
(46) einen nach aussen vorstehenden Ringflansch (48) bildet,
der durch Klemmelemente (50) mit der reinluftseitigen Stirn-
flache der Filterpatrone (43) in dichtendem Eingriff bringbar
ist.

10. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die der dichtenden Anlage des Ringflan-
sches (24) der Filterpatrone dienende Querwand des
Anschlussgehauses als Flansch (58) eines mit der Staubluftkam-
mer des Luftfithrungsgehauses (53, 54, 66, 67) verbundenen
Stutzens (71) ausgebildet ist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Austausch und zur Abfallbeseitigung von in
einem Gehiuse dichtend aufgenommenen Schwebstoff-Filter-
elementen fiir kerntechnische Anlagen.

Bei den heute iiblichen kerntechnischen Anlagen miissen
die beim Betrieb anfallenden erheblichen Luftmengen von
radioaktiven Beimengungen und anderen gesundheitsschadli-
chen Schwebstoffen gereinigt werden, um die Atmosphére von
diesen schadlichen Stoffen freizuhalten. Dies geschieht in Fil-
teranlagen, die mit Schwebstoff-Filterelementen ausgestattet
sind, in denen die gesundheitsschidlichen Schwebstoffe abge-
schieden werden. Ein besonderes Problem bietet hierbei der
erforderliche Austausch verseuchter Filterelemente und ihre
Beseitigung, ohne dass eine Kontaminationsgefahr fiir das mit
dem Austausch befasste Personal und fiir die Umgebung ent-
steht.

Die bisher verwendeten Schwebstoff-Filterelemente fiir
derartige Zwecke bestehen in der Regel aus einer durch Zick-
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Zack-Faltung von geeignetem Papier gebildeten Schwebstoff-
Filterschicht, die in einem rechteckigen oder quadratischen
starren Rahmen mittels Vergussmassenabdichtung aufgenom-
men ist. Dieses Filterelement wird in ein in dem Liiftungskanal
angeordnetes Gehduse eingesetzt, in dem es mit seinem umlau- 5
fenden Rand durch Anpresselemente in dichtender Anlage an
einer im Gehéuse angeordneten Dichtfliche gehalten wird, so
dass die zu reinigende Luft die Filterschicht zwangsliufig pas-
sieren muss. Das Filterelement wird hierbei von der Seite her
durch eine in dem Liiftungskanal angeordnete Offnung einge-
fithrt, die durch eine Tiir oder einen Deckel luftdicht ver-
schliessbar ist. Der Austausch der verseuchten Filterelemente
erfolgt unter Anwendung der sogenannten Schutzbeuteltech-
nik. Um die seitliche der Elnfuhrung des Filterelementes die-
nende Offnung der Kanalwand ist ein sogenannter Bordring
angeordnet, auf dem ein aus Kunststoff bestehender Schutz-
beutel befestigt ist. Nachdem der Deckel oder die Tiir gedffnet
ist und nachdem die Spannelemente iiber den Schutzbeutel
gel6st sind, wird das Filterelement in den Schutzbeutel hinein-
gezogen, wobei der Schutzbeutel auf seinem freien Ende ver-
schweisst wird, so dass das verseuchte Filterelement luftdicht
in dem Beutel eingeschlossen ist; gleichzeitig ist die Tiir6ffnung
durch den ebenfalls abgeschweissten Rest des auf dem Bord-
ring befindlichen Schutzbeutels verschlossen. Beim Einsetzen
eines neuen Filterelementes wird ein neuer, das Filterelement
enthaltender Schutzbeutel auf dem Bordring aufgebracht,
wobei der abgeschweisste Beutelrest des vorherigen Filterele-
mentes iibergriffen wird und in den neuen Beutel hineingezo-
gen wird. Das neue Filterelement wird nunmehr durch die
Tiiréffnung in das Gehéduse eingefiithrt und die Anpressvorrich- 3o
tung wiederum {iber den Schutzbeutel betitigt, worauf die Tiir
unter Ubergreifen des Bordringes und des auf ihm befindlichen
Beutels geschlossen wird. Bei Entnahme dieses verseuchten Fil-
terelementes wird nach Offnung der Tiir und nach Lésung der
Anpressvorrichtung das Filterelement in den Schutzbeutel hin-
eingezogen, der dann, wie vorher beschrieben, getrennt und
gleichzeitig abgeschweisst wird, Bei sogenannten Wandeinbau-
anlagen sind die Schwebstoffilterelemente in reihenweise
nebeneinander- und iibereinanderliegenden Einbaurahmen auf-
genommen. Nach dem erfindungsgeméssen Vorschlag der
Anmelderin erfolgt der Austausch verseuchter Filterelemente
mittels eines Schutzschlauches, dessen Ende einer Seite an dem
die Aufnahme6ffnung des Filterelementes umgebenden Bord-
ring befestigt ist, wobei der Schlauch im Bereich seiner Mitte
an dem Umfang des Rahmens des Filterelementes befestigt ist,
wihrend sein anderes freies Ende tiber den Rahmen des Filter-
elementes zuriickgestiilpt ist, so dass die zu reinigende Luft
durch das Filterelement hindurchtreten kann. Hier wird bei
einem Austausch des Filterelementes das freie zuriickgestiilpte
Ende des Schutzschlauches iiber das Filterelement gezogen
und verschweisst, worauf nach Losung der Spannvorrichtung
das Filterelement aus der Offnung des Rahmens herausgezo-
gen und der Schutzschlauch zwischen Filterelement und Rah-
menoffnung getrennt und abgeschweisst wird, so dass das
Filterelement ebenfalls in einen beiderseitig geschlossenen
Schutzbeutel aufgenommen und die Rahmenéffnung des
Gehiuses durch den auf dem Bordring befindlichen Schlauch-
rest geschlossen ist. Durch die Verwendung des Schutzschlau-
ches und des Schutzbeutels soll das Bedienungspersonal und
auch die Umgebung von einer Kontamination durch o
gesundheitschidliche Schwebstoffe geschiitzt werden. Die in
den Schutzbeutel bzw. Schutzschlauch eingeschiossenen Filter-
elemente miissen der Abfallbeseitigung zugefiihrt werden. Zu
diesem Zwecke stehen spezielle Fisser oder Behélter zur
Verfiigung, in denen die verseuchten Filterelemente aufgenom- s
men, und die in verschlossenem Zustand an geschiitzter Stelle

bis zum Abklingen der Aktivitit abgestellt werden. Hiernach
werden diese Volumen verringert und anschliessend der Abfall-
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beseitigung zugefiihrt. Der vorstehend geschilderte Stand der
Technik ergibt sich aus folgenden Veréffentlichungen: DT-AS
2215194, DT-PS 686 003, DT-PS 536 397, DBGM 7 105 522,
DBGM 7217 374,DBGM 7 113 113 und DBGM 7 099 463.
Diese bekannte Methode der Auswechselung und Abfallbesei-
tigung besitzt in mehrfacher Hinsicht erhebliche Nachteile.

Da die Auswechslung der rechteckigen oder quadratischen
Filterelemente stets von der Seite her, also in waagerechter
Ebene erfolgt, ist ein erheblicher Platzbedarf neben der eigent-
lichen Filteranlage erforderlich, da vor der Entnahmedffnung
des Gehiuses ein Wartungstisch vorhanden sein muss, auf dem
die erforderlichen Handhabungen des Filterelementes, bei-
spielsweise das Einschweissen in den Schutzbeutel oder Tren-
nung und dergleichen, vorgenommen werden miissen. Ein wei-
terer Nachteil ist darin zu sehen, dass auch das der Aufnahme
des Filterelementes dienende Gehéuse einen erheblichen Auf-
wand erforderlich macht aufgrund der Tatsache, dass zur ein-
wandfreien Abdichtung des rechteckigen oder quadratischen
Filterelementes in dem Gehéuse die dazugehérigen Vorrich-
tungen fiir die Anwendung erheblicher Driicke zur Abdichtung
erforderlich sind, so dass das Gehéuse eine entsprechende Sta-
bilitit besitzen muss. Ein weiterer entscheidender Nachteil
besteht darin, dass die relativ diinnen Schutzbeutel oder
Schutzschlduche aus Kunststoff durch die kantigen Ecken des
Rahmens des bekannten Filterelementes bei unsorgfiltiger
oder unfachménnischer Handhabung leicht einreissen kénnen,
wodurch eine erhebliche Gefahr zumindestens fiir das Bedie-
nungspersonal gegeben ist. Ein weiterer wesentlicher Nachteil
ergibt sich bei der Beseitigung der verseuchten Filterelemente,
d. h. bei ihrer Aufnahme in die Abfallfisser. Da die Filterele-
mente wegen ihrer eckigen Form nicht in die runden Abfallfs-
ser passen, mussten sie bisher durch Pressung so in ihrem
Umfang und Volumen reduziert werden, dass sie in die Abfall-
fasser aufgenommen werden kénnen.

Da eine solche Reduzierung des Volumens nur durch ein
Zerbrechen des starren Rahmens des Filterelementes erfolgen
kann, muss der Schutzbeutel zwangsliufig zerreissen. Aus die-
sem Grunde war es bisher erforderlich, die in die Schutzbeutel
eingeschlossenen Filterelemente solange lagern zu lassen, bis
die Aktivitit abgeklungen und eine Kontaminationsgefahr
nicht mehr gegeben war. Erst nach Ablauf dieser Lagerzeit war
es moglich, die bekannten Filterelemente durch Pressen so in
ihrem Volumen zu verringern, dass sie in die runden Abfallbe-
hilter aufgenommen werden konnten. Der fiir die Ablagerung
erforderliche Raum, der mit besonderen Schutzmassnahmen
ausgestattet sein muss, ist platzaufwendig und bedingt zwangs-
laufig eine Erhohung der Kontaminationsgefahr. Schliesslich
ist noch festzustellen, dass die fiir die Zerkleinerung oder das
Zusammenpressen der eckigen Filterelemente erforderlichen
Vorrichtungen ebenfalls einen gew1ssen Aufwand erforderlich
machen,

Demgegeniiber liegt der Erfmdung die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die bei optimal
geringem Raumbedarf und bei optimal geringem erforderli-
chen Aufwand einen einfachen und sicheren Austausch der Fil-
terelemente und ihre einfache, sichere und schnelle Abfallbe-
seitigung auf kiirzestem Wege am Filterort gewihrleistet, ohne
dass die Gefahr einer Kontamination des Bedienungspersonals
und der Umgebung wihrend der Handhabung der verseuchten
Filterelemente gegeben ist.

Diese Aufgabe wird gel6st durch das erfindungsgemésse
Verfahren, das dadurch gekennzeichnet ist, dass als Schweb-
stoff-Filterelemente Filterpatronen zylindrischer Formgebung
verwendet werden, dass eine verbrauchte Filterpatrone aus
ihrer der Aufnahme der Filterpatrone dienenden Gehéuseoff-
nung nach unten unmittelbar am Filtereinsatzort in einen dem
Querschnitt der Patrone entsprechenden Abfallbehilter abge-
senkt und darin in axialer Richtung zusammengestaucht wird,
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dass in Aufeinanderfolge weitere verbrauchte Filterpatronen
in den Abfallbehilter abgesenkt und zusammengestaucht wer-
den, und dass der Abfallbehilter nach Fiillung mit mehreren
zusammengestauchten Filterpatronen fiir den endgiiltigen
Abtransport verschlossen wird.

Ein fakultatives Merkmal des Verfahrens besteht darin, dass
die Filterpatronen in dem Gehiuse mit ihren Achsen senkrecht
stehend aufgenommen und beim Austausch ldngs dieser
Achsen aus dem Gehiuse nach unten abgesenkt werden.

Eine weitere Variante des Verfahrens besteht darin, dass
bei in Wandeinbauanlagen in waagerechter Lage aufgenomme-
nen Filterpatronen diese nach dem Ausziehen aus jhren in der
Wand angeordneten Aufnahmedffnungen mit ihren Achsen
senkrecht stehend in den jeweils unterhalb der Aufnahmedff-
nung stehenden Abfallbehilter iiberfiihrt werden.

Durch die fiir kerntechnische Anlagen bisher nicht verwen-
dete, an sich bekannte Filterpatrone zylindrischer Bauart und
ihre konstruktiv bedingte leichte Stauchbarkeit ergibt sich die
Moglichkeit, die verseuchte Filterpatrone durch senkrechtes
Absenken in einen entsprechenden Abfallbehalter auf schnell-
ste und einfachste Weise zu beseitigen, ohne dass die Gefahr
einer Beschidigung des Schutzbeutels besteht. Die Ubergabe
der verseuchten Filterpatronen erfolgt, soweit dies moglich ist,
in senkrechter Richtung, d. h. unterhalb des Filtergehéuses, so
dass kein erhohter Raumbedarf gegeben ist. Eine Beschidi-
gung des Schutzbeutels kann nicht eintreten, da das Filterele-
ment keine scharfen Ecken besitzt. Eine Ablagerung der Filter-
patrone zwecks Abklingen der Aktivitit ist ebenfalls nicht
erforderlich, da die Filterpatrone in dem strahlengeschiitzten
Abfallbehilter als beseitigharer Miill bereits sofort zusammen-
gestaucht werden kann, ohne dass hierzu erhebliche Aufwen-
dungen erforderlich sind, und ohne dass die Gefahr besteht,
dass wihrend des Stauchvorganges der Schutzbeutel zerreisst.
Durch die am Abfallbehilter angeklemmte Stauchvorrichtung
kann die verseuchte Filterpatrone, die sich in dem Abfallbehal-
ter befindet, unmittelbar an dem Ort des Filtereinsatzes und der
Wartungsstelle zusammengestaucht werden, wobei nacheinan-
der weitere verseuchte Filterpatronen solange in dem Abfall-
behilter aufgenommen und in ihm zusammengestaucht werden
konnen, bis dieser restlos gefiillt ist, so dass er verschlossen
werden kann. Dort, wo die Filterpatronen in Filtergehdusen
aufgenommen werden, werden sie senkrecht stehend angeord-
net, so dass sie durch einfaches Absenken in der senkrechten
Richtung in den Abfallbehélter iiberfithrt werden kénnen. In
Wandeinbauanlagen, wo die Filterpatronen in waagerechter
Lage reihenweise neben- und iibereinander liegend angeordnet
sind, werden sie nach dem Ausziehen aus ihrer in der Wand
angeordneten Aufnahmedffnung mit ihren Achsen senkrecht
stehend in den unterhalb der Aufnahmedffnung befindlichen
Abfallbehilter iiberfiihrt. Durch die praktisch restiose Ausnut-
zung der Abfallbehilter durch eine Mehrzah! von in ihnen auf-
genommenen, zusammengestauchten Filterpatronen wird der
Raumbedarf fiir bisherige Ablagerung vermieden und die Zahl
der erforderlichen Abfallbehilter verringert und ausserdem
werden die bisher aufwendigen Press- oder Zerkleinerungsan-
lagen iiberfliissig.

Die der Durchfiihrung des Verfahrens dienende Vorrich-
tung besteht aus einem eine Staubluftkammer und eine
getrennte Reinluftkammer aufweisenden Luftfiihrungskanal
und aus einem oder mehreren der dichtenden Aufnahme der
Filterpatronen dienenden, mit dem Luftfiihrungskanal verbun-
denen Anschlussgehiusen und ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Filterpatronen in den Anschlussgehéusen mit ihren
Achsen senkrecht stehend angeordnet sind, dass das Anschluss-
gehiuse fiir jede Filterpatrone eine mit einem der Befestigung
eines Schutzbeutels oder -schlauches dienenden Bordring aus-
gestattete, in waagerechter Ebene liegende, dem Austausch der
Filterpatrone dienende verschliessbare Offnung aufweist, und
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dass ein dem Einsatz und der Entnahme einer Filterpatrone die-
nender, heb- und senkbarer Wartungstisch und als Abfallbehil-
ter ein der Aufnahme von Filterpatronen dienendes mit einer
Stauchvorrichtung verbindbares Abfalifass vorgesehen sind.
Ein weiteres Merkmal der Vorrichtung besteht darin, dass die
Filterpatrone wenigstens eine axial gerichtete ringférmige, aus
zickzackférmig gefaltetem Filterpapier bestehende, von der zu
reinigenden Luft in Querrichtung durchstromte Filterschicht
besitzt, die zwischen den beiden Stirnseiten der Filterpatrone
aufgenommen ist, und dass die eine, beispielsweise die staub-
luftseitig liegende Stirnseite, einen nach aussen vorstehenden,
eine Dichtung aufweisenden, mit einer eine entsprechende Off-
nung besitzenden Querwand des Anschlussgehduses in Anlage
bringbaren Ringflansch besitzt.

Weitere Merkmale und Abwandlungen der Vorrichtung
ergeben sich aus den abhingigen Anspriichen.

Die beiliegenden Zeichnungen zeigen beispielsweise Aus-
fithrungsformen der Vorrichtung, und es bedeutet:

Fig. 1 schematische Darstellung eines Luftfiihrungskanales
mit Anschlussgehause, Filterpatrone, Wartungstisch und
Abfallbehilter in schematischer Darstellung bei in Betrieb
befindlicher Filterpatrone;

Fig. 2 Darstellung gemiss Fig. 1 beiin den Abfallbehilter
abgesenkter Filterpatrone;

Fig. 3 Einzeldarstellung der Filterpatrone gemiss Fig. 1;

Fig. 4 Darstellung einer Filterpatrone in abgewandelter
Form;

Fig. 5 Darstellung einer Filterpatrone in weiterer Abwand-
lung; :

Fig. 6 Darstellung einer Filterpatrone in noch weiterer
abgewandelter Form;

Fig. 7 schematische Darstellung einer Filterpatrone geméss
Fig.5 oder 6 ohne eingesetzte Vorfilterpatrone;

Fig. 8 Darstellung gemiss Fig. 7 mit teilweise eingesetzter
Filterpatrone;

Fig. 9 Darstellung gemiss Fig. 1 in abgewandelter Ausfiih-
rungsform mit zylindrischen Anschlussgehéusen fiir jede Filter-
patrone;

Fig. 10 Seitenansicht gemiss Fig. 9;

Fig. 11 Darstellung gemdss Fig. 1 in weiter abgewandelter
Ausfithrungsform, bei der ein simtliche Filterpatronen aufneh-
mendes Kastengehiuse vorgesehen ist;

Fig. 12 Seitenansicht gemass Fig. 11;

Fig. 13 Darstellung gemss Fig. 11 von einer auf den Abfall-
behilter abgesenkten Filterpatrone;

Fig. 14 Darstellung gemiss Fig. 13 von einer in dem Abfall-
behilter aufgenommenen Filterpatrone und einer auf den
Abfallbehilter aufgesetzten Spindelpresse;

Fig. 15 Darstellung gemiss Fig. 1 in weiter abgewandelter
Ausfithrungsform;

Fig. 16 Seitenansicht gemss Fig. 15;

Fig. 17 Darstellung gemiss Fig! 14 bei zusammengestauch-
ter Filterpatrone; .

Fig. 18 Einzeldarstellung der Spindelpresse;

Fig. 19 schematische Darstellung einer Wandeinbauanlage;

Fig. 20 Darstellung des verfahrbaren Stauchelementes vor
Eingabe einer in ihrem Volumen zu verringernden Filterpa-
trone in den Abfallbehilter an einer konventionellen Filterge-
hiuseanlage;

Fig. 21 Darstellung geméss Fig. 20 mit einer ersten in den
Abfallbehilter eingegebenen Filterpatrone;

Fig. 22 Darstellung gemiss Fig. 21 vor Durchfiihrung der
Volumenverringerung der Filterpatrone;

Fig. 23 Darstellung geméss Fig. 22 mit der in ihrem Volu-
men verringerten Filterpatrone;

Fig. 24 Darstellung gemiss Fig. 23 bei aus dem Abfallbehél-
ter ausgefahrenem Stauchstempel mit einem zwischen Stauch-
stempel und Abfallbehilter angeordneten Schutzschlauch;




Fig. 25 Darstellung gemiiss Fig. 24 bei getrenntem und an
beiden Enden abgeschweissten Schutzschlauch;

Fig. 26 Darstellung gemiss Fig. 25 mit einer zweiten in den
Abfallbehilter eingegebenen in ihrem Volumen zu verringern-
den Filterpatrone;

Fig. 27 Darstellung gemiiss Fig. 26 vor Absenkung des
Stauchstempels in den Abfallbehilter.

Die Fig. 1 zeigt einen auf einem Stinder 1 aufgenommenen
Luftfiihrungskanal 2 rechteckigen Querschnittes, der durch ein
Mittelblech 5 in eine obere Staubluftkammer 3 und eine untere
Reinluftkammer 4 getrennt ist. An der Seite des Luftfithrungs-
kanales ist ein Anschlussgehéuse 6 befestigt, das iiber die Off-
nung 7 mit der Staubluftkammer 3 und iiber die Offnung 8 mit
der Reinluftkammer 4 verbunden ist. Unterhalb der Offnung 7
istin dem Anschlussgehéuse 6 eine Querwand 9 angeordnet,
die eine Offnung 10 (Fig. 2) besitzt, die zur dichtenden Auf-
nahme einer Filterpatrone 11 dient. Wie die Fig. 1 zeigt, ist
unterhalb des Anschlussgehiuses 6 ein héhenverstellbarer
Wartungstisch 12 angeordnet, wihrend sich daneben ein strah-
lensicherer Abfallbehilter oder ein Abfallfass 13 befindet. Das 2
Anschlussgehiuse 6 besitzt an seiner Unterseite einen Stutzen
14, der einen in waagerechter Ebene liegenden Bordring 15
trigt, der zur Aufnahme eines Schutzbeutels 16 aus Kunststoff
dient. Wenn eine Filterpatrone 11 in das Anschlussgehiuse 6
eingesetzt wird, wird sie in einem Schutzbeutel 16 auf dem 2
Wartungstisch 12 abgestellt, und das Ende des Schutzbeutels
auf dem Bordring 15 befestigt. Danach wird der Wartungstisch
12 aus seiner eingezogenen Stellung in die angehobene strich-
punktiert dargestellte Stellung gefiihrt, worauf die Filterpa-
trone 11 durch Klemmelemente in dichtende Anlage an die 3
Querwand 9 des Anschlussgehiuses 6 gebracht wird, worauf
der Wartungstisch 12 wieder abgesenkt und die durch den
Bordring 15 gebildete Offnung durch einen Deckel geschlossen
wird.

Wenn die verseuchten Filterpatronen 11 ausgetauscht wer-
den sollen, werden sie, wie ebenfalls nachfolgend beschrieben,
nach unten in den Abfallbehilter oder in die Abfallfisser 13
abgesenkt, worauf der die Filterpatronen 11 umschliessende
Schutzbeutel 16 abgetrennt und abgeschweisst und die Filter-
patronen 11 in dem Abfallbehilter 13 zusammengestaucht wer- «
den.

Die Filterpatrone gemiss Fig. 1 ist in Fig. 3 im einzelnen
dargestellt. Sie besteht aus drei ringférmigen Filterschichten
17, 18,19 aus zickzackformig gefaltetem Filterpapier, die zu
konischen Ringschichten gebildet sind, wobei die ringformige
Filterschicht 17 die innere, die ringférmige Schicht 18 die mitt-
lere und die ringformige Schicht 19 die 4dussere Filterschicht
bildet. Die Filterschichten 17 bis 19 sind derart konisch ausge-
bildet, dass sich zwei benachbarte Filterschichten 17, 18 bzw.
18,19 an einem Ende beriihren, so dass V-férmige freie Ring-
zwischenriume entgegengesetzter Konizitit entstehen. Das
untere zusammenlaufende Ende der mittleren Filterschicht 17
istdurch Verguss in einer Platte 20 U-f6rmigen Querschnittes
aufgenommen; die oberen zusammenlaufenden Enden der Fil-
terschichten 17 und 18 sind in einem entsprechenden Ring 22 5
U-férmigen Querschnittes durch Verguss aufgenommen, wih-
rend die unteren zusammenlaufenden Enden der Filterschich-
ten 18 und 19 in einem entsprechenden Ring 21 Uf6érmigen
Querschnittes durch Verguss aufgenommen sind. Die oberen
freien Enden der Filterschicht 19 sind ebenfallsin einem ent- 0
sprechenden Ring 23 U-férmigen Querschnittes aufgenommen,
der einen nach aussen gerichteten Dichtungsflansch 24 besitzt.

Die Filterpatrone 25 gemiss Fig. 4 entspricht in ihrer Funk-
tion derjenigen gemiss Fig. 3 mit dem Unterschied, dass die
drei Filterschichten 26, 27, 28 zylindrisch ausgebildet und ko-
axial zueinander angeordnet sind. Das untere Ende der mittle-
ren Filterschicht 26 ist durch einen Boden 29 geschlossen, wih-
rend die unteren Rénder der Filterschichten 27 und 28 in ent-
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sprechenden Ringen 30, 31 U-f6rmigen Querschnittes durch
Verguss aufgenommen sind. Die oberen Rinder der Filter-
schichten 26, 27, 28 sind ebenfalls in entsprechenden Ringen 32,
33, 34 U-férmigen Querschnittes durch Verguss aufgenommen,
wobei an dem Ring 34 ein nach aussen gerichteter Dichtflansch
24 angeordnet ist. Zwischen den Filterschichten 26, 27 und 27,
28 sind zwei ringférmige konische Trennbleche 35, 36 angeord-
net, durch die die zwischen den Filterschichten 26, 27 und 27, 28
bestehenden ringférmigen Zwischenriume unterteilt sind.

Die Fig. 5 zeigt in weiterer Abwandlung eine Filterpatrone
37,die an ihrem Umfang eine ringférmige, geschlossene, aus
zickzackformig gefaltetem Filterpapier bestehende, in Schlan-
genlinien gefiihrte Filterschicht 38 trigt. Das untere Ende der
Filterpatrone 37 ist durch einen Boden 39 geschlossen, wih-
rend das obere Ende offen ist, und der Rand der Filterschicht 38
durch Verguss in einem Ring 40 U-férmigen Querschnittes auf-
genommen ist, der an seiner Aussenseite den Dichtflansch 24
besitzt. Die Filterpatrone 41 gemiss Fig. 6 entspricht derjeni-
gen gemadss Fig. 5 mit dem Unterschied, dass die Filterschicht
42 aus achsparallelen aneinanderstossenden kreisférmigen
Bogen aus zickzackférmig gefaltetem Filterpapier gebildet ist.

Die Fig. 7 zeigt eine Feinfilterpatrone 43, die unterseitig mit
einem abnehmbaren Boden 45 versehen ist, wihrend ihr oberer
Rand in einem Ring 40 U-férmigen Querschnittes durch Ver-
guss aufgenommen ist, der einen Dichtungsflansch 24 tragt, auf
dem eine Dichtung 44 angeordnet ist. Gemiss Fig. 8 ist der
Boden 45 von der Filterpatrone 43 abgenommen, und in die
dadurch entstandene Offnung ist eine Vorfilter-Patrone 46 ein-
gesetzt, die an ihrem oberen Ende offen, und an ihrem unteren
Ende durch den Boden 47 geschlossen ist, der sich in einen vor-
stehenden Ringflansch 48 fortsetzt, auf dem eine Dichtung 49
angeordnet ist. In eingeschobenem Zustand wird die Vorfilter-
patrone 46 mit der Feinfilterpatrone 43 durch die am Flansch
48 angeordneten Klemmbiigel 50 verriegelt, die in verriegelter
Stellung einen Wulst 51 der Feinfilterpatrone 43 iibergreifen
und so die beiden Filterpatronen 43,46 dichtend miteinander
verbinden.

Die Fig.9 und 10 zeigen eine Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemassen Vorrichtung; bei dieser Ausfithrungsform ist
fiir jede Filterpatrone 43 bzw. 43, 46 ein eigenes zylindrisches
Anschlussgehiuse 52 vorgesehen. Die Anschlussgehause sind
auf Sténdern 64 aufgenommen, so dass die Anschlussgehiuse
52 sich oberhalb der Bodenfliache befinden.

Uber den Anschlussgehiusen 52 sind in Nebeneinanderan-
ordnung ein Staubluftkanal 53 und ein Reinluftkanal 54
angeordnet. Die Oberseite des Anschlussgehiuses 52 ist als
Verbindungsstutzen 56 ausgebildet, der an den Reinluftkanal 54
angeschlossen ist, so dass das Innere des Anschlussgehduses 52
mit dem Reinluftkanal 54 verbunden ist. Der Staubluftkanal 53
besitzt einen Stutzen 57, der unter Durchdringung einer Wand
des Stutzens 56 mit einem waagerecht im Anschlussgehiuse 52
befindlichen Dichtungsflansch 58 verbunden ist, der an seiner
unteren Oberflache einen bekannten Priifrillenrahmen 59 trigt,
der durch ein Priifrohr 60 mit Druckluft beschickbar ist. In der
Wandung des Anschlussgehiuses 52 sind schrig aufwirts
gerichtete Druckschrauben 55 vorgesehen, die den an der Fil-
terpatrone 43 oberseitig angeordneten Flansch untergreifen
und seine Oberseite in dichtendem Eingriff mit dem Priifrillen-
rahmen 59 pressen. Die Druckschrauben 55 sind von aussen
betétigbar, so dass die Filterpatrone 43 nach Einbringung in das
Anschlussgehiuse 52 durch die Druckschrauben 55 von aussen
her an den Dichtungsflansch 58 angedriickt werden kann. An
der Unterseite besitzt das Anschlussgehiuse 52 eine waage-
rechte Abbiegung 62, an der der Bordring 15 befestigt ist. Die
Unterseite des Anschlussgehiuses 52 ist mit einem Verschluss-
deckel 61 ausgestattet, der durch federnde Spannbiigel 63 mit
dem Anschiussgehiuse 52 verriegelt werden kann. Auf dem
Bordring ist der Schutzbeutel 16 aufgenommen. Wenn in der
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Vorrichtung eine aus einer Feinfilterpatrone 43 und einer Vor-
filterpatrone 46 bestehende Filterpatrone angeordnet ist, kann
bei einem erforderlichen Austausch die Vorfilterpatrone 46
allein ausgetauscht werden. Zu diesem Zwecke wird die Verrie-
gelung 50,51 der Vorfilterpatrone 46 gelost, so dass sie nach
Abnahme des Verschlussdeckels 61 iiber den Schutzbeutel 16
nach unten ausgezogen werden kann. Wenn die Feinfilterpa-
trone 43 ausgetauscht werden muss, wird zunéchst der Ver-
schlussdeckel 61 gedffnet, darauf werden die Druckschrauben

55 so weit herausgeschraubt, dass der Ringflansch der Filterpa- o

trone 43 an ihnen nach unten vorbeigefiihrt werden kann.
Nachdem auf den Abfallbehilter 13 ein Brett 65 aufgelegt ist,
wird die Filterpatrone 43 mit dem Schutzbeutel 16 auf dem
Brett 65 abgestellt, hierauf wird der Schutzbeutel 16 abge-
schweisst, so dass die Filterpatrone 43 vollkommen in einem
Teil des Schutzbeutels 16 eingeschlossen ist, wihrend der Rest
des Schutzbeutels den Bordring 15 verschliesst. Darauf wird
das Brett 65 entfernt, so dass die Filterpatrone 43 in den Abfall-
behilter 13 abgesenkt werden kann. Die Kanile 53 und 54 sind,

wie Fig. 10 zeigt, gegenldufig zueinander angeordnet. Sie liegen 20

getrennt nebeneinander und verbinden die Anschlussgehduse
56.

Die Fig. 11 und 12 zeigen eine abgewandelte Ausfithrungs-

form der Vorrichtung, wobei die Funktion selber die gleiche ist 25

wie bei Fig. 9 und 10. Die Filterpatronen 43 sind hierbei in
einem gemeinsamen als Kasten ausgebildeten Anschlussge-
hiuse 72 aufgenommen, das auf Sténdern 64 oberhalb des Erd-
bodens gehalten ist, so dass die Filterpatronen 43 von unten her
in das Anschlussgehiuse 72 eingesetzt und aus ihm zum
Zwecke des Austausches entnommen werden kénnen. Ober-
halb des Anschlussgehéuses 72 ist ein Kanal angeordnet, der
durch ein schrig verlaufendes Trennblech 68 einen Staubluft-
kanal 66 mit der Eintrittséffnung 69 und einen Reinluftkanal 67

mit der Austrittséffnung 70 bildet. An dem Trennblech 68 sind 35

den Reinluftkanal 67 durchgreifende Stutzen 71 befestigt, die
die Dichtungsflansche 58 tragen, an denen die Filterpatrone in
Anlage gehalten wird. Wie die Fig. 12 zeigt, sind zwischen den
einzelnen Filterpatronen 43-als Fiihrung dienende Anschlaglei-

sten 73 befestigt, an denen eine Gewindespindel 74 angeordnet 4o

ist, die das Anschlussgehiuse 72 nach unten durchdringt und
mittels einer Kurbel 75 betiitigbar ist. Das Anschlussgehduse 72
besitzt unterseitig eine rechtwinklig abgebogene Kante 75 zur
Aufnahme des Bordringes 15, der durch den Verschlussdeckel
61 mittels der als Klappschrauben ausgebildeten Spannbiigel
63 in der Schliesssteilung gehalten wird. Die Gewindespindeln
74 greifen an dreieckférmigen Spannstiicken an, die bei Dre-
hung der Gewindespindel 74 in einer Richtung den Dichtungs-
flansch der Filterpatrone 43 untergreifen und sie in dichtender

Anlage an dem Dichtungsflansch 58 des Stutzens 71 halten; bei so0

entgegengesetzter Drehung werden die Spannstiicke 77 ent-

spannt und seitlich weggeklappt, so dass die Filterpatronen 43
frei liegen und iiber den Schutzbeutel 16 in vorher geschilder-
ter Weise in den Abfallbehilter 13 abgesenkt werden kdnnen.

Die Fig. 13 und 14 zeigen den Ablauf des Austausches einer 55

Filterpatrone 43 bei der Vorrichtung gemiss Fig. 11 und 12.
Zum Austausch einer verseuchten Filterpatrone 43 wird der
Verschlussdeckel 79 von dem Anschlussgehiuse 72 abgenom-
men und auf den Abfallbehilter 13 aufgesetzt. Der Verschluss-
deckel 79 besitzt eine gegeniiber seiner Innenfliche vorste-
hende Scheibe 80, die mit dem Rand des Verschlussdeckels 79
einen umlaufenden Ringspalt 81 bildet. Wenn die Filterpatrone
43 mit dem Schutzbeutel 16 auf die Scheibe 80 des Verschluss-
deckels 79 aufgesetzt ist, wird der Schutzbeutel 16 an der Stelle

78 durch Abschweissen getrennt, so dass die Filterpatrone 43 in 65

dem Schutzbeutel 16 eingeschlossen ist, wahrend der Bordring
15 durch den Schutzbeutelrest 16a verschlossen ist. Nach
erfolgter Abschweissung wird der Verschlussdeckel 79 von

dem Abfallbehilter 13 abgenommen, und die Filterpatrone 43
wird in den Abfallbehilter 13 abgesenkt. Danach wird auf den
Abfallbehilter 13 eine Spindelpresse 82 aufgesetzt, die eine mit
einer Kurbel ausgestattete Gewindespindel 83 besitzt, die an
ihrem unteren freien Ende einen Druckteller 87 trigt. Die Spin-
delpresse 82 besitzt Arme 84, an deren Enden schwenkbare
Klauen 85 befestigt sind, die den oberen Rand des Abfallbehil-
ters 13 ibergreifen, so dass durch Betitigung der Gewindespin-
del 83 die Filterpatrone 43 zusammengestaucht werden kann,
wie Fig. 17 Zeigt. Gemiss Fig. 18 kann die Spindelpresse auch
mit einem Motor 86 versehen sein.

Die Fig. 15 und 16 zeigen eine weitere Abwandlung der Fil-
teranlage. Der Staubluftkanal 53 und der Reinluftkanal 54 sind
nebeneinanderliegend angeordnet, wie bei Fig. 9. Unterhalb
der Kanile 53, 54 ist ein kastenformiges Anschlussgehéuse 90
angeordnet, das durch ein mittleres, nicht bis ganz zum Boden
reichendes Trennblech 91 in zwei Kammern unterteilt ist. An
der Unterseite der Kammern 53 und 54 sind rohrférmige Stut-
zen 88 befestigt, die, wie die Stutzen 71 der Fig. 11 bis 13, die
hier nicht dargestellten Dichtungsflansche fiir die Filterpatro-
nen tragen. Die Stutzen 88 des Staubluftkanales 53 nehmen
Vorfilterpatronen 92 auf, wihrend die Stutzen 88 des Reinluft-
kanales 54 Feinfilterpatronen 43 aufnehmen. In auf dem Boden
des Anschlussgehiuses 90 angeordneten Lagern 93 sind Spann-
schrauben 94 angeordnet, die von der Oberseite des Anschluss-
gehauses 90 durch Griffe 95 betitigbar sind, um die Filterpatro-
nen 92,43 an die Dichtungsflansche der Stutzen 88 anzupres-
sen. Die zu reinigende Luft strémt entsprechend den einge-
zeichneten Pfeilrichtungen aus dem Staubluftkanal 53 von
innen nach aussen durch die Vorfilterpatrone 92, tritt dann
unterhalb des Trennbleches 91 von aussen nach innen durch die
Feinfilterpatrone 43 hindurch in den Reinluftkanal ein. Der
Boden des Anschlussgehiuses 90 ist in iiblicher Weise mit Bord-
ringen 15 versehen, die durch Verschlussdeckel 61 {ibergriffen
sind, die durch Spannelemente 96 an dem Boden des Anschluss-
gehiuses 90 in dichtender Anlage gehalten werden. Der Aus-
tausch der Vorfilterpatronen 92 und der Feinfilterpatronen 43
erfolgt getrennt in iiblicher Weise unter Verwendung eines
Schutzbeutels 16. Das Anschlussgehiuse 90 ist oberhalb des
Bodens auf Stindern 64 aufgenommen, so dass die Filterpatro-
nen 92, 43 in den Abfallbehilter 13 iiberfithrt werden kénnen.

Die Fig. 19 zeigt eine Wandeinbauanlage, bei der in einer
Zwischenwand eines Raumes in reihenweise Neben- und Uber-
einanderanordnung Rahmen 97 vorgesehen sind, die mit nicht
dargestellten Bordringen 15 versehene Offnungen zur Auf-
nahme der Filterpatronen 37,41, 43 in waagerechter Lage
besitzen. Die Dichtungsflansche der Filterpatronen sind in
dichtender Anlage an der 6ffnung der Rahmen 97 durch Spann-
elemente 98 gehalten. Zum Zwecke des Austausches der Filter-
patronen werden Schutzschlduche 16 verwandt, in die die Fil-
terpatronen beiderseitig durch Abschweissung eingeschlossen
werden unter Verwendung des Wartungstisches 12, von dem
aus sie dann in den Abfallbehélter 13 abgesenkt werden, in dem
sie in vorbeschriebener Weise durch eine Spindelpresse 82
zusammengestaucht werden.

Die Figuren 20 bis 27 zeigen eine besondere vorteilhafte
Ausfithrung einer der Volumenverringerung der mit Staub
beladenen Filterpatronen dienenden Vorrichtung. Sie besteht
aus einem Gestell 99 mit einem auf Radern 108 verfahrbaren
Boden 107, der den transportablen Abfallbehilter 13 triagt. An
der dem gestrichelt dargesteliten Filtergehiuse abgewandten
Seite trigt das Gestell einen galgenformigen Ausleger 100, der
an seinem freien senkrecht abwirts gerichteten Schenkel 109
einen in diesem heb- und senkbar aufgenommenen Stauchstem-
pel 87 tragt, der sich oberhalb des Abfallbehalters 13 befindet,
so dass er in diesen abgesenkt werden kann, um eine im Abfall-
behilter 13 aufgenommene Filterpatrone in ihrem Volumen
verringern zu konnen. Wie Fig. 20 zeigt, ist auf der Oberseite
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des Stauchstempels 87 eine Schwebstoff-Filterpatrone 102
angeordnet, die iiber eine Bohrung 103 mit der Unterseite des
Stauchstempels 87 verbunden ist. Gemiiss Fig. 22 ist die
Schwebstoff-Filterpatrone 102 auf dem Schenkel 109 des Aus-
legers 100 angeordnet, wobei sie iiber das Gestiinge des
Stauchstempels 87 ebenfalls mit dessen Unterseite in Verbin-
dung steht. Wie die Fig. 24 zeigt, ist auf der dem Filtergehduse
zugekehrten Seite des Bodens 107 ein aufwiirts gerichteter
Arm 110 befestigt, der einen gegeniiber dem Gestell 99 nach
aussen gerichteten waagerechten Bedienungstisch 104 trigt.
Der Bedienungstisch 104 ist mit geeigneten Durchbrechungen
versehen, und an seiner Unterseite ist eine Haube 106 befestigt,
an deren Ende sich ein Paraffin6l-Nebelgenerator 105 befindet.
Die Arbeitsweise des Gestelles 99 ist wie folgt: Wenn eine
mit Staub beladene Filterpatrone aus dem Filtergehiuse ent-
nommen werden soll, wird das Gestell 99 an das Filtergehiuse
herangefahren, und die iiber einen Kunststoff-Schutzbeutel 16
aus dem Gehiuse entnommen Filterpatrone wird auf den
Bedienungstisch abgelegt, wie Fig. 20 zeigt. Darauf wird in
bekannter Weise der Schutzbeutel 16 gemiss Fig. 21 getrennt
und gleichzeitig an beiden Enden abgeschweisst, so dass die Fil-
terpatrone in dem Schutzbeutelrest 16b eingeschlossen ist und
in den Abfallbehilter 13 gelegt werden kann, wihrend die Ein-
gabedffnung der Filterpatrone in dem Filtergehiuse durch den
Beutelrest 16a geschlossen ist. Wenn sich die Filterpatroneim 25
Abfallbehalter 13 befindet, wird gemass Fig. 22 in die Bordring-
rille des Randes des Abfallbehilters das eine Ende eines Kunst-
stoff-Schutzschlauches 101 befestigt, wiihrend das andere Ende
in eine am Umfang des Stauchstempels 87 befindliche Bordring-
rille dichtend eingelegt wird. Darauf wird gemiss Fig. 23 der
Stauchstempel 87 in die dort gezeigte untere Stellung abge-
senkt, in der er das Volumen der Filterpatrone in gewiinschtem
Umfange verringert. Da der Beutelrest 16b wihrend der Volu-
menverringerung der Filterpatrone beschidigt werden oder
platzen kann, verhindert der Schutzschlauch 101 ein Austreten 3s
verunreinigter Luft aus dem Abfallbehélter 13 in die Umge-
bungsatmosphire. Beim Absenken des Stauchstempels aus der
Stellung gemiss Fig. 22 in die Stellung gemiss Fig. 23 wird die
von dem Stauchstempel in dem Schutzschlauch 101 und im
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Abfallbehilter 13 verdringte Luft iiber die Schwebstoff-Filter-
patrone 102 abgefiihrt, so dass die abgefiihrte Luft von Verun-
reinigungen befreit wird. Nachdem die erste Filterpatrone in
ihrem Volumen verringert ist, wird der Stauchstempel 87 aus
der in Fig. 23 gezeigten Stellung in die in Fig. 24 gezeigte Stel-
lung angehoben. Hierauf wird gemiss Fig. 25 der Schutz- .
schlauch 101 abgetrennt und an beiden Enden verschweisst, so
dass sich ein an dem Stempel befindlicher Schlauchrest 101a
und ein grésserer an dem Rand des Abfallbehilters befestigter
Schlauchrest 101b befindet. Auf diese Weise wird gewihrlei-
stet, dass vor Einwurf einer zweiten verunreinigten Filterpa-
trone in den Abfallbehilter 13 dieser gegeniiber der Aussenat-
mosphire abgeschlossen bleibt. Darauf wird gemass Fig. 25 die
zweite Filterpatrone entsprechend den Fig. 20 und 21 in den
Abfallbehilter eingegeben, wobei sie von dem Schlauchrest
101b aufgenommen wird, wie Fig. 26 zeigt.

Darauf wird gemiss Fig. 27 ein zweiter Schutzschlauch 101
auf den Stauchstempel 87 und den Rand des Abfallbehilters 13
aufgebracht, worauf der Schlauchrest 101a des ersten Schlau-
ches 101 in das Innere des zweiten Schlauches 101 abgezogen
wird. Darauf wird der Stauchstempel 87 in gleicher Weise
abgesenkt, wie in Fig. 22 und 23 gezeigt ist, wobei die zweite
verunreinigte Filterpatrone auf der ersten Filterpatrone auflie-
gend ebenfalls in ihrem Volumen verringert wird. Darauf wird
der Stauchstempel 87 in die in Fig. 24 gezeigte Stellung angeho-
ben, so dass eine dritte verunreinigte Filterpatrone gemass
Fig. 25 und 26 in den Abfallbehlter 13 eingegeben und wieder
gemiss Fig. 27 in ihrem Volumen verringert werden kann.

Wenn eine neue Filterpatrone anstelle der verunreinigten
Filterpatrone in das Filtergehiuse eingesetzt werden soll, wird
diese Filterpatrone, beispielsweise gemiss Fig. 24, auf den
Bedienungstisch 104 aufgelegt, wie in Fig. 25 gezeigt. Darauf
wird der Paraffinol-Nebelgenerator 105 betitigt, so dass der
von diesem erzeugte Paraffinnebel iiber die Haube 106 und
durch die Durchbrechungen des Bedienungstisches 104 in die
Filterpatrone eintritt. Auf diese Weise kann mit Sicherheit am
Einsatzort der Filterpatrone zuverlissig gepriift werden, ob die
einzusetzende Filterpatrone noch die erforderliche Dichtigkeit
besitzt.

11 Blatt Zeichnungen
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