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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce all'industria del mobile,
particolarmente all'applicazione di bordi, pid in particolare bordi
antiinfortunistici, a pannelli, per esempic a pannelli per piani d&i
tavoli. Si intende come bordo antiinfortunistico un profilato,
generalmente in gomma plastica o simile, avente in sezione trasversale
una forma arrotondata ed eventualmente una gamba di fissaggio opposta al
profilo arrotondato e adatta ad essere inserita in una scanalatura
preventivamente realizzata sul profilo del pannello da bordare.

I bordi antinfortunistici sono attualmente applicati a mano,
applicande una pressione o colpi ripetuti ad un tratto di bordo
pretagliato, appoggiatoe contro il contorne del pannelle, cosi da
introdurre la gamba di fissaggio nella scanalatura e/o da porre a

contatto saldo fra lorc eventuali superfici da incollare.
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Esistone apparecchiature ché'éﬁplicano e incollanoc bordi piatti
sulla periferia di un pannello. Alcune di tali apparecchiature perd
operano solo su tratti 4i superficie rettilinei e la tavela da bordare
trasla linearmente lungo esse; pertanto & necessario riposizionare il
pannellc a mano pil volte per bordare i lati e operare a mano sul
raccordi d'angolo. Altre macchine note operanc solo su superfici
circolari; il pannello rotondo & fatto ruotare attorno al proprio asse e
un dispositivo in posizione radiale preme radialmente il bordo contro la
propria sede.

Scopo della presente domanda & realizzare un'apparecchiatura che
consenta l'applicazione meccanizzata di un bordo, particolarmente un
borde antiinfortunistico, al contorno di un pannello, in modo
completamente automatico, qualunque sia la forma del pannello, ciocé
particolarmente per forme mistilinee comprendenti tratti rettilineil
raccordati da curve, come normalmente definiscono piani di tavol},
banchi, mensole, ante.

Tale scopo & stato raggiunto con un'apparecchiatura secondo la
rivendicazione 1.

Ltapparecchiatura consente 1'applicazione completamente a macchina
di bordi antiinfortunistici o altri boréi sulla periferia di un pannello
di qualsivoglia forma.

Un esempio di realizzazione del trovato sard descritto in seguito
a titolo illustrativo soltanto e non limitativo, con riferimento alle
figure allegate in cui & illustrato, e in cui:

Fig. 1 & una vista in pianta schematica dell'apparecchiatura
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secondo questa invenzione;

Fig. 2 & una vista in alzato schematica dell'apparecchiatura della
Fig. 1;

Fig. 3 & una vista da sinistra rispetto alla Fig. 2;

Fig. 4 & una vista in pianta ingrandita rispette alla Fig. 1
dell'estremité distale del braccio oscillante;

Fig. 5 & una sezione secondo 5-5 in Fig. 4;

vl

Fig. 6 in'parte una sezione secondo 6-6 in Fig. 4 e in parte una
vista in alzato, con parti sezionate.

Con riferimento alle figure, l'apparecchiatura nel suc complesso &
stata designata con il numero di riferimento 10. Essa comprende, su un
basamento o incastellatura fissa 12, un piatto d'appoggio inferiore 14
girevole attorno al propric asse verticale a. La rotazione del piatto 14
é comandata da un gruppo 16 di comande della rotazione, sostenuto nel
basamento 12.

Un piatte girevole superiore & indicato con 18, & girevole
liberamente attorno al proprio asse verticale coincidente con a ed é&
spostabile verticalmente per mezzo di un cilindro pneumatico o simile,
20, sostenuto entro un braccic superiocre 21 dell'incastellatura 12. I
due piatti 14, 18 costituiscono le ganasce di una morsa per trattenere
un pannello P da bordare. Un riscontro di posizione 22, eventualmente
retrattile o asportabile,Apub essere previsto sull'incastellatura per
facilitare 11 posizionamento del pannello.

Su un'ala 24 dell'incastellatura, estesa su un lato oppure

sull'altro lato del braccio 21, sono portate guide di scorrimento 26,
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sulle quali e lungo le quali & mobile un carrello 28, comandato da una
vite senza fine 30, essendo gquesta a sua volta azionata da un motore 32.

Il carrello 28 porta un braccio mobile 34 montato oscillante
attorno ad un perno 36 e porta un gruppeo cilindro-pistone 38 esteso fra
detto carrelloc e detto braccio mobile.

I1 bracecio mobile, all'estremitd distale di essc, & solidale ad
una tavela 40, che porta in modo girevole il gruppo caricatore-pressore,
indicato complessivamente con 42. Tale gruppo comprende, su una piastra
44, un dispositivo di avanzamento 46 per il bordo B da applicare, un
dispositivo di taglio 48 per detto bordo, e un rulle pressore 50
sagomato, folle o motorizzato.

I]l dispositive @i avanzamento 46 comprende un rullc di avanzamento
52 preferibilmente ad asse verticale, mosso in rotazione a partire da un
motore di avanzamento 54, per far avanzare il borde B, alimentato in
lunghi tratti o a nastro lungo guide 56 fisse alla piastra 43.

Un gruppo cilindre-pistone 58 regola la pressione del rullo 56
contro il bordo B.

I1 gruppe di taglio 48 comprende una lama 60 mobile di moto
alternativo fra due guide 62, sotto comando di un cilindro di taglio 64.
L'interc complessc costituito dagli elementi 60, 62 e 64 & traslabile
lungo rotaie 66 fisse alla piastra 44 per un movimento di inseguimento
del bordo, sotto comande di un cilindro 68.

I1 rullo pressore sagomatoc 50 & posto a valle di ulteriori guide
70. Esso e le pguide possono essere cambiate per adattamento a vari

profili di bordi B.
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L'intera piastra 44 con gli organi annessi pud essere ruotata
attorno all‘tasse del rullo indicato con O in Fig. 4 per evitare
1'interferenza del guida bordo contro gli spigoli del pannello P di
forma gquadrata ¢ rettangolare in rotazione .

La rotazione & determinata a partire da un motoriduttore 72 sulla
cui uscita & montato un pignone 73 che ingrana con un settore dentato
74, solidale alla piastra. La ro?azione é guidata e successivamente
fissata medianté perni filettati 76 fissi alla tavola 40 e impegnati in
fessure 78 nella piastra 44.

31 descrivera in seguito il funzionamento.

Un pannello P da bpordare, particelarmente con  un  bordo
antiinfortunistico B di +tipo bombato, ma anche eventualmente .con
gualsiasi altro bordo, & posizionateo sulla piastra girevele inferiore 14
in una posizione definita dal riscontro 22 ed eventualmente da altri
riscontri (non illustrati) ed & bloccato con la piastra superiore 18. Il
pannello P illustratc ha forma rettangolare a spigeli arrotondati, ma
potrebbe avere qualsivoglia altra forma.

I! motore 32 trasla il carrello 28 fino a disporlo in una
posizione tale da mantenere entro valori stabiliti 1'angolazione di
caricamento del bordo rispetto al pannello P in rotazione.

Il nastro o i tratti di borde B sono alimentati a partire da un
rotolo o un magazzine (non illustrati) mediante 1l dispositivo di
avanzamento 54 e sono applicati sul contorno del pannello mediante un
rullo pressore 50. La pressione di applicazione & regolata mediante il

cilindro 38.
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Quando il pannello & ruotato, per la rotazione combinata delle
piastre girevoli, 1l'estremitd del braccic oscillante 34 che porta il
rullec bressore seguira il contornc del pannello grazie alla possibilita
di ruotare sul perno 36, arretrando se spinta dal pannello o avanzando
sotto la spinta del cilindro-pistone 38, e resterd cosl sempre applicata
al bordo del pannello.

I1 gruppo di taglio interviene sotto comande manuale ¢ in medo
automatico ed effettua il taglie di un profile o bordo senza fermarne
1'avanzamento.

Ovviamente si ritiene che rientrino nell'invenzione tutte le
variazioni e modifiche accessibili a un tecnico del ramo.

in particélare, la macchina pud essere dotata di unfulteriore
braccio mobile sul lato opposto, con un gruppo a fresare per
l'esecuzione della cava guida nel pannello per il bordc gommato.

Si noti che sull‘appgrecchiatura descritta possono essere bordati
pannelli indifferentemente rotondi, o rettangolari, quadri o ovali e di
diversi spessofi.

RIVENDICAZIONI

1. Apparecchiatura per bordare pannelli comprendente mezzi per
trattenere e ruotare il pannello aa berdare; mezzl per applicare il
bordo contro il pannello
caratterizzata dal fatto che
detti mezzi per applicare il bordo sono portati su un braccio mobile
(34).

2. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal
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fatto che dettc braccio mobile (34) él traslabile rettilinearmente e
oscillante.

3. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal
fatto che detto braccio mobile (34) porta una piastra (44) spostabile
angolarmente e questa a sua volta porta un rullo pressore {50}, un
dispositive di avanzamento (46) per il bordo da applicare e un gruppo di
taglio (48) d; detto bordo.

4. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal
fatto che il rullc pressore {50} & sagomato e intercambiabile.

5. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal
fatto che il gruppo di taglio (48) comprende mezzi di traslazione per un

movimento di inseguimento del hordo da applicare.

Dr. Ingy A. RACHELI & C.
D
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