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@ Vorrichtung zum Uberfiihren von einzelnen Druckprodukten eines Schuppenstromes.

@ Eine erste Forderstrecke (1) weist eine Stufe (S) zur

Auffacherung eines Schuppenstromes (28) auf. Von
der Stufe (S) zweigt eine zweite Forderstrecke (2) ab, wel-
che einen schrdg gegen die Stufe (S) wegbewegbaren
Schiitten (6) aufweist. Am vorderen Ende des Schiittens
(6) ist eine verschwenkbare Klappe (16) angebracht, die
zur Aufnahme und zum Ausschleusen eines einzelnen
Druckproduktes nach unten verschwenkbar ist. Uber der
Klappe (16) befindet sich eine Aufnahmedffnung (8) mit ei-
ner abhebbaren Klemmrolle (23). Der Antrieb dieser
Klemmrolie (23) ist mit dem Antrieb der zweiten Forder-
strecke (2) derart gekoppelt, dass beim Wegbewegen des
Schiittens (6) von der Stufe (S) selbsttdtig die Forderge-
schwindigkeit der zweiten Forderstrecke (2) erhéht wird.
Die Erhdhung der Fordergeschwindigkeit bewirkt, dass das
auszuschleusende Druckprodukt schneller und auf kiirze-
rem Weg vom Schuppenstrom (28) wegbewegt werden
kann.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem
Oberbegriff des unabhangigen Patentanspruchs 1.
Eine Vorrichtung dieser Art ist im Stand der Tech-
nik durch die DE-A 2 820 957 bekanntgeworden.
Eine solche Vorrichtung kann beispielsweise zur
Leistungssteigerung beim Verarbeiten eines von ei-
ner Rotationsdruckmaschine ankommenden Schup-
penstromes verwendet werden. Sie ldsst sich aber
auch zum Ausscheiden fehlerhafter Druckexempla-
re, oder zum Sortieren usw. verwenden. Es hat
sich nun gezeigt, dass ein genaues Ausscheiden
einzelner Druckprodukte mit dieser Vorrichtung
nicht zuverldssig méglich ist. Diese Vorrichtung ist
deshalb in der Praxis nicht zum Einsatz gekommen.

Es ist nun Aufgabe der Erfindung, eine Einrich-
tung der genannten Art zu schaffen, die ein genau-
es Ausscheiden von Druckprodukten aus einem
Schuppenstrom zuverldssig ermdglicht, und die
trotzdem einfach herzustelien ist. Die Aufgabe ist
bei einer erfindungsgeméassen Vorrichtung dadurch
geldst, dass beim Wegbewegen des Schiittens von
der Stufe die Férdergeschwindigkeit der zweiten
Forderstrecke erhéht wird. Durch die Erhéhung der
Geschwindigkeit wird ein dem Schuppenstrom ent-
nommenes Druckprodukt auf kirzerem Weg und
gleichzeitig schneller von der Stufe wegbewegt.
Durch die Erhéhung der Férdergeschwindigkeit im
Bereich der zweiten Forderstrecke wird zudem eine
negative Abwilzung vermieden. Es hat sich auch
gezeigt, dass die Erhéhung der genannten Ge-
schwindigkeit durch eine mechanische Kupplung
sehr zuverldssig und an sich konstruktiv einfach
realisierbar ist. Die Erfindung erlaubt deshalb die
Herstellung einer Vorrichtung, bei der eine aufwen-
dige Steuerung des Antriebes der zweiten Forder-
strecke vermieden ist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die
zweite Forderstrecke am vorderen Ende eine in ih-
rer Weite verstellbare Aufnahmedffnung auf. Damit
ist eine Anpassung der Aufnahmeéffnung an die
Dicke der auszuschleusenden Druckprodukte mdg-
lich. Wird die Aufnahmedffnung erst dann geschlos-
sen, wenn die vorauslaufende Kante des auszu-
schleusenden Druckproduktes bereits in die Aufnah-
medffnung eingefiihrt ist, so hat dies den wesentli-
chen Vorteil, dass Druckprodukte die jeweils aus
mehreren Sektionen bestehen, nicht auseinander-
gerissen und sicher ausgeschleust werden.

Es koénnen somit auch umfangreiche und aus
mehreren Sektionen bestehende Druckprodukte we-
sentlich schneller als bisher und auf kiirzerem Weg
ausgeschleust werden. Eine Ausschleusung ist mit
der erfindungsgemassen Vorrichtung auf einer kir-
zeren Strecke als bisher méglich.

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus
den abhiéngigen Patentanspriichen, der nachfolgen-
den Beschreibung sowie der Zeichnung. Ein Aus-
fihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend an-
hand der Zeichnung naher eridutert. Es zeigen:

Fig. 1 und 2 Teilansichten einer erfindungsge-
massen Vorrichtung, wobei aus Griinden der Dar-
stellung jeweils einzelne Teile weggelassen sind,
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Fig. 3 eine Ansicht einzelner, auseinandergezo-
gener Teile der erfindungsgeméssen Vorrichtung,
und

Fig. 4 bis 6 schematisch das Ausschleusen eines
Druckproduktes aus einem Schuppenstrom.

Die Fig. 2 zeigt eine erste Forderstrecke 1 mit
zwei Foérderbdndern 3 und 4, die zur Auffdcherung
eines Schuppenstromes 28 eine Stufe S aufweisen.
Die Forderstrecke 1 transportiert in Fig. 2 den
Schuppenstrom 28 lber die Stufe S hinweg von
links nach rechts. Uber dem Ende des Férderban-
des 3 ist im Abstand zum Schuppenstrom ein an
sich bekannter Zahlkopf 7 angeordnet, mit dem die
Druckprodukte einzeln gezahit und mit dem eben-
falls die Positionen der Druckprodukte festgestellt
werden kénnen. Der Zahikopf 7 ist beispielsweise
an einem Maschinengestell 5 befestigt.

Eine zweite Forderstrecke 2 beginnt Uber der
Stufe S und fiihrt von dieser schrdg nach oben.
Diese zweite Forderstrecke 2 weist einen Schlitten
6 auf, der auf einer Flhrungsstange 12 zwischen
Anschlagen 14 und 15 stufenlos verstellbar ver-
schiebbar ist. Zum Verstellen des Schlittens 6 ist
eine doppelwirkende Zylinder-Kolbeneinheit 9 vor-
gesehen, die am einen Ende mittels eines Gelen-
kes 8 am Maschinengestell 5 befestigt ist und die
am anderen Ende ebenfalls mittels eines Gelenkes
10 an einem Lager 13 des Schiittens 6 angebracht
ist. In der Fig. 1 ist die untere Endposition des
Schlittens 6 gezeigt. Von dieser aus ist somit der
Schiitten 6 in Richtung der Fuhrungsstange 12
nach oben bewegbar.

Am Schiitten 6 ist eine Klappe 16 an Lagerplat-
ten 11 des Schiittens verschwenkbar gelagert. Im
Abstand zu einer Schwenkachse 37 ist seitlich an
der Klappe 16 ein Arm 38 angebracht, an dem eine
hier nicht gezeigte doppelwirkende Zylinder-Kolben-
einheit angebracht ist, mit welcher die Klappe aus-
gehend von der Stellung gemdss Fig. 2 nach oben
und nach unten verschwenkbar ist. Auf der
Schwenkachse 37 der Klappe 16 ist mittig eine Rol-
le 25 gelagert. Diese bezlglich des Schiittens 6 fe-
ste Rolle 25 bildet zusammen mit einer Uber dieser
gelagerten Klemmrolle 23 eine Aufnahmedffnung A,
durch die ein auszuschleusendes Druckprodukt 28a
(Fig. 4) zwischen zwei Gleitbleche 26 und 27 der
zweiten Forderstrecke 2 einschleusbar ist. Die
Klemmrolle 23 ist an einem Kniehebel 22 gelagen,
der um eine Achse 18 mittels einer doppelwirken-
den Zylinder-Kolbeneinheit 20 verschwenkbar ist.
Die Einheit 20 ist mittels einer Gelenkverbindung 21
an einer Lagerplatte 11 des Schiittens befestigt und
greift an einem Gelenk 19 am einen Arm 43 des
Hebels 17 an. Mittels der Einheit 20 kann die am
anderen Arm 22 gelagerte Klemmrolle 23 ausge-
hend von der in Fig. 2 gezeigten Stellung nach
oben von der Rolle 25 abgehoben werden. In der
Gegenrichtung kann mittels der Einheit 20 ein An-
pressdruck gegen die Rolle 25 ausgelibt werden.

Wie insbesondere Fig. 3 zeigt, ist das Lager 18
des Kniehebels 17 wieder mittig einer Welle 32 an-
geordnet, die an ihren Enden drehbar an den La-
gerplatten 11 des Schlittens 6 gelagert ist. Wie die
Fig. 3 zeigt, ragt das eine Ende der Welle 32 durch
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ein Lager 33 hindurch und ist an diesem Ende
drehfest mit einem Zahnrad 34 verbunden, das in-
nenseitig mit einem Zahnband 28 kdmmt. Dieses
Band 28 ist Uber Rollen 29 und 30 gefiihrt, wobei
die eine Rolle 29 auf einer Antriebswelle 35 befe-
stigt ist. Beide Rollen 29 und 30 sind im Abstand
zueinander am Maschinengestell 5 gelagert. Ein
weiteres endloses Antriebsband 44 verbindet eine
fest auf der Welle 32 sitzende Rolle 45 mit einer
Rolle 46, die mit der Klemmrolle 23 verbunden ist.
Fur eine sichere Verbindung des Zahnrades 34 mit
dem Antriebsband 28 ist eine Anpressrolle 29 vor-
gesehen, die an einer Lagerplatte 1 gelagert ist.
Ein Antriebsmotor 45 ist mit der Welle 35 verbun-
den um damit die Klemmrolle 23 unabhéngig von
der Position des Schlittens 6 in Richtung des Pfei-
les 41 zu drehen. Wird der Schlitten 6 mittels der
Zylinder-Kolbeneinheit in Richtung des Pfeiles 42
nach oben verschoben, so erfahrt das Zahnrad 34
durch den Eingriff mit dem Zahnband 28 infoige
dieser Schiebebewegung einen zusatzlichen An-
trieb. Bei einer Bewegung des Schlittens 6 in Rich-
tung des Pfeiles 42 wird bei gleichbleibender Lauf-
geschwindigkeit des Zahnbandes 28 somit die
Drehgeschwindigkeit der Rolle 23 selbsttitig ent-
sprechend der Bewegungsgeschwindigkeit des
Schiittens 6 erhéht. Wird der Schlitten 6 hingegen
in Gegenrichtung des Pfeiles 42 bewegt, verlang-
samt sich entsprechend die Drehgeschwindigkeit
der Klemmrolle 23. Anhand der Fig. 4 bis 6 wird
nachfolgend die Arbeitsweise der erfindungsgemas-
sen Vorrichtung erlautert.

Bei der Anordnung gemass Fig. 4 ist die Klappe
16 in eine untere Position verschwenkt, indem sie
mit ihrem vorderen Ende in Eingriff mit dem Schup-
penstrom 28 ist. Ein auszuschleusendes Druckpro-
dukt 28a ist von der Klappe 16 aufgenommen und
befindet sich mit einer vorauslaufenden Kante K in
der Aufnahmeéffnung zwischen der Rolle 25 und
der Klemmrolle 23. Mittels einer Zylinder-Kolbenein-
heit 20 ist der Kniehebel 17 so gestellt, dass zwi-
schen den Rollen 25 und 23 ein Abstand D be-
steht. Dieser Abstand D ist so gewahlt, dass das
Druckprodukt 28a ohne wesentlichen Widerstand
zwischen diese beiden Rollen eingeschoben wird.
Die Kiemmrolle 23 dreht hierbei in Richtung des
Pfeiles 41 und kann mit einem vorgewdhiten An-
pressdruck das Druckprodukt 28a erfassen.

Nun wird der Kniehebel 17 in Richtung des Pfei-
les 40 mittels der Einheit 20 verschwenkt und der
Anpressdruck der Rollen 23 und 25 am Druckpro-
dukt 28a erhoht. Etwa gleichzeitig wird der Schlitten
6 mittels der Zylinder-Kolbeneinheit 9 in Richtung
des Pfeiles 42 von der Stufe S weg nach rechts
oben verschoben. Wie bereits oben erldutert, wird
infolge dieser Verschiebung die Drehgeschwindig-
keit der Rolle 41 erhoht. Die Rickzugsgeschwindig-
keit des Schlittens 6 betragt beispielsweise 2 m/
Sek. Die Umfangsgeschwindigkeit der Kiemmrolle
23 wird dadurch beispielsweise von 1 m/Sek. auf
3 m/Sek. erhoht. Die Geschwindigkeit des Bandes
28 muss hierbei nicht verédndert werden.

Das zwischen den Rollen 25 und 23 festge-
klemmte Druckprodukt 28a wird somit beim Zurtick-
schieben des Schlittens 6 mit erhdhter Geschwin-
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digkeit in die Aufnahmeéffnung A gezogen. Ent-
sprechend der Geschwindigkeitserhéhung ist die
Verweilzeit des Druckproduktes 28a zwischen den
Rollen 25 und 23 entsprechend kurzer. Zudem wird
das Druckprodukt 28a in kirzerer Zeit aus dem
Schuppenstrom 28 ausgeschleust.

Das ausgeschieuste Druckprodukt 28a wird durch
die Leitbleche 26 und 27 beispieisweise auf ein
weiteres Forderband 48 gebracht oder in einen hier
nicht gezeigten Behdilter geworfen.

Der Schlitten 6 kann nun in der in Fig. 4 gezeig-
ten Position bis zum Ausschleusen eines weiteren
Druckproduktes in Wartestellung gehalten oder so-
fort in die Ausgangsstellung gefahren werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Uberfihren von einzelnen
Druckprodukten eines Schuppenstromes (28) von
einer ersten eine Stufe (S8) aufweisenden Foérder-
strecke (1) auf eine bei der Stufe (S) abzweigende
zweite Forderstrecke (2), welche zweite Forder-
strecke (2) einen schrédg gegen die Stufe (S) und
von dieser weg bewegbaren Schlitten (6) aufweist,
der seine Ruhestellung in einer unteren Endlage
einnimmt und der eine in den Wirkbereich der er-
sten Forderstrecke (1) und aus diesem heraus-
schwenkbare Klappe (16) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch die Bewegung des Schilit-
tens weg von der Stufe (S) die Férdergeschwindig-
keit der zweiten Forderstrecke (2) erhdht wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweite Forderstrecke (2) an
ihrem vorderen Ende eine in ihrer Weite verstellba-
re Aufnahmeéffnung (A) fur auszuschleusende
Druckprodukte (28a) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweite Foérderstrecke (2) an
ihrem vorderen Ende eine obere abhebbare
Klemmrolle (23) zum Erfassen einzelner aus-
schleusbarer Druckprodukte (28a) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Klemmrolle (23) an einem
verschwenkbaren Hebel (17) gelagert ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitten (6)
mit einem Antrieb der zweiten Forderstrecke (2)
derart verbunden ist, dass beim Wegbewegen des
Schiittens (6) von der Stufe (S) die Geschwindigkeit
der zweiten Forderstrecke (2) selbsttatig um eine
vorbestimmte Geschwindigkeit erhdht wird.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Geschwindigkeit der zweiten
Forderstrecke (2) im wesentlichen um die Bewe-
gungsgeschwindigkeit des Schiittens (6) erhoht
wird.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitten (6)
eine Antriebswelle (32) aufweist, die mit einem Ein-
zugsorgan (23) am vorderen Ende des Schiittens
(6) verbunden ist und diese Antriebswelle (32) mit
einem Antriebsband (28) in Eingriff ist, derart, dass
bei einer Bewegung des Schlittens (6) weg von der
Stufe (S) die Antriebswelle (32) am einen Trum des
Antriebsbandes (28) abrollt und dadurch die Dreh-
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geschwindigkeit der Antriebswelle (32) entspre-

chend der Bewegungsgeschwindigkeit des Schlit-

tens (6) erhoht wird.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Antriebsband (28) ein 5

Zahnband oder eine Rollenkette ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

8, dadurch gekennzeichnet, dass die Rickzugsge-

schwindigkeit des Schlittens (6) gleich oder grosser

ist als die Férdergeschwindigkeit des Schuppenstro- 10

mes (28).
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