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Wymnalazek dotyczy konstrukeji prasy do ksztatto-
wania- wyprasek z materialow proszkowych, w
szczegbdlnoSci z proszkéw metali.

Znane sy prasy do ksztaltowania wyprasek z ma-
terialéw proszkowych, zar6wno z napedem mecha-
niczym jak i hydraulicznym.

W najprostszym rozwigzaniu prasa ma ruchomy
suwak i nieruchomy st6t. Do suwaka, wykonujace-
go ruch postuwisto-zwrotny i napedzanego ukla-
dem mechanicznym lub hydraulicznym, zamecowa-
ny jest stempel, za$ do nieruchomego stolu zamo-
cowana jest matryca. Ksztaltowanie Wwypraski, kt6-
rego celem jest takze zwiekszenie gesto$ci materia-
u proszkowego znajdujgcego si¢ w matrycy, od-
bywa si¢ dzieki przesunigciu stempla wzgledem
nieruchomej matrycy. Podstawowa wada tych pras
jest to, ze uzyskuje sie prasowanie jednostronne,
ktére w przypadku przedmiotéw o niewielkiej wi-
sokoéci w stosunku do wymiaru poprzecznego zd-
pewnia jednakowsg gqstoéé wypraski wadluz wyso-
kodci. .

- Znane sg réwniez urzadzenia montdwane na spe-
cjalnych prasa.ch majgcych ruchomy suwak i mie-
ruchomy st61, dzigki ktérym fo urzadzeniom mozna
wypraske ksztaltowaé dwustronnie. W tym przy-

padku do suwaka mocowany jest stempel tuthomy,

a do stolu stempel nieruchomy, za$§ matryca, za-
wierajaca wewnatrz sproszkowany mateirat podda-
Wany prasowaniu, nie jest mocowana anj do suwa-
ka, ani do stolu.. Dwustronne prasowanie wymaga
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spelnienia warunku réwnosci sit tarcia miedzy ma-
trycg i obydwoma stemplami, a nadto odcigzenia
ruchomych cze$ci prasy i marzedzia od sit ciegko$ci.
Warunki te, trudne do praktyczego spelnienia, sta-
nowig istotng wade oméwionego rozwigzania.

Znane sq dalej prasy, szczegélnie prasy hydrau-
liczne, majgce dwa przeciwbieine poruszajace si
suwaki. Suwaki te napedzane s dwoma cylindra-
mi, do ktérych ciecz doprowadzona jest z oddziel-
nych pomp. Jednakowe wydajnoSci pomp zapew-
niaja teoretycznje optymamlme warunki ksztaltowa-
nia przedmiotéw z  materiaiéw proszkowych, to
znaczy takie warunki, w ktérych przesuniecia oby-
dwu stempli w jednostce czasu sq jednakowe. Jed-
nakze praktycznie trudno jest dobra¢ pompy o jed-
nakowych wydajnosciach, a nadto praktycznie nie-
mozliwe jest wyregulowanie dwdch zaworéw prze-
lewowych na takie same ci$nienia. Z tych powo-
déw przesunigcia stempli sa niejednakowe, co
ujemnije wplywa na.jakoé¢ wypraski, gdyz nie za-
pewnia jej réwnomiernej gestoSci po sprasowaniu.

Znane sq takie uklady hydrauliczne, w ktérych
jednakowe przesuni¢cia w tym samym kierunku
dwéch tlokéw hydraulicznyeh- uzyskuje sie w ten
sposéb, Ze pompa hvdraulicma wilacza ciecz do
pierwszego cylindra, za§ wypychana z niego ciecz
wplywa do cylindra drugiego, przy czym powierz-
chnia cylindra pierwszego jest dwukrotnie wigksza
od réinicy powierzchni jego tloka i jego tloczyska
oraz dwukrotnie wieksza od  powierzchni cylindra

s
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drugiego .Dzieki zastosowaniu takiego ukladu —
charakterystycznie dilugi suwak nozyc gilotynowych
lub prasy krawedziowe] przesuwa si¢ réwnolegle,
zapewniajac prawidlowe ciecie lub giecie blachy,
niezaleznie od punktu przylozenia wypadkowej si-
ty oporu plastycznego cietego lub ksztaltowanego
materiatu.

Celem wynalazku jest opracowanie ukladu nape-
dowego prasy do ksztaltowania wyprasek z mate-
riatdw proszkowych, w szczegélnoSci proszkow me-
tal-i, ktora pozwala na ksztaltowanie jednostronme
lub dwustronne materialu proszkowego dla réwno-
miernego zageszczania wyprasek, przy czym w przy-
padku dwustronnego prasowania z zachowaniem
jednakowych predkosci obydwu stempli' w kazdym
kolejnym skoku roboczym dla optymalnego zage-
szczenia wyprasek.

Prasa wediug wynalazku wyrdznia sie tym, ze
przy d\wustronnym prasowaniu wyprasek pompa
jest polaczong poprzez pierwszy rozdzielacz, drugi
rodzielacz, trzeci rozdzielacz i czwarty rozdzielacz
z komorg o wiekszej objetosci skokowej pierwsze-
go cylindra i rownoczesnie komora o0 mniejszej ob-
jetosci skokowej pierwszego cylindra jest potgczo-
na z komorg o wigkszej objetosci skokowej drugie-
go cylindra, za§ komora 0 mniejszej objetosci sko-
kowej drugiego cylindra polgczona jest ze zbiorni-
kiem cieczy.

Przy jednostronnym prasowaniu wyprasek pom-
pa jest polaczona poprzez pierwszy rozdzielacz, dru-
gi rozdzielacz, trzeci rozdzielacz i czwarty rozdzie-~
lacz z komorg o wigkszej objetosci skokowej dru-
giego cylindra, a. komora o wiekszej objeto$ci sko-
kowej pierwszego cylindra i komora o mniejszej
objetosci skokowej drugiego cylindra. polaczone s3
ze. zbiornikiem cieczy:

Korzystne jest, jeS§li pompa jest o zmiennej re-
gulowanej wydajnosci.

Zgodnie z wynalazkiem przy dwustronnym pra-
sgwaniw wypmasek. uzyskang przeciwsobne z: jedna-
kowg. predkoscig przesuniecia obydwu tlokow i tlo-
czysk; a tym-samym optymalne zageszczenie wy-
prasek, Natomiast przy. jednostronnym prasowaniu
wyprasek, uzyskano przesuw. tloczyska drugiego
cylindra w. kierunku pierwszego cylindra z. pred-
kpscig- wynikajacg. z. wydajno§ci pompy, Ponadto
W, innym. polozeniu rozdzielaczy . zaréwno dla pra-
sowania, jednostronnego jak- i dwustronnego, przy
ruchu, powrotnym tlokéw: i tloczysk, uzyskano uzu-
pelnianie eweatualnyech ubytkéw.cieczy -po kazdym
skoky roboczym,- ce . zapewmia takie same: parame-
try. prasowania w.kazdym kolejnym skoku robo-
CZY T,

Zastosowanie. pompy:- o zmiennej wydajnosci ‘po<
zwala~ dobraé,optymalng .dla - danych warunkéw-

teghnologieznych: predkosé prasowania..dwustronre-
gq.1ub -jednostronnego:.

Wynalazek jest dokladniej opisany na przykladzie
wykonania w--zwiqzle z rysunkiem, na ktérym- po=

kazano. .schematyegnie .prase:~wraz 'z jej uktadem-

hy i uliczaym:

Karpus prasy, ustawiony.'na podstawie 1,"sklada
sie z kolumn_ 2, stolu 3 & gérmej plyty ‘4.°Do stotu
3 Jest przymocowany-hydrauliczny cylinder 5 wy-
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posazony w tlok o $rednicy D Z ttoczyskieém o $red-
nicy d, i posiadajacy dwie komory robocze: w1ek-
szg 6 oraz mmiejszg 7. Do gornej plyty 4 Jekt przy-
mocowany hydrauliczny cylinder 8 wyposazony w
ttok o $rednicy d z ttoczyskiem i posiadajacy dwie
kmory robocze wieksza 9 i mniejszg 10.

Srednice cylindrow oraz tloczyska w cylindrze 5,
sg tak dobrane, iz zachodzi zwigzek:

D2

=D g2 =

¢

Uk'ad hydraulicznego zasilania prasy Jest zaop.a-
trzony w pompe 11 napedzang silnikiem 1. Pom-
pa 11 jest zasilana ze zbiornika 13woleju iza pomoca
przewodu wyposazonego w zwrotny zawor 14 Jeyt
polgczona z rozdzielaczem 15, Wspomniany przewdd
ma itez przelewowy zawor 16 i ciSnienjowy wskaz-
nik 17 oraz ma odgalezienie polgczone za posred-
nictwem rozdzielacza 18 z hydraulicznym akumu-
latorem 19 i ci$nieniowym przekaZnikiem 20. Aku-
mulator 19 jest polgczony ze zbiornikiem 13 za po-
mocg przewodu zaopatrzonego w zawodr 21.

Rozdzielacz 15 ma dwa przewody wyjsSciowe. Je-
den z nich jest polaczony z rozdzielaczem 22, kté-
ry dalej ma réwniez dwa przewody, jeden polaczo-
ny z komorg 6, a drugi z komora 9. Drugi prze—~
wod wyprowadzony z rozdzielacza 15 jest potgczony
bezposrednio z komorg 10 i ma odgalezienie polg-
czone zx pofrednictwem zwrotnego zaworu 23 z
komorg 7. Przewd6d lagczacy rozdzielacz 22 z komo-
rg 6 ma odgalezienie, ktére poprzez rozdzielacz 24
jest doprowadzone do zbiornika 13. Przew6d laczacy
rozdzielacz 22 z komora 9 ma odgalezienie polgczone
za posrednictwem rozdzielacza 25 z komorg 7.

Prasa wedlug wynalazku dziala w nastepujacy
sposdb. W celu uzyskania ruchu roboczego praso-
wania dwustronnego rozdzielacz 15 zostaje ustawio-
ny w potozeniu B, rozdzielacz 2'2‘ w polozeniu A,

rozdzielacz 25 w polozeniu A i rozdzielacz
24 w polozeniu B. Pompa 11 tloczy ciecz,
ktérg stanowi olej, do komocy 6. _Wvaolany

tym ruch ku goérze tloka w cylindrze 5 powoduje
brzetlaczanie oleju z komory 7 do komory 9 w
cylindrze 8. Komora 10 cylindra 8 jest polgczona ze
zbiornikiem 13. Zostaja uzyskane przeciwsobne, od-
bywajgce sie¢ z jednakows predkoscig przesunigcia
obu tlokéw i tloczysk. Do tloczysk umocowane sa
stemple, ktére zaglebiajac sie w matryce mocowang
do stolu prasy, w ktérej to matrycy: jest umiesz-
czony sproszkowany material wyjSciowy, zapewnia-
jac. jego réwmomierne sprasowanie i zageszczente.

W celu -uzyskania cuchu roboczego prasowanma
jednostronnego, rodzielacz 15 zostaje ustawiony ' w
potozeniu B, rozdzielacz 22 w polozeniu B, roz-
dzielacz -25 w polozeniu B i rozdzielacz 24 w po-
lozeniu A. W tym polozeniu rozdzielaczy polgcze-
nie miedzy cylindrami jest przerwane. Komora 6
cylindra 5 zostaje polaczona ze zbiornikiem 13.
Pompa 11 tloczy olej - bezposrednio do komeory 9
cylindra - 8.- Tloczys«ko cylindra 5 zostaje umieru-
chomiohe, za$ tloczysko cylindra 8 przesuwa sie
w kierunku cylmdra 5 z prqdkoécla wynikajacg -
z wydajnosei pompy.
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‘W celu uzyskania ruchu powrotnego, zar6wno
Przy prasowaniu dwustronnym jak i jednostron-
nym, rozdzielacz 15 zostaje ustawiony w polozeniu
«C, rozdzielacz 22 w polozeniu B, rozdzielacz 25 w
potozeniu B 4§ rodzielacz 24 w potozeniu A. Pompa
11 thloczy olej do komér 7 i 11, za$§ komory 6 i 9
sg polaczone ze zbiornikiem 13. Dzieki temu ewen-
tualne ubytki cieczy w komorach 7 i 10 sg uzupet-
mniane po kazdym skoku roboczym.

Pompa 11 jest korzystnie pompa o zmiennej re-
gulowanej wydajnosci, co pozwala dobraé optymal-
ng do danych warunkéw technologicznych pred~
ko§é prasowania, zaréwno dwustronnego jak i jed-
.nostronnego Przelewowy zawodr 16 oraz cisSnieniowy
wskaznik 17 umozliwiajg nastawienie zadanego na-
-cisku roboczego prasy. .

Rozdzielacz 18, hydrauliczny akumuylator 19, cié-
mnieniowy przekaZnik 20 i zwrotny zawér 14 umozli-
wiajg diugotrwale przetrzymanie wypraski pod ci§-
nienie po wylaczeniu elektrycznego silnika 12. Za-
wor 21 umozliwia opréinianie z cieczy hydraulic7-
nego akumulatora 19.

Zastrzezemnia patentowe

1. Uniwersalna prasa do ksztaltowania wyprasek
z materialéw proszkowych, w szczegbélnosci z pro-
szkOw metali, zawierajaca korpus wyposazony w
-dwa cylindry robocze z usytuowanymi wspdtosio-
‘W0, poruszajacymi sie przeciwbieznie tioczyskami,
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przy czym powierzchnia '»czynna pierwszego cylin-
dira jest dwukrotnie wieksza od réznicy powierz-
chni umieszczonego w tym cylindrze tloka i jego
ttoczyska oraz dwukrotnie wieksza od powierzchni
czynnej drugiego cylindra i hydrauliczny uklad na-
pedowy zawierajacy zespdl rozdzielaczy oraz pom-
pe, znamienna tym, Ze przy dwustronnym praso-
waniu wyprasek pompa (11) jest polgczona poprzez
pierwszy rozdzielacz (15), drugi rozdzielacz (22),
trzeci rozdzielacz (24), czwarty rozdzielacz (25) z
komorg o wiekszej objetosci skokowej (6) pierw-
szego cylindra (5) i réwnoczes$nie komora o mniej-
szej objetosci skokowej (7) pierwszego cylindra (5)
jest potaczona z komcerg o wiekszej objetosci sko-
kowej (9) drugiego cylindra (8) za$ komora o mniej-
szej objetoSci skokowej (10) drugiego cylindra (8)
potaczona jest ze zbiornikiem cieczy (13), natomiast
przy jednostronnym prasowaniu wyprasek pompa
(11) jest polgczona poprzez pierwszy rozdzielacz (15),
drugi rozdzielacz (22), irzeci rozdzielacz (24), czwar-
ty rozdzielacz (25) z komorg o wiekszej objetosci
skokowej (9) drugiego cylindra. (8), a komora o
wigkszej objetosci skokowe]j (6) pierwszego cylindra
5) i kcmora o mniejszej objetosci skokowej (10)
drugiego cylindra (8) poiaczone sg ze zbiornikiem
cieczy (13).

2. Prasa wedlug zastrz. 1
pompa (11)
wydajnosci.

zmamienna {ym, ze
jest pompa o zmiennej, regulowanej
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