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DESCRIPCION

Unién de una abrazadera con un tubo flexible.

La invencion se refiere a una unién de una abra-
zadera con un tubo flexible, en la que un fleje de la
abrazadera es inmovilizado entre salientes radiales de
forma de gancho que estdn unidos con el tubo flexi-
ble y que se agarran sobre los bordes del fleje de la
abrazadera.

Esta union sirve para el premontaje de la abraza-
dera sobre un extremo de tubo flexible.

En una unién genérica conocida por el documento
DE 195 01 615 A dos salientes de forma de gancho
estan conformados en sendos engrosamientos perifé-
ricos del tubo flexible quedando uno enfrente de otro.
A causa de esta construccién en una sola pieza del tu-
bo flexible, los engrosamientos y los salientes, es ne-
cesario un util de moldeo propio para cada didmetro
de tubo flexible y cada longitud de tubo flexible. Esto
s costoso.

Asimismo, se conoce (documento US 2 433 602)
el recurso de fabricar el anillo a base de goma con
seccion transversal aproximadamente de forma semi-
circular y con una ranura exteriormente periférica en
la que se coloca un anillo en C eldstico para aprisio-
nar firmemente el anillo de goma sobre un extremo
del tubo flexible. El anillo de goma es sensiblemente
mads grueso que el espesor de la pared del tubo flexi-
ble. Por tanto, solamente con un considerable consu-
mo de fuerza se puede enchufar dicho anillo junto con
el tubo flexible sobre un racor tubular hasta mds alld
de un nervio de retencién de dicho racor tubular para
aprisionar firmemente el tubo flexible sobre el racor
tubular por medio del anillo eldstico. Asimismo, su
comportamiento frente a variaciones de la temperatu-
ra y frente a la carga originada por el anillo elastico
y la presion interior influye sobre el comportamiento
global de la manguera, el anillo de goma y el anillo
elastico. El anillo eldstico no puede compensar nin-
guna variacién de espesor del anillo de goma y del
tubo flexible originada por su presién y por efectos
térmicos.

La invencion se basa en el problema de indicar una
unién de la clase mencionada al principio que pueda
establecerse de manera mds sencilla y sea ampliamen-
te independiente de las variaciones de espesor del tu-
bo flexible.

Segtin la invencidn, este problema se resuelve por
el hecho de que los salientes estdn formados en los
bordes de un anillo cauchoeléstico que rodea al tubo
flexible en forma soltable y con pretensado elastico
por debajo del fleje de la abrazadera, y porque el es-
pesor del anillo en su zona situada axialmente entre
los salientes representa de 5% a 9% del espesor de la
pared del tubo flexible.

En esta ejecucion se pueden fabricar por separa-
do el tubo flexible y el anillo cauchoeléstico. Para tu-
bos flexibles de diferente longitud, pero del mismo
didmetro y el mismo espesor de pared, es necesario
solamente un util de moldeo con el cual se pueda fa-
bricar un tubo flexible relativamente largo. De este tu-
bo flexible pueden cortarse después tubos flexibles de
diferente longitud. Para tales tubos flexibles (incluso
los tubos flexibles con didmetros algo diferentes) son
suficientes los mismos anillos cauchoeldsticos, para
cuya fabricacion es necesario también solamente un
util de moldeo. Dado que el anillo cauchoeldstico es
relativamente delgado en comparacién con el espesor
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de la pared del tubo flexible, dicho anillo no sélo ape-
nas influye sobre el comportamiento global del tubo
flexible y el anillo, sino que se puede aplicar también
facilmente sobre el tubo flexible y, junto con el tubo
flexible y la abrazadera premontada sin tensar, se pue-
de enchufar sobre un racor tubular hasta mas alld de
un nervio de retencién de dicho racor.

Preferiblemente, se cuida de que la abrazadera
presente un cierre para tensar el fleje de dicha abraza-
dera y que delante y detras del cierre estén conforma-
dos en los bordes del anillo dos respectivos salientes
opuestos de forma de gancho que se agarren sobre los
bordes del fleje de la abrazadera. Estos dos pares de
salientes impiden un desplazamiento del cierre duran-
te y antes del tensado de la abrazadera.

Ademds, en uno y otro de los bordes del anillo
pueden estar conformados otros dos salientes opues-
tos de forma de gancho que se agarren sobre los bor-
des del fleje de la abrazadera y que presenten una dis-
tancia angular de mas de 90° desde el centro de ca-
da uno de los dos pares de salientes situados delan-
te y detrds del cierre, en ambas direcciones periféri-
cas de la abrazadera, hasta el centro del tercer par de
salientes. Este par de salientes adicional impide una
posicion oblicua del fleje de la abrazadera durante el
tensado cuando el cierre se sujete firmemente con la
mano al efectuar el tensado en direccién axial y sea
solicitado entonces o por medio de un destornillador
en la direccidn axial de la abrazadera, por ejemplo por
efecto de una componente axial al apretar firmemen-
te por medio del destornillador un tornillo tensor del
cierre al que se aplique oblicuamente por inadverten-
cia el destornillador.

Asimismo, la distancia angular en una direccién
periférica de la abrazadera puede estar comprendida
entre 140° y 170°. En la otra direccién periférica la
distancia angular estd comprendida entonces en el in-
tervalo de 190° a 220°. Este intervalo deja libre su-
ficiente espacio para la disposicién de un muelle en-
tre la abrazadera y el anillo cauchoeléstico a fin de
compensar una variacion del espesor de pared del tu-
bo flexible condicionada por el calor y la presién. Un
muelle de esta clase es conocido, por ejemplo, por el
documento DE 41 27 017 C1.

Preferiblemente, se cuida también de que el anillo
presente en cada uno de sus bordes, entre los salientes,
unos engrosamientos periféricos cuya respectiva sec-
cién transversal radialmente por fuera aumenta hacia
fuera y radialmente hacia fuera en direcciones axiales
opuestas del anillo. Para formar estos engrosamien-
tos es necesario poco material. Los engrosamientos
no son puestos bajo presion por la abrazadera y, por
tanto, conservan su forma con amplia independencia
de la presion de sujecion de la abrazadera. Al mis-
mo tiempo, impiden, adicionalmente a los salientes
de forma de gancho, un desplazamiento axial de la
abrazadera sobre el anillo cauchoeldstico.

Asimismo, la respectiva seccion transversal de los
engrosamientos radialmente por dentro puede aumen-
tar hacia fuera y radialmente hacia dentro en direc-
ciones axiales opuestas del anillo. Estas partes de los
engrosamientos que sobresalen hacia dentro con res-
pecto al anillo dan lugar al tensar la abrazadera a que
los dos salientes de forma de gancho de cada par de
salientes se inclinen uno hacia otro y se agarren mas
fuertemente sobre el fleje de la abrazadera.

Ademéds, se puede cuidar de que los salientes se
agarren sobre los bordes del fleje de la abrazadera con
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unos apéndices cuya seccion transversal aumente de
radialmente por fuera a radialmente por dentro hacia
el respectivo saliente opuesto de entre los salientes.
Por tanto, estos apéndices tienen un lomo que des-
ciende oblicuamente hacia dentro y hacia el perimetro
del anillo y que, debido a su chaflan, facilita la colo-
cacion del fleje de la abrazadera entre los salientes.

A continuacion, se describen con mas detalle la
invencidn y sus perfeccionamientos haciendo referen-
cia a los dibujos adjuntos de un ejemplo de realizacién
preferido. Representan en éstos:

La figura 1, un ejemplo de realizacién de una
unién segin la invencidn entre un segmento extremo
de un tubo flexible y una abrazadera por medio de un
anillo cauchoeldstico,

La figura 2, un alzado frontal de la unién segutn la
figura 1,

La figura 3, un alzado lateral de la unién segin la
figura 1y

La figura 4, el alzado lateral opuesto de la unién
segun la figura 1,

La figura 5, un alzado lateral de un anillo cauchoe-
lastico empleado en la unién segin la invencidn,

La figura 6, la seccién VI-VI de la figura 5,

La figura 7, la seccién VII-VII de la figura 5 y

La figura 8, un fragmento ampliado de la figura 7.

La unién representada en las figuras 1 a 4 entre un
tubo flexible 1, del cual se representa solamente un
corto segmento extremo, y una abrazadera, aqui una
abrazadera de rosca helicoidal, cuyo cierre 2 formado
por una carcasa 3 y un tornillo tensor 5 se ha repre-
sentado tan s6lo en forma esquemadtica, presenta un
anillo cauchoeldstico 5 que esta representado con de-
talle en las figuras 5 a 8 y que rodea al tubo flexible 1
en forma soltable y con pretensado eldstico.

El tubo flexible 1 contiene goma y eventualmen-
te también una insercion de tela. Sin embargo, pue-
de consistir también solamente en material sintético
termoplastico flexible y décil. El anillo 5 puede ser
también de goma o de material sintético.

El fleje 6 de la abrazadera, que estd provisto, en
su lado exterior, de segmentos de rosca a manera de
nervios (no representados) para el engrane de la rosca
del tornillo tensor 4 y cuyos extremos se solapan por
dentro de la carcasa 2, esta inmovilizado entre unos
salientes radiales 7-12 aproximadamente de forma de
gancho. Los salientes 7-12 estdn conformados en los
bordes del anillo 5. El anillo 5 esta fijado de forma
soltable y con pretensado eldstico alrededor del tubo
flexible 1 por debajo del fleje 6 de la abrazadera. El
espesor D del anillo 5 en su zona 13 (figuras 5 a 8)
situada axialmente entre, por un lado, los salientes 7,
10, 12 y, por otro lado, los salientes 8, 9, 11 repre-
senta aproximadamente de 5% a 9% del espesor de la
pared del tubo flexible (sin cargar) 1, aqui aproxima-
damente 6% a aproximadamente 8% para un espesor
D de aproximadamente 0,3 mm a aproximadamente
0,4 mm y un espesor de pared del tubo flexible 1 de
aproximadamente 5 mm.

Delante y detrds del cierre 2 de la abrazadera estdn
conformados en los bordes del anillo 5 sendos pares
de salientes 7, 8 y 9, 10 de forma de gancho que que-
dan enfrentados por parejas. Estos salientes 7-10 de
forma de gancho se agarran sobre los bordes del fle-
je 6 de la abrazadera. Asimismo, otros dos salientes
opuestos 11 y 12 de forma de gancho estdn confor-
mados cada uno de ellos como tercer par de salientes
en uno de los bordes del anillo 5. Estos salientes 11,
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12 se agarran también cada uno de ellos sobre uno de
los bordes del fleje 6 de 1a abrazadera. Tienen también
cada uno de ellos una distancia angular 8 de mas de
90° desde el centro de los dos pares de salientes 7, 8 y
9, 11 aplicados al cierre 2 delante y detrds de éste, en
ambas direcciones periféricas de la abrazadera, hasta
el centro del tercer par de salientes 11, 12. En una di-
reccion periférica de la abrazadera hasta el respectivo
centro del tercer par de salientes 11, 12 la distancia
angular estd comprendida entre 140° y 170° siendo
aqui de aproximadamente 155°.

El anillo cauchoeléastico 5 tiene en sus bordes, en
direccidn periférica, entre los salientes 10-12 unos en-
grosamientos periféricos 14-19 cuya respectiva sec-
cién transversal radialmente por fuera aumenta hacia
fuera y radialmente hacia fuera en direcciones axiales
opuestas del anillo 5. Asimismo, la seccién transver-
sal de los engrosamientos 14-19 radialmente por den-
tro aumenta hacia fuera y radialmente hacia dentro en
direcciones axiales opuestas del anillo 5.

Ademéds, los salientes 7-12 se agarran sobre los
bordes del fleje de la abrazadera con unos apéndices
20 cuya seccidn transversal aumenta de radialmente
por fuera a radialmente por dentro hacia los salientes
7-12 opuestos a ellos.

La construccién soltable del tubo flexible 1 y el
anillo 5 tiene la ventaja de que éstos se pueden fa-
bricar por separado. Para tubos flexibles de longitud
diferente, pero el mismo didmetro y el mismo espesor
de pared es necesario tan s6lo un util de moldeo. Se
puede fabricar primero un tubo flexible relativamente
largo 1, del cual se pueden cortar después tubos fle-
xibles de longitudes diferentes. Para todos los tubos
son suficientes anillos cauchoelésticos iguales 5, para
los cuales es necesario también solamente un util de
moldeo. Dado que el anillo 5 es relativamente delga-
do en comparacion con el espesor de pared del tubo
flexible, dicho anillo no sélo apenas influye sobre el
comportamiento global del tubo flexible 1 y el anillo
5, sino que se puede aplicar también facilmente so-
bre el tubo flexible y, junto con el tubo flexible y la
abrazadera premontada no tensada, se puede enchufar
sobre un racor de tubo hasta mds alld de un nervio de
retencion de este racor.

Los dos pares de salientes 7, 8 y 9, 10 impiden un
desplazamiento del cierre 2 durante el tensado de la
abrazadera y antes de éste.

El par de salientes adicionales 11, 12 impide una
posicién oblicua del fleje 6 de la abrazadera durante
el tensado cuando el cierre se sujeta firmemente con
la mano al efectuar el tensado en direccién axial y
es solicitado con esta mano o por medio de un des-
tornillador en la direccién axial de la abrazadera, por
ejemplo por efecto de una componente axial de la
fuerza de presién ejercida por el destornillador sobre
el tornillo tensor 4 al apretar éste firmemente cuando
se aplica oblicuamente por inadvertencia el destorni-
Ilador.

La distancia angular g entre el centro de los dos
primeros pares de salientes 7, 8 y 9, 10, por un lado,
y el tercer par de salientes 11, 12, por otro lado, de
modo que el tercer par de salientes 11, 12 no esté dis-
puesto en posicién diametralmente exacta con respec-
to a los dos primeros pares de salientes, deja libre su-
ficiente espacio para la disposicién de un muelle entre
la abrazadera y el anillo 5 en la direccién periférica de
dicho anillo 5, en el sentido de las agujas del reloj, en-
tre el par de salientes 7, 8 y el par de salientes 11, 12,
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para compensar una variaciéon del espesor de pared
del tubo flexible 1 originada por el calor y la presion.
Un muelle de esta clase es conocido, por ejemplo, por
el documento DE 41 27 017 C1. La forma de seccién
transversal aproximadamente triangular de los engro-
samientos 14-19 en los bordes de los lados exterior
e interior del anillo 5 entre los salientes 7-12 requie-
re poco material. Estos engrosamientos no son pues-
tos bajo presion directamente por la abrazadera y, por
tanto, conservan su forma con amplia independencia
de la presién de sujecion de dicha abrazadera. Al mis-
mo tiempo, impiden, adicionalmente a los salientes 7-
12 de forma de gancho, un desplazamiento axial de la
abrazadera sobre el anillo 5.

Las partes de los engrosamientos 14-19 que sobre-
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salen hacia dentro con relacién al anillo 5 dan lugar al
tensar la abrazadera a que los dos salientes de forma
de gancho de cada par de salientes se inclinen uno ha-
cia otro, tal como puede apreciarse en las figuras 3
y 4, con lo que dichos salientes se agarran ain mas
fuertemente sobre el fleje 6 de la abrazadera.

Los apéndices 20 de los salientes 7-12 tienen un
lomo que desciende oblicuamente hacia dentro y ha-
cia la periferia del anillo y que, debido a su oblicui-
dad, facilita la colocacién del fleje 6 de la abrazadera
entre los salientes 7-12.

El anillo 5 es adecuado en principio también para
el premontaje de otras abrazaderas, por ejemplo abra-
zaderas de fleje eldstico o abrazaderas con mordazas
de tensado y anillo de tensado.
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REIVINDICACIONES

1. Unién de una abrazadera con un tubo flexible
(1), enla que un fleje (6) de la abrazadera estd inmovi-
lizado entre unos salientes radiales (7-12) de forma de
gancho que estdn unidos con el tubo flexible (1) y que
se agarran sobre los bordes del fleje (6) de la abraza-
dera, caracterizada porque los salientes (7-12) estdn
formados en los bordes de un anillo cauchoelastico
(5) que rodea a la abrazadera (1) en forma soltable
y con pretensado eldstico por debajo del fleje (6) de
dicha abrazadera, y porque el espesor (D) del anillo
(5) en su zona situada axialmente entre los salientes
(7-12) representa de 5% a 9% del espesor de la pared
del tubo flexible (1).

2. Unién segun la reivindicacién 1, caracterizada
porque la abrazadera presenta un cierre (2) para tensar
el fleje (6) de dicha abrazadera y porque delante y de-
tras del cierre (2) estan conformados en los bordes del
anillo (5) sendos pares de salientes opuestos (7-10) de
forma de gancho que se agarran sobre los bordes del
fleje (6) de la abrazadera.

3. Unién segtin la reivindicacién 2, caracterizada
porque en uno y otro de los bordes del anillo (5) estan
conformados otros dos salientes opuestos (11, 12) de
forma de gancho que se agarran sobre los bordes del
fleje (6) de la abrazadera y que presentan una distan-
cia angular (8) de mds de 90° desde el centro de cada
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uno de los dos pares de salientes (7, 8; 9, 10) situados
delante y detrds del cierre (2), en ambas direcciones
periféricas de la abrazadera, hasta el centro del tercer
par de salientes (11, 12).

4. Uni6n segun la reivindicacién 3, caracterizada
porque la distancia angular () en una direccién peri-
férica de la abrazadera estd comprendida entre 140° y
170°.

5. Unién segun una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada porque el anillo (5) presenta en cada
borde entre los salientes (7-12) unos engrosamientos
periféricos (14-19) cuya respectiva seccién transver-
sal radialmente por fuera aumenta hacia fuera y ra-
dialmente hacia fuera en direcciones axiales opuestas
del anillo (5).

6. Unién segun la reivindicacién 5, caracteriza-
da porque la respectiva seccion transversal de los en-
grosamientos (14-19) radialmente por dentro aumenta
hacia fuera y radialmente hacia dentro en direcciones
axiales opuestas del anillo (5).

7. Unidén segin una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada porque los salientes (7-12) se agarran
sobre los bordes del fleje de la abrazadera con unos
apéndices (20) cuya seccion transversal aumenta de
radialmente por fuera a radialmente por dentro ha-
cia el respectivo saliente opuesto de entre los salientes
(7-12).
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