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SPOSOB WYTWARZANIA OGNIOTRWALYCH WYROBOW ZASADCWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ogniotrwalych wyrobéw zasadowych za-
wierajgcych w swoim sktadzie wegiel. Znany Jest sposéb, w ktérym klinkier magnezytowy
lub dolomitowy miele sig¢ do zjdanej frakcji ziarnowej a nastepnie miesza sie go w pod-
wyzszonej temperaturze z dodatkiem smoty lub paku Jako substancje wigzaca. Po wymiesza-
niu formuje sie i/1lub wypala wyroby celem ich skoksowania. Znany jest réwniez z pols-
kich opiséw patentowych nr nr 131 896 i 135 693 sposéb wytwarzania wyrotéw magnezytowo-
~weglowych, w ktérym wyroby wytwarzane 83 z masy sporzgdzonej przez'dodanie kolejno:
zmielonego magnezytu lub dolomitu, nastepnie Zywicy lub ich mieszaniny oraz wstepnie
przygotowanej substancji weglonosnej z dodatkiem 2elaza, kwasu fosforowego i/lub boro-
wego iflub soli tych kwaséw, a w koricowym etapie wprowadzamy magnezyt we frakcji drob-
nej. Substancje weglonosna sporzadza sie przez zmieszanie wegla w dowolnej postaci ko-
rzystnie w postaci grafitu naturalnego ptatkowego o uziarnieniu od 0 do 0,5 mm lub O do
1 mm lub O do 2 mm z dodatkiem do 15 % 2elaza Fe i/lub stopu Zelaza oraz kwasu fosforo-
wego i/lub borowego i/lub ich soli w ilosci do 8 % w przeliczeniu na P,05 lub B0z i o
uziarnieniu od O do 0,06 mm., Otrzymane wediug sposobu wyroby nie zapewnily we wszystkich
urzgdzeniach cieplnych wystarczajacej trwalosci przy stosowaniu w konwertorach tlenowych,
piecach elektrycznych duzej mocy i kadziach stalowniczych,

Istotg rozwigzania wedlug wynalazku jest sposéb w ktérym miesza sig¢ w temperaturze od
50° do 250° kolejno od 40 do 90 % klinkieru magnezytowego i/lub klinkieru dolomitowego
i/1ub kiinkieru magnezytowo-dolomitowego iflub klinkieru wapiennego o uziarnieniu od O do
4 mp lub O do 10 mm nastepnie od 2 do 8 % wagowych parafiny i/lub produktéw suchej desty-
lacji wegla kamiennego lub ropy naftowej takich jak smoly, paki ewentualnie z dodatkiem
olejéw, oraz od 5 do 40 ¥ wagowych wstepnie przygotowanej substancji weglonodne) zawiera-
Jacej do 15 % glinu Al i/lub weglika krzemu SiC i na koniec od 5 do 40 % wagowych klinkie-
ru magnezytowego i/lub magnezytowo-dolomitowego i/lub dolomitowego o uziarnieniu ponizej
0,2 mm, Po dokadnym wymieszaniu formuje sie wyroby w temperaturze od 50 do 250°C stosujac
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Jedno lub wielokrotne odpowietrzanie przy maksymalnym nacisku powyzej 58 MPa, przy czym
wyroby wypala sie w atmosferze redukcyjnej. Po wyformowaniu wyroby mogg by¢ zaopatrzone
w otuliny stalowe i/lub zbrojone wewnetrznie, Wyroby moga byé réwniez dodatkowo pokrywane
subsgancja weglonoéna korzystnie parafing i/lub smolg i/lub pakiem i/lub Zywicy.

Przed wyformowaniem mozna dodaé substancje wigzace w ilosci od 2 do 8 % wagowych
w stosunku do calej masy korzystnie w postaci parafiny, smoty, paku, lub smoly preparowa-
neJj zjdodatkdemqg}eju. Korzystnym jest stosowanie magnezytu o porowatosci ponizej 6 %,
ciezarze® objetosciowym powyzej 3,15 g/cm3, zawartosci MgO powyzej 92 %, SiO2 ponizej 1,5%
oraz uziarnieniu do' 4 lub 6, lub 8 lub 10 mm i/lub klinkieru dolomitowego i/lub magnezy-
towo-dolomitowego i/lub wapiennego o zawartosci Sio2 * A1203 + Fe203 maksymalnie do 5 %,
oraz porowatosci otwartej ponizej 8,0 ¥. Wegiel wprowadza sie w postaci substancji zawie-
rajgcej powyzej 80 % pierwiastka wegla C. Zaletg sposobu wediug wynalazku jest otrzymanie
wyrobéw o bardzo dobrych wiasciwoéciach termomechanicznych oraz odpornosci korozyjnej.

PrzykXad I, Wmieszadle biegunowym zmieszani w temperaturze 120°%C koleJjno:
500 kg magnezytu o uziarnieniu od O do 6 mm i nastepujacym skladzie chemicznym: MgO 98,5%,
Ca0 - 0,6 %, $i0, - O, 17 %, Fezo3 - 0,45 %, A1203 - 0,13 % i cigzarze objetosciowym 3,30

/cm « Nastepnie dodano 80 kg parafiny w gatunku RI o temperaturze miekniecia 62°C zawa=-

rtogci oleju = 0,8 %, po czym dodano 20C kg masy weglowej o uziarnieniu 0=-0,5 mm przygo=-
towanej wstepnie na drodze wspdélnego zmielenia i wymieszania 150 kg grafitu patkowego
koreariskiego o zawartosci 85 {5 wegla C oraz 20 kg opilek 2eliwnych i 30 kg trdjpolifosfo-
ranu sodu, Nastepnie po 2 minutowym mieszaniu wprowadzono 220 kg magnezytu o uziarnieniu
0-0,09 mm. Po dodaniu wszystkich skladnikdéw mase mieszano przez okres 5 minut, Wyroby for-
mowano ha prasie hydraulicznej stosujac dwukrotne odpowietrzanie, oraz ko:icowe wytrzymanie
maksymalnego nacisku na ksztattke 70 MPA w okresie 3 sék.Wyprodukowane wyroby posiadaiy na-
stqpujqce wlasnosci: wytrzymatosé na sciskanie powyzej 50 MPa, porowatosd otwarta = poni-
2ej 4,0 %, gestoié pozorna - powyzej 2,83 g/cm”’, ogniotrwalosé pod obcigzeniem T 6"
1760°C C, porowatosé otwarta po wypaleniu 1000°C 3 godz.atm,redukcyjna - 12,0 %, wytrzyma-
10$¢ na $ciskanie - ponyzej 40 MPa,

Przyktad II, W mieszadle biegunowym zmieszano w temperaturze 180°¢C koleJjno
600 kg dolomitu o uziarnieniu 0-8 mm i nastepujacym sktadzie chemicznym: MgO - 38 %, CaO
- 56,0 %, $i0, - 1,2 %, A1,05 - 0,8 %, Fezo3 - 2,1 % oraz porowatosci otwartej 5,8 %. Na-
stepnie dodano 60 kg paku, po czym dodano 250 kg masy weglowej o uziarnieniu O do 0,5 mm
przygotowanej poprzez zmieszanie 200 kg grafitu platkowego madagaskarskiego o zawartoéci
87 % wegla oraz 20 kg weglika krzemu SiC i 30 kg tréjpolifosforanu sodu, Nastgpnie po wy=-
mieszaniu do mieszadla wprowadzono 90 kg dolomitu o uziarnieniu O - 0,09 mm, Cato$é mie-
szano przez 5 minut, Wyroby formowano na prasie hydraulicznej pod cisnieniem 9.
Wyprodukowane wyroby posiadalty nastepujace wlasnosci: wytrzymalosé na Sciskanie = powyzej
50 MPa, porowatOSé otwarta - ponizej 6 %, TO g - PowyzeJ 1680° C, gestos$¢ pozorna - powy=-
2ej 2,81 g/cm , porowatos$é otwarta po wypaleniu 3 godz.atm,redukcyjna w temp. 1000°C -
11,8 %, wytrzymalos$é na Sciskanie po wyzaleniu - powyzej 35 MPa,

Wyroby produkowane wg wynalazku stosuje sie w piecach i urzgdzeniach metalurgicznych,

Zastrzez2enia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ogniotrwatych wyrobdéw zasadowych w ktérym magnezyt i/lub dolo-
mit i/1lub klinkier magnezytowo-dolomitowy i/lub wapienny miesza sie¢ w podwyzszonej tempe-
raturze z dodatkiem substancji wigzacej i substancji weglonoénej, przy czym substancje
weglonosng sporzgdza sie¢ przez zmieszanie wegla w dowolnej postaci korzystnie w postaci
grafitu naturalnego platkowego o uziarnieniu od O do 0,2 i/lub od O do 0,5 mm i/lub O do
1 mm i/lub O do 2 mm 2z dodatkiem do 15 % 2elaza Fe i/lub stopu 2elaza, kwasu borowego
i/1ub fosforowego i/lub ich soli w ilosci do 8 %, w przeliczeniu na P205 1lub B2°3 io
uziarnieniu od O do 0,06 mm, a po wymieszaniu formuje wyroby i/lud wypala je, z na =
mienny tym, 2e w temperaturze od 50° do 250°C miesza sig¢ kolejno od 40 do 90 %
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klinkieru magnezytowego i/lub klinkieru dolomitowego i/lub klinkieru magnezytowo-dolomi-
towego o uziarnieniu od O do 4 mm 1ub O do 6 mm lub O do 10 mm 2z od 2 do 8 % wagowymi pa-
rafiny i/lub smoly i/lub paku oraz od 5 do 40 % wagowych wstepnie przygotowanej substan-
cji wgglonoénej zawierajacej do 15 % glinu Al i/lub weglika krzemu SiC, a nastepnie doda-
Jje sie od 5 do 40 % wagowych klinkieru magnezytowego i/lub dolomitowego i/lub magnezyto-
wo-dolomitowego o uziarnieniu ponizej 0,2 mm, po wymieszaniu formuje sie wyroby w tempe-
raturze od 50° do 250°C stosujac jedno lub wielokrotne odpowietrzanie przy maksymalnym
nacisku formowania powyzej 58 MPa, przy czym wyroby wypala sie w atmosferze redukcyjnej.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2Ze wyroby zaopatruje sie
w otuliny stalowe 1/lub zbroi wewnetrznie,

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny tym, 2e wyroby po wyformowaniu
pokrywa sie substancjg wgglonosna korzystnie smolg i/lub pakiem i/lub Zywicg.

4, Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, 2e przed wyformowaniem doda-
Je sie substancje wigzgca w ilosci od 2 do 8 % wagowych w stosunku do catej masy korzyst-
nie w postaci parafiny i/1ub smoiy 1lub paku lub smoly preparowanej z dodatkiem oleju.

5, Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny tym, 2e stosuje sie¢ magnezyt
o porowatosci ponizej 6 %, cigzarze objetoéciowym powyzej 3,15 g/cm3 zawartosci Mg0O powy-
2ej 92 %, S10, ponizej 1,5 % oraz uziarnieniu do 4 lub 6 1lub 8 lub 10 mm, i/lub klinkieru
dolomitowego i/lub klinkieru magnezytowo-dolomitowego i/lub klinkieru wapiennego o zawar-
tosci SiO2 + Al?_o3 + Fezo3 max, do 5 % wagowych oraz porowatosci otwartej ponizej 8,0 %,

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wegiel wprowadza sie w po-
staci substancji zawierajacej powyzej 80 % pierwiastka wegla C,
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