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DESCRIPCIÓN

Ventilador de filtro.
La invención se refiere a un ventilador de filtro

conforme al preámbulo de la reivindicación 1.
De la práctica se conocen ventiladores de filtro ge-

néricos. Tomando como ejemplo de medio filtrante
una estera de tela no tejida, dicha estera está sujeta
en un bastidor cerrado hacia fuera mediante una re-
jilla de recubrimiento y hacia el ventilador mediante
una rejilla protectora, estando sujeta la estera de tela
no tejida entre estas dos rejillas apoyándose en am-
bas rejillas. Los ventiladores de filtro se emplean por
ejemplo en armarios de distribución y en otras carca-
sas montados en una entalladura en la respectiva pa-
red de carcasa para refrigerar los componentes eléc-
tricos o electrónicos, respectivamente, dispuestos en
la carcasa. Está previsto mantener lo más baja posi-
ble la entrada de polvo en la carcasa para que la ca-
pa de polvo depositada en los componentes eléctricos
no disminuya de forma no intencionada la potencia
de refrigeración. Asimismo, los ventiladores presen-
tan usualmente potencias relativamente bajas, por lo
que la caída de presión en el elemento filtrante de-
be mantenerse lo más baja posible para no reducir la
potencia de refrigeración de forma inadmisible por el
medio filtrante mismo. Finalmente está prevista una
protección contra salpicaduras de agua, en particular
en dispositivos por ejemplo de telecomunicación que
no se encuentran en naves industriales de empresas
sino que están emplazados por ejemplo en el exterior.

En la práctica se han acreditado tipos de construc-
ción que presentan una clase de protección de IP 54.
Una protección más alta contra humedad puede con-
seguirse por ejemplo mediante membranas filtrantes
conocidas por el documento EP 1 098 692 B1. No
obstante, las membranas filtrantes presentan la des-
ventaja de originar una caída de presión relativamen-
te alta y presentan en particular una baja capacidad
de retención de polvo. Además, las membranas fil-
trantes se laminan en un material de soporte que afec-
ta de forma económicamente desventajosa la fabrica-
ción de los filtros. En particular cuando están previs-
tas determinadas características que no presentan el
material de soporte o la membrana misma, es preciso
equipar posteriormente el respectivo material, siendo
complicado proporcionar eventualmente dos compo-
nentes del laminado antes del proceso de laminado
que, dado el caso, puede dificultar el proceso de lami-
nado e influir en el mismo de manera económicamen-
te desfavorable.

Por el documento DE 20 2006 006441 U1 se co-
noce un ventilador de filtro de un armario de distri-
bución o de un dispositivo electrónico y/o eléctrico
alojado en una carcasa. Este ventilador de filtro está
provisto de un ventilador que genera una corriente de
aire y de un elemento filtrante que está dispuesto en
la corriente de aire y separa un lado purificado, en el
cual está dispuesto el ventilador, de un lado no purifi-
cado. El elemento filtrante está sujeto en un bastidor.
En el lado exterior está dispuesto a una distancia del
filtro un recubrimiento de filtro en cuya zona de fon-
do están configuradas las aberturas de entrada para
el aire del exterior. El recubrimiento de filtro facili-
ta, además de la generación de una presión de obtu-
ración, una protección contra un impacto directo de
partículas de fluido del aire del exterior en el filtro.
El bastidor 17 se encuentra en una bandeja de filtro.

Este filtro 4 está alojado por lo tanto en una bande-
ja de filtro configurada como depresión. El fondo de
bandeja está provisto de aberturas a través de las cua-
les el aire del exterior filtrado llega al interior de la
carcasa. Esta solución se caracteriza además porque
la bandeja de filtro está configurada de forma com-
plementaria al filtro y un lado del filtro dirigido a la
entrada de aire del exterior termina casi a ras con la
bandeja de filtro 6, mientras que en un lado de salida
de aire del filtro está dispuesta una junta circundante
para obturar el filtro respecto a la bandeja de filtro. Se
describe que mediante la disposición distanciada del
recubrimiento de filtro está formado un conducto de
aspiración en el cual se distribuye el aire del exterior
y llega al espacio interior a través de toda la superfi-
cie del filtro. En el lado interior del recubrimiento de
filtro están fijados distanciadores que llegan hasta el
lado del filtro dirigido a la entrada de aire del exterior.
En la zona en el lado de fondo cerca de las aberturas
de entrada de aire para el aire del exterior están dis-
puestas chapas de separación para gotitas de fluido en
el aire del exterior y en el bastidor de filtro en el lado
de fondo están configurados orificios de salida para el
fluido que ha entrado.

En el documento US 2002/173265 A1 se descri-
be una disposición de ventilador para una carcasa con
una rejilla protectora y un filtro. Una pieza de alo-
jamiento presenta profundidades distintas para poder
insertar distintos tipos de filtros. Este tipo de construc-
ción de filtro sirve para perfeccionar la compatibilidad
electromagnética de ordenadores.

El objetivo de la invención consiste en perfeccio-
nar un ventilador de filtro genérico de tal manera que
pueda fabricarse de forma lo más económica posible,
que facilite un caudal de aire lo más alto posible con
una baja potencia de ventilador requerida y que garan-
tice una protección contra humedad lo más alta posi-
ble y una elevada capacidad de retención de polvo.

Este objetivo se consigue con un ventilador de fil-
tro con las características de la reivindicación 1.

En otras palabras, la invención propone distanciar
el elemento filtrante de la rejilla protectora en tal me-
dida que la humedad, que ha entrado en baja canti-
dad a través del elemento filtrante debido al tamaño
de sus poros, pueda escurrirse sin presión en el la-
do purificado del elemento filtrante dirigido hacia el
ventilador sin llegar al ventilador. Se han evitado ner-
vios distanciadores o similares que podrían guiar del
elemento filtrante a la rejilla protectora el líquido que
se escurre, por lo que la distancia está realizada libre
de puentes. De esta manera puede usarse un elemen-
to filtrante relativamente económico que ofrece una
elevada permeabilidad para el aire debido a su gran
volumen de poros. Cuando, debido al gran volumen
de poros, la humedad no deseada atraviesa el elemen-
to filtrante, esta puede escurrirse sin peligro como se
ha descrito anteriormente, por lo que se facilita la pro-
tección deseada contra humedad para el ventilador y
de esta manera para el ventilador de filtro completo.

La distancia libre de puentes entre la superficie de
filtro y la rejilla protectora está prevista en particu-
lar en la zona de paso de aire donde de otra manera
la corriente de aire aspirada por el ventilador podría
transportar la humedad de la superficie de filtro a la
rejilla protectora o podría favorecer, respectivamente,
un transporte de este tipo.

El elemento filtrante puede presentar ventajosa-
mente un tamaño medio de poros de por lo menos 20
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µm, particularmente ventajoso entre 20 µm y 50 µm,
por lo que puede garantizarse por un lado una bue-
na capacidad filtrante, en particular una buena separa-
ción de polvo, y por otro lado una caída de presión lo
más baja posible en el elemento filtrante, facilitándo-
se de esta manera un elevado caudal de aire a través
del ventilador de filtro y de este modo una excelente
capacidad de refrigeración mediante el ventilador de
filtro.

En una configuración particularmente sencilla y
económica del ventilador de filtro puede estar previs-
to que la distancia que presenta el elemento filtrante,
y en particular su superficie filtrante, a la rejilla pro-
tectora esté determinada por una zona de borde del
elemento filtrante. El elemento filtrante se coloca de
manera de por sí conocida en el bastidor del ventila-
dor de filtro. El bastidor presenta usualmente resaltes
o un borde circundante o similar que se extiende en
paralelo a la superficie del elemento filtrante y en este
borde o en estos resaltes, respectivamente, se apoya el
elemento filtrante con su zona de borde circundante.
Debido a que en el borde del elemento filtrante es-
tá previsto un resalte puede conseguirse una distancia
entre la superficie filtrante y los bordes o resaltes, res-
pectivamente, del bastidor que determina en particular
también una distancia entre el elemento filtrante y en
particular su superficie filtrante por un lado y la rejilla
protectora por otro lado. En una configuración parti-
cularmente sencilla y económicamente ventajosa, esta
zona de borde del elemento filtrante, que determina la
distancia, puede estar formada por una cinta de mate-
rial laminada en el elemento filtrante. Usualmente se
emplean cintas de material de este tipo para reforzar
el elemento filtrante y conforme a la invención sólo
es preciso configurar la cinta de material, prevista en
cualquier caso, con un ancho mayor en unos pocos
milímetros, por lo que esta cinta de material constitu-
ye la zona de borde del elemento filtrante que deter-
mina la distancia entre la superficie filtrante y la rejilla
protectora del ventilador de filtro.

El elemento filtrante puede estar configurado ven-
tajosamente como filtro plegado. De esta manera se
consigue una superficie filtrante muy grande con di-
mensiones de construcción muy pequeñas del ele-
mento filtrante. Con esta superficie filtrante relativa-
mente grande puede dimensionarse relativamente pe-
queño el tamaño medio de poros del elemento filtran-
te para garantizar una capacidad de filtración y de esta
manera una elevada capacidad de retención de polvo
que debe filtrarse del aire, por lo que puede conseguir-
se una mejor capacidad de filtración que con esteras
de filtro de tela no tejida conocidas de la práctica.

La sujeción del elemento filtrante, configurado co-
mo filtro plegado, en el bastidor puede conseguirse de
manera sencilla mediante los llamados nervios de ob-
turación que están previstos en el bastidor y en los
cuales se enchufa el filtro plegado de tal manera que
los nervios de obturación se extienden en los pliegues
del elemento filtrante. Para facilitar una superficie fil-
trante lo más grande posible están previstos para este
fin los dos pliegos extremos exteriores del elemento
filtrante, por lo que los nervios de obturación están
previstos en el bastidor de forma lo más distanciada
posible.

Cuando el elemento filtrante del ventilador de fil-
tro se encuentra en su posición de uso y el ventilador
de filtro está dispuesto en su posición de uso en la car-
casa, por ejemplo en un armario de distribución, los

pliegues del elemento filtrante pueden discurrir ven-
tajosamente de forma vertical, por lo que la humedad
que atraviesa el elemento filtrante y se acumula en el
lado trasero del elemento filtrante en forma de gotitas
puede escurrirse por el elemento filtrante de manera
particularmente sencilla y con poca resistencia.

Cuando la distancia entre el elemento filtrante y
la rejilla protectora está determinada por una cinta de
material, tal como se ha mencionado anteriormente,
en la configuración del elemento filtrante como fil-
tro plegado pueden estar previstas ventajosamente dos
cintas de material que discurren transversalmente a
la dirección de los pliegues y están previstas en los
dos bordes opuestos del filtro plegado. De esta mane-
ra se reduce una flexibilidad del elemento filtrante que
de otra manera se presentaría por la multiplicidad de
pliegues en una misma dirección, por lo que mediante
las cintas de material el elemento filtrante se vuelve en
total más fácilmente manejable, por ejemplo durante
su montaje en el ventilador de filtro.

El elemento filtrante puede estar formado ventajo-
samente por una cinta de material de una sola capa,
por ejemplo de un papel de filtro o de una tela no te-
jida de poliéster. A diferencia de materiales de varias
capas, por ejemplo laminados, la fabricación del ele-
mento filtrante de una cinta de material de una sola
capa es claramente más económica, por lo que la con-
figuración del ventilador de filtro puede realizarse de
manera lo más económica posible y en particular los
elementos filtrantes, que requieren un mantenimiento
y una sustitución regular, pueden fabricarse de mane-
ra lo más económica posible, por lo que los gastos de
mantenimiento del ventilador de filtro pueden mante-
nerse lo más bajo posible.

Ventajosamente, el elemento filtrante puede estar
configurado con tratamiento hidrófobo y/o de forma
retardante a las llamas. Mediante el tratamiento hidró-
fobo se garantiza por un lado la duración en servicio
del elemento filtrante y se evita un hinchamiento del
material usado para el elemento filtrante, por lo que
los efectos de la humedad no influyen de forma nega-
tiva en las características del elemento filtrante como
el tamaño de los poros y la presión diferencial. La ca-
lidad de retardante a las llamas mejora la seguridad
del ventilador de filtro.

Ventajosamente pueden estar previstos orificios de
salida de agua en el lado inferior del bastidor, de mo-
do que el agua que se ha escurrido por el elemento
filtrante puede evacuarse del ventilador de filtro a tra-
vés de estos orificios de salida de agua. Los orificios
de salida de agua están configurados preferentemente
de tal manera que el agua se conduzca hacia el lado
no purificado, por lo que no puede llegar al ventilador
o al equipo electrónico dispuesto en la carcasa en la
que se encuentra el ventilador de filtro.

El bastidor puede presentar ventajosamente en su
lado inferior superficies de salida de agua que dis-
curren de forma inclinada hacia el lado no purificado
y evacúan el agua del espacio interior de la carcasa.

Ventajosamente, el bastidor puede favorecer el
asiento por apriete del elemento filtrante por el hecho
de que en el bastidor estén previstos resaltes dirigi-
dos hacia el elemento filtrante. En particular cuando
el bastidor está previsto de forma móvil en el resto
del ventilador de filtro para fines de mantenimiento,
por ejemplo de manera abatible u orientable, median-
te este asiento por apriete es posible garantizar por un
lado que el elemento filtrante pueda sustituirse en una
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posición cómoda para el manejo y el bastidor pueda
desplazarse a continuación de su posición de cambio
de filtro o posición de mantenimiento, respectivamen-
te, a su posición de uso y durante estos movimientos
está garantizado que el elemento filtrante se manten-
ga en su lugar previsto en el bastidor, por lo que a
continuación, cuando el bastidor se encuentra en su
posición de uso, está garantizado el funcionamiento
fiable del ventilador de filtro y en particular del ele-
mento filtrante.

Ventajosamente está dispuesta de manera de por
sí conocida una rejilla de recubrimiento en el lado no
purificado del elemento filtrante que facilita por un
lado una protección mecánica del elemento filtrante
y del ventilador y que por otro lado está configurada
de tal manera que dificulte la entrada de humedad, en
particular de salpicaduras de agua, al interior del ven-
tilador de filtro. Para este fin puede estar previsto de
manera de por sí conocida configurar la rejilla de re-
cubrimiento en forma de varias láminas entre las cua-
les quedan libres aberturas de paso de aire. Las lámi-
nas están dispuestas de forma inclinada para evitar en
particular la entrada de agua que incide de forma obli-
cua desde arriba en la rejilla de recubrimiento. Venta-
josamente puede estar previsto que las láminas estén
provistas en su lado superior de una barrera de hume-
dad configurada en forma de un nervio que discurre a
lo largo de la lámina por el lado superior de la misma.
A diferencia de una mayor inclinación de las lámi-
nas individuales, mediante esta resistencia adicional
al flujo de humedad, que dado el caso pretende subir
por la lámina, se crea una resistencia de flujo adicio-
nal de modo que se dificulta la entrada de humedad
en el ventilador de filtro por detrás de la rejilla de re-
cubrimiento.

En lo anteriormente expuesto puede ser particular-
mente ventajoso orientar el nervio en el lado superior
de la lámina de forma similar a una púa, es decir, vista
en sección transversal dirigida hacia el lado no puri-
ficado por lo que aumenta el efecto de la barrera de
humedad y se forma prácticamente un conducto co-
lector de agua.

Ventajosamente, en el lado inferior del bastidor
puede estar previsto un conducto de salida de agua.
Este puede estar configurado preferentemente como
sifón. El agua que ha llegado hasta por detrás del ele-
mento filtrante se escurre y llega a este conducto de
salida de agua por lo que se evacúa fiablemente en di-
rección opuesta al ventilador. En la configuración del
conducto de salida de agua como sifón, el agua cierra
automáticamente el conducto de salida de agua por
lo que se ha creado un cierre de polvo fiable contra
el polvo que entra desde fuera. La configuración del
sifón se lleva a cabo preferentemente de forma adap-
tada a la potencia del ventilador, por lo que se evita
fiablemente la aspiración de humedad del conducto
de salida de agua debida a un vacío parcial generado
por el ventilador.

A continuación se explica más detalladamente un
ejemplo de realización de la invención con referen-
cia a las representaciones puramente esquemáticas.
En las figuras se muestran:

Fig. 1: Vista de un bastidor de un ventilador de
filtro desde el lado purificado.

Fig. 2: Vista similar a la de la figura 1 del bastidor
según la figura 1 con la rejilla protectora desmontada.

Fig. 3: Vista en corte vertical de un detalle del bas-
tidor según la figura 1.

Fig. 4: Vista en despiece ordenado de un detalle
del bastidor según la figura 2.

Fig. 5: Vista desde el exterior, es decir desde el la-
do no purificado, de un recubrimiento protector de un
ventilador de filtro.

El recubrimiento protector de un ventilador de fil-
tro se señala en total con 1 en la figura 1. El recu-
brimiento protector 1 presenta una rejilla de recubri-
miento exterior 2, opuesta al observador en la figura 1,
de la que en la figura 1 se puede apreciar únicamen-
te el lado trasero de un bastidor circundante. El re-
cubrimiento protector 1 presenta además un elemen-
to filtrante 3 configurado como filtro plegado y recu-
bierto mediante una rejilla protectora 4 trasera que se
encuentra en el lado purificado del elemento filtran-
te 3. Vista en la dirección de flujo del aire detrás de
la rejilla protectora, es decir, en la figura 1 en el la-
do del recubrimiento protector 1 dirigido hacia el ob-
servador, está previsto el ventilador del ventilador de
filtro.

En la figura 2 se muestra el recubrimiento protec-
tor 1 con la rejilla protectora retirada. Son claramen-
te visibles los pliegues individuales del elemento fil-
trante 3 y se pueden apreciar dos paredes laterales 5
moldeadas en el lado trasero de la rejilla de recubri-
miento 2 entre las cuales se encuentra el elemento fil-
trante 3. En las paredes laterales 5 discurren nervios
hacia el elemento filtrante 3 que originan un asien-
to por apriete del elemento filtrante 3, por lo que la
rejilla de recubrimiento 2 puede manejarse conjunta-
mente con el elemento filtrante 3. En la parte inferior
de cada superficie exterior de las paredes laterales 5
está previsto un pivote de guía 6, estando el pivote de
guía 6 biselado hacia el lado purificado, es decir ha-
cia la rejilla protectora 4, por lo que se simplifica un
movimiento mediante el cual la rejilla protectora 2 se
desliza sobre la rejilla protectora 4 o se enchufa en la
rejilla protectora 4, respectivamente. Los dos pivotes
de guía 6 están guiados en ranuras de guía correspon-
dientes en la rejilla protectora 4. Con el ventilador de
filtro montado, los pivotes de guía 6 sirven en el ven-
tilador de filtro montado como clavijas de bisagra, por
lo que es posible girar la rejilla de recubrimiento 2 de-
lantera alrededor de las clavijas de bisagra en forma
de los pivotes de guía 6 y abrir aquella hacia fuera,
de modo que se crea desde fuera de la carcasa, en la
que está insertado el ventilador de filtro, un acceso al
elemento filtrante 3 que facilita con poco trabajo un
cambio rápido y sencillo del elemento filtrante 3.

En la zona inferior de la rejilla de recubrimiento
está prevista la disposición de dos aberturas 7 de sali-
da de agua en el lado trasero de la rejilla de recubri-
miento, por lo que el agua llega a ranuras 8 de salida
de agua previstas en la zona inferior de la rejilla de
recubrimiento 2, de modo que el agua que ha llega-
do por detrás del elemento filtrante 3, es decir al lado
purificado del elemento filtrante 3, fluye hacia abajo
y se conduce a través de las aberturas 7 de salida de
agua y las ranuras 8 de salida de agua al lado exterior
de la carcasa en la que está insertado el ventilador de
filtro.

En la figura 3 se muestra una vista en corte ver-
tical a través de la zona superior del recubrimiento
protector 1. La rejilla de recubrimiento 2 está provista
de varias láminas 9. Las láminas 9 están posicionadas
de forma inclinada y ascienden hacia el elemento fil-
trante 3, por lo que salpicaduras de agua o el agua de
precipitaciones que llega a las láminas 9 se conduce
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básicamente en dirección opuesta al elemento filtrante
3 hacia el lado delantero o el lado exterior o el lado no
purificado, respectivamente, del ventilador de filtro.

A excepción de la lámina superior, las otras lámi-
nas 9 están provistas todas de un nervio 10 que está
previsto en el lado superior en el extremo superior de
cada lámina 9 y moldeado con una sección transversal
en forma de púa, por lo que adicionalmente a la incli-
nación de la lámina 9 se crea una resistencia adicional
para el agua que sube.

El elemento filtrante 3 presenta en sus dos lados
cintas de material 11 laminadas que refuerzan el ele-
mento filtrante 3. El ancho de las cintas de material
11 está dimensionado de tal manera que se extienden
más allá del lado purificado del elemento filtrante 3.
Estas cintas de material originan una distancia entre la
superficie filtrante del elemento filtrante 3 y la rejilla
protectora 4, por lo que el agua, que ha superado las
láminas 9 y los nervios 10 y ha llegado al elemento
filtrante 3 y ha traspasado el mismo, puede escurrirse
sin presión por el lado trasero del elemento filtrante 3.
La humedad que se escurre como película delgada de
humedad por el elemento filtrante 3 no entra en con-
tacto con la rejilla protectora 4. Pero también gotas de
agua de mayor tamaño que, dado el caso, se forman
en el lado trasero del elemento filtrante 3 no entran en
contacto con la rejilla protectora, gracias a la distancia
entre la superficie filtrante del elemento filtrante 3 y la
rejilla protectora, por lo que no pueden penetrar por
todo el recubrimiento protector 1 y no pueden llegar a
la superficie de la rejilla protectora 4 en el lado puri-
ficado o al ventilador. La rejilla protectora 4 presenta
varios elementos 12 de encaje a presión elástica que
permiten unir la misma sin herramientas con el ven-
tilador y/o con la carcasa del armario de distribución,
por lo que mediante estos elementos 12 de encaje a

presión elástica es posible montar sin herramientas el
ventilador de filtro completo en la carcasa. La aber-
tura de montaje de la carcasa se obtura mediante una
junta que puede apreciarse en las figuras 1 y 3, por lo
que el aire entra al interior de la carcasa en lo esencial
exclusivamente a través del elemento filtrante 3.

En la figura 3 puede apreciarse además que en la
rejilla de recubrimiento 2 están previstos nervios de
obturación 15, mostrándose el nervio de obturación
15 superior. El nervio de obturación 15 sirve para
aojar el elemento filtrante 3 y discurre en la dirección
en la que discurren también los pliegues del elemento
filtrante 3, por lo que es posible enchufar el elemento
filtrante 3 de manera sencilla y sin herramientas en los
nervios de obturación 15.

De la figura 4 se desprende el tipo de construcción
del elemento filtrante 3 con sus dos cintas de material
11 laterales, estando representado el elemento filtran-
te 3 en vista en corte por lo que sólo se muestra una
de las cintas de material 11. En la figura 4 puede apre-
ciarse claramente el saliente de la cinta de material 11
dirigido hacia el lado purificado que determina la dis-
tancia entre la superficie filtrante y la rejilla protec-
tora 4.

En la figura 4 se muestra además un nervio seña-
lado con 16 en la pared lateral 5 que motiva el asiento
por apriete del elemento filtrante 3 entre las dos pa-
redes laterales 5, y en la figura 4 se muestra otro ele-
mento de encaje a presión elástica 17 que sirve para el
enclavado de la rejilla de recubrimiento 2 con la rejilla
protectora 4 y está configurado de forma apropiada-
mente biselada para permitir un enclavamiento fácil
de la rejilla protectora 4 en la rejilla de recubrimiento
2. La rejilla de recubrimiento 2 y la rejilla protectora
4 forman conjuntamente un bastidor que encierra el
elemento filtrante 3.
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REIVINDICACIONES

1. Ventilador de filtro de un armario de distribu-
ción o de un dispositivo eléctrico y/o electrónico alo-
jado en una carcasa, con un ventilador que genera una
corriente de aire y con un elemento filtrante (3) que
está dispuesto en la corriente de aire y separa un lado
purificado, en el cual está dispuesto el ventilador, de
un lado no purificado, en el cual el elemento filtrante
(3) está sujeto en un bastidor que puede fijarse en la
carcasa de modo que recubre una abertura de paso de
aire que atraviesa la pared de la carcasa, y en el cual
una rejilla protectora (4) está dispuesta entre el ele-
mento filtrante (3) y el ventilador, caracterizado por-
que entre la superficie filtrante del elemento filtrante
(3) y la rejilla protectora (4) está prevista una distan-
cia libre de puentes, estando esta distancia dimensio-
nada de tal manera que facilita el escurrido de gotas
de agua en la superficie del elemento filtrante (3) en
el lado purificado y evita un contacto de las gotas de
agua con la rejilla protectora (4).

2. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindi-
cación 1 caracterizado porque el elemento filtrante
(3) presenta un tamaño medio de poros de por lo me-
nos 20 µm.

3. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindica-
ción 1 ó 2 caracterizado porque el elemento filtrante
(3) presenta un tamaño medio de poros entre 20 µm y
50 µm.

4. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 3 caracterizado porque la dis-
tancia a la rejilla protectora (4) se determina median-
te una zona de borde del elemento filtrante (3) con la
que el elemento filtrante (3) se apoya en el bastidor.

5. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivin-
dicación 4 caracterizado porque esta zona de borde
del elemento filtrante (3) está formada por una cinta
de material (11) laminada en el elemento filtrante (3)
restante.

6. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 5 caracterizado porque el ele-
mento filtrante (3) está configurado como filtro plega-
do.

7. Ventilador de filtro de acuerdo con las reivindi-
caciones 5 y 6 caracterizado porque en dos bordes
opuestos del elemento filtrante (3) está prevista una
respectiva cinta de material (11), discurriendo las cin-
tas de material (11) transversalmente a los pliegues
del elemento filtrante (3).

8. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindi-
cación 6 caracterizado porque en el bastidor están

previstos nervios de obturación (15) que se extienden
en pliegues del elemento filtrante (3).

9. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindi-
cación 8 caracterizado porque los nervios de obtu-
ración (15) se extienden en los dos pliegues más al
exterior del elemento filtrante (3).

10. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindi-
cación 6 caracterizado porque los pliegues del ele-
mento filtrante (3) están orientados de manera que
discurren en dirección vertical.

11. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 10 caracterizado porque el ele-
mento filtrante (3) está formado por una cinta de ma-
terial de una sola capa.

12. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindi-
cación 11 caracterizado porque el elemento filtrante
(3) está formado por una tela no tejida de poliéster.

13. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 12 caracterizado porque el bas-
tidor presenta en su lado inferior aberturas de salida
de agua.

14. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 13 caracterizado porque el bas-
tidor presenta en su lado inferior superficies de salida
de agua que discurren de forma inclinada hacia el lado
no purificado.

15. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 14 caracterizado porque el bas-
tidor presenta nervios (16) dirigidos hacia el elemen-
to filtrante (3) que sujetan el elemento filtrante (3) por
apriete en el bastidor.

16. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 15 caracterizado porque una re-
jilla de recubrimiento (2) está dispuesta en el lado no
purificado del elemento filtrante (3) que presenta va-
rias aberturas de paso de aire separadas entre sí por
láminas (9), en el cual las láminas (9) discurren de
forma ascendente del lado no purificado hacia el lado
purificado y presentan en su lado superior una barrera
de humedad en forma de un nervio (10) que discurre
a lo largo de la lámina (9).

17. Ventilador de filtro de acuerdo con la reivindi-
cación 16 caracterizado porque el nervio (10) en el
lado superior de la lámina (9) está orientado de forma
similar a una púa hacia el lado no purificado.

18. Ventilador de filtro de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 17 caracterizado porque en el
lado inferior del bastidor está previsto un conducto de
salida de agua configurado como sifón.

19. Elemento filtrante (3) de un ventilador de filtro
de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 18.

6



ES 2 331 715 T3

7



ES 2 331 715 T3

8



ES 2 331 715 T3

9



ES 2 331 715 T3

10



ES 2 331 715 T3

11


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

