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Vyndlez se tykd za¥izeni pro kontrolu zép¥edkl a/nebo zavedeni p¥ize, zejména u bez-
vietenového dop¥ddaciho stroje, vybaveného obslufenym za¥fzenim s &idlem a alespon jednou
odsdvaci trubici pro nasdt{ p¥ize od navijené civky nebo zdloZni zapt¥ddaci civky k navede-
ni p¥ize do pracovni dréhy soustavy prvkl a zap¥ddaci hlavice obslu¥ného za¥izenf.

Je zndma fada technickych ¥eSeni na zjiStovéni kvality zdpfedku p¥ize na bezv¥eteno-
vych dopfddacich strojich, kde se zjiStuje &islo p¥ize nebo odchylky v tlou$fce p¥i zapia-
dacim procesu.

Napfiklad podle DE-0S &. 34 27 357 je zndm zpisob zjisfovdnf &fsla p¥fze nebo tlouZf-
ky zdpfedku, kde po zap¥edeni se p¥i b&%ffci p¥izi automaticky zjiZfuje tloustka a délka
zédp¥edku, kterd se porovndvd s &islem a tlouZtkou p¥ize, pop¥ipad® s dovolenymi tchylkami,
a zjist&né hodnoty hldsi do ¥fdiciho za¥izeni. Za¥izeni zahrnuje mé¥ic{ misto s &idlem kva-
lity pro vyhodnoceni zdp¥edku, které je napojeno na porovnadvaci obvod s vystupni vétvi ve-
denou do vysilade diferenénich hodnot a do pamdtového prvku pro zachycenf zjiZt&nych ddaju.
Obvykle pouZivand ¢idla pro vyhodnocovéni kvality zdp¥edku jsou zalo¥ena na principu kapa-
citnim nebo optickém.

Je také znémo pouZiti ¢idla p¥itomnosti p¥ize, pro které existuje vice konkrétnich
provedeni obsluZného za¥izeni. Podle EP &. 106 809 je zndmo obsluZné za¥izenf se soustavou
nasdvacich, p¥evddécich a zap¥ddacich elementl pro vyhleddvéni a zavedeni p¥fze do sptéda-
ci jednotky. P¥i pfetrhu p¥ize v prib&hu spfddaciho procesu je konec p¥ize po opudténi
spfddaci jednotky navinut na civku. ObsluZné za¥fzenf musi konec p¥ize na civce vyhledat
a potom zavést do sprddaci jednotky. K tomu Gdelu m& upravenou nasévaci trubici pro vyhle-
dani a nasdti pfize od zp&tné rotujfci civky. Doba nasdvdni je stanovena a po jejim uply-
nut{ je odsdvaci trubice oddélena od civky do druhé p¥eddvaci polohy, pfifem¥ mezi civkou
a touto druhou polohou je p¥ize napjata. Na obslufném za¥izeni je ddle upraveno prevédéci
rameno s navdd@ci hlavou, kterd p¥i vykyvu z vychozi do preddvaci polohy k¥{f%{ napjatou
p¥izi mezi civkou a koncem odsdvaci trubice a p¥ev4ddi ji smérem k zap¥ddaci{ hlavici, upra-
vené na zap¥éddacim ramenu. Zapf¥édaci hlavice po p¥fevzeti p¥ize provede p¥esun k v§stupni
trubici sp¥ddaci jednotky a p¥isludngm ovladacim za¥fzenim pro ¥izeni vlastniho zap¥&daci-
ho procesu se provede zap¥edeni.

Podobné Ukony jsou provddény p¥i smeku pln& navinuté civky, kterd je odvedena. Obslu¥
né za¥izeni provddi po vym&né civky zap¥edeni pomoci p¥fze z pomocné civky, umisténé na
obsluZném za¥izeni. P¥ize je mezi pomocnou civkou a odsdvaci trubici také napjata a preva-
aéci rameno s navddéci hlavou provede p¥esun p¥ize k zapféddaci hlavici, jak je vySe uve-
deno. Pé zap¥edeni je pf¥ize navedena na prézdnou dutinku vloZenou po vymén& plné civky do
navijecich ramen. Celé za¥izeni je relativn® mnohem sloZit&j%f, ne% je popséno, a vykazu-
je celou soustavu prvki, ale v podstatd je na ka%dém obslu¥ném za¥fzen{ alespoii jedna na-
sdvaci trubice a zap¥ddaci hlavice, upravené na vykyvngch a/nebo posuvngch ramenech a p¥e-
vddéci rameno s navddéci hlavou pro pfevedeni p¥ize od nasdvaci hubice k zap¥&daci hlavi-
ci.

ProtoZe jsou to automatickd za¥izeni, pojiZd&ji podél bezvietenového doprddaciho stro
je a pracuji bez dozoru obsluhy. Stdvd se ale, ¥e z n&jaké p¥{&iny dojde k porude, kterd
sice nezastavi chod sloZitého za¥izeni, ale zplisobi, fe do n&kterého tstrojl neni pt¥ize

Y

sprdvné navedena. Castou p¥i&inou opakovdni obslu¥né operace, tj. p¥i zapfddéni nebo vym&-
né civek je prdv& n&jakd porucha v zachyceni a prevdddni p¥ize do jednotlivych dstroji ob-
sluzného za¥izenf{. K této porude nejastdji dochdzi na zad4tku pracovniho cyklu obslu¥ného
za¥izeni. ObsluZné za¥izeni ale vykondvd vidy cely cyklus, co? je pro vysokou cenu za¥ize-
ni neekonomické, protoZe se tim sniZuje uZitkovy vykon nérlstem prim&rné obsluzné doby jed-
noho sp¥éddaciho mista. JeZtd k v&t¥im ztrdtdm potom miZe dojit p¥i z&vaindisi porude zavé-
déni prize do dstroji obsluZného za¥izeni, kdyZ nap¥fklad p¥ize chybi na pomocné civce.

To miZe zpisobit Uplné odstaveni nap¥fklad spfddaci jednotky, ale i stroje, ani% by byla nd-

jak p¥edem p¥ivolédna obsluha, kterd by mohla v&as zasdhnout.
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Uvedeny problém, aby se zkrétil nebo p¥erusil zap¥ddaci proces p¥i nenasdti pfize ne-
bo p¥i jejim nenavedeni do nékterého z prvki obsluZného za¥izeni a zahdjilo se opakovéni
procesu d¥ive ne% p¥i normdlnim ukon&eni celého zap¥addaciho procesu, je Yefen napiiklad
podle &s. autorského osvéd&eni &. 270346, kde alespoh prevédéci rameno je na navddéci hla-
vé obsluZného za¥fzeni opatfeno kontrolnim &idlem p¥itomnosti p¥fze a toto kontrolni &id-
lo je spojeno s ¥idicim systémem obsluZného za¥izeni. Rfdici systém obsahuje provozni za-
ptédaci blok a chybovy ¥idic{ blok, ale i p¥epinaci blok pro pf¥epnuti obsluZného zafizeni
z provozniho zap¥ddaciho bloku na chybovy ¥idici blok.

% uvedendho rozboru stavu techniky vyplyvé, Ze problém komplexniho sledovéni kvality
z4predku a p¥{tomnosti p¥fze p¥i zap¥ddacim procesu nebyl dosud uspokojivé vy¥eSen. Bud
je gidlem snimana po zap¥edeni p¥ize pouze kvalita zdp¥edku, nebo &idlem je sniména p¥i-
tomnost p¥fze v soustav® prvkii obsluZného za¥ilzeni p¥i operaci zapféddni pfize, protoZe
¢idlo neni instalovdno tak, aby mohlo p¥i viech tGkonech soustavy prvkd obsluZného zaiize-
ni obs&hnout v8echny polohy, v nich? se p¥echodn& naléz4 p¥ize nasdtd nasdvaci trubici a
razné p¥evdddnd k zap¥ddaci hlavici a/nebo ndslednd kontrolovat po zapfedeni pfize kvalitu
zdpfedku p¥ize.

Je také dostatednd zndmo, Ze informace o vadném zdp¥edku p¥ize musi byt rychld a
efektivn& p¥endSena k p¥isludnému prvku spfddaci jednotky k pferuSeni dal8iho sp¥ddaciho
procesu, aby se na navijené p¥fzové civce neuloZilo ve velkém poltu ovint vétZi mnoZstvi
pfize, které se potom musi odstrafiovat a odvdd&t do odpadu a které, neZ je p¥i zpétném
otd&eni ptizové civky odvinuto, prodluZuje interval pro novy pokus zapfedeni, eventudlné
zkresluje m&Fenou délku vyp¥edené p¥ize.

Uvedené nevyhody dosavadnich konkrétnich.provedeni obsluZnych za¥izeni s ¢idlem pro
kontrolu zép¥edku p¥ize ¥e¥{ uspo¥&ddni podle vyndlezu, jeho? podstata spolivd v tom, Ze
kontrolni &idlo kvality zépfedku je uspofddéno ve sméru priichodu p¥ize na zap¥ddaci hlavi-
ci a je p¥ipojeno k porovndvacimu vstupu ¥fdicfho systému obsluZného zafizeni, na jehoZ
vykonovy vystup je p¥ipojen akéni &len aretace vypinaci paky, upravené vykyvn& na obsluZ-
ném za¥izeni naproti vypina&i elektromagnetu spojky poddvani pramene na t&lese spféddaci
jednotky.

Vyhodné uspo¥ddéni z hlediska snadné aplikace je, kdy%Z vypinaci pdka, vykyvn& uchyce-
n& na depu a na jednom svém konci zati¥end pru¥inou, je na druhém volném konci opatfena nd-
raznikem pro tla&itkovy vypinad na t&8lese spfddaci jednotky a je ddle opat¥ena kladkou spo-
lupracujici s aretadnim Gstrojim, tvofeném zdpadkou se zdchytnym ozupbem pro fefenou kladku
a ak&énim &lenem pro ovl&ddni zdpadky, p¥i&em? vypinaci pdka je spfaZena se zapfddaci hlavi-
ci ohebnym taZnym prostfedkem, vedenym p¥es vodici kladku.

vy

Vy58{ G&inek FeSeni podle vyndlezu spolivd v tom, %e instalaci jediného Cidla na zaptFa-
daci hlavici v kombinaci s mechanickou soustavou prvkd a porovndvacim a vykonovym vstupem/
vystupem ¥Ifdiciho systému obslu¥ného za¥izeni se bezprost¥edné vyvozuji nezbytné pracovni
dkony podle informaci o kvalité zép¥edku p¥ize, bez zvldstni sloZité elektroinstalace a nut-
nosti p¥end$eni téchto informaeci p¥es ¥idici centrum stroje a pfes tzv. komunika&ni listy

u obsluZnych za¥izeni.

Dal¥f{ vyhody a G&inky YeSeni podle vyndlezu jsou z¥ejmé =z ndsledujicifho popisu p¥ikla-
du provedeni za¥izeni pro kontrolu zdp¥edkl a/nebo zavedeni pr¥ize a z p¥ipojenych vykrest,
kde na obr. 1 je schéma obsluZného za¥izeni se zap¥ddaci hlavici a k ni p¥ipojenou vypinaci
padkou v parkovacich polohdch a na obr. 2 je obsluZné za¥izeni v nastaveni po provedeném za-
pFedeni a p¥i kontrole kvality zépY¥edku, s vyznadenim &innosti vypinac{ pdky odblokované

aretaénim Gstrojim po zjiZténi vadného zédp¥edku na p¥izi.

ObsluZné za¥izenf 1 ukézané na obr. 1 a 2 jen zldsti, a to s nezbytnymi prvky pro vy-
svétleni podstaty vynélezu, je vybaveno jednak pro vyhleddni a nas&ti konce p¥ize 2 z navi-

jedné civky 3, respektive z nezndzornéné pomocné civky do dvou dvrati pfestavitelnou neznd-



3 CS 276681 B6

zorné&nou nasédvaci hubici (&s. autorské osvédéeni &. 270346) napojenou na nezndzorné&ny
zdroj podtlaku, jednak zap¥4daci hlavici 4 s alesponi jednim vodiem 5, nad nimZ, v oso-
vém sméru zachycené nebo postupujici p¥ize 2, je uspofddéno &idlo 6 kvality z4pfedku
a/nebo kontroly p¥itomnosti p¥ize 2. Zap¥ddaci hlavice 4 je obdobné jako nezndzornéné na-
sdvaci hubice upravena alespoh do dvou dvrati, a to pomoci vykyvnych paralelnich zap¥4da-

cich ramen 7.

ObsluZné za¥izeni 1 je ddle ve spodni &&sti naproti sp¥ddaci jednotce 8 vybaveno
vypinaci pdkou 9, vykyvn& uchycenou na &epu 10 a na jednom konci zatfZenou pruZinou 11.
Na druhém volném konci je vypinaci pdka 9 opat¥ena ndraznikem 12, proti némuZ je v tra-
jektorii jeho drdhy upraven na télese sp¥éddaci jednotky 8 nap¥iklad tladitkovy vypinad
13 pro preruSeni elektrického obvodu napédjeni elektromagnetu 14 spojky 15 nezndzornénych
poddvacich vdledkl pramene vldken k vylesdvacimu dstroji sp¥ddaci jednotky 8. Vypinaci
pdka 9 je ddle opatF¥ena kladkou 16 spolupracujici s areta®nim dstrojim, tvofeném nap¥i-
klad zdpadkou 17 se zdchytnym ozubem 18 pro zmin&nou kladku 16 a aknim &lenem 19 pro
ovladani zépadky 17, tvo¥eném nap¥iklad elektromagnetem, plisobicim na druhy konec zdpad-
ky 17 ulo%ené na obsluZném za¥izenf 1 prost¥ednictvim &epu 21. Vypinaci pdka 9 je vzé-
jemn& spfaZena se zapfddac{ hlavici 4 ohebnym taZnym prostfedkem 22, nap¥iklad pdskem,
vedenym pfes vodici kladku 23. Vzédjemné sprfaZeni t&chto elementld 9 a 4 mbZe byt uskuted-

néno jinym nezndzorn&nym p¥evodem.

ObsluZné za¥i{zeni 1 je vybaveno elektronickym ¥idicim systémem 24, dst¥ednou, v némZ
se vyhodnocuji informace &idla 6 kvality z&p¥edku a/nebo kontroly p¥itomnosti pfize 2,
které jsou po p¥islusSné ﬁpfavé pfendSeny do ¥idicfho centra bezvietenového dop¥édaciho
stroje nebo autonomniho ¥idiciho systému obsluZeného za¥izeni 1, a to za tGfelem p¥eruSeni
a k opakovani zap¥ddaciho cyklu z divodu nep¥itomnosti vyhledaného nebo $patné navedeného
konce p¥ize 2 z navijené civky 3 nebo z nezndzornéné pomocné civky a nebo k pferusSeni pfe-
deni po zjiSténi kvalitativné nevyhovujiciho zép¥edku v p¥izi 2 po provedeném zap¥edeni
a podobné. Za tim tUfelem je elektronicky ¥fdici systém 24 vybaven neznézornénymi ¥idicimi
bloky, s p¥isluSnymi porovndvacimi vstupy a vykonovymi vy¢stupy, p¥epinatelnymi nap¥iklad
v zdvislosti na poloze zap¥&daci hlavice 4.

Funkce popsaného za¥izeni pro kontrolu zép¥edkd a/nebo zavedeni pfize, zejména u bez-
vietenového doptddaciho stroje je nésledujici: )

P¥i p¥etrhu p¥ize 2 na vystupu ze sp¥édaci jednétky 8 je nezndzornénym ¢idlem pFetrhu
ddn signdl k odddleni navijené civky 3 od hnaciho vdlce 20 a soucasn& signdl k p#¥ivoldni
obsluZného za¥fzeni 1. Po dojezdu obsluiného za¥izenf{ 1 se nezndzorndnym pomocnym hnacim
vdledkem roztodi v opa&ném smyslu d¥ive navijend civka 3 a t&sn& k jejimu povrchu se p¥i-
sune vstupni dsti nezndzorndné nasdvaci hubice. P¥itom je zapnut neznézorndny zdroj pod-
tlaku, jehoZ podtlakovy Gfinek se projevi nasédtim konce pfize 2 ze zp&tné se otalejici
civky 3 do nezndzornéné nasdvaci hubice a d4l aZ do podtlakového kandlu. Ndsleduje ndvrat
nezndzornéné nasdvaci hubice do jeji parkovaci polohy, pfifemZ nasitd p¥ize 2, zustdvaji-
ci nataZena mezi civkou 3 a vstupnim dstim nezndzornéné nasédvaci hubice, je v napjatém
stavu p¥evddéna smérem k zap¥ddaci hlavici 4 p¥ed jeji, alespon jeden pevny vodid 5 a &id-
lo 6 kvality zép¥edku a/nebo p¥itomnosti pfize 2 za eventudlni pomoci nezndzornéného, p¥id-
n& k dréze natahovaného dseku p¥ize 2 se pohybujfcfho p¥evdd&ciho ramene a podobné&.

Podle pokyntt nezndzorndného ovlddaciho za¥izeni obslu¥ného zafizeni 1 se uvedou do
chodu vykyvnéd paralelni zap¥ddaci ramena 7, jimiZ se pfemistf zap¥éddaci hlavice 4 ze zd-
kladni polohy A do pracovni polohy B. Zap¥ddaci hlavice 4 svym alespohd jednim pevnym vo-
di¢em 5 undS8i pf¥ed sebou predest¥eny usek p¥ize 2, vychyluje jej a zatahuje do urceného
mista nad sprddaci jednotkou 8. NeZ zapfddaci hlavice 4 dosédhne, nebo kdyZ dosédhne pra-
covni polohy B, miZe byt i za pouZiti{ nezndzorn&ného p¥ién& k drédze zatahovaného useku
p¥ize 2 se pohybujiciho pomocného raménka zaveden zminény udsek p¥ize 2 do Stérbiny &idla
6 kvality zép¥edku a/nebo p¥itomnosti p¥ize 2, pf¥ilemZ v tu dobu funguje p¥ipojeny ¥idici
systém 24 obsluZného za¥izeni 1 p¥epnutim na p¥isludny ¥idici blok tak, Ze vyhodnocuje



CS 276681 B6 4

signdly &idla 6 jako informaci o p¥itomnosti nebo nepfitomnosti zatahovaného tseku p¥ize
2, tak¥e v p¥ipad® vyhodnocenf nep¥itomnosti tohoto tseku pfize 2 dévéd signdl k p¥eruseni
dal8ich navazujfcich operac{ obsluiného za¥fzeni 1 a k neprodlenému opakovdni operace vy-
hledéni konce p¥fze 2 na civce 3 nebo na neznézornéné pomocné civce, &imZ se zkrdti ne-
produktivni Zasy, je# by se spotfebovaly na dal3i otrocké mechanické tkony prvkd obsluZ-
ného za¥izeni 1, ne% by pFifel jing signdl, nap¥fklad signdl jiného &idla o nezapfedeni.

P¥itom, jak se zap¥adaci hlavice 4 pohybuje z polohy A a undS{ pfed sebou pY¥edestie-
ny dsek p¥ize 2 a zatahuje jej do pf¥isludné polohy nad spiddaci jednotkou 8, uvoliuje se
tah na ohebny ta¥ny prost¥edek 22, &imZ se souasné uvolni i drZeni vypinaci péky 9 v po-
loze znézornéné na obr. 1. Tahem pru¥iny 1l se vypinaci péka 9 z8&sti vychyli ze zdkladni
polohy do polohy startovaci, obr. 2, v nif¥ zlstane stdt prostfednictvim své kladky 16,
zavéfené na z4v&sném ozubu 18 zépadky 17. ObsluZné za¥izeni 1 dokonli, jak bylo shora uve-
deno, operaci zap?ddani pomoci zap¥idaci hlavice 4, p¥ifem? po Gsp&Zném zapfedeni je p¥i-
ze 2 se zép¥edkem odtahovdna na navijenou civku 3 nebo na prézdnou nezndzorn€nou dutinku.
Z4p¥edek na p¥izi 2 nutnd prob&hne kontrolni ¥térbinou &idla 6 kvality zdp¥edku a/nebo
ptitomnosti p¥fze 2 na dosud vysunuté zap¥adaci hlavici 4, p¥iemZ elektronicky ¥idici
systém 24 obsluZného za¥izenf 1, pfepnuty v této fdzi na pfisludny blok vyhodnocovéni
kvality zép¥edku, vyhodnocuje signdly &idla 6 jako reference o kvalit&@ zdpYedku pfize 2
a porovndvd je s nastavitelnym standardem.

Pokud kvalita zdp¥edku na p¥izi 2 nevyhovuje, pfedd elektronicky ¥idici systém 24
na vykonovém vystupu elektrickfy signidl ak®nimu &lenu 19, tj. elektromagnetu, jehoZ pohyb-
livé j&dro vych§li z&padku 17, zadrZujici ve startovaci poloze vypinaci pdku 9. Uvolnénd
vypinaci pdka 9 vykyvne a svym néraznfkem 12 zatla®i na tlaitkovy vypina& 13 na télese
sptéddaci jednotky 8. Rozpojenim. tla&itkového vypinafe 13 je pferuSen elektricky obvod
napdjeni elektromagnetu 14 spojky 15 nezndzornénych poddvacich vélelkii pramene vléken k
vydesdvacimu Ustrojf spfddaci jednotky 8, &im% se dal¥{ pfedeni pfize 2 pferuSi. Situace
je vyhodnocena jako p¥etrh p¥ize 3, takfe cely cyklus zap¥edeni se je5té€ nejmén& jednou
zopakuje. Prvky a mechanismy obslu¥ného za¥izeni 1 se ale pfedtim vrdt{ do zékladnich
poloh, p¥i&emZ, pokud jde o vypinaci péku 9, je do zékladn{ polohy vrédcena tahem ohebného
taZného prost¥edku 22 od vracejici se zapfddaci hlavice 4. Je snadno pochopitelné, Ze pfi
nésledném novém pokusu o zapfedeni se vadny zdp¥edek na pf¥izi 2 odsaje do odpadu pomoci
neznézornéné nasdvaci hubice, jak bylo uvedeno Gvodem popisu. Bloky elektronického ¥idici-
ho systému 24 obsluiného za¥fzeni 1 se vynuluji a nastavi do zdkladniho stavu.

PATENTOVE NAROKY

1. za¥izeni pro kontrolu zdp¥edkl a/nebo zavedeni p¥ize, zejména u bezvietenového dop¥dda-
ciho stroje, vybaveného obslu¥nym za¥f{zenim s &idlem a alespoh jednou odsdvaci trubici

pro nasdti p¥ize od navijené civky nebo z4loZini zap¥ddaci civky k navedeni p¥ize do pra-
covni drdhy soustavy prvkd a zap¥ddaci hlavice obslufného za¥izenf, vyznalujici se tim,

Ze kontrolni &idlo (6) kvality zépfedku je uspofddéno ve sméru prichodu piize na zap¥dda-
ci hlavici (4) a je p¥ipojeno k porovndvacimu vstupu ¥idiciho systému (24) obsluZného za-
¥izeni (1), na jehoZ vykonovy vystup je pripojen ak&ni &len (19) aretace vypinaci péky (9},
upravené vykyvné na obsluZném za¥izen{ (1) naproti vypinaéi (13) elektromagnetu (14) spoj-
Ky (15) poddvani pramene na t&lese spféddaci jednotky (8).

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze vypinaci pdka (9), vykyvné uchycend na
gepu (10) a na jednom konci zatiZend pruZinou (11), je na druhém volném konci opatféna né-
raznfkem (12) pro tladitkovy vypina& (13) na t&lese sp¥ddaci jednotky (8) a je ddle opatfe-
na kladkou (16) pro aretaéni Ustroji, tvo¥ené zdpadkou (17) se zdchytnym ozubem (18) pro
YeCenou kladku (16) a akénim &lenem (19) pro ovladéni zdpadky (17), pfifemZ vypinaci pdka
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(9) je spra¥ena se zap¥adaci hlavici (4) ohebnym taZnym prost¥edkem (22), vedenym ptes

vodici kladku (23).

2 vykresy
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