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Sposéb metalizowania tworzyw sztucznych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b metalizowania tworzyw sztucznych, zwtaszcza tworzyw termo-
plastycznych.

- Dotychczas znany i stosowany jest spos6b metalizowania tworzyw sztucznych polegajacy na nanoszeniu
powtok metalowych przez napylanie w prézni. Polega on na tym, ze przedmiot z tworzywa sztucznego wktada
sie do komory prdozniowej, w ktérej znajduje sie tygiel z ciektym metalem. Pod wptywem temperatury
czasteczki metalu parujagc pokrywaja powierzchni¢ przedmiotu z tworzywa sztucznego. Powtoki uzyskane tym
sposobem s3 bardzo cienkie, tatwo scieralne. Ponadto sposéb ten wymaga skompI|k0wanej i drogiej aparatury,
a tym samym jest mato ekonomiczny.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu metalizowania tworzyw sztucznych, ktéry wyeliminuje opisane
wyzej niedogodnosci.

Sposéb wedtug wynalazku polega na umieszczeniu przedmiotu z tworzywa sztucznego w gérnej czesci
zbiornika, nasypanie na dno sitowe tego zbiornika drobno sproszkowanego metalu i ogrzewanie go goracym
gazem podgrzanym w wezownicy za pomoca elementéw grzejnych. Zaleta tego sposobu jest mozliwo$¢ bardzo
prostego i szybkiego nanoszenia cienkiej i trwatej powtoki metalowej na tworzywa sztuczne, nie ulegajacej
tuszczeniu, ktérag mozna nastepnie pogrubiaé galwanicznie.

Spos6b metalizowania wedtug wynalazku jest blizej objasniony na rysunku, ktéry przedstawia schemat
urzadzenia do tego celu. Urzadzenie przedstawione na rysunku sktada sie z obudowy 1, wewnatrz ktérej znajduje
si¢ zbiornik 2 zdnem sitowym 3. W dolnej czesci obudowy 1 umieszczona jest wezownica. 4 zaopatrzona
w elementy grzejne 5. W gornej czesci zbiornika 2 umieszcza sie przedmiot 7 z tworzywa sztucznego, a na dno
sitowe 3 tego zbiornika sypie sie¢ drobno sproszkowany metal 6. Metal ten ogrzewa si¢ goracym gazem
podgrzewanym w wezownicy 4 za pomocq elementéw grzejnych 5. Przy odpowiednim cisnieniu goracy gaz unosi
czasteczki metalu 6, wprowadzajac je w stan ,,zawieszenia’’. Ogrzane do odpowiedniej temperatury i unoszone
gazem czasteczki metalu 6 stykajq sie z powierzchnia przedmiotu 7 z tworzywa sztucznego i przylegaja do niej,

tworzac powtoke metaliczna.
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Sposéb metalizowania tworzyw sztucznych, znam ienny tym, Ze przedmiot (7) z tworzywa sztucz-
nego umieszcza sie w gérnej czesci zbiornika (2)'przy czym na dno sitowe (3) tego zbiornika nasypuje si¢ drobno
sproszkowany metal (6), ktéry ogrzewa si¢ goragcym gazem podgrzewanym w weZownicy (4) za pomoca
elementéw grzejnych (5).
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