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(57) Sammendrag:

Et apparat til is®tning af pinde i iscremelegemer i foroven
abne formhulrum (3), som kontinuerligt eller stepvis bevages
hen under isaztningsapparatet, har en pindetilferingsmekanisme
til tilfersel af pinde (12) til en i forhold hertil bevagelig
transporter (7) til overfersel af pindene (12) til et sat
gribeindretninger (11). Disse gribeindretninger (11} er ind-
rettet til at optage pindene (12) fra transporteren (7) og
fore dem ned i formhulrummene (3). Sattet af gribeindretnin-
ger (11) er monteret pAd en isztterarm (10), som strakker sig
parallelt med transporteren (7) og er drejeligt lejret om-
kring en parallelt med dens langderetning forlebende akse, og
som ved drejning er indrettet til at svinge de fra transpor-
teren (7) modtagne pinde (12) over i et i hovedsagen lodret
indstikningsplan, hvori de rager ned imod de respektive form-
hulrum (3). Isetterarmen (10) bares af en elevatorindretning
(18) til at forskyde isatterarmen (10) frem og tilbage imel-
lem transporteren (7) og formhulrummene (3) parallelt med
indstikningsplanet.
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Opfindelsen angdr et apparat til isztning af pinde i iscremelegemer, der er dannet ved
ifyldning af iscremeportioner i foroven 4bne formhulrum, som kontinuerligt eller stepvis
bevages hen under isztningsapparatet, hvilket apparat har en pindetilferingsmekanisme
til tilfersel af pinde til en i forhold hertil bevagelig transporter til overforsel af pindene
til et szt gribeindretninger, som er indrettet til at optage pindene fra transporteren og

fore dem ned i formhulrummene.

Fra dansk patentskrift nr. 167.836 kendes et apparat af den indledningsvis nzvnte type.
Et sadant apparat anvendes szdvanligvis til isfrysemaskiner, som har et transportorgan
f.eks. i form af en bindtransporter eller et om en lodret akse drejeligt lejret bereorgan
for et meget stort antal formhulrum, som er anbragt i rekker, der efter hinanden fores
ind under apparatet til isztning af pindene i de i formhulrummene verende iscremelege-
mer, som pa det pdgzldende tidspunkt har en sidan konsistens, at indstikningen af
pindene er mulig, og at pindene kan blive stiende i den lodrette stilling efter, at de er
blevet anbragt af isztningsapparatet. Hvis en sidan isfrysemaskines kapacitet skal eges,
skal der iszttes flere pinde per tidsenhed. Det er kendt at oge isztningsapparatets kapaci-
tet ved at tildanne transporteren som et endelest band, der kontinuerligt drejer rundt i
samme retning og aftrekker pindene fra pindetilferselsmekanismen og ferer dem frem
til indstikningsorganer, som modtager pindene fra nogle aftageorganer, der er indrettet
til at tage pindene fra transporteren og fere dem bort fra denne og overgive dem til
indsukningsorganerne. Efter at et szt pinde er blevet fjernet fra transportgren, bevages

straks et nyt szt pinde frem til gribning af aftagerorganerne.

Formalet med opfindelsen er at tilvejebringe et isztningsapparat, som er i stand til at
arbejde ved en forholdsvis hej kapacitet.

Dette opnis ved, at apparatet ifelge opfindelsen er ejendommeligt ved, at gribeindretnin-
gerne er monteret pd en isztterarm, som strakker sig parallelt med transporteren og er
drejeligt omkring en parallelt med dens lzngderetning forlebende akse, og som ved

drejning er indrettet til at svinge de fra transporteren modtagne pinde over i et i hovedsa-
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gen lodret indstikningsplan, hvori de rager ned imod de respektive formhulrum, og at
isztterarmen bazres af en elevatorindretning til at forskyde is@tterarmen frem og tilbage

imellem transporteren og formhulrammene parallelt med indstikningsplanet.

Herved opnis, at der tilvejebringes et is@tningsapparat, som med stor sikkerhed mulig-
ger forholdsvis hurtig isztning af pinde i en isfrysemaskine.  Dette skyldes isar, at
pindene fjernes fra transporteren ved hjzlp af gribeindretningerne og fores direkte ned
i formhulrummene uden under vejs at skulle overferes til yderligere gribeorganer.
Apparatet kan herved bringes til at arbejde med en stor hastighed synkront med transpor-

torens fremferingsbevagelse.

Ifelge opfindelsen kan der pd den modsat isztterarmen varende side af transporteren
findes en forskydningsindretning til at forskyde pindene ind i en indgrebsposition i
forhold til gribeindretningerne, hvorved undgis, at gribeindretningernes bevagelse skal
afpasses efter transporterens bevagelse, siledes at de ikke steder ind i de pa transpor-

teren varende pinde under tilbageferingen fra formhulrummene.

Hver gribeindretning kan ifelge opfindelsen hensigtsmassigt omfatte to kzber, som er
fastgjort p4 hver sin af to aksler, som er fzlles for alle gribeindretninger og er drejeligt
lejret i isztterarmen, idet en drivindretning er indrettet til ved indbyrdes drejning af

akslerne at bevage kaberne imellem en gribeposition og frigerelsespositionen.

De kzbebarende aksler kan ifelge opfindelsen s@rligt hensigtsmassigt drives synkront

i forhold til hinanden ved hjlp af en fzlles drivindretning.

Ifelge opfindelsen kan isztterarmen ved den ene ende vare drejeligt lejret i en forskyde-
ligt lejret slzde i elevatorindretningen og have et fast tandhjul, som indgriber med et
tandsegment, som selv er drejeligt lejret pd slzden, idet tandsegmentet omfatter et
kamfalgerorgan, som indgriber med en stationzr kamfelgerkurve, sd at sledens forskyd-

ning indebzrer den nzvnte drejning af isztterarmen. Herved opnas pa enkel made
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synkron bevagelse af isztterarmen under slzdens forskydning. Isztterarmens drejning
kan sdledes foregd ved hjzlp af en drivindretning, som indgar i elevatorindretningen.

Endvidere kan ifelge opfindelsen isztterarmen vare sammensat af j det mindste to dele
ved hjzlp af en flangekobling, som befinder sig i omradet imellem slzden i elevatorind-
retningen og gribeindretningerne, medens de kzbebzrende aksler hver har sin udleselige
klokobling i omraidet inden for isztterarmens flangekobling, idet den del af akslerne,
som bzrer gribeindretningerne, er drejeligt fastholdt i den tilsvarende del af isztterar-
men. Herved dbnes der mulighed for let udskiftning af isztterarmen, siledes at en
isztterarm med gribeindretninger, der passer til én type ispinde, let kan udskiftes med

en isztterarm med gribeindretninger, der passer til ispinde af en anden type.

Desuden kan ifelge opfindelsen i det mindste den ene kzbe i hver gribeindretning vare
fastgjort pd den tilherende aksel sammen med et fiederorgan, som bibringer den pagzl-
dende kzbe en forbelastning i retning imod den anden kzbe.

De kzbebarende akslers fzlles drivindretning kan ifelge opfindelsen omfatte en pa hver
aksel fastgjort drivarm, hvor drivarmenes ene ende befinder sig i umiddelbar nzrhed af
hinanden, idet den ene barer en tap, som indgriber i en tilsvarende i hovedsagen radialt
forlebende spalte i den anden arm samtid; g med, at drivindretningen omfatter en centralt
placeret cylinder, hvis stempelstang via en drejelig ledforbindelse er drejeligt forbundet
med hver sin drivarm ved en modsat tappen eller spalten beliggende fri ende af drivar-
men, sd at et forholdsvis stort stempelslag medfarer en forholdsvis lille drejning af
akslerne. Herved sikres en stabil synkron bevagelse af akslerne og dermed kaberne, s

at gribeindretningerne optager pindene p4 ensartet og stabil made fra transportaren.

Endelig kan ifelge opfindelsen den ene af kaberne i hver gribeindretning have sidestyr
til anlzg for pindenes sider. Herved opnds god styring af pindene under nedferingen i

iscremen.
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Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en del af et apparat ifelge opfindelsen, set i perspektiv og skematisk, sam-

men med en isfrysemaskine, idet dele for tydeligheds skyld er fjernet,

fig. 2 skematisk et lodret snit igennem transportaren, 0g som viser denne sammen med

en isztterarm, set fra enden,

fig. 3 isztterarmen, set forfra og delvis i snit i en tilstand, hvor pinden, som er grebet

af isztterarmens gribeindretninger, befinder sig i et lodret indstikningsplan,

fig. 4 et snit i alt vasentligt efter linien I-I i fig. 3 og skematisk dele, som samvirker

med is@tterarmen,

fig. S det i fig. 4 viste, set fra siden,

fig. 6 i alt vesentligt et snit efter linien IT-II ifig. 3,

fig. 7 en gribeindretning, set fra siden og delvis i snit,

fig. 8 den ende af en gribeindretnings nedre kabe, som er indrettet til optagelse af en

pind, set ovenfra, og

fig. 9 samme set forfra.

Det i fig. 1 viste apparat, som er forsynet med det generelle henvisningstal 1, er anbragt
sammen med en iscremefrysemaskine, som er forsynet med det generelle henvisningstal
2, siledes at en del af apparatet rager ind over dennes fryseorgan og de heri anbragte
formhulrum 3. Apparatet har en almindelig kendt pindetilferingsmekanisme 4 med en
pindetilferingskanal, der bar form som et omvendt U, idet det ene af U'ets lodrette ben

5 danner en kanal, hvori pindene bevager sig opad. Pindene indferes forneden i denne
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kanal ved hjzlp af kendte tilferingsorganer, f.eks. snekker, og trykkes af disse opad
igennem kanalen og via en bueformet del over i en anden lodret del 6, som danner den
egentlige fedekanal for den tilherende del af apparatet. I denne fodekanal § bevages
pindene lodret nedad med henblik p4 overfersel til en vandret bevagelig endelos trans-
porter 7. Overferslen til den endelese transporter 7 sker pd ikke nzrmere vist made ved
bjelp af et kendt aftrekningshjul, der drives ved hjzlp af en motor 8. Den endelase

transporter drives ved hjzlp af en motor 9.

Langs den endelese transporters 7 gvre bane og i umiddelbar nzrhed af denne befinder
der sig en isztterarm 10, som barer et st af gribeindretninger 11 til optagelse af pinde
12 fra transporteren 7 og anbringelse af disse i iscremefrysemaskinens formhulrum 3,
som forinden er blevet fyldt med iscreme. I fig. 1 ses formhulrummene 3 med isatte

pinde 12 bag ved apparatet 1.

I fig. 1 er der ved den hejre ende af den endelose transporter 7 antydet en yderligere
pindetilferingsmekanisme med en fadekanal 13 og en motor 14 til drivning af et ikke vist
pindeafirzkningshjul. Denne pindetilferingsmekanisme kan trede i funktion, hvis den
ferstnzvnte pindetilferingsmekanisme af en eller anden drsag ikke fungerer tilfredsstil-

lende. I s4 fald vendes den endelose transporters fremferingsretning.

I fig. 2 ses den endelese transporter fra den hgjre ende, set i forhold til fig. 1, sammen
med isztterarmen 10. Og som det fremgar heraf, findes der pd den modsat transporteren
varende side af transporteren 7 en forskydningsindretning 15, som ogs4 ses i fig. 1, og
som er indrettet til at skubbe pindene 12 over imod szttet af gribeindretninger 11 i
isztterarmen 10, nir der ved hjzlp af transportaren 7 er blevet fremfort et til antallet af
gribeindretninger 11 svarende antal af pinde 12. Gribeindretningerne 11, som hver
bestdr af to kaber 16 og 17, griber herefter fat i den narliggende ende af pindene 12,
som ved drejning af isztterarmen 10 omkring dennes langsgiende akse, som strzkker
sig parallelt med transporteren 7 svinges 270° rundt i retning med uret, indtil pindene
12 befinder sig i et lodret indstikningsplan umiddelbart over rzkken af formhulrum 3,
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der ligeledes er antydet i fig. 2. Samtidigt med drejningen af isztterarmen 10 bevages
denne ved hjzlp af en elevatorindretning, som er vist ved det generelle henvisningstal
18, nedad imod formhulrummene. N4r pindene 12 er niet frem til det lodrette indstik-
ningsplan fortsttes elevatorindretningens 18 nedadgdende bevagelse, indtil pindene 12
er anbragt i formhulrummene 3, hvor de efterlades ved udlgsning af gribeindretingernes
11 greb i pindene. Under tilbageforing af elevatorindretningen 18 i retning opad drejer
isztterarmen 10 tilbage i retning modsat uret til den i fig. 2 viste stilling, hvori gribein-

dretningerne 11 er klar til at modtage et nyt szt pinde 12.

Isztterarmen 10 omfatter et rerformet hus 19 (se ogsa fig. 3), som er abent langs den
ene side, siledes at gribeindretningerne 11 kan rage ud fra det indre af huset. Ved den
nzrmest clevatorindretningen 18 vazrende ende af huset 19 har isztterarmen 10 en
flangekobling 20, som deler isztterarmen 10 i to dele, idet isztterarmen 10 pa den
nzrmest elevatorindretningen 18 vzrende side af koblingen 20 har en baredel 21, som
ved hjelp af kuglelejer 22 og 23 er drejeligt lejret i et muffeformet lejehus 24, der er
fastgjort i en blok 25, der via to rerformede glidesko 26 og 27 er forskydeligt lejret pa
lodrette sgjler henholdsvis 28 og 29. Elevatorindretningen 18 bestar sdledes af en forsky-
delig slzde, der dannes af blokken 25 og glideskoene 26 og 27, og som drives frem og
tilbage i lodret retning ved hjzlp af en ikke vist motor via en plejlstang 30 (se fig. 4),
som er forbundet med slzdens blok 25. P4 den modsat flangekoblingen 20 verende ende
af isztterarmens 10 bzredel 21 er der fastgjort et tandhjul 31. Dette tandhjul er, som det
fremgar af fig. 4, i indgreb med et tandsegment 32, som er drejeligt lejret pa den
forskydelige slzdes blok 25 via en lejring, der er vist ved henvisningstallet 33 i fig. 5.
Tandsegmentet bzrer en kamfelgerrulle 34, som er drejeligt lejret, og som samvirker
med kamkurver 35 og 36, der dannes af siderne af et spor 37, der er tildannet i en plade
38, som er fastsiddende i apparatet. Kamfelgerrullen 34 og sporet 37 er siledes tildan-
net, at isztterarmen bibringes den nzvnte 270°‘s drejning frem og tilbage under slzdens
25, 26 og 27 forskydning frem og tilbage i lodret retning, idet tandsegmentet 32 via
kamstyringen bibringes en 90°'s drejning frem og tilbage omkring dens omdrejningsakse

og herunder drejer tandhjulet 31 de nzvnte 270° rundt i overensstemmelse hermed.
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Som det fremgdr af fig. 1, 2 og 3 og ogs4 fig. 7 er gribeindretningernes 11 kzber 16 og
17 anbragt pa hver sin aksel, idet de i fig. 2 viste gvre kzber 16 er anbragt p4 en aksel
40 og nedre kzber 17 er anbragt pa en aksel 41. Disse aksler er drejeligt lejret i hver sin
ende af isztterarmens 10 hus 19 ved henholdsvis 42 og 43 og fortsztter hele vejen
igennem isztterarmens 10 bzredel 21 og tandhjulet 31 via hver sin boring 44 (se fig. 3)
med passende lejringer. Ved isztterarmens 10 flangekobling 20 er akslerne 40 og 41
delte, idet deres to dele er forbundet med hinanden ved hjzlp af en klokobling 45.
Herved kan den del af isztterarmen 10, som indeholder gribeindretningerne 11 let
udskiftes ved lesgerelse af flangekoblingens 20 bolte 46, 47. Ved den modsat gribeind-
retningerne 11 beliggende ende af akslerne 40, 41 er disse forbundet med en drivindret-
ning, som i fig. 3 er vist ved det generelle henvisningstal 48, og som er vist mere detal-
jeret og i sterre malforhold i fig. 6. P4 hver aksel 40, 41 er der fastgjort en drivarm
henholdsvis 50 og 51, som er i hovedsagen ens, men er indbyrdes forskudt i aksial
retning, siledes at de ved deres indre ender henholdsvis 52 og 53 ligger tzt ved siden
af hinanden. P4 dette sted har den ene drivarm 50 en tap 54, som rager ud fra den imod
den anden drivarm 51 vendende side parallelt med akslerne 40 og 41 og indgriber i en
spalte 55, som er tildannet ved den indre ende 53 af den anden drivarm 51 og har et
forleb, der gdr pA tvars af tappens 54 bevagelsesbane ved drejning af akslen 40. En
drejning af en af akslerne 40 og 41 medfarer herved automatisk en synkron drejning af
den anden aksel.

Drivarmene 50 og 51 er monteret imellem benene pa en U-formet konsol 56, som er
fastgjort til isztterarmens del bzredel 21, og som barer en driveylinder 57. Denne
drivcylinders stempelstang 58 rager centralt ud imellem akslerne 40 og 41 vinkelret pa

disse fzlles plan pd den ene side af drivarmene 50, 51.

Den frie ende af stempelstangen 58 er gaffelformet tildannet og er drejeligt forbundet
med den ene ende af to ens led 60, 61, som siledes er optaget imellem gaflens ben.
Leddenes 60 og 61 modsatte ender er drejeligt forbundet med hver sin drivarm henholds-
vis 50 og 51 ved disses frie udadragende ender, siledes at forskydning af stempelstangen
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58 medferer en mindre drejning af begge drivarmene 50 og 51 pa synkron mide. Denne
mindre drejning er ensbetydende med, at gribeindretningernes 11 keber 16 og 17 lukker
sammen eller dbner sig alt efter stempelstangens 58 forskydningsretning. Drivningen af
cylinderen 57 og dermed stempelstangen 58 og kzbeme 16 og 17 styres ved hjelp af
falere i overensstemmelse med den endelese transporters 7 tilstand eller isztterarmens
10 tilstand i forhold til isfrysemaskinens formhulrum, siledes at pindene 12 gribes og
slippes pa de enskede tidspunkter.

Som det fremgar af fig. 7, er den gvre kabe 16 i hver drivindretning 11 fastgjort til den
tilherende aksel 40 via en fjederindretning 62, som omfatter en skruefjeder 63, der er
anbragt omkring en bolt 64, som er fort igennem et hul 65 i kazben 16, idet boltens
hoved 66 ligger an imod siden af kzben, og fjederen 63 under forspznding ligger an
imod randen af hullet 65 pi den modsat bolthovedet 66 beliggende side heraf. Den
modsat bolthovedet 66 beliggende ende af bolten 64 er via en monteringselement 67
fastgjort til akselen 41, medens selve kaben 16 er drejeligt lejret herpd. Sammenluknin-
gen af kaberne 16 og 17 indebarer herved, at den gvre kabe 16 giver efter under

sammentrykning af fjederen 63.

Som det fremgAr af fig. 8 og 9, er den ende af den nedre kzbe 17, som gér i indgreb
med en pind 12, tildannet som en aflang rille 68, der muligger optagelse af pinden 12,
sledes at denne stottes langs siderne. For at fremme fastholdelsen af pinden 12 er den
tilstedende side af den avre kabe 16 passende forsynet med sma riller, siledes som vist
ved henvisningstallet 69 i fig. 7. Keberne har herved bade et godt greb i pinden 12 og

en god styring af pinden 12 under dennes nedfering i iscremen.

Ved brug af apparatet feres der ved hjzlp af den endelese transporter 7 som nzvnt
ovenfor pinde 12 frem s&tvis til placering af pindene [2 ud for gribeindretningerne 11.
Ved kortvarig standsning af den endelese transporters fremforingsbevagelse aktiveres
forskydningsindretningen 15 ved hjzlp af en passende drivindretning, sdsom en cylinder,

til forskydning af pindene 12 ind i gribeindretningernes fastgribningsomrade imellem
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kaberne 16 og 17. Ved aktivering af gribeindretningernes drivindretning 48 lukker disse
sammen om kzbeme, og umiddelbart herefter p4 synkroniseringssignal fra frysema-
skinen igangsattes sledens 25, 26 og 27 nedadgiende bevagelse ved trek i plejlstangen
30. I samme ejeblik som denne nedadgiende bevagelse igangsattes, treder kamsty-
ringen af tandsegmentet 32 i funktion, siledes at isztterarmen 10 straks begynder sin
drejning over 270°, siledes at pindene 12 leftes fri af transporteren 7 og over i det lod-
rette indstikningsplan for under fortsat forskydning af slzden 25, 26 og 27 i retning
nedad at blive fort ned i de respektive formhulrum 3. Nir dette er sket, aktiveres
gribeindretningernes 11 kaber 16 og 17 piny ved hjzlp af drivindretningen 48, siledes
at pindene 12 slippes. Umiddelbart herefter bevzges sleden 25, 26 og 27 opad igen ved
hjzlp af stempelstangen 30, og p4 grund af kamstyringen drejes isztterarmen 10 automa-
tisk tilbage til sin udgangsstilling, sledes at drivindretningerne 11 befinder sig klar til
at modtage et nyt szt pinde, ndr sleden har niet sin averste stilling.

Opfindelsen er blevet beskrevet under henvisning til en foretrukken udferelsesform. Der
kan foretages mange ®ndringer, uden at man herved afviger fra opfindelsen idé. For
eksempel kan gribeindretningerne 11 vzre indrettet til hver at optage to pinde af gangen,
hvis der anskes anbragt to pinde i hvert formhulrum. Udskiftningen af gribeindretninger-
ne 11 til det pAgzldende formal sker forholdsvis let ved udskiftning af hele isztterarmen
10 med hentil herende gribeindretninger 11 ved hj=lp af flangekoblingen 20. Transport-
bandet udskiftes naturligvis ogs4, siledes at pindene prasenteres pa den enskede made

for gribeindretningerne 11.
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PATENTKRAYV

1. Apparat tif isztning af pinde (12) i iscremelegemer, der er dannet ved ifyldning af
iscremeportioner i foroven bne formhulrum (3), som kontinuerligt eller stepvis bevages
hen under isztningsapparatet (1), hvilket apparat (1) har en pindetilferingsmekanisme
(4) dl tilfersel af pinde (12) til en i forhold hertil bevagelig transporter (7) til overfersel
af pindene (12) til et sat gribeindretninger (11), som er indrettet til at optage pindene
(12) fra transporteren (7) og fore dem ned i formhulrummene (3), kendetegnet
ved, at szttet af gribeindretninger (11) er monteret p4 en isztterarm (10), som strzkker
sig parallelt med transporteren (7) og er drejeligt lejret omkring en parallelt med dens
lzngderetning forlebende akse, og som ved drejning er indrettet til at svinge de fra
transporteren (7) modtagne pinde (12) over i et hovedsagen lodret indstikningsplan,
hvori de rager ned imod de respektive formhulrum (3), og at isztterarmen (10) bares
af en elevatorindretning (18) til at forskyde isztterarmen (10) frem og tilbage imellem

transporteren (7) og formhulrummene (3) parallelt med indstikningsplanet.

2. Apparatifolgekrav 1, kendetegnet ved, at der pA den modsat isztterarmen
(10) varende side af transporteren (7) findes en forskydningsindretning (15) til at forsky-
de pindene (12) ind i en indgrebsposition i forhold til gribeindretningerne (11).

3. Apparat ifelge krav [ eller 2, kendetegnet ved, at hver gribeindretning (11)
omfatter to kaber (16, 17), som er fastgjort pa hver sin af to aksler (40, 41), som er
felles for alle gribeindretningerne (1 1) og er drejeligt lejret i isetterarmen (10), idet €n
drivindretning (57) er indrettet til ved indbyrdes drejning af akslerne at bevege kaberne

(16) og (17) imellem en gribeposition og en frigerelsesposition.

4. Apparatifelgekrav 3, kendete gnet ved, at de kebebzrende aksler (40, 41)
drives synkront i forhold til hinanden ved hjzlp af en falles drivindretning (57).
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5. Apparatifelgekrav 1,2,3¢cller4, kendetegnet ved, at isztterarmen (10) ved
den ene ende er drejeligt lejret i en forskydeligt lejret slzde (25, 26 og 27) i elevatorin-
dretningen (18) og har et fast tandhjul (31), som indgriber med et tandsegment (32), som
selv er drejeligt lejret pa slzden (25, 26 og 27), og at tandsegmentet (32) omfatter et
kamfelgerorgan (34), som indgriber med en stationzr kamfalgerkurve (35, 36), si at

sledens (25, 26 og 27) forskydning indebzrer den nzvnte drejning af isztterarmen (1 0).

6. Apparat ifelge et eller flere af kravene 1 - 5, kendetegnet ved, at isztterar-
men (10) er sammensat af i det mindste to dele ved hjzlp af en flangekobling (20), som
befinder sig i omradet imellem slzden (25, 26, 27) i elevatorindretningen (18) og gri-
beindretningerne (11), og at de kebebzrende aksler (40, 41) hver har sin udleselige
klokobling (45) i omrddet inden for isztterarmens (10) flangekobling (20), idet den del
af akslerne (40, 41), som barer gribeindretningerne (11), er drejeligt fastholdt i den

tilsvarende del af isztterarmen (10).

7. Apparatifelgekrav3, kendetegnet ved, at i det mindste den ene kzbe (16,
17) i hver gribeindretning (11) er fastgjort pd den tilherende aksel sammen med et
fiederorgan (63), som bibringer den pAgzldende kzbe (16) en forbelastning i retning
imod den anden kzbe (17).

8. Apparatifelgekravd, kendetegnet ved, at de kzbebzrende akslers 40, 41)
falles drivindretning (48) omfatter en p4 hver aksel (40, 41) fastgjort drivarm (50, 51),
at drivarmenes ene ende (52, 53) befinder sig i umiddelbar nzrhed af hinanden, idet den
ene bzrer en tap (54), som indgriber i en tilsvarende i hovedsagen pa tvars af tappens
(54) bevagelsesbane forlebende spalte (55) i den anden drivarm, og at drivindretningen
(48) omfatter en centralt placeret cylinder (57), hvis stempelstang (58) via en drejelig
ledforbindelse (60, 61) er drejeligt forbundet med hver sin drivarm (50, 51) ved en
modsat tappen (54) eller spalten (55) beliggende fri ende af drivarmen (50, 5 1),sdatet

forholdsvis stort stempelslag medferer en forholdsvis lille drejning af akslerne (40, 41).
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9. Apparat ifelge et eller flere af kravene 1 - 8, kendetegnet ved, at den ene af
kzberne (16, 17) i hver gribeindretning (11) har sidestyr til anleg for pindenes (12)

sider.
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