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(54) VOREINSTELLADAPTER FUR DREHWERKZEUGHALTER

57) Die Erfindung betrifft einen Voreinstelladapter fur Dreh-
werkzeughalter,welcher eine langenméBige Voreinsteliung
der Drehwerkzeuge auferhalb der Drehmaschinen ermdg-
licht.

Durch eine am Drehwerkzeughalter an der rickwarti-
gen Stinseite angeschraubte Gewindehilse (4), sowie einer
verstellbaren GewindebGchse (6), wird eine genaue Vorein-
stellmdglichkeit auBerhalb der Drehmaschinen geschaffen.

Diese Voreinstellung der Drehwerkzeuge kann auf
einem eigenen Voreinsteliplatz mittels EndmaBe und Uhran-
schiag durchgefithrt werden.

Der vorgestelite Voreinstelladapter kann fir alle
AuBen-Drehwerkzeughalter bei konventionellen und C.N.C
Drehmaschinen eingesetzt werden.
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Die Erfindung betrifft einen Voreinstelladapter fiir Drehwerkzeughalter zur AuBendrehbearbeitung, mit
welchem eine Voreinstellung bezogen auf den Drehdurchmesser auBerhalb der Drehmaschine durchgefiihrt
werden kann.

Ziel der Erfindung ist es, mit dem fix am Drehwerkzeug angeschraubten Voreinstelladapter eine einfache
und kostengiinstige Ldsung zu bieten, mit der eine dauerhafte MaBjustierung am Drehwerkzeughalter
gewdhrleistet wird.

Diese Voreinstelladapter kdnnen fiir alle Drehwerkzeughalter mit rechteckigem oder quadratischem
Querschnitt, sowie fiir alle Geometrieformen der Wendeschneidplatten verwendet werden, wobei auch bei
bereits gebrauchten Drehwerkzeughaltern ein Nachriisten mdglich ist.

Vorrichtungen zum Einstellen von Drehwerkzeugen sind aus der Deutschen Patentschrift DE 831 478 C
(A.BECHLER) 10. Jédnner 1952 (10.01.52.) und Sovient Inventions Hlustrated Sektion Mechanik, Woche
8831, 14. September 1988 (14.09.88) Derwent Publications LTD London, P 54 SU 1366-303-A (LEME)
bekannt.

Jedoch sind diese Vorrichtungen kompliziert und aufwendig gestaltet, bzw. ist die Ausflihrung als integrier-
ter Maschinenteil konzipiert und nicht am Drehwerkzeughalter eigenstindig angebracht.

Die Figurendarstellung zeigt mit der Figur 1 den Voreinstelladapter im Léngsschnitt,sowie mit der Figur
2 die riickwdrtige Ansicht im montiertem Zustand mit dem Drehwerkzeughalter.

Der in der Figur 1 dargestellte Voreinstelladapter besteht aus der Gewindehiise 4,welche mit einer
Schraube 5,am Drehwerkzeug 9 angeschraubt ist.

Mit der verstellbaren Gewindebiichse 6, kann die gewiinschte Lange des Drehwerkzeuges genau eingestellt
werden.

Um ein unfreiwilliges Verdrehen der Gewindeblichse 6 zu vermeiden, wird eine Druckfeder 7, im
Inneren der Gewindeblichse eingebracht.

Der genaue mittlere Anschlagpunkt an der Gewindeblichse wird durch die bombierte Ausfiihrung der
riickwértigen Stirnseite gewé&hrieistet.

Vorzugsweise wird das Gewinde der Gewindehiilse 4 und der Gewindeblichse 6, als Feingewinde
ausgefiihrt, wodurch sich eine sehr genaue Einstellm&glichkeit im Mikrobereich ergibt.

Mit der Wurmschraube 8,wird eine zusitzliche Fixiermdglichkeit der Gewindeblichse 6 gewahrleistet.

Zusammentassend weist erfindungsmaBig der neue Voreinstelladapter folgende Vorteile gegenlber
dem bekannten Stand der Technik auf:

a.)Einfache und kostenglinstige Ausflihrung, sowie einsetzbar fiir alle Ausfiihrungen von AuBen-Dreh-
werkzeughaltern mit rechteckigem oder quadratischem Querschnitt.

b.)Keine Behinderung beim Spannen und eventuellen Nachschleifen durch den montierten Voreinstella-
dapter.

c¢.)Fir konventionetle und C.N.C-Drehmaschinen in gleicher Weise einsetzbar.

Patentanspriiche

1. Voreinstelladapter fiir Drehwerkzeughalter flir die AuBendrehbearbeitung,dadurch gekennzeich-
netdaB eine Gewindehiilse (4) mit einer Schraube (5) am Werkzeughalter (9) fix angeschraubt ist und
daB mit einer verstelibaren Gewindeblichse (6) sine genaue MaBvoreinstellung des Drehwerkzeughal-

ters in der Lingsachse ermdglicht wird.

2. Voreinsteliadapter nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnetdaB eine Druckfeder (7) Druck auf die
Gewindeblichse (6) ausibt.

3. Voreinstelladapter nach Anspruch 1 od. 2,dadurch gekennzeichnetda8 mit einer Wurmschraube (8)
die Gewindeblichse (6) mit der Gewindehlilse (4) fixiert wird.
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