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DESCRIGAO

GRUPO DE ALIMENTAGAO DE INFUSAO QUE PERMITE A UTILIZAGAO
DE DIFERENTES TIPOS DE EMBALAGENS DE CAFE

Campo técnico

A presente invencdo refere-se, de um modo geral, a
uma maquina de infusdo, a um grupo de alimentacdo para
uma tal maquina, a uma unidade de cabeca utilizavel em
combinacdo com o referido grupo de alimentacao, e a um

método para o fabrico de um tal grupo de alimentacao.

Em particular, a presente invencao refere-se a
maquinas de infusdo designadas de tipo “profissional”,
que sdo usadas no campo técnico das magquinas de café
expresso; mais particularmente a presente invencgao
refere-se a maquinas no campo profissional em que &
necessaria a utilizacdo de café em pd comprimido (café
moido) ou café nas designadas pré-embalagens de saqueta
de papel (saqueta de café) ou café nos designados filtros
descartdveis ou nos designados cartuchos de pléstico pré-

embalados (cartuchos de café).

Antecedentes da invengédo

Sdo conhecidas no estado da técnica maquinas de
infusdo, em particular maquinas de café expresso, que séo
aptas a operar, quer com café moido, quer com saquetas de

café.
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Por exemplo, ¢é conhecida uma maquina de café
expresso através da publicacdo da EP 0070403 que tem um
grupo de alimentacdo convencional e utilizédvel com café
moido, ao qual pode ser aplicado e adaptado um adaptador
amovivel apropriado para formar um elemento de
acoplamento para um dispositivo de suporte da saqueta, e
que tem uma cavidade apta a acomodar a saqueta contida no

dispositivo de suporte da saqueta.

Uma tal solugao, gque requer a presenca de um
adaptador interposto entre o grupo de alimentacdo e o
dispositivo de suporte da saqueta, tem o problema, como é
facilmente compreensivel, de reducao do espaco disponivel
para inserir o copo debaixo do grupo de alimentacao e,
portanto, para a preparacao do café e também o problema
que constitui, em gqualquer caso, a adaptacdao de uma
maquina preferencialmente configurada para café moido,

quando utilizada para um uso diferente.

De uma maneira andloga e oposta, € conhecido através
da publicacdo da EP 0814692 um dispositivo de alimentacéao
adaptado para ser enganchado por um dispositivo de
suporte da sagqueta e que tem uma cavidade apta para
acomodar a saqueta contida no dispositivo de suporte da

saqueta.

Tal dispositivo de alimentacdao pode ser modificado
para funcionar com café moido, aplicando um filtro para o

café moido, sobre a cavidade.
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Mesmo este tipo de solugcadao tem o problema de, em
qualquer caso, ser uma adaptacdo de uma maquina
preferencialmente configurada para utilizacdo com saqueta

de café para um uso diferente.

Um problema adicional dessa solucdo é que este tipo
de dispositivo de alimentacdo, ndo sendo modificdvel nas
suas dimensdes, ¢é utilizdvel para um unico tipo de
saqueta, embora, como € sabido, as saquetas a venda sejam

usualmente de diferentes dimensdes.

0 documento US-A-5 870 943 divulga uma maguina de
infusdo, um grupo de alimentacdo e uma unidade de cabecga
de acordo com, respectivamente, 0s preéambulos das

reivindicac¢cdes independentes 1, 6, 11.

Em geral, o requerente verificou que para enfrentar
a necessidade de se ter maguinas de infusdo, em
particular magquinas de café expresso, utilizaveis com
diferentes tipos de embalagens, por exemplo, sagquetas de
café ou café moido, a técnica anterior ensina a adaptar
maquinas configuradas para utilizacdo de um determinado
tipo de embalagem de café, por exemplo café moido, e a
adaptar as mesmas a utilizacdo com outro tipo de

embalagem de café, por exemplo, saguetas de café.

Divulgagdo da invengéo

O objecto da presente invencao ¢ ir ao encontro do

requisito de utilizacdo de diferentes tipos de embalagem

de café a venda mais satisfatoriamente e, de preferéncia,
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de uma maneira mais completa proporcionando, por exemplo,
0o uso de café moido, saquetas de café e cartuchos de
café.

Este objectivo é conseguido por meio de uma maguina

de infusdo tal como é€ reivindicada.

A presente invencdo refere-se também a um grupo de
alimentacdo para maquinas de café, a uma unidade de
cabeca disposta para cooperar para formar um grupo de
alimentacdo e a um método para fabricar o grupo de

alimentacgao tal como reivindicado.

As reivindicagdes sdo uma parte integrante dos

ensinamentos da presente invencao.

De acordo com a presente invencgao, a maquina de
infusdo compreende um grupo de alimentacdo que possui uma
unidade de cabeca tendo um primeiro elemento de uma forma
substancialmente independente do tipo de embalagem do pd
de infusdo, e um segundo elemento tendo uma forma
dependente do tipo de embalagem do pd de infusao e sendo
susceptivel de se ligar, de forma amovivel, ao primeiro

elemento.

De acordo com uma caracteristica adicional da
presente invencdo, a maquina e o grupo de alimentacao
compreendem uma unidade porta-filtro dotada de um
dispositivo de suporte do filtro de uma forma
substancialmente independente do tipo de embalagem do pd

de infusdo, e um elemento de filtragem que se pode ligar
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de forma amovivel ao dispositivo porta-filtro e tendo uma

forma que depende do tipo de embalagem do pd de infusao.

Ainda de acordo com outra caracteristica da presente
invencao, 0 segundo elemento da unidade de cabeca
compreende um perno roscado disposto para ser inserido no
interior de um furo disposto apropriadamente no primeiro
elemento da unidade de cabeca para permitir a fixacdo no

segundo elemento no primeiro elemento.

Breve descrigdo dos desenhos

Estas e outras caracteristicas e vantagens da
presente invencdo tornar—-se-ao mais evidentes a partir da
seguinte descricdao pormenorizada de uma forma de
realizacdo preferida, proporcionada a titulo de exemplo
nao limitativo, com referéncia aos desenhos anexos, em
que os componentes designados pelos mesmos ou POr NUMEros
de referéncia semelhantes indicam componentes que tém as
mesmas ou funcionalidades e construgdes semelhantes, e em

que:

A figura 1 mostra um esquema genérico de uma maguina

de infusao “profissional”;

A figura 2 mostra uma vista em perspectiva geral de
configuragdes que podem ser combinadas com O Jgrupo

de alimentacdo de acordo com a presente invencgao:
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A figura 3a mostra uma vista em perspectiva de um
primeiro conjunto de uma configuracadao de um grupo de

alimentacdo de acordo com a presente invencao;

A figura 3b mostra uma vista em perspectiva de um
segundo conjunto de uma configuracdao para um Jgrupo

de alimentacdo de acordo com a invencgao;

A figura 3¢ mostra uma vista em perspectiva de um
terceiro conjunto de uma configuracdo para um grupo

de alimentacdo de acordo com a invencgao;

A figura 4a mostra um dispositivo porta-filtro
utilizdvel com o grupo de alimentacdo de acordo com
a 1invengao, gque usa O primeiro conjunto de uma

configuracado da figura 3a;

A figura 4b mostra um dispositivo porta-filtro
utilizdvel com o grupo de alimentacdo de acordo com
a 1invencdo, gque usa o segundo conjunto de uma

configuracao da figura 3b;

A figura 4c mostra um dispositivo porta-filtro
utilizavel com o grupo de alimentacdo de acordo com
a 1invengao, que usa o terceiro conjunto de uma

configuracao da figura 3c.

Melhor modo de realizagdo da invengéo

Com referéncia a figura 1, a maguina de infuséo

(médquina) 10, por exemplo do tipo profissional para
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preparacdo de café expresso, a qual é feita referéncia
doravante para facilidade da descricado, compreende uma
caldeira 12 disposta para aquecer e manter sob pressao
uma determinada quantidade de &gua, um ou mais grupos de
alimentacdo 14, e uma pluralidade de tubos dispostos para
ligar de uma forma conhecida a caldeira 12 ao grupo ou

varios grupos de alimentacao 14.

O grupo de alimentacdao 14 & disposto para receber
agua gquente sob pressdo a partir da caldeira 12, por
exemplo apdés um comando por um operador, e para fornecer
uma infusdo de café (café expresso) pela utilizacdo, num
grupo 14 de alimentacdo, de café em diversos tipos de
embalagem de café, tais como péd de café comprimido (café

moido), saquetas de café ou cartuchos de café.

De acordo com uma forma de realizacado preferida da
presente invencado, o grupo de alimentacdo 14 compreende
uma unidade de cabeca ou bloco 50 (figura 2), e uma
unidade porta-filtro ou bloco 70, disposto para cooperar
de modo a formar uma camara de infusdo para a preparacao

do café expresso.

O bloco de cabeca 50 é feito, por exemplo, de metal,
tal como latao, cobre, ferro ou aco, etc., compreendendo

uma cabeca superior 51 e uma cabecga inferior 61.

A cabeca superior 51 compreende guias de acoplamento
(guias) 52 de tipo conhecido, aptas a serem acopladas de
uma maneira conhecida a asas correspondentes 72 de tipo

conhecido, compreendidas no bloco 70 porta-filtro.
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A cabecga superior 51 também compreende uma cavidade
54 apta a acomodar a cabeg¢a inferior 61 e, na forma de
realizacado preferida, um furo atravessante 57, ©por
exemplo localizado no centro da cavidade 54, disposto
para acomodar, tal como serd descrito mais tarde em
pormenor, um perno roscado 66 fixado a cabeca inferior

61.

A cabeca superior 51 compreende ainda uma ou mais
condutas 58 de tipo conhecido, 1ligadas aos tubos 18
(figura 1, figura 2) e dispostas para permitir a passagem
de &gua gquente sob pressdo para o interior do bloco de

cabeca 50.

De acordo com a forma de realizacado preferencial a
cabeca superior 51 tem uma unica configuracao
independente do tipo de embalagem de café usada com a

maquina 10.

De acordo com a forma de realizacgdo preferida a
cabeca inferior 61 compreende um perno roscado 66 que,
além de ser roscado numa extremidade, compreende na sua

base uma haste tendo de preferéncia uma rosca interior.

A cabeca inferior ¢é configurdvel de modo a ter
vadrias formas, dependentes do tipo de embalagem de café,
por exemplo uma saqueta, cartucho ou café moido e/ou,
dependente das dimensdes das embalagens para o mesmo tipo
de embalagem, por exemplo, sagquetas ou cartuchos de

diferentes dimensodes.
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Na descricdo que se segue sao divulgados trés
exemplos que levam em linha de conta trés tipos de

embalagens de café.

Numa primeira configuracdo por exemplo (mostrada
também na figura 3a), a cabega inferior 61 é conformada
como uma cabeca inferior para utilizacdao com sagquetas de
café (cabeca para saqgquetas) 161, e compreende uma
cavidade 164 de dimensdes predeterminadas e apta a
acomodar um determinado tipo de sagqueta 165, o perno 66
roscado, um filtro 167 na base da cavidade 164, por
exemplo fixado por meio de uma rosca a rosca interna do
perno roscado 66, e uma guarnicao de vedacao 169 fixada

de forma conhecida nas orlas da cavidade 164.

O perno roscado 66 estd colocado, por exemplo, numa
posicdo central, por exemplo numa posicdao oposta a
cavidade 164 e é disposto para constituir um elemento de

fixacdo para fixar o referido perno a cabeca superior 51.

Em particular a cabeca 161 para a saqueta é apta a
ser fixada na cabeca superior 51 por meio da insercao do
perno roscado 66 no interior de um furo atravessante 57,
e subsequente fixacdo a cabeca superior, por exemplo, por

meio de uma porca 56 roscada, de tipo conhecido.

A guarnicao de vedacao 169 é apta a assegurar a
vedacado entre a cabeca superior 51 e a cabeca 161 para a
saqueta, para que a agua sob pressdo seja forcada a fluir
através do filtro 167 durante a preparacao do café

expresso.
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Numa segunda configuracao por exemplo (mostrada
também na figura 3b), a cabega inferior 61 é conformada
como uma cabeca inferior para utilizacdo com cartuchos de
café (cabeca para cartuchos) 261 e compreende uma
primeira guarnigdo 268 de dimensdes predeterminadas e
apta a receber um determinado tipo de cartucho 265, o
perno roscado 66, um filtro 267, associado a primeira
guarnicdo 268 e por exemplo, fixado por meio de uma rosca
a rosca interior do perno roscado 66, e uma segunda
guarnicdo (guarnicado de vedacao) 269; o perno roscado 66
estd numa posicdo oposta a area que fica voltada para o

cartucho 265.

De preferéncia o perno roscado 66 encontra-se numa
posicao central e é disposto para constituir um elemento
de fixacdo para fixar o referido perno a cabeca superior

51 de uma maneira equivalente a que ja foi descrita.

A guarnicdo de vedacado 269, de uma maneira similar a
que ja foi descrita, € apta a assegurar a vedacdo entre a
cabeca superior 51 e a cabeca 261 para o cartucho, de
forma que a agua sob pressdo é forcada a fluir através do
filtro 267 durante a ©preparacao do café expresso,
enquanto que a primeira guarnicdo 268 estd apta assegurar
que a agua quente sob pressao passa através do cartucho

265 durante a infusao.

Numa terceira configuracao (mostrada também na
figura 3c¢), por exemplo, a cabeca inferior 61 ¢é
conformada como uma cabeca inferior para utilizacgdo com o

café moido (cabeca para café moido) 361 e compreende um

10
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perno roscado 66, um filtro 367 de dimensdes
predeterminadas fixado, por exemplo, por meio de uma
rosca na rosca interna do perno roscado 66 e disposto
para ficar voltado para uma gquantidade predeterminada de
café moido (p6 de café) 365, e compreende também uma

guarnicdo (guarnicao de vedacao) 369.

De preferéncia o perno roscado 66 estd numa posicédo
central, por exemplo, numa posicdo oposta a area na qual
o filtro 367 fica voltado para o café moido, e é disposto
para constituir um elemento de fixacdo na cabecga superior

51, de uma maneira equivalente a que ja& foi descrita.

De um modo semelhante ao que ja foi descrito, a
guarnicao de vedacao 369 é apta a assegurar a vedacgao
entre a cabeca superior 51 e a cabeca 361 para o café
moido, de forma que a agua sob pressdo é forcada a fluir
através do filtro 367 durante a preparacao do café

expresso.

Com referéncia em particular a figura 2, o bloco 70
porta-filtro feito, por exemplo, de um metal tal como
latao, cobre, ferro ou aco, etc. compreende, numa forma
de realizacgédo preferencial, um dispositivo porta-filtro
(porta-filtro) 71 e, dependendo do tipo de embalagem de

café, um elemento de filtragem ou filtro.

O porta-filtro 71 compreende asas 72, uma pega 75,
por exemplo apta a ser agarrada por um operador para
ligar o porta-filtro 71 a cabecga superior 51, paredes

externas superiores (paredes externas) 78 conformadas

11
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como paredes para suportar diversos tipos de filtro e
pelo menos um bocal 76 de tipo conhecido através do qual

o café expresso sai para fora de uma maneira conhecida.

O porta-filtro 71 compreende ainda uma cavidade 74
(visivel nas figuras 4a, 4b, 4c) conformada de forma a
ser capaz de acomodar um filtro, dependendo do tipo de

embalagem de café.

A cavidade 74 compreende paredes laterais interiores

79 por exemplo com uma secg¢ao transversal tronco-cdnica.

O porta-filtro 71 de acordo <com a forma de
realizacao preferida tem uma Unica configuracgado, e em
particular a cavidade 74 e as suas paredes laterais 79
sao conformadas de forma a serem capazes de acomodarem

uma pluralidade de tipos de filtro.

Na descricdao que se segue sao divulgados trés
exemplos gque tomam em consideragao os trés tipos de

embalagens de café j& mencionados.

Numa primeira configuracao (figura 4a) por exemplo,
o filtro é conformado como um filtro para utilizacgdo com

saquetas de café (filtro para saquetas) 181.

O filtro para sagquetas 181 compreende uma cavidade
184 de dimensdes predeterminadas e apta a acomodar um
determinado tipo de saqueta 165, um componente de
filtragem 187 1localizado na base da cavidade 184, uma

orla 188 da cavidade, por exemplo plana, disposta para

12
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juntar a cavidade 184 e a parede externa 189 do filtro
conformada para cooperar com as paredes externas 78 do

porta-filtro 71.

O filtro para saquetas 181 ¢é disposto para ser
fixado ao porta-filtro 71 por meio de uma ligeira pressao
exercida por um operador, gracas a vedacdo metal-com-
metal, entre a parede externa 189 do filtro para saquetas

e as paredes externas 78 do porta-filtro 71.

Numa segunda configuracdo (figura 4b), a ser usada
por exemplo com cartuchos de café 265 nao se proporciona
qualquer filtro a ser associado ao porta-filtro 71 ou
fixo no mesmo, porgque o cartucho propriamente dito
trabalha como um filtro. Obviamente noutras formas de
realizacdo em que o cartucho nédo tem essa funcado de
filtragem é possivel proporcionar um filtro adaptéavel ao

porta-filtro 71.

Esta forma de realizacdo permite, por exemplo, a
utilizacdo de um ou mais adaptadores 281 conformados com
paredes externas 289, aptas a aderir as paredes laterais
79 interiores do porta-filtro e com as paredes internas

288 aptas a acomodar o0s respectivos cartuchos 265.
Numa terceira configuracao (figura 4c), o filtro é
conformado por exemplo como um filtro para utilizacgdo com

café moido (filtro para café moido) 381.

O filtro para café moido 381 compreende uma cavidade

384 de dimensdes predeterminadas e apta a acomodar uma

13
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quantidade predeterminada de café moido (pd de café) 365,
um componente de filtragem 387 localizado na base da
cavidade 384 e uma parede externa 389 por exemplo com uma
secgao transversal tronco-cdédnica, conformada para
cooperar com as paredes laterais interiores 79 e

exteriores 78 do porta-filtro.

O filtro para café moido 381 & disposto para ser
fixado ao porta-filtro 71 por meio de uma ligeira pressao
exercida por um operador, gracgas a uma vedacao metal-com-
metal entre a parede externa 389 do filtro e as paredes

laterais 79 do porta-filtro 71.

Em resumo, de acordo com uma forma de realizacao
preferida da presente invencao, o grupo de alimentacdao 14
compreende dois elementos, a cabecga superior 51 e o
dispositivo porta-filtro 71, gque tém uma estrutura
neutra, no sentido de nado serem dependentes da forma do
tipo de embalagem de café e que, em utilizacado, sao
conectdveis um ao outro. O grupo de alimentacdo 14
compreende ainda, na forma de realizacdao preferida, pelo
menos um elemento especializado, por exemplo a cabeca
inferior 61, que é disposta para formar, uma vez inserida
entre o0s dols elementos neutros da estrutura, uma camara
especifica de infusdo para um determinado tipo de

embalagem de café.
De acordo com a forma de realizacao preferida,

proporciona-se um segundo elemento especializado pelo

menos no caso de saquetas de café ou de café moido e

14
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compreende um elemento de filtragem especializado, a ser

associado ao porta-filtro 71.

A  operagdo da maquina 10 acima descrita ¢é a

seguinte.

Se o operador da maquina 10 escolheu para uso
preferencial as embalagens de café em saquetas, 0
operador terd, por exemplo, um ou mais conjuntos de
saquetas a sua disposicdo, em que cada um compreende uma
cabeca 161 para saquetas e um filtro 181 para saquetas e
disposto para se conformar respectivamente com um ou mais
grupos de alimentacdo para utilizacdo com sagquetas de

café.

Para ser capaz de usar o conjunto para saquetas num
primeiro passo, o operador aplica a cabeca 161 para
saquetas a cabeca superior 51, fixando a mesma por meio
de uma porca roscada 56 de forma a formar o bloco de

cabeca 50.

Num segundo passo o© operador insere o filtro 181
para saquetas no interior da cavidade 74 do porta-filtro

71 de maneira a formar o bloco 70 porta-filtro.

Apds estes passos estarem completados, num terceiro
passo o operador continua com a insercado da saqueta 165
que tem dimensdes correspondentes as proporcionadas pelo
conjunto para saquetas, e liga o mesmo, de uma maneira

conhecida, ao bloco de cabega 50 de forma a obter por

15
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exemplo café expresso pela activacdao da alimentacao de

agua sob pressdo a partir da caldeira 12 da maguina 10.

Se o operador pretender passar da primeira
configuracao, isto ¢é, do uso de um primeiro tipo de
embalagem, por exemplo aquele que foi descrito acima,
para uma segunda configuracdo, para utilizacao de um
segundo tipo de embalagem, por exemplo cartuchos de café,
num primeiro passo o operador, que terd por exemplo a sua
disposicdo um conjunto para cartucho, 1ird continuar pela
remogao da cabeca inferior 61 que é retirada da cabeca

superior 51 desenroscando a porca 56 roscada.

Num segundo passo o operador, de uma maneira
semelhante a que Jja foi descrita, aplica a cabeca para
cartucho 261 a cabeca superior 51, fixando a mesma por
meio de uma porca roscada 56 de maneira a formar um bloco

de cabeca 50.

Num terceiro passo o operador remove do porta-filtro
71 o filtro 181 para saquetas e, depois, como nao se
proporciona o uso de um filtro para cartuchos, num quarto
passo o operador insere um cartucho no interior do porta-

filtro 71.

Subsequentemente, num gquinto passo, o operador liga,
como Jj& se descreveu, o bloco porta-filtro 70, de uma
maneira conhecida, ao bloco de cabeca 50 de modo a obter

por exemplo, um café expresso.

16
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De uma maneira substancialmente equivalente, se o
operador pretender passar de uma das configuracdes
previamente descritas para uma configuracao que
proporciona o uso de café moido, o operador, como ¢é
facilmente compreensivel para um técnico da
especialidade, iré prosseguir na realizacgéo das
substitui¢des acima descritas utilizando, por exemplo, um
ou mais conjuntos para café moido, em que cada um
compreende, por exemplo, a cabeca 361 para café moido e o

filtro 381 para café moido.

Em resumo, a mudanca de uso de um tipo de embalagem
para um tipo diferente de embalagem necessita
simplesmente da aplicacado ou substituicdo de pelo menos
um elemento, por exemplo a cabeca inferior do grupo de

alimentacéo.

A invengdo de acordo com uma forma de realizacgao
preferida foi descrita aplicada a magquinas de café de
tipo “profissional”, mas como facilmente é compreensivel
por um técnico da especialidade, a solucdo descrita €& em
geral aplicédvel a qualquer maquina de infusdo, na qual é
suposto que a substéancia (pd de café) para obtencao da
infusdo se ©pode apresentar em diferentes tipos de

embalagem.

Nesta descricao foi feita referéncia a um uUnico tipo
de saquetas de café, mas como é facilmente compreensivel
por um técnico da especialidade, a solucdo descrita é
aplicavel a quaisquer tipos de apresentacgdes variando a

forma das cavidades 164 e 184 e da cabecga inferior 161 e

17
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do filtro 181 para as apresentacdes, respectivamente, sem
variar contudo as caracteristicas da cabeca superior e do

dispositivo porta-filtro.

Na descricdo e desenhos foi feita referéncia, de
preferéncia, a um uUnico tipo de cartuchos, mas é bastante
evidente que podem ser proporcionados diferentes tipos de
porta—-cartuchos tendo cavidades interiores com diferentes
dimensdes, sem se variar contudo as dimensdes e as
caracteristicas do porta-filtro 71 e da cabeca inferior

61.

Em formas de realizacdo adicionais pode também
conceber-se que o bloco porta-filtro 70 em vez de
compreender um dispositivo porta-filtro 71 de tipo neutro
e um filtro especializado 181 ou 381 compreenda um
dispositivo porta-filtro ja especializado para o tipo de

cabeca inferior montada de cada vez na magquina 10.

Nessas formas de realizacgdo os diferentes conjuntos
podem compreender por exemplo um bloco porta-filtro e uma

cabeca inferior.

Na descricgao foi feita referéncia a um perno roscado
como elemento de fixacdo da cabeca inferior a cabeca
superior, mas obviamente noutras formas de realizacgdo o
perno roscado pode ser substituido nos exemplos descritos
acima por diferentes elementos de fixacdo, sem gue saia

do ambito da descricdo feita acima.

18



6475

Por exemplo, como uma alternativa ao perno, pode
proporcionar-se uma porca, de preferéncia, na Adrea
central da cabeca inferior a ser acoplada com um parafuso
a ser inserido num furo atravessante provido numa &rea
correspondente da cabeca superior, ou, em alternativa, a
cabeca superior pode compreender um perno roscado a ser
inserido no interior de um furo apropriado proporcionado

na cabeca inferior, ou variacdes semelhantes.

Vantajosamente a maquina e o grupo de alimentacéo
como descritos acima sao de construgcdo muito simples,
porque para trabalhar com diferentes tipos de embalagens
de pd de café para infusdo é suficiente especializar-se
um ou dois elementos do grupo de alimentacdo, tais como a
cabeca inferior ou a unidade de cabeca e, se for o caso,

o filtro da unidade porta-filtro.

Além disso, as operacgdes necessarias para aplicar ou
substituir os diversos conjuntos podem ser realizadas
como ¢é facilmente compreensivel por um técnico na
especialidade, por exemplo, sem desligar a maquina, ou em

vez disso, arrefecendo-a.

Além disso, e com vantagem as operacdes necessarias
para aplicacado e substituicdo dos diversos conjuntos sao
bastantes rdpidas requerendo apenas, por exemplo, a
fixacdo de uma porca a um perno roscado. Ainda mais
vantajoso no caso de maquinas que tém uma pluralidade de
grupos de alimentacdo, o operador serd capaz de usar
indiferentemente, como é facilmente compreensivel para um

técnico na especialidade, diferentes conjuntos nos
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diferentes grupos de alimentacdo, pelo que serd capaz de
escolher um diferente tipo de uso para diferentes grupos

de alimentacdo da magquina.

Obviamente sdo possiveis mudancas e variacdes a
descricdo acima no que respeita a dimensdes, formas,
materiais, componentes, ligacdes, assim como a pormenores
da construcao descrita e do método da operacao, sem se
sair do ambito da invencgao como definida pelas

reivindicacgdes que se seguem.

Lisboa, 4 de Dezembro de 2008
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REIVINDICAGOES

Maquina de infusdo que compreende

pelo menos uma caldeira (12) para conter pelo menos

um ligquido

pelo menos um grupo de alimentacdo (14) ligado a

caldeira (12) e que compreende
uma unidade de cabeca (50), e
uma unidade porta-filtro (70) disposta para ser
ligada a referida unidade de cabeca (50) para formar

uma camara de infusdo

sendo a referida cédmara de infusdo apta a conter uma

substédncia apropriada para produzir uma infusao,
sendo a referida substédncia proporcionada pelo menos
em dois tipos de embalagem alternativos,
seleccionados de entre um grupo formado por

pd em saqueta;

pd em cartucho;

pd comprimido;

em que a referida unidade de cabeca (50) compreende
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- um primeiro elemento (51) que tem uma forma
substancialmente independente dos referidos tipos

alternativos de embalagem;

- um segundo elemento (61, 161, 261, 361) disposto
para ser ligado de forma amovivel ao referido
primeiro elemento (51) por meio de um elemento de
fixacdo (66) e qgque compreende meios dependentes da
embalagem de café (161, 261, 361), tendo uma forma
que depende pelo menos de um dos dois tipos
alternativos de embalagem e estando esses meios

associados ao referido elemento de fixacao;

caracterizado por os referidos meios dependentes da
embalagem de café compreenderem uma guarnicdo de wvedacao
(169, 269, 369) apropriada para assegurar a vedacao entre
o0 referido primeiro elemento (51) e os referidos meios

dependentes da embalagem de café (161, 261, 361).

2. Maguina de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizada por a referida unidade porta-filtro (70)

compreender

- um dispositivo porta-filtro (71) tendo uma forma
substancialmente independente dos referidos tipos de
embalagem alternativos, e disposto para ser ligado
ao referido primeiro elemento (51) da referida

unidade de cabeca (50).



6475

3.

Maguina de acordo com a reivindicacgao 2,

caracterizada por a referida unidade porta-filtro (70)

compreender

um elemento de filtragem (181, 381) disposto para
ser ligado de forma amovivel ao referido dispositivo
porta-filtro (71) e tendo uma forma que depende pelo
menos de um dos dois tipos de embalagem

alternativos.

Maquina de acordo com qualgquer das reivindicacdes 1

caracterizada por

o referido primeiro elemento (51) compreender pelo

menos um furo (57) atravessante, e

o referido elemento de fixacdo compreender pelo
menos um perno (66) disposto para ser inserido no
interior de pelo menos um dos referidos furos
atravessantes, de forma a ser fixado no referido

primeiro elemento.

Maquina de acordo com qualgquer das reivindicacdes 1

caracterizada por a referida substéncia ser café.

Grupo de alimentacdo para uma maguina de infusao

que compreende

uma unidade de cabeca (50)
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uma unidade porta-filtro (70) disposta para ser
ligada a referida unidade de cabeca (50) para formar

uma camara de infusédo,

sendo a referida camara de infusdo apta para conter

uma substéncia apropriada para produzir uma infuséao,

sendo a referida substédncia proporcionada pelo menos

em dois tipos de embalagem alternativos,

seleccionados pelo menos de entre um grupo formado

por

- pd em saquetas,

- pd em cartuchos,

- pd comprimido,

em que a referida unidade de cabeca (50) compreende

- um primeiro elemento (51) tendo uma forma
substancialmente independente dos referidos tipos

de embalagens alternativas;

— um segundo elemento (61, 161, 261, 361)
disposto para ser ligado de forma amovivel ao
referido primeiro elemento (51) por meio de um
elemento de fixacao (66), e compreendendo meios
dependentes da embalagem de café (161, 261, 361),

tendo uma forma dependente de um dos referidos
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tipos de embalagem alternativos, e dque estéao

associados ao referido elemento de fixacéo;

caracterizado por os referidos meios dependentes da
embalagem de café compreenderem uma guarnicao de vedacao
(169, 269, 369) apropriada para assegurar uma vedacao
entre o referido primeiro elemento (51) e os referidos

meios dependentes da embalagem de café (161, 261, 361).

7. Grupo de alimentacdo de acordo com a reivindicacao

6, caracterizado por a referida unidade (70) compreender

- um dispositivo porta-filtro (71) tendo uma forma
substancialmente independente dos referidos tipos de
embalagem alternativos, e disposto para ser ligado
ao referido primeiro elemento (51) da referida

unidade de cabeca (50).

8. Grupo de alimentacdo de acordo com a reivindicacao
7, caracterizado por a referida unidade porta-filtro (70)

compreender

- um elemento de filtragem (181, 381) disposto para
ser ligado de forma amovivel ao referido dispositivo
porta-filtro (71) e tendo uma forma dependente de um

dos referidos tipos alternativos de embalagem.

9. Grupo de alimentacdo de acordo com qualguer uma das

reivindicag¢des 6 a 8, caracterizado por
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- 0 referido primeiro elemento (51) compreender pelo

menos um furo (57) atravessante e

- o referido elemento de fixacdao compreender pelo
menos um perno (66) disposto para ser inserido no
interior de pelo menos um dos furos atravessantes,

de forma a ser fixado no referido primeiro elemento.

10. Grupo de alimentacao de acordo com qualquer das
reivindicagdes 6 a 9, caracterizado por a referida

substéncia ser café.

11. Unidade de cabeca disposta para cooperar com uma
unidade porta-filtro para formar uma camara de infuséo,
em que a referida cédmara de infusdo é apta a conter uma
substdncia apropriada para produzir uma infusdo, e a
referida substidncia ¢é proporcionada em pelo menos dois
tipos de embalagens alternativos, seleccionados de entre

um grupo formado por

- pd em saquetas

- pbd em cartuchos

- pd comprimido

compreendendo a referida unidade de cabecga
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- um primeiro elemento (51) que tem uma forma
substancialmente independente dos referidos tipos de

embalagens alternativos;

- um segundo elemento (61) disposto para ser ligado de
forma amovivel ao referido primeiro elemento (51)
por meio de um elemento de fixacéao (66) e
compreendendo meios dependentes da embalagem de café
(161, 261, 361) tendo uma forma dependente de pelo
menos um dos dois tipos alternativos de embalagens,
e que estdao associados ao referido elemento de

fixagao;

caracterizado por os referidos meios dependentes da
embalagem de café compreenderem uma guarnicao de vedacgao
(169, 269, 369), apropriada para assegurar uma vedacao
entre o referido primeiro elemento (51) e os referidos

meios dependentes da embalagem de café (161, 261, 361).

12. TUnidade de cabega de acordo com a reivindicacéao 11,

caracterizada por

- o referido primeiro elemento (51) compreender pelo

menos um furo (57) atravessante e

- o referido elemento de fixagdao compreender pelo
menos um perno (66) disposto para ser inserido no
interior de pelo menos um dos referidos furos
atravessantes, para ser fixado ao referido primeiro

elemento.
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13. Método para fabrico de um grupo de alimentacao

(14)

para uma maquina de infusdo apta a usar uma substéncia

que € proporcionada em pelo menos dois tipos de embal

alternativos, sendo os referidos dois tipos de embal

alternativos seleccionados pelo menos de entre um g

formado por:

- pb em sagquetas

- pb em cartuchos

- pb comprimido

compreendendo 0s passos de

agem
agem

rupo

- formacdo de uma unidade de cabeca (50) do referido

grupo de alimentacao (14),

- realizando um primeiro elemento (51) que tem
forma substancialmente independente dos refer

tipos alternativos de embalagem, e

- realizar um segundo elemento (61, 161, 261,
disposto para ser ligado de forma amovivel

referido primeiro elemento (51) por meio de

uma

idos

361)
ao

um

elemento de fixacdao (66), e que compreende meios

dependentes da embalagem de café (61, 161, 261,
com uma forma dependente dos referidos tipos
embalagens alternativos, e estando associados

referido elemento de fixacao;

361)
de

ao
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- realizar uma guarnicao (169, 269, 369) apropriada
para assegurar uma vedacao entre o referido primeiro
elemento (51) e os referidos meios dependentes da
embalagem de café (161, 261, 361), em que a referida
guarnicéao é associada aos referidos meios

dependentes da embalagem de café (161, 261, 361).

14. Método de acordo com a reivindicacéao 13,
caracterizado por compreender ainda o passo de formacgao
de uma unidade (70) porta-filtro tendo um dispositivo
(71) porta-filtro com uma forma substancialmente
independente dos referidos tipos alternativos de
embalagem e disposto para ser ligado ao referido primeiro
elemento (51) da referida unidade de cabeca (50) em que o
referido passo de formacdo de unidade porta-filtro (70)
compreende também o passo de formacdao de um elemento de
filtragem (181, 381) tendo uma forma dependente de um dos
referidos tipos alternativos de embalagens e disposto
para ser ligado de forma amovivel ao referido dispositivo

porta-filtro (71).

Lisboa, 4 de Dezembro de 2008
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RESUMO

GRUPO DE ALIMENTAGAO DE INFUSAO QUE PERMITE A UTILIZAGAO
DE DIFERENTES TIPOS DE EMBALAGENS DE CAFE

A presente 1invengdo refere-se a uma maguina de
infusdo configurada para utilizacdo com diversos tipos de
embalagens de substédncia em pd, com a qual se prepara a
infusdo, por exemplo, sagquetas de café (165), cartuchos
de café (265) ou café moido (365). A maguina compreende
um grupo de alimentacdo (14) que tem uma cabeca (50) na
qual se proporciona uma cabeca superior (51)
substancialmente independente do tipo de embalagem, e uma
cabeca inferior (61) dependente do tipo de embalagem e
ligavel de forma amovivel ao referido primeiro elemento,
de forma a permitir configurar a magquina para utilizacao
com diversos tipos de embalagem de substédncia em pd. A
invencdo refere-se também a um grupo de alimentacdo para
maquinas de infusdo, a uma unidade porta-filtro para o
grupo de alimentacdo, e a um método para o fabrico do

grupo de alimentacao.
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