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valamint miianyagalapu csé

KIVONAT

A taldlméany targya szalképzé fej (1) olyan miianyagala-
pu profil, elénydsen cs6 elGéllitasira, amelynek a fala-
ban legalabb egy folyamatos fémszal (11) van, és amely
szalképz6 fej (1) egy széttartd szakaszbol (5), valamint
legalabb egy, a fémszal (11) bevezetésére szolgalé oldal-
csatornabol (12) all, amely a szalképzd fej (1) belsé teré-
be torkollik. A taldlméany targya tovabba miianyagalapt
csd, amely egyetlen darabként van extrudalva.

A szalképz6 fej lényege: a szalképzd fejnek (1) al-
land6 geometriaji szakasza (7) van a széttarté szakaszt
(5) kovetéen, azzal egytengelylien elrendezve, és ez a
szakasz (7) a szalképz6 fej (1) kilépOnyilasaig ér, és az
oldalcsatorna (12) a széttart6 szakasz (5) legszélesebb
végének kozelében a szalképz6 fej (1) belsS terébe tor-
kollik.

A miianyagalap( cs6 lényege, hogy a cs6 falanak bel-
sejében legalabb egy folyamatos fémszal (11) van tenge-
lyével parhuzamosan elhelyezve, legalabb 0,5 mm mély-
ségben a cso kiilsG felilletéhez viszonyitva.

A leiras terjedelme 12 oldal (ezen beliil 6 lap abra)
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A taldlmany targya szalképzé fej olyan miianyagalapt
profil eléallitasara, amelynek a falaban legalabb egy fo-
lyamatos fémszal van, és amely szalképzs fej egy szét-
tart6 szakaszbol, valamint legaldbb egy, a fémszal beve-
zetésére szolgalo oldalcsatornabol all, amely a szalkép-
2§ fej belsd terébe torkollik. A taldlmany targya tovab-
bé egy miianyagalapu csd, amely egyetlen darabként
van extrudalva.

A fémszilas csoveket telekommunikacios kabelek
véddesoveiként alkalmazzak, de alkalmazhatok, szoka-
sos modon, kézegek szallitasara is. Az észlelési lehetd-
ség megteremtése azért fontos, hogy megel6zzék a befe-
dett csdvek megsériilését a cs6halozat modositasa vagy
Jjavitasa folyamén, vagy amikor a kozeliikkben foldmun-
ka vagy szemétlerakés torténik.

A fémszal arra is szolgalhat, hogy a cs6 esetleges el-
toresének a helyét meg lehessen allapitani. Ez a hely-
megdllapitas Ugy torténhet, hogy a fémszélat egy nagy-
frekvencids generatorhoz kapcsoljak, ekkor a szél egy
antenna szerepét t6lti be, és egy hordozhaté vevGkészii-
1€k segitségével kovetni lehet a cs8 nyomvonalt egé-
szen a torés helyéig, amelyen till mar semmilyen jelet
nem lehet észlelni. Ebb6! a célbol természetesen sziiksé-
ges, hogy a kiilonboz6 csészakaszok szalai egymassal
Ossze legyenek kotve, amennyiben t6bb ilyen csGsza-
kasz van egymashoz csatlakoztatva.

A BE-A 717067 szami szabadalmi leirs flexibilis
csOveket ismertet, amelyek vezetSkkel vannak ellatva,
és ezek megakadalyozzak vagy csékkentik a csévekben
a statikus elektromos terhelés kialakulasat. E szerint a
szabadalom szerint egy flexibilis cs6 egy vezet8szala-
got tartalmaz, amely a cs6 bels6 vagy kiilsé faldra van
felvive, az extrudalasa folyaman.

Az EP-A 0159307 szami szabadalmi leiras egy el-
jérast ismertet, amelynél egy fémszalat vagy fémcsikot
épitenek be a cs6 faldba egy extrudalo szalképzé fej al-
ban a szakaszban, ahol a mianyag mar nincs nyomés
alatt és részben meg van szilardulva, egy ferde csatorna-
ja van, amelyen keresztiil egy fémszalat vezetnek be,
elényosen felmelegitve. A fémszalat megfeleld sebes-
séggel huzzak, gorgSk és adott esetben tamaszt6 ellen-
gorgdk segitségével, amelyek kozvetleniil a szalképzd
fej belépnyilasanal vannak elhelyezve.

Amint az emlitett szabadalom 1. 4brajabél lathato,
a fémszal folyamatosan rakét a csé kiils6 falara. A fém-
szélat, amelyet el6zdleg el6melegitettek, gorgdk szal-
litjak egy egyenes vonali csatorndban, amely a szal-
képz6 fej tengelyéhez képest koriilbelill 30°-o0s szog-
ben van megdontve, és a szalképzd fej kilépdvégébe
torkollik.

Az elémelegitett fémszalat a még deformalhaté csé
kiilsé faldra viszik fol, kdzvetleniil mielétt a cs6 elhagy-
na a szalképz fejet. A fémszal csak részben agyazodik
be a cs6 falaba, amint ez az emlitett szabadalom 2. 4bra-
jabol is lathato, és ltaldban a csé kiilsé feliiletén ma-
rad. Ennél az eljarasnal a fémszal betaplalasi sebességé-
nek pontos szabélyozisara és ennek a sebességnek a
cs6 extrudalasi sebességével valé Gsszhangba hozésara
van sziikség.
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Az EP—A 0449795 szamu szabadalmi leirasban az
€l6z8 megoldasra hivatkoznak, és megallapitjik, hogy
annak szdmos hidnyossiga van, nevezetesen hogy a
fémszal nincs szabalyos mddon és megbizhatoan be-
agyazva a cs falaba, kiilondsen ha az eljarasi paraméte-
reket, nevezetesen a fémszal hémérsékletét és a csé fa-
14t képezd anyag hémérsékletét nem szabalyozzak toké-
letesen. Ezért ez utobbi szabadalmi leirds egy mds elja-
rast javasol, amelynél a cs falaba egy véjatot mélyite-
nek ki, ebbe helyezik a fémszalat, majd ezt a véjatot
egy csik extrudalasaval betomik. Ehhez egy elég mély
véjatot kell kialakitani, és emiatt viszonylag jelentds fal-
vastagsagokat kell alkalmazni. Azonkiviil ez a modszer
igen koltséges, lassi és egy olyan lépést tartalmaz,
amely az extrudalas mdveletébe nem tartozik bele.
Azonkiviil még akkor is, ha utélag a véjat be van tém-
ve, a csb faldban kivajt mélyedés csokkenti a cs6 me-
chanikai szilardsagat.

A viéjat lezérasa egy csik raextrudalasa segitségével
a cs6 feliiletén altaldban geometriai szabdlytalansagot
okoz, ami a csatlakoztatasndl a tomitettséget karosan
befolydsolhatja. Végiil ez az eljards nem biztositja a
fémszal pontos elhelyezését a cs6 falan beliil. Az elhe-
lyezés pontossaga ugyanakkor kivanatos, kiilénésen az
egymashoz csatlakoztatott kiilonbozd csévek szalainak
osszekotése szempontjabol.

Az FR-A 2579926 szdmu szabadalmi leirds egy el-
Jarast ismertet, amellyel zart vagy nyitott profilokat le-
het extrudalni, és ezeket a profilokat kiilonosen épiilet-
szerkezetek feldllitdsanal lehet alkalmazni. A profilok-
ba egy vagy tobb erdsitSelem van beépitve, mint pél-
daul fémlapok vagy fémszalak, szintetikus szalak, ame-
lyeknek célja, hogy azokat mechanikailag erdsitsék.
Csovekr6l ebben a szabadalmi leirasban nincs sz6.
A profilok gyértdsénal alkalmazott szdlképzé fejnek
egy széttartd szakasza van, amelyet egy rovid sszetar-
t6 szakasz kovet, valamint vezetGelemek, amelyek az
erbsitéelemeket vezetik, a szalképzd fejbe torkollnak a
széttartd szakasz legszélesebb végétdl tavol esé tarto-
ményban, kozel a szalképz6 fej kilépSvégéhez.

A DE-A 2248441 szamu szabadalmi leiras kiilon-
boz6 tipusii csoveket ismertet, amelyeknek fala fémsza-
lat tartalmaz. Ez a leirds azonban nem ismerteti ezek-
nek a csdveknek az elGallitasi eljarasat vagy az erre al-
kalmas berendezést.

Az US—A 4277432 szamn szabadalmi leiras katéte-
rek gyartasat ismerteti, amelyek helyének megallapita-
sat megkonnyiti egy olyan rugalmas szal behelyezése,
amely a rontgensugarakat nem bocsatja 4t. Ez a szal
egy haldsithatd elasztomer anyagbol 4ll, és a katéter bel-
sejébe vald extrudalds utdn halosodik vagy fejezi be a
hélosodasat. A katéter elGallitdisdhoz egy osszetartd
szalképzd fejet alkalmaznak.

A taldlmany feladata egy olyan berendezés létesité-
se, amely egyszerii és megbizhato modon lehetévé te-
szi egy vagy tobb folyamatos fémszal tokéletes és sza-
bélyos bedgyazasat a miianyagalapt csévek falaba ugy,
hogy a fémszal ne bukkanjon ki a fal feliletén, és igy
ne alljon fenn annak a veszélye, hogy a csd behelyezé-
sekor mechanikai hatisra megsériil vagy a lehelyezés
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utdn korr6zi6 hatasara karosodik, ugyanakkor kikiisz-
0boli, hogy a fémszal a csG falaba tal mélyen legyen be-
helyezve, ami a fal mechanikai szilardsagat csokken-
tené.

Ezt a feladatot a taldlmany értelmében egy olyan
szalkepzd fejjel valositjuk meg, amely egy csé elBallita-
sara szolgal, és hogy a szalképzé fejnek 4lland6 geomet-
ridju szakasza van a széttarté szakaszt kovetGen, azzal
egytengelylien elrendezve, és ez a szakasz a szilképz6
fej kilépdnyildsdig ér, és az oldalcsatorna a széttartd
szakasz legszélesebb végének kozelében a szalképz6
fej belsd terébe torkollik.

Az csGextrudalds munkakoriilményeinek megfeleld
megvalasztasa, kiilondsen egy specialis szalképz6 fej al-
kalmazisa lehetGvé teszi, hogy egyszerd médon és
nagy pontossiggal egy vagy tobb fémszalat 4gyazzunk
be a fent emlitett tipusti csdvek faldba.

A taldlmény szerinti szalképz8 fej gyakorlatilag a
csbgyartasnal szokdsosan alkalmazott minden méianyag
esetében alkalmazhatd. Mdanyag alatt értiink minden
hére keményedd vagy termoplasztikus polimert vagy
ilyen polimerek keverékét, amelyek esetleg szokésos
adalékokat is tartalmaznak, mint példul antioxidénso-
kat, cstisztatdszereket, UV fény-védSket, pigmenteket,
toltéshordozokat, erdsitdszalakat. Elényésen egy vagy
t6bb termoplasztikus polimert alkalmazunk, mint pél-
daul vinil-klorid polimerjeit vagy alfa-olefin polimer-
Jeit. Az alfa-olefin polimerek koziil elényosen alkalmaz-
haté a polietilén (PE) vagy a nagy stirliségii polietilén
(PEHD).

A szilképz6 fej egyarant alkalmazhaté rugalmas
vagy merev csovek elGallitisdhoz. Abban az esetben,
ha a csdvek védévezetékekként keriilnek felhasznalas-
ra, elény0s, ha ezek a csovek merevek, vagy még els-
nydsebb, ha a kezdeti rugalmassagi modulus legalabb
8 kN/m2, és amelyek legalabb 10 bar nyomast birnak.
A kezdeti rugalmassagi modulus E=12(SDR-1)3, ahol
E az alkalmazott anyag rugalmassagi modulusat jeloli
€s SDR a cs6 kiils6 4tmérdje és a csd vastagsaga kozot-
ti viszony (ISO 9969 szabvany).

Az alkalmazott fémszal Gtvozetben fémbdl vagy va-
lamilyen fémotvozetbdl, példaul rézalapu 6tvozetbsl
késziilhet. Folyamatos szal alatt azt értjiik, hogy nagy
hossza van, példaul t5bb 10 vagy 100 m hosszi. Altals-
ban a fémszal hossza azonos annak a cs6nek a hossza-
val, amelybe be lesz 4gyazva.

A szoban forgd szalképzd fej jellemzdi altalaban
azonosak a csévek extrudalasanal alkalmazott szokasos
szalképz6 fejekével. Egy olyan berendezésrdl van sz,
amelyet egy extrudalogép kilépOnyildsinak tengelyé-
ben helyeziink el, amelyben egy bels6 iireg van és ezen
halad at 1épésrél lépésre a tengely mentén, tovabba egy
agy van elhelyezve a belsé iiregben a tengely mentén
gy, hogy egy belsé teret képezzen, amelybe az ext-
ruderbdl jévé olvadt képlékeny anyag be tud folyni.

A szalképz6 fej belsd részének tobb szakasza van.
Mindegyik szakasznak olyan keresztmetszete van,
hogy lehetGvé tegye lireges csovek extrudalasat. Ezek a
keresztmetszetek gylirli alakiak vagy megvastagitott,
ellipszis vagy négyzet alakuak lehetnek, attol fiiggben,
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hogy kér alakq, elliptikus vagy négyszog keresztmet-
szetd csdveket kivanunk-e elGallitani. Ezek a példak
nem korlatozo jellegliek.

Hasonlé modon a széttarté szakasz elénydsen meg-
kozelitéleg csonka kup alaki kor keresztmetszetli cso-
vek extrudalasa esetén, és csonka gula alaki sokszog
keresztmetszetli csovek extrudalasa esetén. Ugyanak-
kor nem feltétleniil sziikséges, hogy a széttarté szakasz
keresztmetszete azonos legyen az azt kovetd allandd
geometridju szakaszéval, amely lényegében meghata-
rozza a kapott cs6 keresztmetszetét. ElGny6sen a szét-
tartd szakasznak van egy olyan szakasza, amelynek fél-
kapszoge — a szalképzd fej tengelyéhez viszonyitva —
35°-55° kozott van.

Allandé geometridji szakaszon egy olyan belsé te-
ret értiink a szalképz6 fejben, amelynek keresztmetsze-
te gyakorlatilag azonos a teljes hossza mentén. Bizo-
nyos esetekben ezen szakasz vastagsagit csokkenteni
kell egy kis értékkel, hogy megakadalyozzuk azt, hogy
a fémszal a cs6 belsd feliiletéhez tapadjon. A kér ke-
resztmetszet( csovek extrudaldsara alkalmazott szalkép-
26 fejeknél ennek a szakasznak a keresztmetszete leg-
gyakrabban gyir( alaku. Ez az alland6 geometridju sza-
kasz elénydsen elegendBen hosszli ahhoz, hogy az
extrudalas folyaman kifolyé képlékeny anyag gyakorla-
tilag stabilld valjék egy olyan helyen, amely a szalkép-
z6 fej kilépényilasanak vége el6tt van.

Az oldalcsatorna a szalképzd fej belsé terébe torkol-
lik a széttarto szakasz legszélesebb végének kozelében,
azaz annak a tartomanynak a kozelében, ahol a szalkép-
26 fej belso terének geometridja allandéva valik. Ez le-
het6vé teszi, hogy a képlékeny anyag kifolyasanal a za-
varo hatasokat minimumra csokkentsiik és fokozatosan
stabilizaljuk az anyagnak az dllando geometrigji sza-
kaszban val6 el6rehaladdsa folyaman, és igy a hetero-
gén anyagszerkezet kialakulasa kikiiszobolhets, amely
helyileg csokkentené a cs6 mechanikai szilardsagat.

Elényosen a szalképz fej belsG terének keresztmet-
szete, azaz az a feliilet, amelyben az olvadt képlékeny
anyag atfolyik, lényegében allando marad a szalképzd
fej teljes hossza mentén,

Alkalmazhatunk egy vagy tobb szilat. Biztonsagi
okokbdl eldnyodsen legalabb két fémszalat alkalmazunk
csdvenként. Ez a taldlmany szerinti megoldassal
kdnnyen megvalosithat6, miszerint legalabb két fémsza-
lat vezetiink be kiilonallé oldalcsatornikon keresztiil és
ezek a szalképzd fej belsd terébe torkollnak. Altaldban
egyetlen fémszalat vezetiink be egy-egy oldalcsatornan
keresztiil.

A leiras tovabbi folyamén, amikor egy csatornarél
és egy fémszilrol beszéliink, akkor, mint a jelen eset-
ben, t6bb csatornardl és tobb fémszalrol van szé, és az
egyes szamot csak az egyszeriiség kedvéért hasznéljuk.

A fémszalat el6z6leg melegiteni lehet. Erre a mive-
letre azonban nincs feltétleniil sziikség, mert a talal-
mény nem abbdl all, hogy egy fémszalat kiviilrgl be-
siillyesztiink egy csének mar részben megszilardult fala-
ba, hanem éppen ellenkezGleg, inkabb ,.beinjektaljuk”
a szalat a kivant helyre, a cs6 falanak a belsejébe, a ki-
vant helyre, az extrudalas folyaman.
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A technika alldsa lehet6vé teszi kiilonbdzd tipusu
csovek elballitdsat. A gyartas kombindlhaté egy koext-
ruzids betdplaloblokk alkalmazisaval, ami lehetdvé te-
szi az anyag visszakeringtetését vagy kiilonboz8 szind
rétegek megvalositasat, vagy esetleg egy vagy tobb szi-
nes szalag létesitését, amely a rézvezetékek megjelolé-
sére szolgalhat. Kombinalhat6 azonkiviil egy olyan be-
rendezéssel, amellyel a csé belsd feliiletén bordakat le-
het kialakitani, amelyek a beléjiik helyezends kabelek-
b6l szdrmaz6 sirlodés csokkentésére szolgalnak. Kiilo-
nosen az olyan bordak, amelyeknek véltozé forgasira-
nyi csavarvonal alakjuk van, alakithaték ki oly médon,
hogy a tengely végénél egy hornyolt kereket helyeziink
el, amelynek valtakozo forgasiranya van.

Az extrudilas fent leirt 1épését kovethetik mas, 6n-
magukban ismert lépések is, példaul egy kalibralas
és/vagy jelolés, és/vagy feltekercselés stb. Ha a csovet
fel kell tekercselni egy orsora, akkor ezt lehetéleg ugy
kell végezni, hogy a beleagyazott fémszalak ne legye-
nek tilzott fesziiltségeknek kitéve. Kiilénosen olyan csé
esetében, amely egyetlen fémszalat vagy két, atmérs-
irdnyban szemben fekvé fémszilat tartalmaz, elényos,
ha a cs6 4tmérGje, amely ezeknek a fémszalaknak a ten-
gelyén megy ét, pirhuzamos legyen az orso tengelyével.

LehetSség van arra is, hogy szokasos médon novel-
Jiikk a csbvek nyomassal szembeni szilardsagat oly moé-
don, hogy a feliiletiikre, csavarvonal alakban, egy vagy
t6bb erfsit6szalagot tekeriink rd, amelyek példaul folya-
matos tivegszdlakbol allnak, és ezek termoplasztikus
anyaggal vannak korilvéve.

A taldlmany szerinti szalképz6 fejjel olyan miianyag-
alapu csoveket lehet egyszerli modon eldallitani, ame-
lyeknek faldba egy vagy t6bb fémszal van bedgyazva, és
ezek arra szolgalnak, hogy megkonnyitsék a felderitésii-
ket a talajba valo beagyazds utan. A szalak szabélyos
médon vannak a cs faldn beliil elhelyezve, 0,5—1 mm
mélységben.

Ha olyan csévet kivanunk gyértani, amely tobb fém-
szalat tartalmaz a falan beliil, akkor olyan szalképz3 fe-
jet alkalmazunk, amely legalabb két kilonallé oldal-
csatorndval van ellatva, legalabb két fémszal bevezeté-
sére.

A fémszélaknak a ¢s6 falan beliili rendkiviil pontos
elhelyezése érdekében elényds, ha azok a lehet6 legjob-
ban kovetik a képlékeny anyag aramlasanak dramvona-
lait, és azt a lehet6 legkevesebb helyen keresztezik.
Ezért egy el6nyos kivitelnél az oldalcsatorna a szalkép-
z6 fej belsé tere kiilsG feliiletének kiugré részébe torkol-
lik, amely gy van elhelyezve, hogy ne zavarja lényege-
sen a szalképzd fejben a képlékeny anyag aramldsat.
igy egyrészt csokkentjiik a képlékeny anyag dramlasa-
ban a zavar6 hatasokat, amelyek megszilardulds utin a
cs6 mechanikai szilardsagat helyileg befolyasolni tud-
Jjak, masrészt azt az ellenallast, amelyet a fémszélnak le
kell gy6znie az dramvonalak keresztezésénél a végle-
ges helyzete felé haladva, és amelynek valtozésai az el-
helyezés pontossagat tudjak karosan befolyasoln.

Ezekbdl az okokbol kifolydlag elényds, ha az oldal-
csatorna a szalképz fej belsé terébe 1ényegében annak
tengelyével parhuzamosan torkollik be.
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Tovabba el6nyos, ha az oldalcsatorna legalabb
0,5 mm mélységig, el6nyosen legalabb 1 mm mélysé-
gig nyulik be az alland6 geometriaji szakasz kiils6 felii-
letéhez viszonyitva. Valojéban a hiizds, amelynek a cso-
vek éltalaban az extrudalas alatt ala vannak vetve, egy
kis tengelyirdnyt nyjtast hoz létre, amely a cs6 falan
beliil bedgyazott fémszalat vagy fémszalakat egy kissé
el tudja mozditani a kiilsé feliilet ironyaba. Ezért elG-
ny0s, ha a fémszalakat bevezetd oldalcsatornak a cs§
kiilsé feliiletéhez képest kissé mélyebben torkollanak
be, mint amilyen a fémszal vagy fémszalak kivant vég-
s6 helyzete.

Végiil annak érdekében, hogy megkoénnyitsiik a fém-
szél elmozdulasat az oldalcsatornan beliil, ami lehetGvé
teszi a fémszal bevezetését a szalképzd fej belsd terébe,
elényds, ha ez az oldalcsatorna ivelt. Ugyanezen okbdl
egy masik, el6nyos valtozatnal az oldalcsatorna beliil-
18] ki van feszitve, legalabb hosszanak egy részén tgy,
hogy egy kis strlodasi tényez6jli vezetScsd van benne
elhelyezve. Ez a vezetScsS példaul nem oxidalédo acél-
bol késziilhet, vagy beliilrdl azzal lehet bélelve.

A taldlméany targya tovabbd a mianyagalap csG,
amely egyetlen darabként van extrudalva, és amelynek
jellemzgje, hogy faldn beliil legalabb egy folyamatos
fémszal van elhelyezve a csd tengelyével lényegében
parhuzamosan, legalabb 0,5 mm mélységben a csé kiil-
sé feliiletéhez viszonyitva.

A mianyag az eldz6ekben adott definicionak megfe-
lel8. Eldnyosen a szal bedgyazasanak mélysége koriil-
beliil 0,5-1 mm. Ez a mélység rendkiviil elényés a sza-
lak dsszekotése szempontjabol, amikor az ilyen tipusa
csOvezetékeket ossze kell kapcsolni.

A talalmany szerinti cs8 egyik el8nye az ismertek-
kel szemben, hogy egyetlen darabbél van elBallitva. Ez
azt jelenti, hogy a fémszal nem azutdn van beigyazva
besiillyesztéssel, miutan a cs8 extrudalasa mér befejezd-
dott. Valojaban ha ez all fenn, akkor a miianyag csé bel-
s6 szerkezete meg van zavarva, ami heterogenitasokat
hoz létre, és ez a cs6 mechanikai szilardsdganak csokke-
néséhez vezethet, a cs6 kiilsg feliiletén pedig deforma-
Ci0 jon létre a szal behelyezésének a helyén, ami a csat-
lakoztatdsok tomitettséget karosan tudja befolyasolni.
A c¢s6 azonkiviil nem lett alavetve a kivéajas miiveleté-
nek, majd a faldban létesitett véjat lezarasanak, aminek
kovetkezménye ugyancsak a csd mechanikai tulajdonsé-
gainak a befolyasoldsa és ami egyszer(i ranézéssel 1atha-
t6 a cs6 kiils6 feliiletén.

A taldlmany szerinti csé egy masik jellemzGje,
hogy a cs6 kiils6 feliiletén, a fémszal tartomanyéban,
csak legfeljebb 250 um, elénydsen 100 um vagy tobb
mint 50 um magassagu kidudorodés van.

A fent ismertetett csdvet az ugyancsak fent ismerte-
tett szalképz0 fej alkalmazasaval lehet elBallitani.

Az adott esetben az a tény, hogy a csd egyetlen da-
rabként van extrudalva, természetesen a ¢sG azon részé-
re vonatkozik, amelybe a fémszal vagy fémszalak be
vannak agyazva. igy példaul egy tobbrétegli ¢s8, ame-
lyet ugy kapunk, hogy egy befejez8 milanyag réteget
extrudalunk egy fémszallal ellatott cs6 koré, egyide;ii-
leg, beleértendd abba a fogalomba, amelyet az el3zGek-
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ben Ugy hatiroztunk meg, hogy ,.egyetlen darabként
extrudalt ¢s6”. Hasonloképpen egy cs6, amely fémszal-
lal van elldtva és egy vagy tobb erdsitészalaggal van
megerdsitve, amelyek példaul iivegszalbol allnak és
ezek termoplasztikus anyaggal vannak burkolva és ez
csavarvonalszertien van koré tekerve, ugyancsak megfe-
lel a fenti definicionak.

A csovekben belsé hormnyok lehetnek kialakitva,
egyenesek vagy valtakozd csavarvonal alaktiak, anél-
kiil hogy ez a fenti meghatérozést befolyasolna.

Ugyanez vonatkozik arra az esetre, ha a cs6vek kiil-
s feluletén kiilonboz6 szind koextrudalt szalagok van-
nak, amelyek megkonnyitik a fémszalak felderitését.

A taldlmanyt részletesebben a rajzok alapjan ismer-
tetjik, amelyek a talalmény szerinti szalképz4 fej példa-
kénti kiviteli alakjét tiintetik fel.

Az 1. 4bran a szalképz4 fej 1athatd vazlatosan, két,
atmérdirdnyban szemben fekvé oldal-
csatornaval, amelyen keresztiil két fém-
szalat lehet bevezetni.
az 1. dbra A—A’ vonala mentén vett
metszet, amelyen a szalképzd fej belsd
tere lathato, kiilondsen az egyik (a jobb
oldali) oldalcsatorna szintjén.
az egyik oldalcsatorna kialakitasat mu-
tatja részletesen.

a 3. abra C—C vonala mentén vett met-
szet.

a 3. dbra B—B vonala mentén vett met-
szet a kiugras szintjén, ahol az egyik ol-
dalcsatorna torkollik be a szalképz3 fej
belsd terében.

egy olyan szalképzd fej hosszmetszetét
mutatja, amelynek egy oldalcsatornja
van egyetlen fémszal bevezetésére.

A 2. 4bran lathato 1 szalképz6 fejben egy bels6, kor
keresztmetszetii iireg van, amelynek 10 fétengelye van.
A belsg iireg — a képlékeny anyag aramldsi iranyaban
nézve — egy fels 3 szakaszbol all, amelynek 4tméréje
D1, ezt kdveti egy széttartd 5 szakasz és egy alsé 7 sza-
kasz, amelynek 4lland6 D2 atmérdje van. A belss iireg
azonkiviil egy 14 agyat tartalmaz, amely koaxiélis, for-
gasszimmetrikus, és az 1 szalképzd fejben egy belsé
gytird alaku teret hoz létre.

A széttartd 5 szakasz, amely a jelen kivitelnél cson-
ka kup alaky, atlagos a fél nyildsszoge koriilbeliil 45°-
0s. A széttart6 5 szakasznak a szomszédos D1 és D2 at-
mérdjli szakaszokhoz valo csatlakozasa ugy torténik,
hogy ne keletkezzenek éles szélek, hogy a lehetd legke-
vésbé zavarjak a képlékeny anyag dramat.

A 6. dbrén lathato kivitelnél egyetlen 12 oldalcsator-
na van kialakitva a fémszél bevezetésére az 1 szalképz3
fej belsG terébe.

Az 1. dbran lathato kivitelnél két 12, 12° oldalcsator-
ndt létesitettiink két fémszal bevezetésére, amelyek 4t-
mérdirdnyban egymassal szemben fekszenek.

Megfigyelhetd, hogy az 1 szalképz6 fej 1 a kiils6 ré-
szének atmérdje nagyobb, mint az 1b rész¢, ami lehets-
vé teszi az oldalcsatornak elhelyezését, biztositva ugyan-
akkor az 1 szalképz6 fej mechanikai szilardsagat.

A 2. 4dbra

A 3. ébra
A4

abra

Az 5. 4dbra

A 6. 4bra
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Az 1-5. abrakon lathaté kivitel szerint azon a szin-
ten, ahol a 12 vagy 12° oldalcsatornak betorkollanak az
1 szdlképzd fej belso tere széttartd 5 szakaszanak vége
kozelében, egy 9, 9” kiugras van kialakitva a kiils3 hidro-
dinamikus formaknak megfelelen az 1 szalképz6 fej bel-
s6 terének kiilsd feliiletén ott, ahol a széttartd 5 szakasz
az allandé geometridjii alsd 7 szakaszhoz csatlakozik.

Annak érdekében, hogy minden 11 fémszal szaba-
lyosan és konnyen bevezethetd legyen az 1 szalképz
fej belsé terébe, a megfeleld 12, 12” oldalcsatornak el6-
nyosen egy ives 15 vezet6esovet tartalmaznak, nem oxi-
dalodo acélbol, amelynek gorbiileti sugara nagy, és
amely lehet6vé teszi a 11 fémszal mozgasét és megaka-
dalyozza annak surlodas miatti beszoruldsat. A 15 veze-
t6cs6 a 9 kiugrasban 1évé 13 furattal mikodik egyiitt,
és ez a furat Gigy van kialakitva, hogy a 11 fémszal beha-
tol a (rajzon nem &brazolt) képlékeny anyagiramba
2 mm-es mélységben, mégpedig az 1 szilképzd fej
10 tengelyével lényegében parhuzamosan, éppen mie-
16tt az anyagiram az élland6 geometriaja alsé 7 sza-
kaszban stabilizalodna. A 13 furat elénydsen kipos ala-
ku lehet, mint ahogyan a 3. 4brén lathatd, és B kapszo-
ge elényodsen 20°.

Az extrudalé 1 szalképz6 fej kilépényilasanal ka-
pott csévet azonnal kalibraljuk és egy orsora felteker-
cseljiik. Ezeket a lépéseket a rajzokon nem abrazoltuk.
A feltekercselés egy olyan orséra torténik, amelynek
tengelye parhuzamos a két 11 fémsz4l altal meghatéro-
zott cs6 atmérdjével, hogy ily modon kikiiszobéljitk
azt, hogy az egyik szl nyujtott és a masik nyomott le-
gyen, amikor az orsora fel vannak tekercselve.

Amint az 5. abran metszetben lathato, amely a cs6
tengelyére merGleges metszet, a 9 kiugras lekerekitett
alaku és semmilyen éles széle sincs. Mindegyik 12, 12’
oldalcsatorna ives és beliilr8l egy nem oxidalédo acél-
bol késziilt 15 vezetéesSvel van kapesolatban. A 15 ve-
zetBes6 egy 13 furathoz csatlakozik, amely a 11 fém-
szal mozgasiranydban Gsszetartd, és a 9 kiugrasban van
kialakitva. A 9 kiugras tengelyirinyban egy csticsos
19 részben végz6dik, hogy pontosan be lehessen helyez-
ni a 11 fémszalat a csd falaba (lasd 4. dbra). A csiicsos
19 rész y csiicsszdge elGnydsen 60°.

A 15 vezetSesd belsé atmérdje a 11 fémszalnak a
meéretéhez illesztett, ugyanigy, mint a 13 furaté.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Szalképz6 fej olyan mdanyagalapt profil, elényo-
sen cs6 el8allitdsara, amelynek a faldban legalabb egy
folyamatos fémszal van, és amely szalképzé fej egy
széttart6 szakaszbdl, valamint legalabb egy, a fémszal
bevezetésére szolgdlo oldalcsatornabél 4ll, amely a szal-
képz6 fej belso terébe torkollik, azzal jellemezve, hogy
a szalképz6 fejnek (1) allando geometridji szakasza (7)
van a széttart6 szakaszt (5) kovetSen, azzal egytenge-
lytien elrendezve, és ez a szakasz (7) a szalképz6 fej (1)
kilépényilasaig ér, és az oldalcsatorna (12, 12°) a szét-
tartd szakasz (5) legszélesebb végének kozelében a szal-
képz6 fej (1) belsd terébe torkollik.
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2. Az 1. igénypont szerinti szalképz6 fej, azzal jelle-
mezve, hogy a széttarto szakasznak (5) egy olyan szaka-
sza van, amelynek félkiipszoge a szalképzd fej (1) ten-
gelyéhez viszonyitva 35—55° kozott van.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti szalképz6 fej, az- 5

zal jellemezve, hogy legalabb két kiilonallo oldalcsator-
ndja (12, 12°) van legalabb két fémszal (11) bevezeté-
sére.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti szalkép-

z6 fej, azzal jellemezve, hogy az oldalcsatorna (12) a 10

szalképzd fej (1) belsé tere kiilss feliiletének kiugrasa-
ba torkollik.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti szalkép-
20 fej, azzal jellemezve, hogy az oldalcsatorna (12) a

szalképz6 fej (1) belsé terébe torkollik, Iényegében an- 15

nak tengelyével (10) parhuzamosan.
6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti szalkép-
26 fej, azzal jellemezve, hogy az oldalcsatorna (12) ivelt.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti szalkép-
20 fej, azzal jellemezve, hogy az oldalcsatorna (12),
hosszanak legalabb egy részén, beliilr6l egy kis stirloda-
si tényez6jii vezetSesdvel (15) van ellatva.

8. Mdanyagalapti c¢sé, amely egyetlen darabként
van extrudélva, azzal jellemezve, hogy a cs6 falinak bel-
sejében legalabb egy folyamatos fémszal (11) van ten-
gelyével parhuzamosan ethelyezve, legaldbb 0,5 mm
mélységben a csé kulsd feliiletéhez viszonyitva.

9. A 8. igénypont szerinti ¢s8, azzal jellemezve, hogy
a fémszal (11) mélysége kériilbeliil 0,5-1 mm.

10. A 8. vagy 9. igénypont szerinti cs6, azzal jelle-
mezve, hogy a kiils6 feliiletén a fémszal (11) tartoma-
nyaban csak legfeljebb 250 um, elénydsen 100 pm,
vagy 50 um nagysagt kidudorodas van.

11. A 8., 9. vagy 10. igénypont szerinti ¢s8, azzal
Jjellemezve, hogy egy vagy t6bb erGsit6szalaggal meg
van erdsitve.
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