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(57) Sammendrag

En emballasjekartong bestiende av et
laminat omfattende innvendige og
utvendige lag (7, 2) som tjener til
avstivning av laminatet, og et mellom-
liggende lag (5) anordnet mellom det
innvendige og utvendige lag (7, 2), ved
hjelp av hvilken de innvendige og
utvendige lag (7, 2) er bundet sammen.
Ved en utforelse, tjener bade det
innvendige lag (7) og det mellomliggende
lag (S5) som en relativt god sperre mot
Os-migrering, hvor det mellomliggende lag
(5) er EVOH eller PA som er ekstrudert
eller samekstrudert pd det innvendige lag
(7), som omfatter M-PET, G-PET, M-OPP,
G-OPP eller greaseproof-papir, og hvor
den belagte overflate (8) av

M-PET, G-PET, M-OPP eller G-OPP vender
utover. I en annen utforelse, bestdr en

aluminiumsmetallisert EVOH-film av et

innvendig avstivningslag og er ekstruder-

ingslaminert ved hjelp av et mellom-

liggende LDPE~lag til det ytre avstiv=-
ningslag. (////// 9
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Oppfinnelsen angér et laminat av typen angitt i den innledende del av patentkrav 1, samt

en anvendelse av slikt laminat, slik det framgar av den innledende del av patentkrav 6.

Bakgrunn

Et omfattende utvalg av innpakningsmaterialer er kjent. Mange bestar av laminater for at
materialet skal ha en ensket kombinasjon av egenskaper som ikke er tilgjengelig fra et enkelt
lag med en enkel sammensetning.

Ved emballasjekartonger bestar kjente laminater vanligvis av et avstivet lag, ofte kartong,
som ogsa ofte inneholder riller og bretter.

Et konvensjonelt innpakningslaminat omfatter, forlepende innover, et utvendig lag av
LDPE (lavdensitet polyeten), et kartonglag og et innvendig lag av LDPE. LDPE-lagene er
relativt gode sperrer mot fuktvandring og etablerer relativt gode vasketette tetninger ved
varmeforsegling under framstilling av kartongen. ~

Andre konvensjonelle laminater omfatter et ytre lag av LDPE, et kartonglag, et ytterligere
lag av LDPE, et aluminiumsfolielag og et innvendig LDPE-lag. De ytterligere LDPE-lag
etablerer en relativt god binding mellom folien og kartongen. Folien etablerer en god sperre
mot O, og lys, slik at dette laminat spesielt brukes nar innholdet i kartongen ellers ville ha
blitt edeleggende pavirket av stoffvandring, f.eks. O, enten innvendig eller utvendig eller av
lys. Imidlertid har en slik folie et antall ulemper, f.eks. er den relativt skjor og séledes relativt
tilbayelig til & briste under mating, falsing og bretting. Videre er den pga. sin relativt myke
overflate, relativt vanskelig & binde til LDPE eller andre polymerer. Videre tillater det
ytterligere lag av LDPE betydelig O,-penetrering ved tetningssemmene og gjennom defekter,
slik som sma hull eller sprekker i folien.

Forskjellige alternativer er derfor blitt foreslatt. Et slikt alternativ er beskrevet i EP-A-
0124772, hvor folien er erstattet av en folie bestaende av en orientert plastfilm, f.eks. av
polyester, PP (polypropylen) eller PA (polyamid), med aluminium dampavsatt pa overflaten
av filmen som vender mot innsiden. Den sistnevnte folie har den forde! at den etablerer en
relativt god sperre mot O, og er sterk uten & vare skjor. Imidlertid er et LDPE-lag igjen
brukt for & binde plastfilmen til kartongen, slik at O,-penetrering igjen oppstar. En ulempe
ved den metalliserte overflate av folien som vender mot innsiden av kartongen, er at den har

en tilbgyelighet til & bli gdelagt av varmen fra somtetningen, som reduserer foliens
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sperreeffekt for O,.

EP-A-0341937 beskriver en rekke laminater som egentlig omfatter et utvendig lag av
LDPE, et kartongsubstrat, et sperrelag fortrinnsvis av aluminiumsfolie og minst ett
tetningslag av f.eks. "SURLYN" i umiddelbar nzrhet av folien, vanligvis med et
slitasjebestandig lag. Denne rekken av laminater synes & vare etablert i et for;ak pa &
motvirke skjerheten av folien ved 4 tette alle sprekker som oppstar. Imidlertid har ikke
"SURLYN" bare en relativt lav motstand mot O,-gjennomtrengning, men ogsa at det laveste
antall lag som er vist er atte og det _maksimale er tolv, slik at laminatene vil vare relativt
kostbare og vanskelige a fremstille.

EP-A-0318771 besknver et veeskepakningslaminat som omfatter et ytre termoplastlag, et
avstivningsplatelag, et EVOH-lag, et aluminiumsfolielag og et innvendig termoplastlag. Et
fuktpermeabelt lag, f.eks. "NYLON?", kan inkluderes mellom platelaget og EVOH-laget.

Ulempen med denne laminatkonstruksjonen er imidlertid for det forste at dersom laminatet
underleggs f.eks. folding eller bretting som produserer en hey grad av deformasjon av
laminatet, vil metallfolien utsettes for oppsprekking, hvorved EVOH-laget alene ma tjene
som barriere. Dessuten oppviser metallfolie en hey varmeledningsevne, slik at
laminatkonstruksjonen ved varmebehandling kan bli ytterligere svekket ved at varme lett
overfores gjennom metallfolielaget og inn i det indre EVOH-laget. Det indre EVOH-laget
som er pafert ved ekstrudering, har under paferingen blitt utsatt for store strekk-krefter, som
foretar en sterk orientering av molekylene, som igjen gir en struktur som er svart utsatt for
hulldannelse ved pafeigende tilforsel av varme ved f.eks. varmforsegling av laminatet.
Laminatkonstruksjonen ifelge EP 318771 er derfor ikke egnet som laminat til framstilling
av emballasjeformal der konstruksjonen utsettes for bretting eller varme.

EP-A-0174198 beskriver et vasskepakningslaminat som omfatter et utvendig lag av papir
eller plast som f.eks. polyamid, polyeten, polypropylen eller polyester, et polyolefinlag av
f.eks. polyeten, polypropylen eller EVA, et aluminiumsfolielag og et innvendig polyesterlag.

EP-A-0215630 beskriver et veskepakningslaminat omfattende et utvendig PETG-lag, et
kartonglag, et klebelag, et PET-lag, aluminiumsfolie, PYDC, EVOH eller NYLON og et
innvendig PETG-lag.

EP-A-0096581 beskriver mange forskjellige eksempler pa laminater, hvor hvert av de

respektive lag omfatter et ytre polypropylen- eller polyamidfilmlag med et aluminiumslag
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anbragt med vakuum enten direkte pa filmens innvendige overflate eller pé et gullbelegg pa
den innvendige overflate.

Ytterligere alternativer er beskrevet i US-A-4701360, EP-A-0237235 og WO-89/12406.

NO patentskrift 166359 beskriver en laminatkonstruksjon omfattende et ytre polyolefinlag
4, et stottelag 1 av kartong, et polyolefinisk lag 3 (polyetylen, polypropylen), et papirlag 2
(greaseproof), og et indre polyolefinlag 5. Grunnstrukturen i dette laminatet er folgelig
stottelaget 1 av papp, gassbarrieren 2 av greaseproof-papir, ytre og indre vasketettende
polyolefinsjikt 4 og 5, og et klebende polyolefinlag 3 av polyetylen eller polypropylen.

Ulempen med denne laminatkonstruksjonen er imidlertid at den resulterende :)ksygen-
barriere-egenskap hos laminatet forringes pa grunn av barrierematerialets porgse struktur
representert ved greaseproof-papiret 2. Klebelaget 3 av polyetylen eller polypropylen
oppviser dessuten relativt darlige barriereegenskaper overfor gasser. Denne
laminatkonstruksjonen finner derfor en begrenset anvendelse til emballasjeformal der det
kreves god teting mot gasstransport inn og/eller ut av beholderen, som er szrlig pakrevet

for beholdere for langtidsoppbevarinng.

Formal
Hovedformaélet med oppfinnelsen er a framskaffe et laminat som opprettholder sine
barriere-egenskaper selv ved varmepévirkning og mekanisk pavirkning under framstilling av

selve laminatet og selv etter lang tids oppbevaring.

Oppfinnelsen

Dette formal oppnas med et laminat ifelge den karakteriserende del av patentkrav 1.
Ytterligere fordelaktige trekk framgir av de tilhorende uselvstendige kravene, og en
anvendelse av laminatet er angitt i patentkrav 6. |

Laminatet ifelge oppfinnelsen omfatter:

- et forste lag (2) som tjener til avstivning av laminatet, szrlig et trefiberbasert materiale
med en vekt i omradet 150-400 g/m?,

- et andre lag (7) som tjener til & avstive laminatet og tjener som en god sperre mot
migrering av fukt, vanndamp, gasser slik som karbondioksid, oksygen eller nitrogen, eteriske

oljer, smakstilsetninger og aromaforbindelser, parfyme og flyktige forbindelser,
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- et tredje polymerbasert lag (5) anordnet mellom det forste og andre laget og ved hjelp
av hvilket det forste og andre laget (2,7) er bundet sammen, og

- valgfritt et fuktsperrende og varmeisolerende lag (9) anbrakt pa den siden av det andre
laget (7) som vender vekk fra det tredje laget (5).

I henhold til oppfinnelsen omfatter det andre laget (7) overflatebelagt polymer eller
greaseproof-papir og det tredje laget (5) omfatter EVOH (etylenvinylalkohol) eller PA
(polyamid).

Pa grunn av disse trekk ifaige oppfinnelsen, har overflatebelegget en mindre tilbeyelighet
til adeleggelse ved varmetetning.

Den ene eller begge av forste og andre lag kan besta av kartong, stiv plast, plastsjikt,
skumplast, kraftpapir, greaseproof-papir, belagte filmer, metall- eller plastfolie eller f.eks.
metallisert plastfolie.

Ett eller flere av lagene kan besta av en sperre mot lys eller fuktmigrering, vgnndamp,
gasser slik som CO,, O, eller N,, eteriske oljer, smak- eller duftsubstanser, parfymer eller
flyktige substanser og/eller kan inneholde rensende materiale, spesielt O,-rensende material.
Sperrematerialet kan omfatte tilsetninger for & oppna spesielle egenskaper, slik som
fargestoff for & oppna beskyttelse mot lys, og/eller vare ethvert egnet PO (polyolefin), slik
som PE, sperrefilmer slik sorrT%VOH, metalliserte plaster, PA, metallfolie, greaseproof-papir
eller belagte filmer.

Utvendig av de forste og/eller andre lag kan det vare anbragt et eller flere ytterligere lag
med sperrer, rensing, beskyttende og/eller tettende egenskaper. Sperreegenskapene kan
etableres ved hjelp av hvilken som helst av sperrematerialene oppfert i det foregdende
avsnitt. Den beskyttende egenskap kan etableres av PE (mot slitasje). Den tettende egenskap
kan etableres av PE og/eller andre tettende polymerer.

Laminatet er spesielt egnet for emballerende formal, spesielt emballering av matvarer og
andre produkter som er folsomme mot migrering gjennom innpakningsveggene og/eller
beregnet & ha lang levetid. Blant emballasjene for hvilken dette er spesielt nyttig er gavel- og
flattoppede kartonger.

I en foretrukket utforelse av laminatet, danner en polymer som bestar av en relativt god
sperre mot O,-migrering, f.eks. EVOH eller en PA (slik som MXD6) det tredje lag, og det
forste lag er utformet av kartongavstivningslag pa hvilket EVOH eller PA ekstruderes
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direkte eller indirekte. Deretter pafsres et materiale med bade avstivnings- og O,-
sperreegenskaper, slik som M-PET, G-PET, M-OPP eller M-EVOH, eller greaseproof-papir,
som det andre lag, pa det tredje lag, og etablerer dermed selv en ytterligere sperre for O,-
migrering og ogsd en beskyttelse av det tredje lag mot varme som utnyttes under
etterfalgende varmetetning av f.eks. ubehandlede kartonger. Der hvor det annet lag er et
materiale med et belegg pa en av overflatene, f.eks. M-PET, G-PET, M-OPP, G-OPP eller
M-EVOH, er den belagte overflate rettet mot det tredje lag, og dermed beskytter
overflatebelegget i seg selv mot slik varme. Greseproof-papir har den fordelen i forhold til
M-PET, G-PET, M-OPP, G-OPP og M-EVOH, at det for samme avstivelse er billigere. Pa
utsiden av det annet lag er det direkte eller indirekte ekstrudert et fuktsperrelag slik som PE,
som beskytter det andre og tredje laget mot fuktighet, som i tilfelle ved greaseproof-pair,
ikke danner en sperre for fuktighet og i tilfelle ved EVOH eller PA, reduseres deres O,-
sperreegenskaper for fuktighet. Det tredje lag, i tilfelle av EVOH eller PA, har en mindre
tilbbyelighet for & sprekke i riller eller bretter enn det andre laget i tilfelle av greaseproof-pair
eller metallet eller glassbelegget i tilfelle av M-PET, G-PET, M-OPP, G-OPP eller M-
EVOH, og er saledes mye bedre i stand til & opprettholde O,-sperreegenskapen av laminatet
under etterfolgende omdannelse av laminatet til en kartong. )

Dersom det forste laget er halvbleket flerlags kartong og det andre laget er ubleket
greaseproof-papir, gir dette laminatet meget god beskyttelse mot lys.

O,-sperrens pavirkning av EVOH eller PA kombinert med M-PET, G-PET, M-OPP, G-
OPP, M-EVOH eller greaseproof-papir synes samlet a vare starre enn den enkelte sum av
deres individuelle O,-sperreeffekter. .

Pa utsiden av kartonglaget er det anordnet et materiallag, slik som PE, bestdende av en
fuktsperre og et varmetetningsmateriale.

EVOH eller PA kan paferes som ett enkelt lag eller som en samekstrusjon med andre
plastmaterialer; den er fortrinnsvis festet til minst det andre lag ved hjelp av et bindelag. Det
er fordelaktig dersom EVOH eller PA péaferes M-PET, G-PET, M-OPP, G-OPP eller
greaseproof-papir i en smeltet tilstand, da den dermed fyller porene i den belagte overflate
eller greaseproof-papirets overflate og séledes eker den kombinerte O,-sperreeffekten av
disse to lagene.

I en beholder fremstilt av laminatet, er fortrinnsvis lagene anordnet som vist pa figuren
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ifslge vedlagte tegning, som er et delsnitt gjennom et innpakningslaminat. Laget er anordnet

som folger, forlopende innover:

a) en fuktsperre og varmetetningslag 1 (10 til 30 g/m? LDPE)

b) et kartongavstivningslag 2 (150 til 400 g/m? plate)

¢) O,-sperre polymer 3, slik som EVHO eller polamid (3 til 15 mikromillimeter,
fortrinnsvis 3 til 7 mikromillimeter); feks. i form av "tynt bindelag (4)/EVOH eller
PA(S)/tynt bindelag (6)" -

d) M-PET, G-PET, M-OPP, G-OPP 7 (6 til 25 mikromillimeter, fortrinnsvis 9 til
14 mikromillimeter) med dens belagte overflate 8 rettet utover, eller greaseproof-
papir (25 til 100 g/m?)

e) en fuktsperre og varmetetningslag 9 (10 til 70 g/m* LDPE).

Overflatene av de forskjellige lagene kan vare behandlet, fieks. flamme- eller

koronautladningsbehandlet, for a oke adhesjon eller tetningsevne.

Eksempel 1

230 g/m” av en Duplex-plate er flammebehandlet p& begge sider og ekstrusjonsbelagt pa
dens utside med et lag av 14 g/m? LDPE. Det resulterende laminat vippes rundt, deretter
bringes innsiden av Duplex-platen i flatekontakt med utsiden av et lag greaseproof-papir (50
g/m?) i en lamineringsstasjon av en ekstruderingsbelegningslinje, og mellom disse er det
samekstrudert en trelagsstruktur bestdende av et utvendig lag LDPE (20 g/m?), et
mellomliggende bindelag ("BYNEL", 5g/m?), og et innvendig lag av EVOH (7 g/m?). Det
resulterende laminat har deretter et lag av LDPE (35 g/m?) ekstruderingsbelagt pa dens
innside.

Det endelige laminat har en betydelig forbedret O,-sperreeffekt og en betydelig forbedret
toleranse mot skade sammenlignet med bruk av den samme tykkelse av EVO eller
greaseproof-papir som ved et enkelt sperrelag.

I en annen foretrukket utforelse av laminatet, er det forste lag utformet av kartong og det
andre laget utformet av metallisert eller glassbelagt sperreplast, f eks. aluminiummetallisert

EVOH-film, med det tredje lag av PE eller en egnet forbindelse som binder den
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aluminiumsbelagte overflate av filmen til kartongen. Fremdeles bestér det innerste og ytterste
lag av laminatet av en fuktsperre og et varmetetningsmateriale, slik som PE.

I en beholder fremstilt av laminatet, er lagene fortrinnsvis anordnet som falger, forlepende

innover:

a) en fuktsperre og varmetetningslag (10 til 30 g/m? LDPE).

b) et kartongavstivningslag (150 til 400 g/m? Duplex)

c) polyeten eller binding (10 til 50 g/m* LDPE)

d) aluminium-metallisert materiale, slik som aluminiummetallisert greaseproof-papir eller
polymerfilm, f.eks. cellofanfilm eller EVOH-film (7 til 20 mikromillimeter)

e) en fuktsperre og varmetetningslag (10 til 70 g/m* LDPE).

Eksempel 2

230 g/m® av en Duplex-plate er flammebehandlet pa begge sider og ekstruderingsbelagt
pii-dens utside med et lag av 14 g/m? LDPE. Det resulterende laminat snus rundt, deretter
bringes innsiden av Duplex-platen i flatekontakt med den metalliserte overflate av den
metalliserte EVOH-film (12 mikromillimeter) i lamineringsstasjon av en ekstruderings-
belegningslinje, og mellom disse er det samekstrudert en to-lags konstruksjon bestdende av
et ytre lag av LDPE (25 g/m’ og et innvendig bindelag ("SURLYN", 5§ §/m). Det
resulterende laminat er deretter samekstrudert med et utvendig bindelag ("BYNEL", 5 g/m?)
og et innvendig lag av LDPE (30 g/m?). A

Det endelige laminat har en stgrre motstand mot varmeskade pa aluminium pa den
metalliserte EVOH-film sammenlignet med et tilsvarende laminat med aluminium pa innsiden

av filmen.
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Patentkrav

1. Laminat omfattende

- et ferste lag (2) som tjener til avstivning av laminatet, sarlig et trefiberbasert ;nateriale
med en vekt i omradet 150-400 g/m?,

- et andre lag (7) som tjener til & avstive laminatet og tjener som en god sperre mot
migrering av fukt, vanndamp, gasser slik som karbondioksid, oksygen eller nitrogen, eteriske
oljer, smakstilsetninger og aromaforbindelser, parfyme og flyktige forbindelser,

- et tredje polymerbasert lag (5) anordnet mellom det forste og andre laget og ved hjelp
av hvilket det forste og andre laget (2,7) er bundet sammen, og

- valgfritt et fuktsperrende og varmeisolerende lag (9) anbrakt pa den siden av det andre
laget (7) som vender vekk fra det tredje laget (5),
karakterisert ved at det andre laget (7) omfatter overflatebelagt polymer eller
greaseproof-papir og at det tredje laget (5) omfatter EVOH (etylenvinylalkohol) eller PA
(polyamid).

2. Laminat ifelge krav 1, -
karakterisert ved at den overflatebelagte polymer (7) er en glassbelagt polymer.

3. Laminat ifolge krav 1,
karakter i/s ert ved at den overflatebelagte polymer (7) omfatter PET
(polyetylentereftalat) eller OPP (orientert polypropylen) hvis ene side (8) er metallisert eller
glassbelagt.

4. Laminat ifelge et av kravene 1 til 3,
karakterisert ved at den overflatebelagte polymer (7) har sin belagte overflate (8)
rettet mot det forste laget (2).

5. Laminat ifolge et av kravene 1 til 4,
karakterisert ved at det forste laget (2) er lokalisert utenfor det andre laget (7) i

brukssammenheng.
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6. Anvendelse av laminat omfattende

- et forste lag (2) som tjener til avstivning av laminatet, serlig et trefiberbasert materiale |
med en vekt i omradet 150-400 g/m?

- et andre lag (7) omfattende overflatebelagt polymer eller greaseproof-papir, som tjener
til 4 avstive laminatet og tjener som en god sperre mot migrering av fukt, vanndamp, gasser
slik som karbondioksid, oksygen eller nitrogen, eteriske oljer, smakstilsetninger og
aromaforbindelser, parfyme og flyktige forbindelser,

- et tredje lag (5) omfattende EVOH eller PA anordnet mellom det forste og andre laget
og ved hjelp av hvilket det forste og andre laget (2,7) er bundet sammen, og

- valgfritt et fuktsperrende og varmeisolerende lag (9) anbrakt pé den siden av det andre
laget (7) som vender vekk fra det tredje laget (5),
som emballasje, serlig for emballering av nzringsmidler og andre produkter som er

falsomme mot migrering av gassformige substanser.
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