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[54) Zariadenie na elekirochemické znacenie vyrobkov
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Riesi sa spojenie konStrukénych prvkov
tak, Ze odtok znackovacieho razitka je spo-
jeny s vyvevou, napojenou na ¢erpadlo cez

nédrZ spojent s privodom elektrolytu. Klad-
ny pdl zdroja elektrického pradu je napo-

jeny na znackovacie razitko a zéporny pdl
je spojeny so stolom. Pneumaticky valec je

napojeny na ovlddacie prvky riadiacej jed-

notky.
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Vynélez sa tyka zariadenia na elektroche-
mické znalenie vyrobkowv.

V sériovej a velkosériovej vyirobe sa vy-
Zaduje znafenie rdznych kovovych vyrobkow
typovym ¢&islom, pripadne aj znakom vyrob-
cu. Okrem toho ve!mi Casto sa vyZaduje fa-
rebné alebo odtieiiové odliSenie znaku od
zdkladného materidlu. V mnch¥ch pripadoch
sa vyZaduje znafenie na tenkych predme-
toch, kde mechanické znaCenie pomocou raz-
nikowv neprichddza do tvahy. Naproti tomu
sa vSak vyZaduje trvanlivé neodstranitelné
znagtenie vyrobkov do hibky 0,2 aZ 0,5 mm.
V takychto pripadoch je moZné pouZit e-
lektrochemické znadenie, avak doteraz zné-
me zariadenia k popisanému a&¢elu maja
rad nevyhod. Skupina znadiacich zariadeni
s necirkulujicim elektrolytom, ktora je naj-
rozsirenejSia, umoZiuje znacit vyrobky len
do malych hibok, rddove do 0,01 mm s vel-
mi malou produktivitou prace. Skupina zna-
¢iacich zariadeni s cirkulujicim elektroly-
tom ma rad nevyhod, ako napr. vytekanie
elektrolytu z pracovného razitka na povrch
znateného vyrobku, ¢o spdsobuje okamZité
korodovanie zmdacanédho povrchu vyrobkov.
Dalsou nevyhodou zndmych zariadeni je to,
Ze vyrobok je potrebné po oznacdeni ofistit
od- zbytkov elektrolytu a konzervovaf ho.
Mala produktivita prdce sa prejavuje hlav-
ne v ddsledku toho, Ze zndme zariadenia nie
si vybavené automatickym riadenim pra-
covného cyklu.

Je zname zariadenie pre elektrochemické
znacenie, ktoré pracuje s necirkulujicim e-
lektrolytom. Je mdlo produktivne, znadenie
je iba povrchové, tzn., Ze kvalita i hibka zna-
¢enia s nedostatodné. Zariadenie je iba ru&-
ne ovlddané. DalSie zndme zariadenie pre
znatkovanie, pracuje s volne pretekajicim
elektrolytom, ktory zméca cely povrch zna-
tenej suciastky, o je znafnd nevyhoda. Za-
riadenie je rovnako ovlddané iba rudne.

Uvedené nedostatky zndmeho stavu od-
strafiuje zariadenie na elektrochemické zna-
€enie vyrobkov podla vynélezu, ktorého pod-
stata spodiva v tom, Ze na fréme stroja, opa-
trenej izolaciou je upevneny stdl, nad kto-
rym je na piestnici pneumatického valca pri-
pevnené znafkovacie razitko, ktorého odtok
je spojeny s vyvevou napojenou na Cerpadlo
prepojené s nddrZou, ktord je spojend s pri-
vodom elekirolytu znatkovacieho razitka,
ktoré je napojené na zdporny pél zdroja e-
lektrického prudu a kladny p6l zdroja elek-
trického priidu je spojeny so stolom, pridom
pneumaticky valec je napojeny na ovladacie
prvky riadiacej jednotky, ktord je spojend
so zdrojom elektrického pridu.

PouZitim zariadenia podla vyndlezu sa do-
siahne dokonalé farebne odliSitelné, podla
potreby 0,01 aZ 0,5 mm hlboké znatenie vy-
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robkov, €o zaru€uje nezmazatelnost znale-
nia, pritom elektrolyt zméca len znaCené
miesta. Elektrolyt nevytekd mimo znafko-
vacieho razitka, nekoroduje povrch vyrob-
ku. Na vyrobku zostdva len jemny film elek-
trolytu na znaCenych miestach, ktory posta-
¢1 priamo konzervovat olejom. Pracovisko,
kde zariadenie pracuje sa stdva zdravotne
nezavadné. Produktivita price je vysokd a
jedno znacenie so znaCenou plochou az 1 000
milimetrov? trvd iba 1 aZ 20 sekund, podla
poZadovanej hibky znadenia. Zariadenie sa
dé zaradit do mechanizovanych a automati-
zovanych liniek, moZe pracovat aj v plno-
automatizovanom cykle a rieené je pre moZ-
nost obsluhy manipuldtora, o sa prejavuje
ako vy38i ucinok vynélezu.

Na priloZenom vykrese je na obr. 1 zné-
zorneny priklad vyhotovenia zariadenia na
elektrochemické znatenie vyrobkov.

Zariadenie podla vynilezu sa skladd zo
znatkovacieho razitka 1, ktoré je umiestne-
né na piestnici pneumatického valca 2 nad
stolom 4 a je spojené s vyvevou 7 napoje-
nou na éerpadlo 9. Dalej zariadenie pozosta-
va z nadrZe 8 s elekifrolytom, ktora je spo-
jend s privodom znatkovacieho razitka 1
napojeného na zdroj 10 elektrického prudu,
ktory je spojeny aj so stolom 4. Dal¥im no-
vym prvkom zariadenia je riadiaca jednotka
11 spojenéd so¢ zdrojom 10 elektrického pri-
du a pneumatickym valcom 2. Znaceny vy-
robok 3 je poloZeny na stole 4 elektricky od-
izolovanom od frémy 5 stroja izolaciou 8.
Po pritladeni znatkovacieho razitka 1 na
znaleny vyrobok 3 zatne vodnd vyveva 7,
ktora je napdjand elektrolytom z néadrZe 8
pomocou Cerpadla 9, nasdvat elektrolyt z
nadrZe 8 cez znalkovacie razitko 1. Elek-
trolyt sltZi akc pracovné médium pri zna-
¢eni vyrobkov a tieZ ako hnacie médium vy-
vevy 7. Podas prietoku elektrolytu je znac-
kovacie razitko 1 pripojené na zdporny pol
zdroja 180 elektrického pradu a jeho klad-
ny poél je pripojeny na stdél 4. Po skondeni
pracovného cyklu znadenia riadiaca jednot-
ka 11 automaticky odpoji zdroj 10 elektric-
kého priddu a da povel na uvolnenie pritla-
ku znatkovacieho razitka 1 na znaCeny vy-
robok 3. Pri pomalom oddalovani znafkova-
cieho razitka 1 od znadeného vyrobku 3
zaéne vyveva 7 prisdvat cez znactkovacie ra-
zitko 1 vzduch z jeho okolia a odsaje zbyt-
ky elektrolytu, ktoré ulpeli na povrch zna-
¢eného vyrobku 3. '

Zariadenie podla vyndlezu je moZné vy-
uZit vo v8etkych oblastiach strojdrenskej vy-
roby, vSade tam, kde sa vyZaduje znacenie
vyrobkov. Zariadenie je urfené na elektro-
chemické znalenie vyrobkov v sériovej a
velkosériovej vyrobe a mo6Ze pracovat aj v
automatickom pracovnom cykle.



>

I3

2546834

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na elektrochemické znacenie
vyrobkov pozostdvajice z frémy stroja, opa-
trenej izolaciou, na ktorej je upevneny stoél,
70 zdroja elektrického priadu, z nadrZe a zo
znatkovacieho razitka, vyznadujice sa tym,
Ze nad stolom (4) je na piestnici pneuma-
tického valca (2) pripevnené znackovacie
razitko (1), ktorého odtek je spojeny s vy-
vevou {7) napojenou na Cerpadlo (9) prepo-

jené s nadrZou (8), ktord je spojend s pri-
vodom elektrolytu znafkovacieho razitka (1),
ktoré je napojené na zdporny pél zdroja
(10} elektrického pradu a kladny pal zdro-
ja (10] elektrického prudu je spojeny so sto-
lom ({4), pri€om pneumaticky valec (2] je
napojeny na ovlddacie prvky riadiacej jed-
notky (11}, ktord je spojend so zdrojom (10)
elektrického prudu.
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