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Patent nr 21 491 dotyczy sposobu bez-
posredniego wytwarzania cieklej suréwki
lub stali przez redukcje rud zelaznych za
pomoca wegla w piecach ruchomych, zwla-
szcza w piecach obrotowych, i polegajace-
goe na tym, ze mieszanine rudy i wegla re-
dukcyjnego wprowadza sie do pieca obro-
towego i ogrzewa sie ja w nim bezposred-
nio gazami grzejnymi w ciaggle wzrastajacej
temperaturze, az do roztopienia zreduko-
wanego zelaza. Przy tym czes$é tlenkow ze-

laza ulega redukcji juz w temperaturze
stosunkowo niskiej. Ze wzrostem tempera-
tury jednoczesnie postepuje naprzod re-
dukcja tlenkéw zelaza, a zawarte w ladun-
ku wapno uwalnia do redukcji reszte tlen-
kowych zwiazkéw zelaza od polaczone;j
z nimi krzemionki.

Stosowanie pieca bebnowego i stopnio-
we zaladowywanie tadunku do pieca wy-
magaja, aby wprowadzany tadunek wypel-
pial mniejsza tylko czes$¢ komory pieca,



gdyz inaczej wskutek ruchu obrotowego
pieca zawartos§é pieca moglaby z niego wy-
ciekaé. Kemora pieca jest wiec stosunkowo
zle wyzyskiwana. Poniewaz podczas ogrze-
wania tadunku jego objetosé zmniejsza sie,
przeto mozna powiekszyé stopien wyzyski-
wania komory pieca przez wprowadzanie
do pieca podczas ogrzewania go jednorazo-
wo lub kilkakrotnie tadunkéw dodatko-
wych. Praktycznie biorac, nie zyskuje sie
jednak na tym nic, gdyz przedluza sig¢ od-
powiednio czas trwania zaladowywania,
wskutek czego traci sie korzysci uzyskane
przez zwickszenie ladunku. Dzienna wy-
dajnos¢ pieca nie zostaje wiec zwickszona.

Niespodziewanie zostalo stwierdzone,
Ze przy stosowaniu wymienionego lub po-
dobnego sposobu bezposredniego otrzymy-
wania cieklej suréwki lub stali przez stop-
niowe stapianie tadunkow w piecach obro-
towych lub podobnych mozna jednak z ko-
rzy$cig stosowac¢ dodatkowe wprowadza-
nie ladunku do pieca. Osiaga sie to dzieki
temu, ze wedlug wynalazku niniejszego na
poczatku zaladowywania wprowadza sig
do pieca uprzednio podgrzana mieszanine
rudy i wegla redukcyjnego tylko w takiej
ilosci, aby uzyteczna przestrzen komory
pieca zostala catkowicie. wyzyskana. Po
stosunkowo krotkim czasie ogrzewania, np.
mniej wiecej po uptywie 1 — 2 godzin, mie-
szanina ta zmniejsza swoja objetos¢ do ta-
kiego stopnia, ze mozna do pieca wprowa-
dza¢ dodatkowo wapno potrzebne do prze-
prowadzenia procesu. Dedatkowe wprowa-
dzanie do pieca wapna uskutecznia sie ce-
lowo stepniowo tak, aby potrzebna ilosé
wapna wprowadzaé¢ do pieca mniej wiecej
w ciagu 0,5 — 2 godzin. Poszczegélne por-
cje wapna mozna przy tym rozdzieli¢ na
cala dlugosé pieca obrotowego, np. za po-
moca odpowiedniej maszyny do zatadowy-
wania. Czg$¢ potrzebnego wapna mozna
ewentualnie wprowadzaé do pieca razem
z mieszaning rudy i wegla redukcyj-
nego.

Ten sposéb wprowadzania wapna do
pieca nie posiada zadnych wad. Wapno
dobrze miesza sie z pozostalym tadunkiem,
a bieg pieca nie doznaje zadnych prze-
szkéd. Czas zaladowywania pozostaje ten
sam. Przy przerabianiu materialow wyj-
$ciowych o znacznej zawartosci siarki spo-
so6b wedlug wynalazku niniejszego pozwala
na bardzo dobre odsiarkowywanie otrzy-
mywanej suréwki lub stali i umozliwia
znaczne powiekszenie dziennej produkcji.

Précz  dodatkowego wprowadzania
wapna mozna tez czes¢ wegla redukeyj-
nego wprowadzaé¢ do pieca dopiero pod-
czas przebiegu procesu. Nawet w niekto-
rych przypadkach korzystnie jest nieco
rudy wprowadza¢ dodatkowo, zwlaszcza
gdy stosuje sie ja w stanie dobrze wstep-
nie podgrzanym i wolnym od zawartosci
materiatéw lotnych, np. tlenku cynku.

Wynalazek niniejszy umozliwia wigc
powiekszenie dziennej wydajnosci pieca
o takga ilos¢ rudy, jaka mniej wigcej odpo-
wiada catkowitej ilosci dodatkowego wap-
na wzglednie dodatkowi wapna i czesci
dodanej ilosci srodka redukcyjnego. Za-
leta takiego postepowania jest znaczna,
zwlaszcza, jak to najczesciej bywa, gdy
stosuje si¢ znaczny dodatek wapna, wy-
noszacy mniej wiecej 20— 60%0 uzytej
rudy.

Przyktad 1. Obrotowy piec bebnowy
o dlugosci 11 m i srednicy 3 m zatadowa-
no mieszaning sktadajaca sie z 12,5 t spie-
czonej prazonki pirytowej (Meggener
Kiesabbrand) i 4,3 t mialu koksowego.
Mieszanine wprowadzono w stanie wstep-
nie podgrzanym do pieca redukcyjnego,
ktérego palnik, zasilany mialem weglo-
wym, palil si¢ plomieniem obojetnym az
do lekko redukcyjnego. Mniej wigcej po
uptywie dwéch godzin podgrzewania roz-
poczeto dodawanie wapna. Razem doda-
no 4,4 t palonego wapna o wielkosci ziarn
ponizej 30 mm. Wprowadzanie wapna od-
bywalo sie stopniowo i wymagalo przy



poszczegolnych tadowaniach 1 — 2 godzin
czasu. Po zaladowywaniu, trwajacym mniej
wiecej 6 godzin, redukcja byla skoriczona
i przez ukiosne ustawienie pieca usunigto
z niego najpierw roztopiony metal, a na-
stepnie zuzle. Otrzymano przy tym z kaz-
dego tadunku przecietnie 5,5 — 5,8 t wyso-
kowartosciowej suréwki specjalnej o za-
wartosci wegla, wynoszacej powyzej 4%,
i siarki — ponizej 0,01%.

Przyktad II. W celu powiekszenia la-
dunku pieca dodano przy nastepnym' za-
fadowaniu pieca takze czes$é srodka re-
dukcyjnego podczas ogrzewania ladunku.
Catkowita ilo§é zastosowanego wegla re-
dukcyjnego, réwniez stosowanego w po-
staci mialu koksowego, wynosita wagowo
35 ilosci zastosowanej rudy, z czego
20%¢ wprowadzono wraz z ruda. Pozosta-
te 15%0 wprowadzono dodatkowo podczas
dodawania wapna. Dodawanie wapna
i koksu oraz dalsze warunki pracy pieca
byly podobne jak w przyktadzie I. Dzigki
dodatkowemu wprowadzaniu czesci we-
gla redukcyjnego mozna bylo powigkszyé¢
wprowadzony do pieca tadunek rudy
mniej wiecej o 2,5 t, a wiecz 12,5t do 15t.
Ilos¢ otrzymanej suréwki wzrosta wiegc
mniej wigcej z 5,5 t do mniej wiecej 6,5 t.
Czas trwania zaiadowywania pieca i ja-
kos¢ otrzymanej suréwki byly takie same,
jak w przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb bezposredniego wytwarza-
nia cieklej suréwki lub stali przez reduk-
cje rud zelaznych za pomoca wegla w pie-
cu ruchomym, zwlaszcza w piecu obroto-
wym, wedlug patentu nr 21 491, znamien-
ny tym, ze na poczatku zaladowywania
pieca wprowadza sie¢ do niego tylko rude
i wegiel redukcyiny, np. mial koksowwv,
w takiej ilosci, aby uzyteczna przestrzen
komory pieca byla catkowicie wyzyski-
wana, i nastepnie po odpowiednim czasie
podgrzewania tadunku wprowadza sie do-
datkowo do pieca calkowita ilos¢ lub
wieksza cze$é wapna, potrzebnego do
przeprowadzania procesu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze razem z wapnem wprowadza sie
dodatkowo do pieca takze cze$¢ wegla
redukcyjnego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze dodatkowe wprowadzanie wapna
do pieca uskutecznia si¢ stopniowo por-
cjami, np. w ciggu 0,5 — 2 godzin.
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