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Acéirtid csavarszerii borddzattal, valamint eljards és berendezés

melegen hengereltilyen acélrid készitésére

(57) KIVONAT

A talilmény szerint acélrudak eldallitdsandl, példdul
betonvasalishoz melegen hengerelt bordakkal, meg-
felel§ belsé menettel ellitott horganyzo, vagy dssze-
Kkot6 elemek felcsavarasira a folyamatos menet elGal-
litdsa céljabol meleg hengerlés ttjdn, az elsG meg-
munkaldsi 1épésben az acélrid egyméssal szemben le*
v6 oldalain csak a ridkeriilet egy részére kiterjedd
bordaszakaszt készitiink, majd a mésodik, kozvetle-

niil csatlakozd megmunkaldsi 16pésben készitjiik el a
ridkeriilet kozbeesG szakaszaira kiterjed6 borddkat.
Ez két, kozvetleniil egymés utdn elhelyezett, egymas-
hoz képest 90°-kal elforgatott és egymassal mozgés-
kapcsolatban llohengerpir (A és B) segitségével tor-
ténik, melyeknél a hengerrést alkotd hengereknek (I,
II és 111, IV) a menetborddk készitéséhez alkalmas
profiljuk van. (4. dbra)

4.4dbra

A leirds terjedelme: 6 oldal (ezen belill 2 lap dbra)
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A taldlminy melegen hengerelt acélrid, kiilondskép-
pen betonvasalishoz alkalmas acélriid esetében ennek
készitésére szolgild eljarasra, valamint az eljiris
megval6sitisira alkalmas berendezésre vonatkozik.

Arra az alapgondolatra hivatkozva, amely szerint a
melegen hengerelt bordis betonvasakat a betonbeli
kotohatas javitisira a feliiletiikén csavarvonalban ki-
képzett bordakkal 1atjik el igy, hogy ezek olyan me-
netrészeket képeznek, amire a megfeleld belsd menet-
tel ellitott horgonyzd- vagy kitdelemek felcsavarha-
tok, ismertek a betonvasriidként, kiilondsképpen fe-
szitériidként alkalmazhatd acélrudak, amelyeknél
ezek a bordik a rid keriiletének két ellentétes oldalan
helyezkednek €l és mindig csak a rid keriiletének egy
részére terjednek ki (lisd a DE 17 84 630 szami sza-
badalmilefrést).

Az ilyen acélrudakat a szokdsos meleghengerlési
miivelet folyamdn az utolsé henger-padon lehet egy
kettds hengerpdrral hengerelni akkor, ha biztositjuk
azt, hogy az egyik hengert a mésikhoz képest a ten-
gelyekoriil elforgatvatigy lehessen beéllitani, hogyke-
rilletének megfeleld helyeihez képest viszonyitott
helyzetiik tekintetében pontosan lehessen egymashoz
rendelni és a hengereket egyforma keriileti sebesség-
gel lehessen meghajtani. Ilyen m6don lehet azt elérni,
hogy az acélriid egymissal szemben levé oldalain 16t-
rehozott bordik folyamatos csavarvonalon helyez-
kednek el és igy csavarszerii menetet alkossanak.

Az ilyen acélrudakat igy betonvasalisra szolgild
rudakként lehet alkalmazni, ha a borddk alakja- és
méretei a kotési tulajdonsigok tekintetében a bordis
betonacél kovetelményeinek megfelelnek, mint feszi-
tett betonhoz feszitGrudakként, a fold- és sziklahor-
gonyzishoz horgonyriidként, héjazati horgonyként,
vagy mishasonl6ként is, mert a bordikkal képzett me-
netrészekre tetszés szerinti helyen horgonyzdeleme-
ket lehet felcsavarni. Minden esetre ezeknck az a hat-
ranya van, hogy meghatirozott erd dtadésihoz a fel-
csavarandd horgonyzé vagy OsszekGtd elemekmek
hosszabbaknak kell lenni, mint folyamatos, megszaki-
tis nélkiili menettel ellitottrid esetében,

A talilminy feladatit ezért az képezi, hogy meg-
tartva ennek az ismert acélriidnak az elGnyeit, minde-
nek eldtt a folyamatos hengerléssel torténd eldallitasa
soran lehetGség legyen arra, hogy a mindenkori erét a
horgonyzb, vagy Gsszekot6 elemeknél rovidebb hosz-
szon lehessen dtadni, ezeket tehat rovidebbre lehessen
késziteni, mint eddiglehetséges volt.

A taldlmény szerint ez a feladat olymédon oldhaté
meg, hogy a bordik folyamatos, megszakitas nélkiili
menetet képeznek.

Ismert ugyan mér olyan folyamatos menettel készi-
tett acélriid, amely betonvasaldsra szolgdl (lisda DE 1
905 704 szami hasznilati minta leirdsit). Ennél az
acélridnil a menet a szokdsos menethengerld géppel
késziil; ez az igynevezett kereszthengergép, amely két
olyan megfeleld profilii hengerbdl 4ll, amelyek azonos
Irtelemben forognak. Az acélriid ezek k6z6tt a henge-
rekkoz0tt van és a keriiletén gy torténik a hengerlése,
hogy az alakitis mellett ellentétes értelmii forgd moz-
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gist és az eldre csavarodis értelmében eldtoldst nyer.
Eltekintve attél, hogy nem folyamatos, kiilonGskép-
pen pedig nem lehet megvalésitani a kozvetlen csatla-
koztatisit a meleg hengerléshez, mert a menet Iétre-
hozisihozazacélriidnak forgé mozgist kell végezni,

A taldlmény szerinti acélrid elénye ezzel szemben
nemcsak az, hogy folytonos, megszakitds nélkiili me-
nettel van ellatva, mellyel a menet teljes hossza men-
tén lehetséges az erd atadisa, ami a horganyzd és Gsz-
szekdtG elemek hosszinak jelentds cstkkenését ered-
ményezi, hanem mindenek eldtt az, hogy folyamatos,
hosszanti hengerlési eljarassal allithaté el6, ami a nor-
malis hengerléshez csatlakozik, vagy éppen ennek az
eljarasnak egy részétképezheti.

Ennél az eljarasnal a taldlmany szerint meleghen-
gerlés Gitjan a folyamatos menet létrehozdsira az elsé
megmunkalasi Iépésben csak a ridkeriilet egy részére
kiterjed6 bordédzatot hengereljiik és a mésodik, koz-
vetleniil csatlakozd megmunkalasi 1€pésben hengerel-
jiik a ridkeriilet kdzbeesd szakaszaira kiterjedd bor-
dazat. Mindkét megmunkalasi 1épés kbzvetleniil csat-
lakozik az acélrid hengerléséhez a hengerlési hdmér-
séklet felhasznaldsaval.

Célszeriien az el jirés igy van megvalGsitva, hogy az
elsé megmunkalasi 1épésben létrehozott borddk tévol-
siga az acélriid hengerlésének mértékével kisebb, mint
a misodik megmunkaldsi 1épésben 1étrehozott bordik
tavolsdga, amelyek ismét a hengerlés mértékével ki-
sebb, mint a bordik tavolsiga a riid végleges llapot4-
ban.

Ismert mér az, hogy az acélrudak meleghengerlésé-
nél az utolsé hengerlési fazisban egymaist kovets mun-
kafolyamatokkal viszik fel a bordikat az acélrudak
egymissal szemben levd és 90 fokkal egyméshoz elfor-
gatott oldalaira (Iisd a DE OS 23 37 313 szimii kdzre-
bocsatisi lefrast). Mivel ezek az acélrudak csak beton-
vasaldsként szolgélnak, ezek a bordék csak a beton k-
tését fokozzik, tehat nem sziikséges egyméshozképest
meghatirozott méretviszonyban éllniok. Alapvetéen
sokkal inkibb tetszés szerinti helyzetben lehetnek
egymishoz képest; csupin arrél kell gondoskodni,
hogy a mdsodik megmunkalsi 1épésben a rudat alaki-
t6 henger az elsG munkafolyamatban létrehozott bor-
dikat ne tegye tonkre. Erre a célra a mésodik meg-
munkalasi Kpést végzs hengereknek az elsd 1épésben
Iétrehozott bordiknak megfelels helyeken mélyedései
vannak. Azért, hogy a ridnak az els munkafolyamat-

" ban létrejové hengerlését kényszer nélkiil kovetni le-

hessen, a masodik munkafolyamathoz tartozd henge-
rek kovetd hengerként vannak alkalmazva, azaz nin-
csenek meghajtva.

A talilmény tirgya ezen kiviil még ennek azeljiras-
nak a megvalOsitdsira szolgdls berendezés is, melynél
két egymds utin elhelyezett, egymishoz képest
90 fokkal elforgatott hengerpir egy-egy hengerrést
kozrefogé hengerein vannak a bordik kialakitdséra al-
kalmas profil kiképzések olyképpen, hogy mindegyik

- hengerpdr egyik hengere a masik hengerhez képest, az

egyik hengerpar pedig a msdik hengerpirhoz képest a
hengereken levé profil kiképzések bedllitasahoz allit-
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hatok.

A hengerpérok hengerei mozgéskapcsoltak, célsze-
riien kozds meghajtorendszer segitségével vannak
egyméssal Gsszekdtve, Az egyes hengerpérok hengerei
azonos, a hengerpérok hengerei a hengerlend6 riad ke-
resztmetszetétol fiiggen kiilonbozé keriileti sebesség-
gelhajthatok.

A taldlmany tekintetében lényeges az, hogy a hen-
gerpérok hengerei egymdshoz képest bedllithatok,
aminek kovetkeztében minden henger 4ltal készitett
bordaszakasz is ténylegesen egy dtmend csavarvona-
lon helyezkedik el, tovibbd, hogy valamennyi henger
egyméssal mozgdskapcsolatban van Gsszek6tve, ami-
nek kovetkeztében az egyszer létrehozott bedllitas a
hengerlési folyamat alatt nem valtozik meg.

A taldlménynak megfelelden az eljirds szerint és a
berendezéssel nemcsak folytonos, megszakitds nélkiili
menettel ellatott acélrudak eldllitasa lehetséges, ha-
nem olyan acélrudak el64llitdsa is, amelyen az dtmend
csavarvonalon elhelyezkedd borddk meg vannak sza-
kitva, példdul Ggy vannak kiképezve, hogy ezekre a

“bordikra gy a jobbmenetes horgonyzd elemek, mint
a balmenetesek is felcsavarhatdk lehetnek.

A talilményt az aldbbiakban dbrék alapjin ismer-
tetjiik kizelebbrdl, Ezek a kovetkezok:

1.4bra: a talilmany szerinti acélrid oldalnézete és

2. 4bra: keresztmetszete,

3, 4bra; a talilmany szerint két hengerparbdl 4ll6
henger-allvinyegység vizlatos ferde nézete és

4, dbra; a késziild acélrid egyes alakitdsi 1épései
ugyancsak vazlatosan nagyobb 1éptékben.

Az1.4brén a talilmény szerinti 1 célrid van feltiin-
 tetve oldalnézetben, a 2. dbran pedig ke-
resztmetszetben az 1. dbra II-II sikjanak
mentén, Az 1 acélridnak kozelit6leg ko-
ralakd keresztmetszete van és feliiletén
olyan 2 borddk vannak, amelyek a rid
~ egész hossza mentén folytonos, megsza-
~ Kitas nélkiili menetet képeznek. A bemu-
tatott kiviteli példa esetében a 2 bordak-
- nak kozelitGleg trapézalaki keresztmet-
szete van ferde 3 oldallapokkal: hasonl6
_médon azonban tetszés szerinti menet-
keresztmetszet is elképzelhetd.

A talilmény szerinti acélrid meleg hengerléssel ké-
sziil, elényds moédon kozvetleniil a hengerlésnél kelet-
kezé hé felhasznaldsaval olyképpen, hogy a taldlmény
szerint a hengerpalya két utolsd hengeréllvinya olyan
egységet képez, ami a 3. fbrdn van vizlatosan feltiin-
tetve.

Addig, amig a hengerpélya mentén az egyes henge-
rillvanyok egymastél a szokésos médon nagyobb ta-
volsigban vannak és az egymdst kovetG hengerdllva-
nyok kozott a hengerelt acél az egyenes iranytdl leté-
réen ivben van vezetve azért, hogy az egyeskiilon meg-
hajtott hengerllvinyok esetleges fordulatszdm kii-
16nbsége kiegyenlit6djon, a taldlmény szerinti henge-
réllvany két, viszonylag csekély, pl. 0,30 m-es szabad
tévolsaggal egymas utdn elrendezett A és Bkettds hen-
gerparbol ll két-két,ariid 9 tengelye koriil egyméashoz

10

15

20

25

30

40

45

50

55

60

képest 90°kal elforgatott I és II, illetve I & IV hen-
gerrel (3. dbra). Mind a fiigg6leges hengerléssel az 1
rudat oldalrél megmunkald I és II hengerek, mind a
vizszintes hengerléssel az 1 rudat feliilr6l és alulrél ér6
T ésIV hengerek legaldbb hosszuk egy részén olyan 4,
illetve 5 profillal vannak kiképezve, amely az 1 ridon
létrehozand6 2 bordiknak felel meg.

Az A és B hengerpérok VI és IIVIV hengerei Gssze
vannak egymassal kotve mozgéskapcsolatban; ez pél-
daul olymédon térténhet, hogy az1, I és III, IV henge- -
rek kozos, valamennyi hengerrel kapcsolatban levd
meghajtdegységgel vannak hajtva egytittesen négyes-
meghajtis segitségével, vagy olymédon is, hogy a kii-
16nboz6 meghajtasok egymissal elektronikusan van-
nak sszekdtve. Az egyforma keriileti sebesség elérés-
heza hengerek egyiittesen vannak hajtva, azaz egyfor-
ma hengerdtmérd esetében egyforma fordulatszim-
mal; az egyes hengerek forgdsirdnyat a 6, illetve 7 nyi-
lak jelzik. Ezaltal biztositott az, hogy ha az egyik hen-
gerpér fordulatszima valtozik, akkor a misik henger-
pér fordulatszdminak is megfeleléen meg véltoznia.
Célszerii az, ha a hengerlés enyhe hizissal torténik,
azaza 8 nyflnak megfelelen azeldtolds irinydban eldl
levé B hengerpirnak az A hengerpérhoz képest az 1
acélridnak az A hengeréllvinyban bekovetkezd hen-
gerlése kovetkeztében fellépd eldrehaladds mellett egy
tovabbi csekély elérehaladdsa van, amiaz A és B hen-
gerparok kozott az 1 riidban hizderdt kelt.

Az A és B hengerparok mindegyikében az I vagy II,
illetve M vagy IV hengerek egyikének olyképpen llit-
hatonak kell lenni forgasirdnyban a masik hengerhez
képest, hogy az egyik henger keriiletének meghatéaro-
zott helyeihez képest helyzetiik tekintetében egymis-
hoz lehessen rendelni. Ez a bedllithatdsag azért sziik-
séges, hogy elérjiik azt, hogy a menetet alkot 2 bor-
daknak az illet6 hengerparral 1étrehozott résszakasza
4tmend csavarvonalra essen, Megfeleld dllithat6sdg az
A és B hengerpérok kozott is sziikséges, nevezetesen
olymédon, hogy az egyik hengerpir mindkét hengerea
nélkiil, hogy viszonylagos helyzetiik egyméashoz képest
megviltozna, a misik hengerparhoz képest gy legyen
bedllithaté, hogy a menetbordinak azezekkel a henge-
rekkel 1étrehozott mindkét részszakasza ugyan azon a
csavarvonalon helyezkedjen el, mint az el6z0 henge-
rekkel létrehozott két részszakasz, Ez a lehetdség ma-
gatdl értetddden akkor is adva van, ha példdul a négy
henger koziil az egyik rogzitett és a tobbi henger ehhez
azegy hengerhezképest allithatd.

A Két A és B hengerpér fordulatszimanak megélla-
pitésdnal, killonosen azI és I hengerekbdl all6 A hen-
gerpér, valamint a Il és IV hengerekbdl 116 B henger-
pér kzotti - allithat6 ~ fordulatszdm aranyndl, figye-
lembe kell venni az 1 acélridnak az adott hengerrésen
valé dthaladdsinil a keresztmetszet csokkenését; eza
keresztmetszet csokkenés egyebekben meghatérozza
az egyes megmunkaldsi 16pésekben a borda tévolsigok
megvalasztsat, ami a 4. dbra alapjin magyardzhaté
meg.
Ad.dbra vézlatos oldalnézetben dbrézolja ismét a
8 nyil irdnyaban az eltolds palyaja men-
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tén a két egymist kovets A és B henger-
pért az VI, illetve IIVIV hengerekkel. Az
A hengerpér el6tt az 1 acélrGdnak kozeli-
téleg 1* koralakli keresztmetszete van,
amelyet magdtdl értetddden csak a példa
kedvéért tiintettiink fel. Az A és B hen-
gerpar kozott az 1 acélridnak kozelitoleg
17 ovélis keresztmetszete van a két ey-
méssal ellentétes oldalonlevs, az/IThen-~
gerek 4 profilja segitségével Iétrehozott
2' bordaszakaszokkal. A B hengerpir
kozti dthaladds utdn ezekhez jirulnak
még hozzd a TIVIV hengerek 5 profilja dl-
tal 1étrehozott felsd- és als 2” bordasza-
kaszok, aminek kovetkeztében az 1 acél-
riid a végs dllapotiban ismét Iényegében
korkoros alakot nyer folyamatosan kor-
ben futé menetes 2 bordikkal.
Azért, hogy az acélriid végsd &llapotiban a menetes
2 bordik meghatirozott, az s menetemelkedést meg-
szabb tavolsigat elérjiik, az egyes megmunkaldsi 1€pé-
seknél a bordik tAvolsdgit pontosan Gssze kell egy-
méssal & a riidnak itt a keresztmetszet csokkenés k-
vetkeztében fellépS megnytildsaval hangolni. fgya1”
ovilis keresztmetszetnek megfeleld feldolgozdsi 4lla-
potban, tehét az A hengerpir elhagyésa utén az adott
b bordativolsig megfelel az A hengerparral 1étreho-
zott a bordativolsignak az 1 riid megny(ldsinak fi-
gyelembe vételével az ebben a hengerdllvinyban elért
keresztmetszet csokkenés kovetkeztében. A B henger-
pir segftségével létrehozott bordatévolsignak meg
kell felelnie a b bordativolsignak; az ebben a henge-
réllvinyban 1étrejovd hengerlés kovetkezt€ben mind-
kettS a késztermék s menetemelkedését képezd ¢ bor-
datdvolsiggd valik,

SZABADALMIIGENYPONTCK

1.Melegen hengerelt acélriid, kiilondsképpen beton-
vasaldshoz alkalmas acélriid, ugyancsak melegen hen-
gerelt, csavarvonal mentén helyezkedd bordakkal, hor-
gonyzb, vagy Ssszekdtd elemek felcsavarozisihoz, az-
zal jellemezve, hogy a bordék folyamatos, megszakitis
nélkiili menetet képeznek. '

2. Eljérds az 1. igénypont szerinti acélrid el6allita-
séra, azzal jellemezve, hogy folyamatos, megszakits
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pélkiili menet meleg hengerléssel torténd elGallitisé-
hoz egy elsd megmunkilasi 1épésben csak a ridkeriilet
egy részére kiterjedd bordaszakaszt (2°) hengerliink az
acélrdd (1) egyméssal szemben levd oldalainl, majd a
misodik, kbzvetleniil csatlakozé megmunkalisi 1épés-
ben hengerliink a ridkeriilet kozbees szakaszaira ki-
terjedé bordaszakaszt (2").

3. A 2. igénypont szerinti eljirds, azzal jellemezve,
hogy a bordaszakaszokat (2', 2”) meleghengerl6 rGd-
gyartd-sorbol kilépd, még melegen alakithat acélriid-
ra (1) hengereljik.

4. A 2., vagy a 3. igénypont szerinti eljiras, azzal
jellemezve, hogy az elsd megmunkaldsi 1épésben a bor-
daszakaszok (2') tAvolsigit () az acélriid megnyfilasd-
nak megfelelden kisebbre készitjiik, mint a mésodik
megmunkildsi 1épésben készitett bordaszakaszok 2™
tavolsiga (b), ezt pedig ismét a megny(las mértékével
kisebb, mint a rid végleges dllapotiban a bordak (2)
tavolséga (c).

5. Berendezés a 2-4. igénypontok birmelyike szerin-
ti eljards megvalGsitasara két egymés utén beiktatott,
egymishoz képest 90°kal elforditva ethelyezett hen-
gerpérral, azzal jellemezve, hogy az egyes hengerrése-
ket képez6 hengereknek (VI illetve II/IV) a bordédk (2)
elgallitasira alkalmas profiljuk (4, iletve 5) van, mind-
két hengerpér (A, illetve B) egyes hengerei pediga méi-
sikhengerhezképestés azegyikhengerpér (A, illetve B)
a mésik hengerpirhoz képest (B, vagy A) a hengereken
levd profil beallitdsira Allfthatd.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hengerparok (A, B) hengerei (I, ILIL1IV)
mozgdskapesolatban dllnak egymassal.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hengerpérok (A, Byhengerei (I, 1L, I, V)
egymissal meghajtoegység segitségével vannak Ossze-
kottetésben. .

8.Az5-7.igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy az egyes hengerpirok (A,
illetve B) hengerei (I, IL, illetve III, IV) egyforma keriile-
ti sebességgel vannak meghajtva.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hengerparok (A, illetve B hengerei (I, II,
illetve ITT, IV) a hengerelt acélrid (1) keresztmetszeté-
nek a fiiggvényében kiilonboz6 sebességgel vann.
meghajtva. :
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