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Proces i przyrzad do wytwarzania rur i takich wyrobéw jak ptyty, drazki, .
druty, Zzelazo profilowe i t. d., z surowcow ptynnych lub plastycznych,
w jednym przebiegu pracy.

Zgloszono 3 kwietnia 1924 r.
Udzielono 29 grudnia 1926 r.

Wynalazek dotyczy procesu i przyrza-
du samoczynnie dzialajacego, aby surowiec
plynny lub plastyczny mieszaé, S$ciskaé,
formowaé, powodowaé jego krzepnigcie,
kué, walcowaé, wydluzaé, ciagnaé, skre-
caé, wygryza¢, nacinaé gwint i t. d. Glow-
nym celem wynalazku jest proces i przy-
rzad samoczynnie dziatajacy do przepro-
wadzania kilku lub wszystkich przebiegow
pracy podlug procesu, w celu wytwarzania
wszystkich rodzajéw produktéw metalo-
wych lub innych, jak rury, ptyty, drazki,
bryly, druty, i t. d. zadanego ksztaltu i
przekroju oraz dlugoéci uprzednio ozna-
czonej.

Proces podltug wynalazku polega w i-

stocie na tem, ze materjal ptynny lub pla-
styczny do obrébki wprowadza si¢ do for-
my, ktéra wiruje i przez ktéra przechodzi
obsada nieruchoma lub krazaca. Obsada
moze przytem poruszaé si¢ w kierunku po-
dluznym i pracuje postepujac naprzéd,
slizgajac sie na cienkich warstwach mate-
rjalu plynnego lub plastycznego, ktéry
przez to podlega wszystkim lub kilku z po-
wyZej wspomnianych przebiegéw pracy.

Maszyna, sluzaca do przeprowadzania
procesu, sklada si¢ z nastgpujacych glow-
nych czeci:

a) z wirujacej formy na krazkach na-
pedzanej kotami zgbatemi lub w inny spo-

s6b z szybkos$cig zmienna, ktéra mozna re-
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gulowaé. Ruch obrotowy nadaje si¢ zapo-
-~ mocg transmidji z kota schodkowego albo
przez bezposrednie polaczenie formy z
elektromotorem o zmiennej i regulowanej
szybkoéci. Forma wirujaca jest na obu
koricach otwarta i moze sie skladaé z jed-
nej lub kilku rozbieralnych czesci. Moze
byé ona takie zaopatrzona w przyrzady
do otwierania jej zupelnie lub czesciowo
tak, ze produkty, ktére sie w niej wyrabia,
moga otrzymaé rozmaite przekroje we-
wnetrzne i zewnetrzne.

b) z érodkowego, nieruchomego przy-
rzadu podsuwowego o ruchu slizgowym w
kierunku podluznym formy od jednego
korica do drugiego. Na przyrzad ten wply-
wa naped z szybkoscia dostosowana do
szybkosci obrotowej formy albo tez nieza-
lezna od tej szybkosci. Przyrzad doprowa-
dzajacy materjal nie podlega zadnym si-
fom obrotowym i posiada pewna liczbe u-
mieszczonych na jego czesci korcowej,
badZ nieruchomych, badz krazgcych, na-
rzedzi, dozwalajacych w tym ostatnim wy-
padku na wykorzystanie sity odsrodkowe;j.
Narzedzia te stuza do przeprowadzania
wymienionych powyzej przebiegow pracy.

Jezeli stosuje si¢ maszyng do wytwa-
rzania cial wydrazonych o przekroju koto-
wym, narzedzia muszg byé ustalone nieru-
chomo. Jezeli natomiast maja byé wytwa-
rzane pelne ciala o przekroju nie kotowym,
wtedy wszystkie narzedzia wiruja razem
z forma. Przekr6j narzedzi moze wtedy od-
powiadaé przekrojowi formy.

Na zalaczonych rysunkach przedsta-
wiono jako przyktad kilka form wykona-
nia 'przyrzadu do przeprowadzania proce-
su podtug wynalazku, gdzie fig. 1 uwidacz-
nia widok zboku pierwszej formy wykona-
nia maszyny do przeprowadzania procesu
podtug wynalazku; fig. 2 — widok szcze-
golowy rury doprowadzajacej z zazebie-
niem; fig. 3 — przekrdj podlug linji a—b
na fig. 1; fig, 4 — przekréj podluzny przez
" forme i rure doprowadzajaca z narzedzia-
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mi na nich umieszczonemi; fig. 5 — prze-
kréj poprzeczny podlug linji c—d na fig. 4;
fig. 6 — przekr6j poprzeczny podiug linji
e—f na fig. 4; fig. 7 — przekr6j poprzecz-
ny podobny do uwidocznionego na fig. 4,
w ktérym wszystkie narzedzia, tworzace

obsadg, moga si¢ swobodnie obracaé na

koricu rury doprowadzajacej; fig. 8 — in-
ny podobny widok przyrzadu do wytwa-
rzania cial pelnych; fig. 9 i 10 uwidacznia-
ja przekroje poprzeczne przez forme i ob-
sade, z ktérych widoczne jest urzadzenie
do wytwarzania produktéw o rozmaitych
przekrojach i profilach i fig. 11 przedsta-
wia przekrdéj poprzeczny, odpowiadajacy
formom wykonania podtug fig. 8.

Czesci sobie odpowiadajace rozmaitych
figur oznaczone sq jednakowemi znakami.

Jednoczesnie zaznacza sig, ze wynala-
zek nie ogranicza si¢ do przedstawionych
form wykonania, poniewaz sa one wskaza-
ne tylko jako przyktady wykonania. Prze-
kr6j wewnetrzny i zewnetrzny formy mo-
ga by¢ zmieniane, odpowiednio do jakosci
uzywanych narzedzi, ktére sq umieszczone
na koricu rury doprowadzajacej oraz od-
powiednio do jako$ci przedmiotéw, ktére
maja byé wytwarzanemi.

Forma 1 jest wykonana z odpowiednie-
go materjalu i moze mie¢ przekréj po-
przeczny odpowiedni do jakosci pracy.
Forma moze byé wykonana z jednego lub
kilku kawatkéw i jest zaopatrzona w od-
powiednie drzwi lub otwory lub tez czesci
rozbieralne tak, Ze przedmioty, ktére ma-

ja by¢ w niej wytwarzane, moga mieé roz- °

maite wewnetrzne i zewnetrzne obwody.
Forma, umieszczona w lozyskach, otrzy-
muje ruch wirowy w jakikolwiek odpo-
wiedni znany sposéb. W podporach 2 i 9
obraca si¢ wal 5, na ktérym przymocowa-
ne jest koto schodkowe 3, napedzane przez
odpowiednia transmisje od odpowiedniego
Zrédla sity. Na wale 5 osadzone sa kota
zebate 4 i 7, zazebiajace si¢ z kolami z¢ba-
temi 6, wzglednie 8, umieszczonemi na ob-
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wodzie formy tak, ze ruch obrotowy walu
5 przenosi sie przez te kota na forme 1.

Opisany przyrzad przenosny jest podany

tylko jako przyklad, moze byé zastosowa-
ny jakikolwiek inny, znany przyrzad, aby
nadaé ruch obrotowy formie 7. Na wale 5
umieszczone kolo zebate 10 wspélpracuje
z kotem zebatem 71. Kolo to jest zamoco-
wane na koricu walu 12, obracajacego sie
w lozyskach podpory 9. Wal 12 posiada
koto $limakowe 13, wspéldzialajace z uze-
bieniem $limakowem 14. Uzgbienie 14
przymocowane jest na powierzchni rury
doprowadzajacej 15 lub wykonane na tej
powierzchni w jaki inny odpowiedni spo-
s6b. Na rurze doprowadzajacej 15 na jed-
nym jej koricu umieszczone sa narzedzia
16. Na wolnym koricu rury 15 znajduje si¢
zbiornik doprowadzajacy 27, w ktory wle-
wa si¢ stopiony plynny lub plastyczny ma-
terjal, ktéry ma byé¢ obrabiany na maszy-
nie, _’ ? fod

Jak wynika z fig. 4, na zewnetrznym
koricu rury doprowadzajacej 15, ktéra
wskutek uzebienia 74 posiada tylko wy-
tacznie ruch postepowy wzdluz wnetrza
formy 1, nazewnatrz nacigty jest gwint 17
tak, Ze mozna na niego nasunaé trzymacz
narzedzi 18, ktéry przymocowuje si¢ $ruba
19. Sruba 19 zapobiega ruthowi obrotowe-
mu trzymaczy narzedzi 18 odnosnie do
formy. Koniec trzymaczy narzedzi 18 réw-
niez zaopatrzony jest w gwint 20, na kté-
ry nasuwa sie narzedzie lub obsada 21,
ktéra utrzymuje znéw nasrubek 22. We-
wnetrzny otwér 24 rury doprowadzajacej
15 koriczy si¢ kanalami promiennemi 23,
ktéremi zawartoéé doprowadza sie do
$cian wewnetrznych formy w wolna prze-
strzei pomiedzy obsada 27 a $ciankami
formy. Obsada zaopatrzona jest w lopaty

mieszajace 25. 26 przedstawia rure wy-
tworzong w formie.
Sposéb dziatania przyrzadu, np. przy

wyrobie rur metalowych, jest nastepujacy.
Surowiec, metal stopiony, np. stal,

miedZ, oléw, zelazo i t. d., w stanie mozli-
wie czystym wprowadza si¢ do zbiornika
27. Surowiec plynny o zadanym skladzie
chemicznym wprowadza si¢ w stanie jed-
nolitym, nieprzerwanie do formy 1 przez
otwér 24 rury doprowadzajacej 15, pod-
czas gdy réwnoczesnie forma I wiruje z
odpowiednia szybkoscia, a rura doprowa-
dzajaca razem z narzedziami, na niej przy-
mocowanemi, otrzymuje ruch wzdluz for-
my, z odpowiednia szybkoscia. Z opisu po-
wyzszego wynika, Ze maszyna w kazdym
czasie dziala tylko na mala ilo§é wprowa-
dzonego materjatu i ze iloé¢ wprowadzo-
nej masy odpowiada przekrojowi poprzecz-
nemu produktu wykoriczonego i podlega
nastepujacym dziataniom mechanicznym i
fizycznym.

a) Produkt podlega w stanie plynnym
lub plastycznym gruntownemu ciénieniu
odsrodkowemu, ktére moze byé regulowa-
ne, przez co wszelkie gazy, zawarte w ma-
terjale, wydala sie.

b) Przed zupelnem ochlodzeniem osia-
ga si¢ przez lopaty mieszajace 25 podzial
i mieszanie si¢ materjalu plynnego przed
krzepnigciem, a szybko$é krzepniecia i
temperatur¢ mozna bezposrednio po tem
zmieszaniu regulowaé.

c) Dzialanie narzedzi na produkt o-
chtodzony i krzepnacy i ciggle S$ciskanie
przez site odérodkowa wzrastaja stopnio-
wo i to wskutek zmniejszenia sie przekro-
ju poprzecznego materjalu. Zmniejszenie
to osiaga sie wskutek poruszen rury dopro-
wadzajacej 15 wewnatrz formy razem z
narzedziami 16, poniewaz sa one nierucho-
me odnoénie do formy i wykonywuja prze-
bieg ciagnienia, walcowania, wydluzania i
kucia na éciany wewnetrzne rury. Rura
sama wtedy wychodzi zupetnie wykoriczo-
na z maszyny.

Jezeli maja byé ‘wytwarzane przedmio-
ty wydrazone o przekroju poprzecznym,
réznigcym si¢ od kola, np. o obwodzie
czworograniastym lub szesciograniastym,



to uzywa sie form 7 odpowiedniego ksztal-
tu, i w tym wypadkuy, jak to pokazuja fig.
7,9 i 10, narzedzie lub narzedzia 21 otrzy-
mujg ksztalt podobny, o ile takze obwéd
wewnetrzny przedmiotu, ktéry ma byé
wykonany, odpowiadaé ma obwodowi ze-
wnetrznemu. Narzedzia tak sg umieszczo-
ne na rurze 15, ze odnosnie do niej wyko-
nywaé moga ruch obrotowy. Na robote
wplywa w tym wypadku wyciaganie, a $ci-
skanie osigga sie przez sile odsrodkowsa i

przez zmniejszenie wolnej przestrzeni po- -

miedzy powierzchnia wewnetrzna formy i
powierzchnia zewnetrzna obsady.
Do wyrobu drazkéw o dowolnym prze-

kroju, np. o przekroju okraglym 35 Ilub

szeSciograniastym 36, a takze Zelaza profi-
lowanego, jak teéwka, zelazo katowe, szy-
ny i t. d. stosuje si¢ formy zaopatrzone w
ilos¢ kanaléw podluinych o ksztalcie od-
powiednim i narzedzie lub kilka narzedzi,
krazacych razem z forma. Narzedzia przy-
mocowuje si¢ na jednym koricu 30 rury do-
prowadzajacej i utrzymuje si¢ podkladke
32 tak, ze narzedzia lub obsada 31 swo-
bodnie moga si¢ obracaé na koticu rury
uksztaltowanej jako o$. Na fig. 8 liczbami
33 i 34 sa przedstawione przekroje draz-
kéw przy przechodzeniu obsady, wskutek
$ci$niecia, ciagniecia, walcowania i kucia.

Ptyty réwniez moga byé wykonane
przez tworzenie rur otwartych, wzdluz li-
nji tworzacej i przez poddanie tychze dal-
szemu wydluzaniu na drodze zwykle;j.
Profile dowolnego przekroju mozna wyko-
naé w sposéb prosty przez zmiane prze-
kroju i ksztaltu narzedzi.

Jak juz wyzej wskazano, wynalazek
nie jest ograniczony formg wykonania
przyrzadu powyzej opisanego lub przebie-
géw pracy, i moga byé wykonane rézne od-
miany tychze bez odchylenia od istoty wy-
nalazku. Rozumie si¢ samo przez sie, ze
mozna osiagnaé rozmaite przebiegi pracy
przez to, ze si¢ nadaje formie ksztalt roz-
maity, i Zze narzedzia réwniez otrzymuja

odpowiednie rozmaite uksztaltowanie, przy-
czem narzedzia moga przy swym ruchu
obrotowym byé umieszczone lub nie umie-
szczone na formie.

Zastrzezenia patentowe,

1. Proces i przyrzad do wytwarzania
rur i takich wyrobow jak ptyty, drazki,
druty i Zzelazo profilowane dowolnego prze-
kroju i dowolnej wielkosci, z surowcow
plynnych lub plastycznych, w jednym
przebiegu pracy, znamienny tem, Ze mate-
rjaly wprowadzane w stanie pltynnym lub
plastycznym i potem skrzepniete poddaje
si¢ w drobnych ilo§ciach nieprzerywanemu
dzialaniu sily odérodkowej formy wiruja-
cej, podczas gdy narzedzie lub kilka na-
rzedzi w ksztalcie obsady wykonywuja we-
wnatrz formy ruch obrotowy, przyczem
narzedzie lub narzedzia moga wirowaé
wraz z forma,

2. Przyrzad do przeprowadzania pro-
cesu wedlug zastrz. 1, znamienny forma,
w odpowiedni sposéb ulozyskowana, wiru-
jaca dokola osi swej podtuznej, przyrza-
dem do nadawania tej formie ruchu obro-
towego z szybko$cia zmienna, rurg dopro-
wadzajaca, mies'zczaca; sie w $rodku formy
i przesuwang wzdluz tejze, przyrzadem do
poruszania rury doprowadzajgcej z szyb-
koscia, dajaca sie regulowaé, zbiornikiem
do materjalu, dZzwiganym przez koniec ze-
wnetrzny rury doprowadzajacej oraz kana-
tami promieniowemi na drugim kosicu rury
doprowadzajacej, na ktérym przymocowa-
ny jest trzymacz narzedzi, zamykajacy pe-
fen przekréj formy, na drugim koiicu zwe-
zony w S$rednicy celem przyjecia narze-
dzia lub narzedzi ksztaltu i przekroju od-
powiedniego, przyczem ksztalt i przekrdj
narzedzia lub narzedzi stosuje si¢ odpo-
wiedni do przedmiotu, ktéry ma byé wy-
tworzony, a narzedzie lub narzedzia obra-
caja sie dokola trzymaczy narzedzi albo




umieszczone sa nieruchomo odnosnie do
tegoz.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, Ze przy narzedziu lub narze-
dziach, naprzeciw kanatu doprowadzaja-
cego materjal plynny lub plastyczny, we-

wnatrz formy w odpowiedni sposéb przy-
mocowane s lopatki mieszajgce.

José Merle.
Zastepca: Inz. M. Zoch,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 6674.
Ark, 1.

Fig. 1.
1 16 6
Sl — e = ~:_L_: = S =

Fig.4.
Fig.2. « 21 & ¢ 2519 1
v \ I =
O
| 7 ! !

F‘ig.3 J ﬁb

@; IS SN NN NN
5 lalf ld®B 1 1w




Do opisu patentowego Nr 6674.

Ark, 2.
Fig.?
28 1
22 Sk Ly
U
7 SEIE
23 24
Fig.B
1 33, 31 30

T NN NN

INNAANNNY \\“\\\\\\\\\\\\\\:“ @I \% ;

\\\\\\\\\\\‘\\\\\\“\\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\\\‘
23 N3 i

«Q

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa,



	PL6674B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


