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@ Resumen:

Procedimiento para fabricacion por moldeo de lavabos
y/u otros elementos empleados en la construccion a par-
tir de restos mindsculos de materiales duros de cons-
truccién especialmente elementos marmoéreos, graniticos,
cuarzos, hierro, cristal y otros minerales, fusionados me-
diante resinas en estado viscoso o cementos humedos a
temperatura ambiente, a través de centrifugado para for-
mar una masa artificial deformable de material sintético
que se colocard en unos moldes, y una vez secada se
desmolda y se afaden los elementos complementarios
gue sean necesarios para su uso.
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ES 2318956 B1

DESCRIPCION

Procedimiento para fabricacién por moldeo de lavabos y/u otros elementos empleados en la construccién a partir
de restos mindsculos de materiales duros de construccion.

La presente invencién se refiere basicamente a un procedimiento para fabricacién por moldeo de lavabos y/u otros
elementos empleados en la construccién a partir de restos mintsculos de materiales duros de construccion especial-
mente elementos marméreos, graniticos, cuarzos, hierro, cristal y otros minerales, preferiblemente destinados a la
fabricacion de lavabos o fregaderos de cocinas.

Con éste procedimiento se trata de aprovechar restos mindsculos (granos) de materias de origen marmdreo, como
son marmol, granito, calizas y otras piedras en general, unidos o fusionados mediante resinas o cementos, para formar
una masa artificial de material sintético.

Gracias a las propiedades viscosas y deformables de esta mezcla, se le puede dar la forma deseada al material
artificial y realizar un proceso posterior de secado, compactado, para que adquiera estado s6lido con suficiente dureza.
Una vez obtenido el bloque con estas caracteristicas, puede ser usado igual que otros bloques naturales extraidos de la
cantera, utiles como materiales en construccion.

En el proceso inicial, cuando se obtiene la masa deformable, podemos usar moldes con forma especificas en
cuyo interior se colocard dicha masa, para posteriormente secarla y obtener asi una pieza compacta y de medidas
estandarizadas.

Las ventajas de ésta invencion se desprenden de la memoria descriptiva, si bien a continuacion citamos las mas
destacadas con cardcter meramente enunciativo y no limitativo, ademds de las derivadas de su uso antes expuesto
debemos considerar:

1. Con éste procedimiento se aprovecha los restos materiales marmoéreos, minimizando los desperdicios pro-
ducidos en las labores habituales de fabricas, talleres y canteras.

2. Facilidad para elaborar piezas o figuras estandar, ya que todas se sacaran del mismo molde.
3. fabricacién de lavabos de medidas estandar.
4. Posibilidad de disefiar todos los moldes que estimemos oportunos para fabricar otros diversos objetos.

Para mejor comprensién de ésta memoria, se acompafia una unica figura, en el dibujo adjunto que constituye la
vista en perspectiva de una realizacién de la encimera con su lavabo.

Descripcion de una realizacion preferente

Este procedimiento trata de aprovechar restos mindsculos (granos) de materias de origen marméreo, como son
marmol, granito, cuarzos, calizas y otras piedras en general, asi como hierros, cristales y otros minerales unidos o
fusionados mediante resinas o cementos, para formar una masa artificial de material sintético.

Para ello se retdnen en un depdsito restos mintsculos o granos de materias de origen marméreo, como son marmol,
granito, calizas cuarzos y otras piedras en general. Y se mezclan en temperatura ambiente con resinas en estado viscoso
o con cementos himedos.

Posteriormente se procede a una centrifugacién del producto y cuando se consigue una mezcla homogénea se
puede afiadir un color que a su vez se centrifugara.

La mezcla asi obtenida se deposita en moldes adecuados y se deja secar hasta obtener el punto adecuado de dureza.
Una vez extraida la encimera (1) con el lavabo o fregadero del molde se les dotan de patas (2) u otros elemen-

tos de sostén, como muebles de bafio o similares asi como elementos complementarios del tipo grifos, desagiies y
conducciones (3).
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para fabricacién por moldeo de lavabos y/u otros elementos empleados en la construccién a partir
de restos minudsculos de materiales duros de construccién especialmente residuos marmoéreos, graniticos, cuarzos,
hierro, cristal y otros minerales, caracterizado porque se retinen en un depésito restos mintisculos o granos de estas
materias afiadiendo en proporcién adecuada resinas o cementos en estado viscoso con elementos himedos.

Posteriormente se procede a una centrifugacién del producto y cuando se consigue una mezcla homogénea se
puede afiadir un color que a su vez se centrifuga.

La mezcla asi obtenida se deposita en moldes adecuados y se deja secar.

2. Procedimiento para fabricacién por moldeo de lavabos y/u otros elementos empleados en la construccién a partir
de restos mintisculos de materiales duros de construccion, segin reivindicacion primera caracterizado porque una vez
extraida la encimera con el lavabo o fregadero del molde se puede pulir y se les dotan de patas u otros elementos de
sostén asi como de elementos complementarios tales como grifos, desagiies o similares.
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